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Przeznaczenie

Szlifierki FMEW214, KFFMEW210 Stanley® FatMax® sg
przeznaczone do szlifowania drewna, tworzyw sztucznych
i powierzchni malowanych. Te narzedzia sg przeznaczone
do uzytku profesjonalnego oraz prywatnego, innego niz
profesjonalny.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczacymi bezpieczenstwa

i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi
w dotaczonej do elektronarzedzia instrukcji
obstugi. Niestosowanie sie do ostrzezen i zalecen
zawartych w tej instrukcji obstugi moze byé
przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznego zranienia.

Zachowac¢ wszystkie instrukcje i informacje dotyczace

bezpiecznej pracy, aby moc korzystac z nich

w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w niniejszej instrukcji

oznacza narzedzie zasilane z sieci elektrycznej (przewodem

zasilajacym) lub akumulatorami (bezprzewodowe).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzadek,
stwarzaja ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow, czy pytow. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytéw lub oparéw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalac¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac¢ wtyczek.
Nie uzywac zadnych facznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli
Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub zwigkszonej wilgotnosci. Dostanie si¢ wody

do wnetrza elektronarzgdzia zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Nie ciagna¢ za przewdd zasilajacy. Nie wolno
ciagnac, podnosi¢ ani wyciaga¢ wtyczki z gniazda,
poprzez ciagnigcie za kabel zasilajacy narzedzia.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem z goracymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
przewodu zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W czasie eksploatacji elektronarzedzi

poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przediuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkow zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wylacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wytacznikow
réznicowopradowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé
czujnos$¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykoéw, alkoholu

lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Uzywacé srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, $rodkow
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiega¢ przypadkowemu wiaczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania illub wlozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sig, ze wylacznik
znajduje sie w pozycji ,,wylaczone”. Trzymanie palca
na wiaczniku podczas przenoszenia lub podtaczenie
wiaczonego narzedzia do zasilania fatwo staje sie
przyczyng wypadkow.

Przed wigczeniem elektronarzedzia usunaé wszystkie
klucze i narzedzia do regulacji. Pozostawienie

klucza lub narzedzia do regulacji potaczonego

z czgsciami wirujgcymi elektronarzedzia moze
spowodowac uszkodzenie ciata.

Nie wychyla¢ sie. Przez caly czas zachowywaé
solidne oparcie ndg i rownowage. Dzigki temu

ma sie lepsza kontrole nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.




Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wilosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
cze$ci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnic sie, czy sa one przytaczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze
zmniejsza¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscia pytow.
Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajaca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac powazne obrazenia ciata w utamku
sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazac elektronarzedzia. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy.

Dzigki odpowiednim elektronarzedziom wykona sie
prace lepiej i w sposob bezpieczny, w tempie, do jakiego
narzedzie zostato zaprojektowane.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z zepsutym
wiacznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne wiaczanie
i wytaczanie. Narzedzie, ktérego nie mozna kontrolowa¢
za pomoca wigcznika, nie moze by¢ uzywane i musi
zostac naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrddia zasilania illub
odiaczy¢ akumulator od urzadzenia. Takie $rodki
zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiggiem dzieci i nie dopuszcza¢ oséb

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania si¢ elektronarzedziem.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sg
wilasciwie pofaczone i zamocowane, czy czesci

nie sg uszkodzone oraz skontrolowa¢ wszelkie

inne elementy mogace mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dba¢ o czystos¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia

o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajg
i sq fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjg obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie
narzedzie, musza by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem.

Sliskie uchwyty i powierzchnie uniemozliwiaja bezpieczng
obstuge i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Naprawy

Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym
identycznych czesci zamiennych.

Zagwarantuje to bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi - wskazowki
dodatkowe

A

¢

Ostrzezenie! Dodatkowe ostrzezenia dotyczace
szlifierek

Trzymac¢ elektronarzedzie wytacznie za izolowane
uchwyty, poniewaz powierzchnia szlifierska moze
zetkna¢ sie z przewodem zasilania elektronarzedzia.
Przecigcie przewodu pod napigciem moze spowodowaé
pojawienie si¢ napiecia na metalowych czesciach
obudowy i porazenie pradem operatora.
Uzywacé zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub
oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji i moze
spowodowac utrate kontroli nad narzgdziem.
Ostrzezenie! Kontakt z pytem lub wdychanie pytu
wytwarzanego podczas szlifowania moze by¢
niebezpieczne dla zdrowia operatora i mozliwych
os0b postronnych. Uzywaé maski przeciwpytowej
zaprojektowanej specjalnie do ochrony przed pytem

i oparami i upewnic sig, ze osoby postronne w obszarze
pracy takze sg chronione.

Doktadnie usuwac caly pyt po zakonczeniu
szlifowania.
Zachowacé szczegolna ostroznos$¢ podczas
szlifowania farby, jesli farba moze by¢ farba
otowiowa, lub szlifowania pewnych typéw drewna,
ktére moga wytwarzac toksyczny pyk:

¢ Nie pozwala¢ dzieciom ani kobietom w ciazy

wchodzi¢ w obszar pracy.

¢ Nie jes¢, nie pi¢ ani nie pali¢ w miejscu pracy.

¢ Bezpiecznie usuwac pyt i inne odpady.
Przeznaczenie urzadzenia jest opisane w instrukcji

obstugi.Uzywanie jakichkolwiek akcesoridw lub



wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem
opisywanym w instrukcji obstugi, moze powodowa¢
niebezpieczenstwo uszkodzenia ciafa illub uszkodzenia
mienia.

Bezpieczenstwo osob postronnych

¢ Opisywane urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia
przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych,
ruchowych lub umystowych (takze dzieci) lub o zbyt
matej wiedzy i doSwiadczeniu, jesli nie zostaty one
przeszkolone lub nie pozostaja pod opieka osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo.

¢ Nalezy pilnowac¢ dzieci, aby nie bawity sig urzadzeniem.

Pozostate zagrozenia.

W czasie pracy narzedziem mogg powsta¢ zagrozenia, ktore

nie zostaty uwzglednione w zataczonej instrukcji dotyczacej

bezpiecznego uzytkowania. Zagrozenia te moga wynika¢

z niewtadciwego uzytkowania, zbyt intensywnej eksploatacji

lub innych przyczyn.

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy

i stosowania srodkow ochronnych, nie jest mozliwe uniknigcie

pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

¢ Zranienia wynikajace z dotkniecia wirujgcych/ruchomych
elementow.

¢ Zranienia w czasie wymiany czesci, ostrzy lub
akcesoriow.

¢ Zranienia zwigzane ze zbyt dtugotrwatym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez diuzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.

¢ Uszkodzenie narzadu stuchu.

¢ Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem
pytlu wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia
(np. podczas pracy w drewnie, szczegolnie debowym,
bukowym oraz MDF).

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz

w deklaracji zgodno$ci z normami warto$¢ drgan

(wibracji), zostata zmierzona zgodnie ze standardowa,
procedurg zawartg w normie EN62841. Informacja ta

moze stuzy¢ do poréwnywania tego narzedzia z innymi.
Deklarowana wartos$¢ emitowanych drgan moze réwniez
stuzy¢ do przewidywania stopnia narazenia uzytkownika
na wibracje.

Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawanych
warto$ci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania urzadzenia.
Poziom drgan moze przekroczy¢ podawang warto$c¢.

Przy okreslaniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
$rodkdéw ochrony 0sdb zawodowo uzytkujacych
elektronarzedzia, zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy

uwzgledni¢ rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu

Nastepujace piktogramy sa umieszczone na urzadzeniu wraz
z kodem daty:

Ochrona przeciwporazeniowa

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko
zranienia, uzytkownik musi zapoznac sie
z instrukcja obstugi.

To narzgdzie ma podwojng izolacje, dlatego tez
D przewdd uziemiajacy nie jest potrzebny. Zawsze
sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
z wartoscig podang na tabliczce znamionowe;.

¢ Jesli wymiana kabla zasilajacego jest konieczna,
ze wzgleddw bezpieczenistwa musi ona zostaé
przeprowadzona przez producenta lub autoryzowany
serwis Stanley® FatMax®.

Funkcje

Opisywane urzadzenie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementéw.

1. Wigcznik

Przycisk blokady

Podstawa szlifujaca

Dzwignia zacisku papieru

Wigcznik z regulacjg predkosci

Pojemnik na pyt

I S

Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu upewnic sie, czy
narzedzie jest wylaczone i wtyczka zasilania jest odtgczona.

Montaz arkuszy papieru $ciernego (rys. A, B, C, D)

Ostrzezenie! Nigdy nie wolno uzywa¢ narzedzia
bez zatozonego arkusza papieru $ciernego.

Montaz papieru $ciernego z rzepem nylonowym

(rys. A)

+ Dopilnowa¢, aby narzedzie byto wytaczone i odtgczone
od zasilania.

¢ Przycisna¢ arkusz mocno i réwnomiernie do podstawy
szlifujacej (3).

Montaz zwyklych arkuszy papieru $ciernego

(rys. B, C, D)

+ Dopilnowaé, aby narzedzie byto wytaczone i odtgczone
od zasilania.

¢ Zmiekczy¢ papier Scierny, pocierajac jego niescierng
strong o krawedz blatu roboczego.




¢ Wecisna¢ dzwignie zacisku papieru (4) do gory, aby
zwolni¢ je z rowkow ustalajgcych, a nastepnie otworzy¢
zaciski papieru, wciskajac je w dot (rys. B).

¢ Zatozy¢ arkusz na podstawe szlifujaca (3) (rys. C).

¢ Wiozy¢ krawedz arkusza papieru $ciernego w przedni
zacisk papieru zgodnie z rysunkiem (rys. D).

¢ Weisna¢ przednig dzwignie zacisku papieru (4) w dot
i wiozy¢ jg w rowek ustalajacy.

¢ Utrzymujac lekkie napiecie arkusza papieru, wiozy¢ tylng
krawedz arkusza w tylny zacisk papieru.

¢ Wecisnac¢ tylng dzwignie zacisku papieru (4) w dot i wlozy¢
ja w rowek ustalajacy.

Zaktadanie i zdejmowanie pojemnika na pyt (rys. E)

¢ Zatozy¢ pojemnik na pyt (6) na gniazdo odsysania pytu
).

¢ Nasuna¢ pojemnik na pyt na narzedzie i dopilnowac, aby
byt pewnie zamocowany.

¢ Aby zdja¢ pojemnik na pyt, Sciagna¢ go do tytu z gniazda.

Eksploatacja

Ostrzezenie! Uwzglednia¢ tempo pracy urzadzenia. Nie
przecigza¢ narzedzia.

Ostrzezenie! Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych podczas
korzystania z narzgdzia. Dopilnowac, aby podstawa szlifujaca
spoczywata ptasko na obrabianym przedmiocie.

Pokretto regulacji predkosci

Pokretto regulacji predko$ci pozwala na dostosowanie

predkosci obrotowej narzedzia do obrabianego materiatu.

¢ Ustawi¢ pokretto regulacji predkosci (5) na zadane
ustawienie. Zastosowac predkos¢ wysoka do drewna,
predko$¢ Srednig do fornirdw i materiatéw syntetycznych
oraz predkos¢ niskg do szkta akrylowego oraz
do usuwania farb

Wiaczanie i wytaczanie (rys. F)

¢ Aby wigczy¢ narzedzie, nacisna¢ wiacznik (1).

¢ Praca ciggta mozliwa jest po wcisnigciu przycisku
wigczenia blokady (2) i zwolnieniu wiacznika.

¢ Aby wylaczy¢ narzedzie, zwolni¢ wiacznik. Aby wytaczyé
narzedzie pracujace w trybie ciggtym, nalezy powtornie
nacisna¢ wiacznik i zwolni¢ go.

Opréznianie pojemnika na pyt
Pojemnik na pyt (6) nalezy oprézniac co kazde dziesig¢ minut
uzytkowania.
¢ Pociagna¢ pojemnik na pyt (6) do tytu i $ciagna¢ go
z narzedzia i z gniazda odsysania.
¢ Oprézni¢ do odpowiedniego pojemnika i zatozy¢
z powrotem na narzedzie.

Wskazowki praktyczne

¢ Dla wygody uzytkownika, narzgdzie mozna obstugiwac

jedna lub dwiema rekami (rys. G, H, 1). Nie ktas¢ dtoni

na szczelinach wentylacyjnych.

Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na narzedzie.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan papieru $ciernego.

Wymienia¢ w razie potrzeby.

¢ Nalezy zawsze wykonywa¢ szlifowanie wzdtuz stojow
drewna.

¢ Przy szlifowaniu nowych warstw farby, a przed
natozeniem kolejnej warstwy, nalezy stosowac papier
o0 drobnym uziarnieniu.

¢ Na bardzo nieréwnych powierzchniach lub podczas
usuwania kilku warstw farby, nalezy zacza¢ od papieru
0 grubym uziarnieniu. Na pozostatych powierzchniach
nalezy stosowac papier o $rednim uziarnieniu. W obu
przypadkach nalezy zastosowac drobne uziarnienie
w celu uzyskania gtadkiej powierzchni koficowe;.

¢ Skonsultowat sig ze sprzedawca, aby uzyskac wiecej
informacji na temat dostepnych akcesoriow.

* *

Konserwacja

Elektronarzedzia Stanley® FatMax® odznaczajq sie duzg
trwato$cig uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacii.

Aby diugo cieszyc¢ sig wtasciwg pracg urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dba¢ i regularnie je czyscic.

Ostrzezenie! Przed przystapieniem do konserwacji odaczy¢
tadowarke od zasilania.

¢ Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia
za pomoca miekkiej szczoteczki lub suchej Sciereczki.

¢ Regularnie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny. Nie uzywa¢ $rodkéw czyszczacych Sciernych ani
zawierajacych rozpuszczalniki.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:
¢ Odpowiednio zutylizowac¢ starg wtyczke.

¢ Przytaczy¢ brazowy przewod do zacisku fazy w nowej
wtyczce.

¢ Przytaczyé niebieski przewdd do zacisku zerowego.

Ostrzezenie! Nie wykonywac przytaczenia do koricowki
uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjq instalacji dotaczong,
do wtyczek wysokiej jakosci.

Zalecany bezpiecznik: 5 A.




Ochrona srodowiska
Selektywna zbiérka odpadéw. Produktow
i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem

nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami

W 2 gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktore

mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce.

Oddawac produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie
www.2helpU.com.

Dane techniczne

KFFMEW210 | FMEW214
Napigcie zasilania Viatsamiomego | 230 230
Moc w 280 280
Liczba oscylacji (bez min’ 24000 24000
obciazenia)
Liczba orbit (bez obciazenia) | min” 12000 12000
Powierzchnia podstawy mm 187 x 90 187 x 90
szlifujacej
Masa kg 2,0 2,0
Poziom ci$nienia akusty go zgodnie z EN 62841:

KFFMEW210 Ci$nienie akustyczne (L) 85 dB(A), niepewnosc (K) 3 dB(A)
FMEW214 Cisnienie akustyczne (L,4) 85 dB(A), niepewnos¢ (K) 3 dB(A)

Poziom ci$nieni ycznego zgodie z EN 62841:

KFFMEW210 Moc akustyczna (L) 96 dB(A), niepewnosc (K) 3 dB(A)
FMEW214 Moc akustyczna (L) 96 dB(A), niepewnos¢ (K) 3 dB(A)

Sumaryczna wielkos¢ drgan (suma wektoréw trzech osi) zgodnie z norma
EN 62841:

KFFMEW210 (a,) 6 m/s?, niepewno$¢ (K) 1,5 m/s?
FMEW214 (a,) 6 m/s?, niepewno$¢ (K) 1,5 m/s?

Deklaracja zgodno$ci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Szlifierka KFFMEW210, FMEW214

Firma Stanley Europe o$wiadcza, ze produkty opisane pod
,dane techniczne” s zgodne z nastepujacymi przepisami:
2006/42/WE, EN62841-1:2015, EN62841-2-4:2014.

Produkty te sg réwniez zgodne z zapisami dyrektyw
2014/30/UE oraz 2011/65/UE. Aby otrzyma¢ wiecej informacii,
nalezy skontaktowac sie z firmg Stanley Europe pod adresem

podanym ponizej lub na koricu instrukcji.
Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacii technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci
w imieniu Stanley® FatMax®.

R. Laverick

Director of Engineering

Stanley Europe, Egide Walschaertsstraat14-18,
2800 Mechelen, Belgia

28.08.2018 .

Gwarancja

FirmaStanley® FatMax® jest pewna jako$ci swoich produktow
i oferuje klientom 12 miesiecy gwarancji od daty zakupu.
Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden sposéb
nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikow. Gwarancja
obowigzuje na terenie krajow cztonkowskich Unii Europejskiej
i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi
by¢ zgodne z Warunkami Stanley® FatMax® i konieczne jest
przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub pracownikowi
autoryzowanego serwisu. Warunki rocznej gwarancji Stanley®
FatMax® oraz lokalizacje najblizszego autoryzowanego
serwisu mozna uzyskac na stronie internetowej
www.2helpU.com lub kontaktujac sie z lokalnym biurem
Stanley® FatMax® pod adresem podanym w tej instrukgji.

Zapraszamy na naszq strone internetowg
www.stanley.eu/3, aby zarejestrowac swoj produkt Stanley®
FatMax® i otrzymywac informacje o nowych produktach

i ofertach specjalnych.
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Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysokg
jako$c¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sq usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestraciji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegdtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

s

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czes$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usunigcie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. Odile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11, Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
$ciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
zprzeznaczeniem, instrukcja obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kt6-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegoinosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania sig zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a konczy sie 12 miesiecy pézniej.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.
Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sa przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
(22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary

Kft. 3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rma fixit-service.com

E-mail: stanley@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi id6pont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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