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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Przecinarka tarczowa stotowa Stanley Fat Max jest prze-
znaczona do przecinania stalowych przedmiotéw o réznych
ksztattach. To urzadzenie jest przeznaczone dla profesjona-
listdw oraz do$wiadczonych majsterkowiczow.

Przepisy bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa pracy maszyn
elektrycznych

Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie zamieszczone
tutaj wskazowki bezpieczenstwa. Nieprzestrzega-
nie ich moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym, pozaru, a nawet cigzkiego urazu
ciata.

¢ Przed pierwszym uzyciem maszyny dokfadnie przeczy-
taj niniejsza instrukcje.

¢ W instrukcji tej opisano zgodne z przeznaczeniem
zastosowanie maszyny. Uzywanie akcesoriow lub
przystawek innych, niz zalecane w tej instrukcji, lub
obstugiwanie maszyny w sposdb niezgodny z opisem
grozi doznaniem urazu.

¢ Przechowuj niniejszg instrukcje.

1. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzadek grozi wypadkiem.

2. Uwzgledniaj wptywy otoczenia.

Nie wystawiaj maszyny na dziatanie deszczu. Nie uzywaj jej
w wilgotnym ani mokrym otoczeniu. Dbaj o dobre o$wietle-
nie miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie zatgczaj maszyny

w miejscach, gdzie wystepuje niebezpieczenstwo pozaru
badz wybuchu, jak na przyktad w poblizu palnych ciecz lub
gazow.

3. Chron sie przed porazeniem pradem elektrycznym.
Unikaj dotykania uziemionych elementdw, jak na przyktad
rury, grzejniki, piece i chtodziarki. W ekstremalnych warun-
kach zastosowania (na przyktad duza wilgotno$¢, unoszenie
sie pytu metalowego itp.) bezpieczenstwo elektryczne
mozna zwiekszy¢ przez zastosowanie wytgcznika ochronne-
go roznicowo-pradowego (30 mA).

4. Nie dopuszczaj os6b postronnych do miejsca pracy.
Pilnuj, by osoby postronne, a zwtaszcza dzieci, nie dotykaty
maszyny ani przedtuzacza i trzymaj je z dala od miejsca
pracy.

5. Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nieuzywane maszyny przechowuj w suchym, zamknietym,
niedostepnym dla dzieci miejscu.

6. Nie przeciazaj maszyny.

Najbezpieczniej jest i najlepsze wyniki uzyskuje sie, gdy
maszyna jest obcigzana w umiarkowany sposéb zgodnie
z zaleceniami producenta.

7. Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.

Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych narzedzi robo-
czych ani akcesoriéw. Nie wykorzystuj maszyny do celéow
innych, niz przewidziane przez producenta, np. recznej
pilarki tarczowej do $cinania gatezi i pni drzew.

8. Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna.

Nie nos$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz moga one zostaé
pochwycone przez obracajace si¢ czesci narzedzia. Przy
pracy na wolnym powietrzu godne polecenia jest obuwie na
szorstkiej podeszwie. Na dtugie wtosy zaktadaj specjalng
siatke.

9. Ochrona osobista.

Zawsze zakfadaj okulary ochronne i maske przeciwpyto-
wa, jezeli podczas pracy w powietrze jest wzbijany pyt lub
drobiny obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace, ubierz
zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj specjalne nauszniki
ochronne i kask ochronny.

10. Uzywaj urzadzen do odsysania pytu.

Jezeli producent przewidziat urzadzenia do odsysania lub
gromadzenia pytu, sprawdz, czy s one przytaczone i prawi-
dtowo zamontowane.

11. Ostroznie obchodz sie z kablem.

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki z gniazda
sieciowego. Chron kabel przed wysoka temperaturg, olejem
i ostrymi krawedziami.

12. Zamocuj obrabiany przedmiot.

Uzywaj urzadzen mocujacych lub imadta do przytrzymywa-
nia przedmiotu obrabianego. Gdy przedmiot ten jest dobrze
zamocowany, mozesz bezpiecznie obstugiwa¢ maszyne
dwiema rekami.

13. Nie pochylaj sie zbytnio do przodu.
Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi w ja-
kiej$ pozycji roboczej.

14. Starannie konserwuj swoje narzedzia robocze.
Ostrz i utrzymuje w czysto$ci swoje narzedzia robocze,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy. Stosuj sie
do instrukcji smarowania i wymiany akcesoriow. Regu-
larnie kontroluj kabel zasilajacy i przedtuzacz, a w razie
uszkodzenia zle¢ naprawe autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu. Wszystkie rekojesci powinny by¢ suche,
czyste, niezabrudzone olejem ani smarem.

15. Wyjmuj wtyczke sieciowa.

Wytacz maszyng i odczekaj, az sig zatrzyma, zanim pozo-
stawisz ja bez nadzoru. Przed rozpoczgciem wykonywania
prac konserwacyjnych, przy wymianie narzedzia roboczego
badz jakiejkolwiek innej czgsci zawsze wyjmuj wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.




16. Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do mocowania
narzedzi.

Przed zataczeniem maszyny zawsze sprawdzaj, czy zostaty
wyjete klucze i przyrzady nastawcze.

17. Uwazaj, by nie doszto do niezamierzonego zatacze-
nia maszyny.

Maszyny przytaczonej do sieci nie przeno$ z palcem opar-
tym na wytaczniku. Przy przytaczaniu kabla zasilajgcego do
sieci najpierw upewnij sie, czy maszyna jest wytaczona.

18. Uzywaj przedtuzaczy przystosowanych do pracy na
wolnym powietrzu.

Przed uzyciem sprawdz przedtuzacz i wymien go w razie
uszkodzenia. Przy pracy na wolnym powietrzu uzywaj tylko
przedtuzaczy nadajacych sie do tego celu i odpowiednio
oznakowanych.

19. Zawsze zachowuj uwage.
Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj rozsadnie. Nie
uzywaj maszyny, gdy jeste$ zmeczony.

20. Kontroluj maszyne pod wzgledem uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz maszyne i kabel sieciowy, czy sg
catkowicie sprawne i spetniaja swoje funkcje. Nie zapomnij
przy tym o ruchomych elementach. By zapewni¢ bezpieczng
prace maszyny, wszystkie cze$ci musza by¢ prawidtowo
zamontowane, a uszkodzone elementy i urzadzenia zabez-
pieczajace - naprawione lub wymienione przez autoryzo-
wany warsztat serwisowy. W zadnym przypadku nie uzywaj
maszyny z niesprawnym wytacznikiem i nigdy nie probuj
samemu jej naprawiac.

21. Ostrzezenie!

Uzywanie innych nasadek i wyposazenia, niz zalecane w tej
instrukcji, lub wykonywanie prac niezgodnych z przeznacze-
niem produktu moze doprowadzi¢ do wypadku.

22. Naprawy zlecaj tylko wykwalifikowanym specjali-
stom.

Maszyna ta jest zgodna z obowigzujacymi przepisami bez-
pieczenstwa i higieny pracy. By nie narazac si¢ na wypadek,
naprawy przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych zlecaj
tylko wykwalifikowanym specjalistom.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy

przecinarek tarczowych

¢ Przy korzystaniu z przecinarki zawsze zaktadaj rekawi-
ce ochronne.

¢ Trzymajrece z dala od tarczy tnacej. Nie przecinaj ta-
kich przedmiotow, ktére wymagaja przytrzymywania ich
rekami w odlegto$ci mniejszej niz 15 cm od obracajacej
sie tarczy tnacej.

¢ Przy uzyciu tarczy tnacej dostarczonej z przecinarka,
nie przecinaj przedmiotéw grubosci mniejszej niz
1,2 mm.
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Nie uzywaj maszyny bez prawidtowo zamontowanych
oston.

Nie wykonuj cie¢ z wolnej reki. Uzywaj imadta do
mocowania przecinanego przedmiotu.

Nigdy nie siegaj rekami poza tarcze tnaca.

Ustaw maszyne na ptaskiej, stabilnej powierzchni, ktéra
powinna by¢ wolna od obcych ciat, jak cinki i wiory.
Sprawdz, czy tarcza tngca nie jest uszkodzona ani
peknigta. Uszkodzona lub peknietq tarcze wymien na
nowa,

Przed zataczeniem maszyny sprawdz, czy tarcza tnaca
nie dotyka przedmiotu obrabianego.

Podczas pracy unikaj odbi¢ tarczy tnacej i nie prze-
cigzaj jej. W razie wystapienia takich objawéw wytacz
maszyne i sprawdz tarcze.

Nie zataczaj maszyny, gdy znajdujesz sig na linii cigcia
tarczy tnacej. Utrzymuj inne osoby z dala od obszaru
pracy.

Ostroznie obchodz sie z widrami i obrabianym
przedmiotem, gdyz moga one by¢ gorace i ostre. Przed
dotknieciem odpadkéw odczekaj, az sie ochtodza.

W czasie pracy ostona przeciwiskrowa silnie sie
nagrzewa. Nie dotykaj jej ani nie reguluj bezposrednio
po zakofczeniu cigcia.

Przed poruszeniem przedmiotu obrabianego lub doko-
naniem zmiany ustawien wytacz maszyne i odczekaj,
az tarcza tnaca catkowicie sie zatrzyma.

Po wytaczeniu maszyny nigdy nie hamuj tarczy tnacej
przez dociskanie do niej jakiego$ przedmiotu.

Nie uzywaj zadnych ptynéw obrébkowych, gdyz mogq
sie one zapali¢ lub spowodowac porazenie pradem
elektrycznym.

Sprawdz, czy przedmiot obrabiany jest dobrze zamoco-
wany.

Uzywaj tylko tarcz tnacych zalecanych przez producen-
ta. W zadnym wypadku nie zaktadaj pit tarczowych do
drewna ani innych uzgbionych tarczy.

Maksymalna dopuszczalna predko$¢ obrotowa tarczy
tnacej nie moze by¢ mniejsza niz podana na tabliczce
Znamionowej maszyny.

Nie uzywaj tarcz tnacych o wymiarach innych niz
podane w specyfikacji technicznej.

Przed uzyciem sprawdz, czy tarcza tnaca jest prawidto-
W0 zamocowana.

Zatacz maszyne na przynajmniej 30 sekund w bez-
piecznej pozycji na biegu jatowym. W razie stwier-
dzenia silniejszych wibracji lub innych usterek wytacz
maszyne i znajdz ich przyczyne.

Nie uzywaj tarcz tnacych do szlifowania krawedzi.

Nie przecinaj betonu, cegty, glazury ani ceramiki.

Nie przecinaj drewna, tworzyw sztucznych ani materia-
tow syntetycznych.

Nie przecinaj zeliwa.

Nigdy nie przecinaj magnezu.
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¢ Nie przecinaj przedmiotéw, przez ktore przeptywa prad.

¢ Uzywaj maszyny tylko w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu. Nigdy nie ustawiaj jej w poblizu palnych
cieczy, gazéw ani pytow. Iskry lub gorace wiéry moga
doprowadzi¢ do zaptonu palnych materiatow.

¢ Przy pracy w zapylonym pomieszczeniu regularnie
czy$¢ szczeliny wentylacyjne. Najpierw jednak odtacz
maszyne od sieci.

¢ Tarcze tnace przechowuj dobrze zabezpieczone w su-
chym miejscu poza zasiegiem dzieci.

¢ Ostrzezenie: Przy korzystaniu z tej maszyny moze sig
wydziela¢ pyt zawierajacy substancje chemiczne, ktore
sprzyjaja chorobom nowotworowym, wadom wrodzo-
nym lub innym uszkodzeniom dziedzicznym. Zaktadaj
odpowiednig maske przeciwpytowa.

Ostrzezenie! Po wylgczeniu przecinarki tarcza tnaca

jeszcze jaki$ czas sig obraca.

¢ Uzywaj tylko zbrojonych tarczy przystosowanych do
prosci obrotowej 4300 obr/min lub wiekszej.

¢ Zawsze zaktadaj okulary ochronne, stosuj urzadzenia
zabezpieczajace, korzystaj z imadta do mocowania
przedmiotéw obrabianych i nie zapominaj o specjalnej
masce przeciwpytowej.

Nastepujace czynniki maja wptyw na poziom hatasu:

¢ rodzaj przecinanego materiatu

¢ rodzaj tarczy tnacej

¢ wywierana sita.

¢ Ostrzezenie! Zaktadaj odpowiednie nauszniki ochron-
ne.

Ostrzezenie! Uzywaj tylko tarcz tnacych mak-
symalnej grubosci 3 mm i maksymalnej srednicy
355 mm.

Pozostate zagrozenia

Przy korzystaniu z tej maszyny nie da sig unikna¢ pewnych

zagrozen, do ktoérych mozna zaliczy¢:

¢ obrazenia ciata przez dotkniecie obracajacych sie
elementow,

¢ obrazenia ciata w wyniku rozerwania tarczy tnacej.

Zagrozenia te wystepujq zwtaszcza:

¢ wobszarze pracy,

¢ wobszarze obracajacych sie elementéw przecinarki.

W czasie pracy maszyny pomimo przestrzegania obowigzu-

jacych przepiséw bezpieczenstwa i stosowania oston trzeba

sie liczy¢ z pewnymi zagrozeniami. W szczegdlno$ci chodzi

tutaj o:

¢ uszkodzenia narzadu stuchu,

¢ niebezpieczenstwo wypadku w nieostonigtym obszarze
obracajace; sie tarczy tnacej,

¢ niebezpieczenstwo doznania urazu przy wymianie
tarczy,

¢ niebezpieczenstwo zgniecenia palcéw przy otwieraniu
oston.

Bezpieczenstwo elektryczne

Maszyna ta jest podwéjnie zaizolowana i dlatego
l:l zyta uziemiajaca nie jest potrzebna. Zawsze
sprawdzaj, czy lokalne napiecie sieciowe odpowia-
da warto$ci podanej na tabliczce znamionowej.

¢ Wrazie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymiang
producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi serwi-
sowemu Stanley Fat Max. Postepowanie wbrew temu
nakazowi naraza uzytkownika na niebezpieczenstwo.

Zaniki napiecia
Przy zataczaniu pilarki moga wystepowac¢ chwilowe zaniki
napigcia i zaktocac dziatanie innych urzadzen. Przy impe-
dancji sieci mniejszej niz 0,12 oma nie trzeba si¢ obawia¢
zadnych zaktocen.

Znaki ostrzegawcze na urzadzeniu

Na urzadzeniu umieszczono nastepujace piktogramy
ostrzegawcze:

Zaktadaj okulary ochronne.
Zaktadaj nauszniki ochronne.

Elementy przecinarki

Przecinarka ta zawiera niektére lub wszystkie sposrod nizej
wymienionych elementow.

tancuch blokujacy

Wkret ustalajacy ostony przeciwiskrowej

Ostona przeciwiskrowa

Podstawa

Opora

Imadto

Klucz maszynowy ptaski

Korbka

Dzwignia zaciskowa

Tarcza tnaca

Ostona

Przycisk blokady wrzeciona

Sruba ogranicznika gtebokosci ciecia i nakretka zabez-
pieczajaca

. Wytacznik

0. Otwor na ktodke

P.  Sruby mocujace opory

Ostrzezenie! By nie narazac¢ si¢ na doznanie ura-
zu, przed uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.

ErRCTIOTMMOO®W>

Montaz

Ostrzezenie: By zmniejszy¢ ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow badz przed wykona-
niem regulacji lub naprawy wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego. Upewnij sig, czy wytacznik




jest WYLACZONY. Przypadkowe uruchomienie moze dopro-
wadzi¢ do wypadku.

Zaktadanie i zdejmowanie tarczy tnacej (rys. rys. 7,

8)

¢ Naciénij przycisk blokady wrzeciona (L).

¢ Obro¢ tarcze tnacg (J) az do zablokowania.

¢ Zapomoca klucza ptaskiego (G) odkre¢ w lewo $rube
(S). Nastepnie zdejmij podktadke ptaska (T) i podktadke
kotnierzowa (U).

¢ Sprawdz, czy pierscien dystansowy (R) przylega do
podktadki kotnierzowej.

¢ Wymien tarcze tnacq (J). Upewnij sig, czy nowa tarcza
tnaca zostata prawidtowo (w odpowiednim kierunku
obrotéw) osadzona na pierscieniu dystansowym (R).

¢ Zamocuj tarcze tngcq przy uzyciu podktadki kotnierzo-

wej (U), podktadki ptaskiej (T) i $ruby (S).

Naci$nij przycisk blokady wrzeciona (L).

Obrd¢ tarcze tnaca (J) az do zablokowania.

Kluczem ptaskim (G) dokreé w prawo $rube (S).

Zamknij ostone tarczy i zwolnij blokade wrzeciona (L).

Nastaw zgdang gteboko$c¢ ciecia.
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Nastawianie gtebokosci ciecia (rys. 1)

Gtebokos¢ ciecia daje sie regulowac, by w ten sposéb méc

skompensowac zuzycie tarczy tnace;.

¢ Przy wytaczonej maszynie wykonaj prébe i sprawdz
odstep.

¢ W razie koniecznosci regulacji wykonaj nastepujace
operacje:

¢ Poluzuj nakretke zabezpieczajaca (M) o kilka obrotow.

¢ Wkre¢ badz wykre¢ $rubeg ogranicznika gtebokosci (M),
by nastawi¢ zadang gtebokos¢ ciecia.

¢ Mocno dokre¢ nakretke zabezpieczajaca (M).

Ostrzezenie: Przy wymianie tarczy tnacej ogranicznik

gtebokos$ci zawsze ustawiaj w pierwotnej pozycji.

Mocowanie przedmiotu obrabianego (rys. rys. 2 - 4)

Przecinarka zawiera imadto (F).

¢ Odchyl dzwignie (I) w kierunku korbki (H).

¢ Przesun imadto (F) do przodu, az szczeka prawie
dotknie przedmiotu obrabianego.

¢ Obro¢ dzwignie (1) w kierunku szczeki, az zazebi sie
z watkiem imadta.

¢ Obro¢ korbke (H) w prawo, by zamocowac przedmiot
obrabiany.

¢ Obro¢ korbke (H) w lewo, by zwolni¢ przedmiot obrabia-
ny.

¢ By zwiekszy¢ gtebokos¢ cigcia, podtoz klocek dystan-
sowy pod przedmiot obrabiany. Klocek ten powinien
by¢ nieco wezszy od przecinanego przedmiotu.

Ostrzezenie: Diugie przedmioty obrabiane podpieraj kawat-

kiem drewna, ale nie mocuj odcinanego konca.

Szybki przesuw (rys. 4)

Imadto pozwala na jego szybkie przesuwanie.
¢ By zwolni¢ zacisk, obré¢ korbke (H) o jeden do dwéch
obrotow w lewo i odchyl dzwignie (I) w kierunku korbki

(H).

Ustalanie pozycji mocowania (rys. 5)
Pozycje mocowania mozna dostosowac do $rednicy tarczy

tnace;.
¢ Zapomoca klucza ptaskiego (G) odkre¢ $ruby mocuja-
ce opory (P).

¢ Przesun opore (E) do zadanej pozycji.
¢ Ponownie dokre¢ $ruby mocujace (P), by ustali¢ opore

().

Nastawianie kata ciecia prostopadtego (rys. 6)

Przecinarka jest przystosowana do prostopadtego przecina-

nia materiatu pod katem do 45°.

¢ Odkre¢ sruby mocujace (P), by zwolni¢ opore (E).

¢ Ustaw opore (E) pod zadanym katem. Kat ten jest
wskazywany na skali (Q).

¢ Dokre¢ $ruby mocujace (P), by ustali¢ opore (E).

Kontrola i regulacja skali kata ciecia prostopadiego

(rys. 6)

¢ Odkre¢ $ruby mocujace (P), by zwolni¢ opore (E).

¢ Przechyl ramie do dotu i za pomocg taricucha (A)
zablokuj je w tej pozycji.

¢ Przytoz katownik do opory (E) i lewego boku tarczy tna-
cej, by doktadnie nastawi¢ kat prosty. Sprawdz, czy 0°
na skali (Q) pokrywa sie z oznaczeniem na podstawie
(D).

¢ Dokre¢ $ruby mocujace (P), by ustali¢ opore (E).

¢ Zwolnij tancuch blokujacy (A) i pozwol ramieniu powro-
ci¢ do gornego potozenia spoczynkowego.

Regulacja ostony przeciwiskrowej (rys. 1)

¢ Poluzuj wkret (B).

¢ Ustaw ostong przeciwiskrowa (C) w zadanej pozycji.
¢ Dokre¢ wkret (B).

Obstuga

Ostrzezenie: Zawsze przestrzegaj wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa i obowigzujacych przepisow.

Ostrzezenie: Podczas pracy nie wywieraj nadmiernego
nacisku na przecinarke.

Ostrzezenie: Unikaj przecigzania maszyny. Gdyby maszy-
na zbytnio sie rozgrzata, pozostaw jg zataczong na kilka
minut na biegu jatowym.

Mozliwosci ciecia
Duzy rozstaw szczegk imadta i wysoko usytuowany punkt

obrotu umozliwiajg cigcie wielu duzych przedmiotow. Mak-
symalne wymiary cigtych materiatow o réznych ksztattach

podano w danych technicznych.
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Ostrzezenie: Niektore duze, okragte lub nieregularne
przedmioty moga wymagac¢ dodatkowych uchwytow, jezeli
imadto nie zapewnia niezawodnego zamocowania.
Ostrzezenie: Przy uzyciu tej maszyny nigdy nie przecinaj
magnezu.

Maksymalne wymiary cietego materiatu

Wskazéwka: Podane w tabeli wymiary ustalono przy
zatozeniu, ze tarcza tnaca jest nowa, a opora - optymalnie

ustawiona.
Ksztatt " |
przedmiotu | D H VAN
obrabianego | —

Cigcie A=125mm A=115mm 115x130mm | 115x 137 mm
prostopadie Hg : Eg m

poprzeczne

Cigcie pro- A=115mm A=98mm 105x95mm [ A=95mm
stopadte pod

katem 45°

Przed uzyciem:

¢ Zaldz odpowiedniq tarcze tnaca. Nie uzywaj silnie zu-
zytych tarcz. Maksymalna predko$¢ obrotowa maszyny
nie moze przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej
predkosci obrotowe;j tarczy tnace;.

¢ Sprawdz, czy tarcza tnaca obraca sie w kierunku
strzatki usytuowanej na maszynie i jej akcesoriach.

¢ Zamocuj przedmiot obrabiany.

¢ Odpowiednio ustaw ostone przeciwiskrowa,

Zalaczanie i wylaczanie (rys. 1)

Wytacznik (N) maszyny znajduje sie w rekojesci.

¢ By zatgczy¢ przecinarke, naciénij wytacznik.

¢ W czasie cigcia przytrzymuj nacisniety wytacznik.

¢ By zatrzymac przecinarke, zwolnij wytacznik (N).
Ostrzezenie: Nigdy nie zataczaj ani nie wytaczaj maszyny
pod obcigzeniem.

Ostrzezenie: Wioz patak zwyktej ktodki (nie nalezy do
zakresu dostawy) w otwor (O) w wytaczniku, by zapobiec
niepowotanemu uzyciu maszyny.

& Ostrzezenie! Nie przecinaj magnezu.

By uzyskac¢ wiecej informacji na temat odpowiednich
akcesoriow, zwrd¢ sie do swojego dilera.

Ciecie (rys. 1)
¢ Przytéz przedmiot obrabiany do opory (E) i zamocuj go
imadtem (F).

¢ Zalacz maszyne i nacisnij rekojes¢ do dotu, by przeciaé
przedmiot. Najpierw zaczekaj, az silnik osiggnie swojg,
maksymalng predko$¢ obrotowa,

¢ Umozliw tarczy swobodne cigcie i nie wywieraj na nig
nadmiernego nacisku.

¢ Po przecigciu materiatu wytacz maszyne i pozwdl, by
ramie powrdcito do gérnego potozenia spoczynkowego.

Transport (rys. 1)

Maszyna zawiera taficuch blokujacy (A), ktéry blokuje

opuszczone ramie, by utatwic¢ transport.

Ostrzezenie: Przed przeniesieniem maszyny sprawdz, czy

jest wytaczona, i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

¢ Opusc¢ ostone tarczy (K) na podstawe (D) i zabezpiecz
maszyne w tym potozeniu, zaczepiajac faficuch o hak.

¢ Przenie$ maszyne za uchwyty transportowe.

¢ By odblokowa¢ maszyne, lekko naciénij rekojes¢ i uwol-
nij tancuch (A).

Konserwacja

Maszyny sieciowe i akumulatorowe firmy Stanley Fat Max
odznaczajq sie duzq trwatoscig uzytkowa i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak w celu zapewnienia ciggtej,
bezawaryjnej pracy niezbedne jest ich regularne czyszcze-
nie.

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem konserwacji maszyn
sieciowych lub akumulatorowych wykonaj nastepujace

€zynnosci:
¢ Wylacz maszyne i wyjmij wiyczke kabla z gniazda
sieciowego.

¢ Systematycznie czy$¢ szczeliny wentylacyjne w ma-
szynie. Regularnie przecieraj obudowe silnika wilgotng,
szmata.

¢ Nie uzywaj do tego celu zadnych $ciernych $rodkéw
czyszczacych.

Kontrola i wymiana szczotek weglowych silnika
(rys. 9)

Ostrzezenie! Wytacz maszyne i wyjmij wtyczke kabla

z gniazda sieciowego. Sprawdz, czy wytacznik jest wyta-
czony.

Regularnie kontroluj zuzycie szczotek. Zdejmij zaslepke
(W), by sprawdzi¢ stan szczotki. Szczotki (V) musza sie¢ méc
swobodnie przesuwac w szczotkotrzymaczach. Gdy szczot-
ki zuzyja sie do 8 mm, jak na rysunku 9, nalezy je wymienic.
Zatdz nowg szczotke, wsuwajac jg do szczotkotrzymacza.
Przy wktadaniu tej samej szczotki, zwré¢ uwage, czy znaj-
duje sie ona w identycznej pozycji, co uprzednio. Ponownie
zatdz zaslepke, ale nie dokrecaj jej zbyt mocno.

Czyszczenie

Pytiinne zanieczyszczenia gromadzace sig w szczelinach
wentylacyjnych usuwaj najlepiej przy uzyciu sprezonego
powietrza. Zaktadaj przy tym odpowiednie okulary ochronne
i maske przeciwpytowa,

Naprawy

Dla zapewnienia BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI
pracy maszyny naprawy, konserwacie i regulacje powinny
by¢ wykonywane w autoryzowanym warsztacie serwisowym
lub innym specjalistycznym punkcie serwisowym. Zawsze
stosuj oryginalne czesci zamienne.




Smarowanie

Maszyna zawiera wytacznie zamknigte hermetycznie, na-
smarowane na state tozyska kulkowe. Smar ten wystarcza
na caty okres uzytkowania przecinarki.

Akcesoria

Ostrzezenie! Uzywanie akcesoriéw niezalecanych do tej
maszyny moze by¢ niebezpieczne.

Stosuj wytacznie tarcze tnace z organicznym spoiwem typ 1
przystosowane do predkosci obrotowej 4300 obr/min lub
wiekszej.

Zalecane akcesoria mozna naby¢ u lokalnego dilera lub

w autoryzowanym warsztacie serwisowym.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu tego nie
E wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci z gospo-
mmm  darstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sig zmuszony zastapi¢ wyrob
Stanley Fat Max nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowaé, w trosce o ochrone srodowiska nie wyrzucaj
go do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj do
specjalistycznego zaktadu utylizacji odpaddw.

(Y, Dzigki selektywnej zbiorce zuzytych wyrobow
i opakowan niektére materiaty moga by¢ odzy-
skane i ponownie wykorzystane. W ten sposéb
chroni sie $rodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagajq one

oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen powszechnego

uzytku do specjalnych punktow zbiorczych lub zobowiazujg
sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie nowego
wyrobu.

Firma Stanley Europe chetnie przyjmuje wystuzone urza-
dzenia Stanley Fat Max i utylizuje je zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty
sprzet do autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych firmy Stanley Europe, ktore udzielajg informacji
o warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz takze

w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Dane techniczne

Napiecie Ve 230
Pobér mocy w 2300
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego obr/min | 3800
Minimalna predko$¢ obwodowa tarczy tnacej | m/s 80
Srednica tarczy tnacej mm 355
Otwor w tarczy tnacej mm 254
Maks. grubos¢ tarczy tnacej mm 3

Rodzaj tarczy tnacej Prosta, bez wgtebienia

Cigcie prostopadte poprzeczne

Przekroj okragty mm 125
Przekroj kwadratowy mm 115
Przekroj prostokatny mm 115x 130
Przekroj trojkatny mm 137 x 137
Cigcie prostopadte pod katem 45°
Przekroj okragty mm 115
Przekroj kwadratowy mm 98 x 98
Przekroj prostokatny mm 105 x 95
Przekroj trojkatny mm 95x 95
Masa kg 18
- e |
Poziom ci$nienia akustycznego dB(A) 92,5
Niepewno$¢ pomiaru (K) dB(A) 3
Poziom mocy akustycznej dB(A) 105,5
Niepewno$¢ pomiaru (K) dB(A) 3
Wibracje m/s? 6,5
Niepewnos$¢ pomiaru (K) m/s? 1,5
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Deklaracja zgodnosci z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

FME700
Stanley Fat Max deklaruje niniejszym, ze wyréb nr kat.
FME700 opisany w ,Danych technicznych” zostat wykonany
zgodnie z nastepujacymi dyrektywami i normami: 2006/42/
EG, EN61029-1, EN61029-2-10.

Wyréb ten jest zgodny takze z dyrektywami 2004/108/
WE i 2011/65/UE. By uzyskac wiecej informacji na ten
temat, zwrd¢ sie do jednego z naszych przedstawicielstw
handlowych Stanley Europe wyszczegélnionych na koncu
tej instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za sporzadzenie
dokumentacji technicznej i sktada tg deklaracje w imieniu
firmy Stanley Europe.

. Kevin Hewitt
Wiceprezydent Global
. Engineering

Stanley Europe,

Egide Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgia
28.08.2012




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysoka
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulaciji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

RS3RCH

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokonaé
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezpo$rednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czg$ci zamiennych.

8.  Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.
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9. Odile taki sam produkt jest nieosiagalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
Sciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugilub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacii
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposab;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kt6-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania sig zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru
Zumowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis

Gyari szam A vasarlas napja Zglff:; helye
. . Stempel

Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Peciatka predajne

Datum predaja Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Rotel Kft. Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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