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ZOBENZAGIS
DW304

Apsveicam!

JUs esat izvéléjusSies DEWALT instrumentu.
DeWALT ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam

ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati

lietosanu. Tomér, ja instruments
tiek lietots dazadiem darbiem, ar
atskirigiem piederumiem vai tiek
slikti apkopts, vibraciju emisija var
atskirties. Sados gadijumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas
Iimenis visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas limeni,
lidztekus darba reZzimam ir janem

DW304 véra ari tas laiks, kad instruments

Spriegums Ve 230 ir izslégts vai darbojas tuksgaita.

Apvienota Karaliste un Trija V. 115 Sados gadijumos var ievérojami
Veids 4 samazinaties iedarbibas limenis visa

— darba laikposma.
leejas jauda W 1050 . . .
Atrums bez noslodzes 0-2800 Nos_a Kiet ari ctt_us_ drostt_)as

pasakumus, lai aizsargatu operatoru
Géjiena garums mm 29 no vibracijas iedarbibas, pieméram,
Zagésanas jauda koksné/ Jjaveic instrumentu un piederumu
metala profilos/ plastmasas apkope, jaripéjas, lai rokas bitu
caurulgs mm 280/100/130 siltas, jaorganizé darba gaita.
Svars kg 35 Drosinataji
Eiropa

L, (skanas spiediens) dB(A) 89 230 V instrumenti 10 ampéri, baroanas avots
K, (skanas spiediena neprecizitate)  dB(A) 3 Apvienota Karaliste un Trija
L, (skanas jauda) dB(A) 100 230 V instrumenti 13 ampéri, kontaktdak3as
Ky (Skanas jaudas neprecizitate) dB(A) 3

Vibraciju kopgjas vertibas (tris asu vektoru summay ir
noteiktas atbilstosi EN 60745:

Vibraciju emisijas vértiba a,

Zaggjot deli
ang = m/s? 13,5
Neprecizitate K = m/s? 49
Vibraciju emisijas vértiba a,,
Zagejot koka balki
apwe = m/s? 15,0
Neprecizitate K = m/s? 55

Saja informacijas lapa noradita vibraciju

emisijas vértiba ir izmérita saskana ar standarta
parbaudes metodi, kas noradita EN 60745, un to
var izmantot viena instrumenta salidzinasanai ar
citu. So vértibu var izmantot, lai iepriek$ novértétu
iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta
A vibraciju emisijas vértiba attiecas
uz instrumenta galveno paredzéto

Definicijas. leteikumi par dro-
Stbu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Lidzu, izlasiet
S0 rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.
BISTAMI! Norada draudosu bistamu
A situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespéjami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovers, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var gat nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
Jja to nenovérs, var sabojat ipasumu.




LATVIESU

risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DW304

DeWALT pazino, ka izstradajumi, kas aprakstiti
Tehniskajos datos, ir razoti saskana ar $adiem
dokumentiem: 2006/42/EK, EN 60745-1,

EN 60745-2-11.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2004/108/
EK un 2011/65/ES. Lai iegttu sikaku informaciju,
|0dzu, sazinieties ar DEWALT turpmak minétaja
adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par
tehnisko datu sagatavosanu un DEWALTvarda
izstrada So pazinojumu.

X foma

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides
nodalas priekSsédétaja vietnieks
DeWALT, Richard-Klinger-StralRe 11,
D-65510, Idstein, Germany

06.08.2013

BRIDINAJUMS! Lai ievainojuma
risks bdtu mazaks, izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Q Apzimé elektriskas stravas trieciena

Vispareéjie elektroinstrumenta
drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus
drosibas bridinajumus un
noradijumus. Ja netiek ievéroti
bridinajumi un noteikumi, var gat
elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai gat smagus
ievainojumus.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.

Termins ,elektroinstruments”, kas redzams
bridingjumos, attiecas uz $o elektroinstrumentu
(ar vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai ar

akumulatoru darbinamu elektroinstrumentu (bez
vada).

1) DROSIBA DARBA VIETA

a) Rdpéjieties, lai darba vieta batu tira
un labi apgaismota. Nesakartota un
vaji apgaismota darba zona var rasties
negadijumi.

b) Elektroinstrumentus nedrikst darbinat
spradzienbistama vidé, pieméram,
viegli uzliesmojosu skidrumu, gazu vai
putek|u tuvuma. Elektroinstrumenti rada
dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus
vai izgarojumu tvaikus.

c) Stradajot ar elektroinstrumentu,
nelaujiet tuvuma atrasties bérniem
un nepiederosam personam. Novérsot
uzmanibu, jas varat zaudét kontroli par
instrumentu.

2) ELEKTRODROSIBA

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksSai
Jjaatbilst kontaktligzdai. Kontaktdaksu
nekada gadijuma nedrikst parveidot.
lezemétiem elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas
kontaktdaksas. Neparveidotas
kontaktdak$as un piemérotas
kontaktligzdas rada mazaku elektriskas
stravas trieciena risku.

b) Nepieskarieties iezemétam virsmam,
pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim
un ledusskapjiem. Ja jisu kermenis ir
iezeméts, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

c) Elektroinstrumentus nedrikst
paklaut lietus vai mitru laika apstak/u
iedarbibai. Ja elektroinstrumenta iek|dst
adens, palielinas elektriskas stravas
trieciena risks.

d) Lietojiet vadu pareizi. Nekad neparnésa-
Jjiet, nevelciet vai neatvienojiet elektro-
instrumentu no kontaktligzdas, turot to
aiz vada. Netuviniet vadu karstuma avo-
tiem, ellai, asam Skautném vai kustigam
detalam. Ja vads ir bojats vai sapinies,
pastav lielaks elektriskas stravas trieciena
risks.

e) Stradajot ar elektroinstrumentu arpus
telpam, izmantojiet tadu pagarinajuma
vadu, kas paredzéts lietoSanai arpus
telpam. Izmantojot vadu, kas paredzéts
lietosanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

f) Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét
mitra vidé, ierikojiet elektrobaroSanu
ar noplidstravas aizsargierici. Lietojot
noplidstravas aizsargierici, mazinas
elektriskas stravas trieciena risks.
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3) PERSONIGA DROSIBA

a)

b)

)

d)

e

f

9)

Elektroinstrumenta lietoSanas laika
esiet uzmanigi, skatieties, ko jis

darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet
elektroinstrumentu, ja esat noguris

vai atrodaties narkotiku, alkohola

vai medikamentu ietekmé. Pat viens
mirklis neuzmanibas elektroinstrumentu
ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.
Vienmér valkajiet acu aizsargus.
Attiecigos apstaklos lietojot
aizsargaprikojumu, pieméram, putek|u
masku, aizsargapavus ar neslidosu zoli,
aizsargkiveri vai ausu aizsargus, ir mazaks
risks gt ievainojumus.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.
Pirms instrumenta pievienosanas
kontaktligzdai un/vai akumulatora
pievienosanas, instrumenta pacelSanas
vai parnésasanas parbaudiet,

vai slédzis ir izslégta pozicija. Ja
elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu
uz slédza, vai ja kontaktligzdai pievienojat
elektroinstrumentu ar ieslégtu slédzi, var
rasties negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas
nonemiet no ta visas regulésSanas
atslégas vai uzgrieZpu atslégas. Ja
elektroinstrumenta rotéjosajai dalai

ir piestiprinata uzgrieznu atsléga vai
reguléSanas atsléga, var git ievainojumus.
Nesniedzieties parak talu. Vienmér
ciesSi staviet uz piemérota atbalsta

un saglabajiet lidzsvaru. Tadégjadi
neparedzétas situacijas daudz labak varat
saglabat kontroli par elektroinstrumentu.
Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
parak brivu apgérbu vai rotaslietas.
Netuviniet matus, apgérbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties
kustigajas detalas.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
putek|u atsdknésanas un savaksanas
ierices, obligati tas pievienojiet un
ekspluatéjiet pareizi. Lietojot putekiu
savacéju, iespéjams mazinat puteklu
kaitigo ietekmi.

4) ELEKTROINSTRUMENTA EKSPLUATACIJA
UN APKOPE

a)

Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku.
Izmantojiet konkrétam gadijumam
piemérotu elektroinstrumentu. Ar pareizi
izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates

b)

¢

d)

e)

f)

9)

robezas paveiksiet darbu daudz labak un
drosak.

Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja
to ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt.
Ja elektroinstrumentu nav iespéjams
kontrolét ar slédzZa palidzibu, tas ir bistams
un ir jasalabo.

Pirms elektroinstrumentu regulésanas,
piederumu nomainisanas vai
novietosanas glabasana atvienaojiet
kontaktdaksu no barosanas avota un/
vai no elektroinstrumenta iznemiet
akumulatoru. Sadu profilaktisku dro§ibas
pasakumu rezultata mazinas nejausas
elektroinstrumenta iedarbin&Sanas risks.
Glabajiet elektroinstrumentus, kas
netiek darbinati, bérniem nepieejama
vieta un neat|aujiet to ekspluatét
personam, kas nav apmacitas to
lietoSana vai neparzina sos noteikumus.
Elektroinstrumenti ir bistami, ja tos
ekspluaté neapmacitas personas.

Veiciet elektroinstrumentu apkopi.
Parbaudiet, vai kustigas detalas ir
pareizi savienotas un nostiprinatas,
vai detalas nav bojatas, ka ari vai

nav kads cits apstaklis, kas varétu
ietekmét elektroinstrumenta darbibu.
Ja elektroinstruments ir bojats,

pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo.
Daudzu negadijumu célonis ir tadi
elektroinstrumenti, kam nav veikta
pienaciga apkope.

Regulari uzasiniet un tiriet
griezéjinstrumentus. Ja
griezéjinstrumentiem ir veikta pienaciga
apkope un tie ir uzasinati, pastadv mazaks
to iestrégsanas risks, un tos ir vieglak
vadit.

Elektroinstrumentu, ta piederumus,
detalas u.c. ekspluatéjiet saskana

ar Siem noteikumiem, nemot véra
darba apstaklus un veicama darba
specifiku. Lietojot elektroinstrumentu
tam neparedzétiem mérkiem, var rasties
bistama situacija.

5) APKALPOSANA

a)

Uzticiet sava elektroinstrumenta
apkopi un apkalposanu kvalificétam
remontstradniekam, lietojot tikai
identiskas rezerves dalas. Tadéjadi tiek
saglabata elektroinstrumenta drosiba.
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Papildu ipasi drosibas noradi-
jumi zobenzagiem
BRIDINAJUMS! VIENMER lietojiet
atzitu elposanas aizsarglidzekli.
Darbinot So instrumentu, var rasties
un/vai izplatities putekli, kas var
izraisit smagus ievainojumus.

* Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu
pie izolétajam satversanas virsmam, ja
griezéjinstruments varétu saskarties ar
apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu
vadu. Ja griezéjinstruments saskaras ar
vadiem, kuros ir strava, visas instrumenta
aréjas metala virsmas vada stravu un rada
elektriskas stravas trieciena risku.

* Izslédzot zagi, ta asmens darbibu nedrikst
apturét ar pirkstu palidzibu.

» Zagi nedrikst novietot uz galda vai darba-
galda, ja tas nav izslégts. Zagi izslédzot, ta
asmens vél neilgu bridi darbosies.

» Zagéjot ar asmeniem, kas ipasi paredzéti
koksnes zagésanai, pirms darba saksanas
no apstradajama materiala iznemiet visas
naglas un metala prieksmetus.

* Ja iespéjams, apstradajama materiala
nostiprind$anai izmantojiet skavas un
skravspiles.

* Ar $o zagi nedrikst zagét [oti mazus
materiala gabalinus.

» Nesalieciet zagi parak talu uz prieksu.
Vienmeér ir stingri jastav uz kajam, ipasi uz
sastatném un kapném.

 Zagis ir jatur ar abam rokam.

« Zagéjot izliektas linijas un iedobumus,
lietojiet piemérotu zaga asmeni.

« Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, kas
atbilst $aja lietosanas rokasgramata
noraditajiem tehniskajiem datiem.

« Jaizmanto tikai asi zaga asmeni, kas ir
nevainojama darba kartiba, bet saldzusi
vai saliekti asmeni ir jaizmet un uzreiz
Jjanomaina.

» Zaga asmenim ir jabat ciesi nostiprinatam.

AtlikusSie riski

Lai arT tiek ievéeroti attiecigie droSibas noteikumi
un tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus

atlikuSos riskus nav iespéjams novérst. Tie ir Sadi:

— dzirdes pasliktina$anas;
— ievainojuma risks lidojoSu dalinu dél;

— risks gat apdegumus no piederumiem, kas
darba laika k|dst karsti;

— levainojuma risks ilgstoSa darba ilguma dé|.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas Sadas piktogrammas:

e

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1. ATT.)

Datuma kods (f), kura ir noradits art razoSanas
gads, ir nodrukats datu plaksnite.

Piemérs:

Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

2013 XX XX
RazoSanas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:
1 zobenzagis
universals zaga asmes
piederumu karba (tikai modeliem ar ,K” burtu)
lietoSanas rokasgramata
izvérsts skats

- A A

» Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav
bojats instruments, ta detalas vai piederumi.

Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (1. att.)
c BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu

vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gat ievainojumus.

a. reguléjama atruma slédzis

b. asmens spiléjuma svira

c. zaga sliece

PAREDZETA LIETOSANA

Sis DW304 zobenzagis ir paredzéts
profesionaliem koksnes, metala un caurulu
zagésanas darbiem. Ta ka zagim ir kompakta
uzbive, ar to iespéjams zagét |oti tuvu grati
pieejamu vietu malam.

To NEDRIKST lietot mitros apstak|os vai viegli
uzliesmojoSu Skidrumu un gazu klatbatne.

Sie zobenzagi ir profesionalai lieto$anai paredzati
elektroinstrumenti.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzéjusi operatori,
vini ir jauzrauga.
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« So instrumentu nav paredzéts ekspluatét
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu drosibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas

avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Sim DEWALT instrumentam ir dubulta

| izolaciia atvilstosi EN 60745, tapsc nav
jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115 V ierices
Jjadarbina ar dro$a izoléjoSa
transformatora palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja baroSanas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
Tpasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.

Barosanas vada kontaktdak-
Sas nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaksa:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas;

* pievienojiet briino vadu pie kontaktdak$as
stravas terminala;

* pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadiSanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais droS$inatajs: 13 A.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots

&1 instrumenta ieejas jaudai (sk. Tehniskos
datus). Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?;
maksimalais garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu no ta
pilntba nost.

SALIKSANA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam nejausi
sakot darboties, var gt ievainojumus.

Zaga asmens uzstadisana
(2. att.)

1. Paceliet asmens spiléjuma sviru (b) augsup,
lai atbrivotu asmens stiprinajuma mehanismu.

2. levietojiet zaga asmeni turétaja (d), Iidz tas
nofikséjas. Asmeni iesp&jams uzstadit ta, lai
zobi batu vérsti gan augsup, gan lejup, gan
pa kreisi, gan pa labi.

3. Nolaidiet asmens spiléjuma sviru (b) lejup, lai
noblokétu asmens stiprindjuma mehanismu.
4. Lai nonemtu zaga asmeni, rikojieties
salikSanai pretéja kartiba.
Zaga asmeni
Materials
Melnais metals
Krasainais metals

leteicamais zaga asmens
Ar smalkiem zobiem
Ar raupjiem zobiem

Koksne Ar raupjiem zobiem
Plastmasa Ar smalkiem zobiem
Mdris Stiegrots ar karbidu

Ka papildpiederumi ir pieejami daudzi un dazadi
Tpasi zaga asmeni.
BRIDINAJUMS! Vienmér loti ripigi
izvélieties darbam piemérotu zaga
asmeni.

EKSPLUATACIJA

Noradijumi par ekspluataciju

A BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet
Sos drosibas noradijumus un spéka
es030s normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
A smaga ievainojuma risku, pirms
regulésanas vai piericu/piederumu
uzstadisanas un nonemsanas
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
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A BRIDINAJUMS!
» Zagéjamajam materialam ir jabat

cie$i nostiprinatam.

* Instrumentam drikst piemérot tikai
nelielu spiedienu, turklat zaga
asmeni nedrikst spiest no saniem.
Ja iespéjams, darba laika zaga
slieci piespiediet pie apstradajama
materiala. Tadéjadi nesabojasiet
asmeni, ka art instruments
neraustisies un nevibrés.

« Zagéjot sienas vai gridas,

Jjums jazina caurulvadu un
elektroinstalacijas atrasanas vietas.
Instruments ir jatur aiz ta roktura.

* Nepielaujiet parslodzi.

* Pirms zagésanas uzsak$anas
laujiet asmenim daZas sekundes
darboties brivgaita. Ja zaga
asmens ir iestrédzis apstradajamaja
materiala vai atrodas saskaré ar to,
instrumentu nedrikst ieslégt.

Pareizs rokas novietojums
(1., 4. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
ievainojuma risku, VIENMER turiet
roku pareizi, ka noradits.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
smaga ievainojuma risku, VIENMER
saglabajiet ciesu tvérienu, lai batu
gatavi negaiditai reakcijai.

Pareizs rokas novietojums paredz turét vienu

roku uz aizmuguréja roktura (g), bet otru — uz
priek$€ja roktura (e).

leslegSana un izslégSana
(1. att.)

Lai darbinatu instrumentu, nospiediet reguléjama
atruma slédzi (a). Spiezot spécigak uz reguléjama
atruma slédza, instrumenta atrums ir lielaks, un
otradi.

Lai apturétu instrumentu, atlaidiet slédzi.

Péc darba pabeigSanas un pirms instrumenta
atvienoSanas no stravas tas vienmér ir jaizslédz.

Koksnes zagésana

1. Ciesi nostipriniet apstradajamo materialu un
iznemiet visas naglas un metala priekSmetus.

2. Turot instrumentu ar abam rokam, darba
laika zaga slieci piespiediet pie apstradajama
materiala.

- - W -
lezagésana koksneé (3. att.)

1. Novietojiet zaga slieci uz apstradajama
materiala ta, lai asmens veidotu pareizu lenki
iezagésanai.

2. leslédziet instrumentu un Iénam virziet
asmeni materiala. Raugieties, lai zaga sliece
neatrautos no materiala un ciesi turétos pie ta.

ledobumu zagésana
1. Nomériet un atziméjiet vélamo iedobumu.

2. Uzstadiet Sauru zaga asmeni, tad novietojiet
zada slieces apaksdalu uz apstradajama
materiala, raugoties, lai asmens butu
novietots uz zagéjamas linijas. Ja vajadzigs,
pieméram, norobezotas vietas, zaga slieces
aréjo malu izmantojiet par vadiklu.

3. leslédziet instrumentu un ar pilni jaudu virziet
asmeni apstradajamaja materiala, ciesi turot
instrumentu pret materialu.

Metala zagésana

Zagejot plana metala materialu, tas ir obligati

no abam pusém janostiprina ar koka gabaliem.
Tadejadi panaksiet precizu zagésanu un
nesabojasiet materialu.

Lai zagétu gara un taisna linija, uz apstradajama
materiala uzziméjiet So ITniju.

Visa zagéjamas Iinijas garuma uzklajiet planu
smérvielas kartinu, ieslédziet instrumentu un
zaggjiet pa $o Iiniju.

Plastmasas zagésana

Darba laika zaga atrumam jabat nelielam. Veiciet
parbaudes zagéjumu, lai zinatu, vai materials ir
siltumizturigs.

‘ i

Muara zagéesana
BRIDINAJUMS! Zagéjot azbesta
betonu, var rasties kaitigi putekli.
levérojiet azbesta betona raZotaju
noteiktos obligatos nosacijumus un
ieteikumus.

Zagesana lidz apcilnim (4. att.)
Uzstadot standarta asmeni ar aso malu uz augsu,
iezagéjiet l1dz apcilnim.
Paralélzagésana (5. att.)

Uzstadot asmeni horizontala virziba, instrumentu
var izmantot paralélzagésanai tuvu pie gridam,
sienam vai griestiem.
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Raugieties, lai zaga sliece neatrautos no
materiala un ciesi turétos pie ta.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts

ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.

Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas

tiriSanas.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadiSanas un
nopemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. SIédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam nejausi
sakot darboties, var gat ievainojumus.

Putek|u savaksana

Ja instrumentu ilglaicigi ekspluaté telpas, tam ir
japievieno piemérota puteklu savaksanas sistéma,
kas izgatavota saskana ar spéka esoSiem
normativajiem aktiem par putek|u emisiju.

O

A

ElloSana

Ja instrumentu nelietosiet ilgaku laiku, uzklajiet
uz zaga asmens nedaudz e|las (pieméram,
masinel|u).

e

TiriSana
c BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrajamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot so darbibu,
valkgjiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta detaju
A tirisanai, kas nav no metala, nedrikst
asas kimiskas vielas. Sis vielas var
sabojat So detalu materialu. Lietojiet
tikai ziepjadent samércétu lupatinu.
Nekada gadijuma nepielaujiet,

lai instrumenta iekldst Skidrums;
instrumentu nedrikst iegremdét
Skidruma.

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,
A kurus DEWALT, nav ieteicis un

nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, $im instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem

jautajiet izplatitajam.

Vides aizsardziba

)54

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalitai
savak$anai un SkiroSanai.

Dalita atkritumu savaksana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savaksana lauj materialus
& parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnosana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savaksanas punktiem vai izplatitajam ir
daltti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodroSina DEWALT izstradajumu
savak$anu un otrreizéju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 8t
pakalpojuma priekSrocibas, l0dzu, nogadajiet
savu izstradajumu kada no remonta darbnicam,
kas to savaks jUsu vieta.

Jus varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita Saja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija

par misu pécpardo$anas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.
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PYCCKWUW A3bIK

CABEJIbHAA NMUITA
DW304

NMo3ppasnsiem Bac!

Bbl BbIGpanu anekTpuyeckuii UHCTPYMEHT
dvpmbl DEWALT. TwaTtenbHas paspaboTtka
n3genuii, MHOroneTHUIN onbIT PUPMbI MO
NPOV3BOACTBY MHCTPYMEHTOB, pas3fnunyHble
YCOBEPLUEHCTBOBAHMSA caenanu MHCTPYMEHThI
DeEWALT oaHMMK 13 camblX HaOEXHbIX
NMOMOLLHWKOB A5 NPOdEeCCMOHarnoB.

TexHU4Yeckne xapakTepuCcTUKN

DW304

HanpsxeHne nutaHus B nocr. Toka 230

Benukobputanna u pnanans vV, 115
Tun 4
Motpebnsemas MOLLHOCTb Br 1050
Yucno obopotos 6e3 Harpy3ku 0-2800
BenuyuHa xona MM 29
Pexywias cnocobHocTb apesecuHal
meTannuyeckue npocunm/
nnacTukoBble TPyObl MM 280/100/130
Bec Kr 3,5
L , (3BykoBOe fjaBreHve) nb(A) 89
K., (orpeLiHoCTb M3mepeHis

3BYKOBOTO [JaBNEHNS) nb(A) 3
L. (akycTnyeckas MOLLHOCTb) 1b(A) 100
K, (MOrpewuHocTs M3mepeHusa

aKyCTIYEeCKOI MOLLHOCTY) ab(A) 3

Cymma BenuumH Bubpauum (Cymma BEKTOPOB MO TPEM
0CSIM), M3MEPEHHbIX B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTOM
EN 60745:

YposeHb Bubpauuv ay,
[Mpu pacnunnBaHUm AOCKKM
ah B mlc? 13,5
[MorpewHocts K = m/c? 49

YpoeHb BuGpaumm a,,
[Mpu pacnune gepessiHHOM Hanku
ah, we mic? 15,0
[Morpewnocts K = wm/c? 55

YpoBeHb BUGpaLmm, ykasdaHHbI B JaHHOM
MHOPMALMOHHOM NUCTKE, ObiN paccunTaH
no cTaH4apTHOMY MeToay TECTUPOBaHUS

B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN60745
N MOXET UCMONb30BaTbCs AN CPaBHEHUS

WNHCTPYMEHTOB pa3sHblX Mapok. OH MOXET Takxe
MCMOSb30BaTbCA AN NPeABapUTeNbHON OLEHKM
BO3€eCcTBMSA BUGpaLmn.

BHUMAHMUE: 3asisneHHasi eeniuduHa
A subpauuu omHocumcsi MosibKo

K OCHOBHbIM 8UdaM MPUMeHEHUSI

uHcmpymeHma. OOHako ecnu

UHCMpPYyMeHm rpumMeHsiemcsi

He 110 OCHOBHOMY Ha3Ha4YeHU!o,

¢ Opyaumu rnpuHadnexxHocmsMu

unu codepxumecs 8 HeHadnexawem

ropsidke, yposeHb subpayuu

bydem omnu4ambcsi om

yKasaHHoOU gerniu4uHbl. 9mo

MOXem 3HayumesibHO ysenu4ums

803delicmeue subpayuu

8 meyeHue 8ceeo nepuoda pabomel

UHCMPYMEHMOM.

lNpu oyeHke yposHsi sosdelicmausi
subpayuu Heobxodumo makxe
y4Yumbigamb 8peMs, ko20a
UHCMPYMEeHm Haxooursicsi

8 8bIKJTIOYEHHOM COCMOSTHUU

unu koe2da OH BKITI0Y€EH, HO He
8bIMOMIHAEM KaKy-1ubo onepayuro.
3Omo moxem 3Ha4yumesnbHoO
yMeHbWUmb yposeHb 8o30elicmeausi
8 meyeHue eceeo nepuoda pabomal
UHCMPYMEHMOM.

Onpedenume dononHumMersbHble
mepbl MpedocmopoXxHocmu

0ns 3awumel orepamopa

om 8o3delicmeusi subpayuu,

makue Kak: muwamesibHbil

yXx00 3a UHCMPYMEeHmMomMm

u npuHadnexHocmsmu, cooepxaHue
PYK 8 merinie, opeaHu3ayus pabo4yez2o
mecma.

MuHMManbHbIe anekTpUYeCKue NnpeaoXpaHnUTeNu:
MHcTpymenTsl 230 B 10 amnep, anekTpoceTb

Onpepenenus: Mpeaynpexae-
HuUA 6e3onacHoOCTHU

Cnenyrou.lme onpeneneHna ykasbiBaroT Ha
cTeneHb Ba>XHOCTU Ka)XAoro curHanbHOro

cnosa. MNpo4yTnTe pykKoBOACTBO MO 3KCNyaTaumu
1 obpaTuTe BHUMaHWe Ha faHHblE CUMBOTbI.

OINACHO: O3Ha4Yaem uype3ebiyaliHo
onacHyto cumyayuro, komopasi
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npusodum Kk cMmepmesibHoMy
ucxody usnu rnoJsiy4eHuro mskesol
mpaemai.

BHUMAHMUE: O3Hayaem
rmomeHyuarbHO OfacHyt cumyayuto,
Komopasi Moxxem npueecmu

K cMepmeJsibHOMY ucxody usu
nosly4eHuro msixxesioll mpasmai.

MPEAQYNPEXOEHUE: O3Ha4yaem
nomeHyuanbHO OnacHylo cumyayuro,
Komopasi Moxem npuseecmu

K Mosly4eHuro mpaemsl J1e2Kol unu
cpedHell msixxecmu.

MPELOCTEPEXEHME: O3Ha4aem
cumyauyuro, He cesi3aHHY

c nony4yeHuem mesiecHol
mpaembl, komopasi, 00HaKo, Mo)xem
npueecmu K noepexoeHuro
ob6opydoeaHusl.

> P

Puck nopaeHusi 3/1eKmpu4eCcKuM
mokom!

& OezHeonacHocms!

deknapauuns cooTBeTCTBUSA
EC

OWPEKTUBA NO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

C€

DW304

DeWALT 3asaBnseT, 4To NpOAYKTbI,
0603HauveHHble B pasgene «TexHu4Yeckue
Xapakmepucmuku», pa3paboTaHbl B NOSTHOM
cooTBeTCTBMM CO cTaHaapTamu: 2006/42/EC,
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

OTa npoayKumsa COOTBETCTBYET AUPEKTUBAM
2004/108/EC 1 2011/65/EU. 3a pononHuTensHon
UHopmaumei obpalyaiTech No ykazaHHOMY
HWXXe agpecy unu no agpecy, ykasaHHoOMy Ha
nocnegHen cTpaHuLe pykoBoACTBa.

HwxenoanucasLweecs nNuLo NOMHOCTbIO
oTBeYaeT 3a COOTBETCTBME TEXHUYECKMX JaHHbIX
1 fenaeT 3T0 3asBeHNE OT UMEHU PUPMbI
DeWALT.

X fopia

XopcT poccmanH (Horst Grossmann)
Buue-npe3naeHT no nHxeHepHbIM paspaboTkam

DeWALT, Richard-Klinger-Strafl3e 11,
D-65510, Idstein, Germany
06.08.2013

BHUMAHMUE: BHumamerbHO
npoymume pyKkogodcmeo o
3Kcrilyamayuu Ot CHUXEHUS pucka
rnonyyeHusi mpasmal.

O6wwue npaBuna 6e3onacHo-
CTV Npu paboTe C 3NIeKTPOUH-
CTpyMeHTamMu

BHUMAHUE! BHumamesibHO
A npoymume 8ce UHCMPYKYUU o
6e3onacHocmu u pykoeodcmeo
no akcnslyamayuu. HecobnwodeHue
8cex repeyucIeHHbIX HUXe npasursl
be3onacHocmu u UHCmMpyKyuU
MOXXem npusecmu K rnopaxxeHuro
371eKMpPUYECKUM MOKOM,
B03HUKHOBEHUIO rioxapa u/unu
rony4eHur0 msixxenol mpasmbi.

COXPAHWUTE BCE NPABUNA
BE3OMNACHOCTU U UHCTPYKLUUM ONA
NOCNEAYIOLWEIO UCMOJIb3OBAHUA

TepMuH «2neKmpouHCmMpyMeHmM» 80 8Cex
pugedeHHbIX HUXe yKa3aHUsSX OmHOCcUMcsi
K Bawemy cemesomy (c kabenem) unu
akKymynsamopHomy (6ecripogodHomy)
3/1eKMPOUHCMPYMEHMY.

1) BE3BONACHOCTb PABOYEI0 MECTA

a) Codepxxume pabo4ee Mmecmo
8 yucmome u obecreybme xopouiee
oceeuweHue. [1noxoe oceeweHue unu
becriopsidok Ha paboyem mecme Moxem
npusecmu K HeCHaCmMHOMY Cr1ydaro.

b) He ucnonk3yime
3/1IeKMPOUHCMPYMeHMbI, ec/u
ecmb ornacHocme 80320paHus usu
e3pblea, Harnpumep, 86u3u nezko
socnnameHsirowuxcs xuokocmed,
2asoe unu nbinu. B npoyecce pabomsi
3M1eKMPOUHCMpPYyMeHm co3daem
uckposbie pa3psidbl, KOMopbie Mogym
8ocCrIaMeHUMb Mbiflb UU 20pHOYUE napkbl.

c) Bo epemsi pabomsbi
C 3/1eKMPOUHCMPYMEHMOM He
nodnyckalime 651u3ko demed unu
nocmopoHHuUx nuy. OmeneyeHue
8HUMaHUsI MOXem ebi3gamb y Bac
romepro KOHMpPOosist Had paboyum
rnpoyeccom.

2) ANEKTPOBE30OMNACHOCTb
a) Busika kabessi a51leKmMpPoOUHCMpyMeHma
dos/mkHa coomeemcmeosamb
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b)

)

d)

e

f)

wmencenbHou po3emke. Hu e koem
cnyyae He sudou3MeHsilime 8UJIKY
anekmpuyeckoz20 kabesns. He
ucnonb3ylime coeQuHUMeEsbHbIE
wmerncenu-nepexo0HUKU,

ecJiu e cusoeom Kabese
3/1eKMpPOoUHCMpYMeHma ecmb

npoeod 3azemsieHus1. Micrionb3oeaHue
opuauHasnbHoU 8urnku kabesns

u coomeemcmeytowiell eli wmerncenbHoU
PO3EMKU yMeHbaem pUcK rnopaxeHusi
3/1€KMPUYECKUM MOKOM.

Bo epemsi pabomsbi

C 3/1eKMPOUHCMPYMEHMOM
usbezalime ¢huzu4yecko2o KOHmMaKkma

C 3a3emsieHHbIMU 06bLekmamu, makumu
Kak mpy6onpoeoodbi, paduamopsbi
omornieHusi, 31eKmponaumal

U X05100UNbHUKU. Puck rnopaxeHusi
3/1€KMPUYECKUM MOKOM y8eriu4yugaemcs,
ecnu Bawe mesno 3azemieHo.

He ucnonb3yiime
3s1eKmpouHcmpymMeHm nod doxoem
unu eo enaxHol cpede. [TonadaHue
800bI 8 37IEKMPOUHCMPYMEHM
ysernuqugaem puckK rMnopax;eHusi c)
371€KMPUYECKUM MOKOM.

BepexHo obpawalimecb

¢ anekmpuyeckum ka6enem. Hu e koem
cry4yae He ucrnosib3yliime kabesnb Osi
rnepeHoCKU 3/1eKMPOUHCMPyMeHma
unu 0nsa ebimsi2ueaHusi €20 eUNIKU

u3 wmencenbHoU po3emku. He
nodeepaalime asiekmpudeckull kabesnb
eo3delicmeuro ebICOKUX memrepamyp
U cMa304HbIX seuwjecme; depxxume

€20 8 CIMOPOHe OMm OCMpPbIX KPOMOK

u deuxyuuxcsi Yacmel UHCMpPyMeHma.
lNospexx0eHHbIU unu 3anymaHHbil
kabesnb yeenuyugaem puck rnopaxeHusi
3/1€KMPUYECKUM MOKOM.

lpu pabome

C 3/1eKMPOUHCMPYMEHMOM Ha
omkpbImom 803dyxe ucnosb3ylime
yOnuHumesnbHbIl Kabenb,
npedHa3Ha4eHHbIU Osls1 HapyXHbIX
pabom. Vcronb3oeaHue kaberns,
rnpu2odHoeo 0511 pabomsbl Ha OMKPbLIMOM
8030yxe, CHUXXaem PUCK MOPaxXeHusi
3/1€KMPUYECKUM MOKOM.

IMpu Heobxodumocmu pabomsi

C 3/1eKMPOUHCIMPYMEHMOM 80
eniaxkHoli cpede ucnosib3ylime
UCmMoYHUK numaHusi, 06opyodoeaHHbIlU f)
ycmpolicmeoM 3aujumHo20

omknrodeHusi (Y30). Vicnonb3oeaHue

Y30 cHuxaem puck rnopaxeHusi
3/1€KMPUYECKUM MOKOM.

a)

b)

e)

3) INYHAA BE3OMNACHOCTb

lMpu pabome

C anneKmpouHcmpymMmeHmamu 6ydbme
eHUMamesbHbI, criedume 3a mem, Ymo
Bbi dennaeme, u pykoeodcmeylimecb
30paebiM cMbicsioM. He ucnonb3ytiime
3/1IeKMPOUHCMPYMeHm, ecjiu

Bbl ycmanu, a makxe Haxo0siCb

nod delicmeueM asiko20J1si

unu NoOHWXarouwux peakyuro
JlekapcmeeHHbIX npenapamoes

u dpyaux cpedcme. Manetiwas
HeocmopoxxHocms npu pabome

C 371eKMpPOUHCMPYMeHmamu Moxem
rnpusecmu K cepbe3Hol mpasme.

lMpu pabome ucnonb3ylime cpedcmea
uHOuesudyanbHol 3auwjumsl. Bce2da
Hadeealime 3aujumHbie OYKU.
CsoespeMeHHoe ucronb308aHue
3aUWUMHO20 CHapsKEHUs!, @ UMEHHO!
nbine3awumHol macku, 60muHOK Ha
Heckonb3sawel nodowsee, 3alyumHO20
winema unu npomueowyMo8bixX
HayWHUKO8, 3Ha4UMesIbHO CHU3UM PUCK
rnony4yeHuUsi mpasmal.

He donyckalime HenpedOHamMepeHHO20
3anycka. lleped mem, kak NOOKIOHUMb
a/1eKmpouHcmpyMeHm k cemu u/

unu aKkKymysnsimopy, nooHsimb

unu nepeHecmu e20, ybedumecs,
4Ymo ebiKIrYamesib Haxooumcs

8 MoJ1I0)KeHUU «8bIK/TF0YEeHO». He
rnepeHocume 31eKMpoUHCMpPYMeHm

¢ Haxamou KHOrMKoU 8bIKroYamernsi

u He nodkntoyalme K cemegoli po3emke
3/1eKMPOUHCMPYMEHM, 8bIK/IOYamesb
KOMmopo20 ycmaHo8IIeH 8 MOIoXeHUe
«BKJTOYEHO», 3MO MOXem npueecmu

K HecyacmHoMmy criyyaro.

Meped eknroyeHUEM
3/1IeKMmpPoOUHCMpPyMeHma cHuUMume

C He2o ece peaysiupo8oYHbIe usu
2aeyHble KoYu. PeaynuposoyHsbil

unu eaeyqHbll KITro4, ocmasieHHbIl
3aKkpernneHHbIM Ha epaljarowjelticss yacmu
3/1eKMPOUHCMPYMeHma, Moxem cmamsb
npuyvuHOU msxxenold mpasmsl.
Pabomatime e ycmou4ueou rno3se.
Bcez0a coxpaHsilime pasHogecue

u ycmoluyueyto nosy. 3mo noseonum
Bam He nomepsimb KOHMPOJIb rpu
pabome ¢ 351eKMPOUHCMPYMEHMOM

8 HerpedsudeHHOU cumyayuu.
Odeesalimecb coomeemcmeayrwum
obpasom. Bo epemsi pabomsbi He
Hadeealime ce0600HYy0 00exay

unu ykpaweHusi. Cnedume 3a mem,
ymo6bkI Bawu eosiockl, odex0da unu
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9)

nepyamku HaxoduJsiucb 8 MOCMOSIHHOM
omaoaneHuu om A8uUXyuyuxcsi Hacmeu
uHcmpymenma. Ceobo0Has odexda,
YKpaweHus unu OnuHHbIE 80J10ChI
Moeym rornacme 8 08UXywuecsi yacmu
UHCMpymeHma.

Ecnu anekmpouHcmpymMeHm

cHabxeH ycmpolicmeom cbopa

u ydaneHus nbinu, y6edumeck, Ymo
daHHoOe ycmpolicmeo nooKIl04YeHO

u ucnosib3yemcsi Hadnexauum
obpa3som. Vicnonb3oeaHue ycmpolicmea
nbineydaneHus 3Ha4umersibHO CHUXaem
PUCK 803HUKHOBEHUSI HECYAaCMHO20
cryyasi, c8593aHHO20 C 3arlbllIeHHOCMbHO
paboyezo npocmpaHcmea.

4) UCNOJIb3OBAHUE 3JIEKTPOUHCTPY-
MEHTOB U TEXHUYECKUM YXOO

a)

b)

)

d)

e)

He nepezpyxatime
anekmpouHcmpymeHm. Acnonb3ylime
Baw uHcmpyMeHm no Ha3Ha4YeHUuro.
AnekmpouHcmpymeHm pabomaem
HadexHo u 6e3onacHo mosbKo npu
cobnodeHuu napamempos, yKka3aHHbIX

8 €20 MEXHUYECKUX Xapakmepucmukax.
He ucnonb3ytiime
3/1IeKMpPOUHCMpPYMeHm, ecjiu e20
ebIKJIl0Yamesib He ycmaHaeueaemcsi
8 I10J10)KeHUe 8KJIF0YEeHUST usu
8bIK/THYEHUS. ONIEKMPOUHCMPYMEHM

C HeucrnpasHbIM 8biKo4amenem
rnpedcmasnissiem onacHoCmsb U oonexum
pemMoHmy.

Omkuroyaltime 371€eKMPOUHCMPYMEHM
om cemesgol po3emku u/unu
usenekalime akKymyssimop rnepeo
peaynupogaHueM, 3aMeHol
npuHadnexHocmel unu npu

XpaHeHUU 3J1eKmMpouHCcmpyMeHma.
Takue mepbl pedocmopoxxHocmu
CHUXatom puck cry4aliHo20 8KT04eHUsI
3/1eKMpPOUHCMpyMeHma.

XpaHume Heucnosib3yemble
3/1eKMPOUHCMpPYMeHMbI

8 HedocmyrnHoM Osisi demeli Mecme

U He no3eosisiime nuyam, He
3HaKOMbIM C 3JIEKMPOUHCMPYMEHMOM
unu aHHbIMU UHCMPYKYUSIMU,
pabomams ¢ 371eKMPOUHCMPYMEHMOM.
3AnekmpouHcmpymeHmbl npedcmasnsom
onacHoCmb 8 pykax HeorbIMHbIX
rnonb3o8ameredl.

PeaynsipHo npoeepsilime ucrnpagHocmb
anekmpouHcmpymeHma. lpoesepsiime
MOYHOCMb co8MeUWeHUs U Jle2Kocmb
nepemeuwjeHuUs1 MOOBUXHbIX

yacmel, yesiocmHocms demainel

f)

9

u nr6bix Apyaux 3eMeHmos
3/1eKMpPOUHCMpyMeHma,
eo3delicmeyroujux Ha e2o pabomy.

He ucnonb3ylime HeucnpasHbIlU
3/1eKMPOUHCMPYMEHM, 10Ka OH He
6ydem nNosTHOCMbIO OMPEMOHMUPOBaAH.
bonbwuHcmeo HecYacmHbIX

criyqaes sensomces cnedcmeuem
Hedocmamoy4yHOo20 mexHU4ecKoao yxoda
3a 371eKMPOUHCMPYMEHMOM.

Cnedume 3a ocmpomol

3amoyKu u yucmomodu pexyusux
npuHadnexHocmel. [TpuHadnexHocmu
C OCMPbLIMU KPOMKaMU 11038015110M
usdbexxamb 3aKknuHuUsaHusi u enarom
pabomy meHee ymomumeribHoU.
Ucnonb3yime anekmpouHcmpymMmeHm,
akceccyapbl U Hacaoku

8 coomeemcmeuu ¢ 0aHHbIM
Pykoeodcmeom u ¢ yyemom

paboyux ycsoeuli u xapakmepa
6ydyweli pabomel. Vicrionb3osaHue
3/1eKMPOUHCMPYMeHma He o
Ha3Ha4YeHUl Moxem co30amb OnacHyto
cumyauuro.

5) TEXHUYECKOE OBCNY>XXUBAHUE

a)

Pemonm Bawezo
3/1eKmpouHcmpyMeHma

JosIKeH npou3eodumbCsi

MoJibKO KeanuguyupoeaHHbIMU
crieyuasiucmamu ¢ UcCrnoJsib308aHUeM
udeHMUYHbIX 3anacHbIX Yyacmeu. 9mo
obecneyum b6e3onacHocme Bawezo
arekmpouHcmpymeHma & OanbHeliwel
3KCrTyamayuu.

HdononHutenbHble NpaBuna

TeXHUKM 6e3onacHoCTM AnA

paboTbl cabenbHbIMU NUIAMKU
A BHUMAHME: BCEI[A pa6omaiime

6 pecrniupamope ymeepx9eHHO20
muna. lpu ucnonb3oeaHuu aHHO20
UHCmpymMeHma ebipabambigaemcs
MNblf1b, 4MO MOXXem npusecmu

K Cepbe3HbIM mpasmam.

Hepxume uncmpymeHnm 3a
u3oslupo8aHHbIe Py4KuU nNpu
ebINoJIHeHUU onepayul, 80 epemsi
KOMOpPbIX PeXywuli UHCMpyMeHm
MOo)Kem corpuKacambCsi CO CKpbImolu
npoeodkoli unu cobcmeeHHbIM
kabenem. KoHmakm pexyuwel
rpuHadaexHocmu ¢ Haxoo0sWUMCs Moo
HanpsixeHueM npoesodom denaem He
oKkpbimble usonsyuel Memarnnu4yeckue
4acmu 371eKmpoUHCMPYMEHMa «KU8bIMUY,
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4Ymo co3daem onacHocmsb ropaxeHus
orepamopa 3/1eKmpu4ecKumM moKom.

[Nocne 8bIKYeHUs, He NMbimalmechk
mopmo3umsb nanbyamu rnpodosrkaruwee
dgu2ambCs 110 UHepyuUU MuibHOe
MOSTOMHO.

.

Knadume nuny Ha paboyul cmon unu
8epcmak moJsibKO 8 8bIK/TYEHHOM
cocmosiHuu. locne 8biKMoYeHUs NusibHoe
rnonomHo npodosmkaem 0guzamscs ewe
HECKOJIbKO CeKyHO.

lMpu ucnonb3o08aHuU MUIbHBIX MOIOMEH,
crieyuarnbHO npedHa3Ha4YeHHbIX Or1s
pabom o depesy, neped Ha4yasioM
pabomsi ydanume u3 obpabamsieaemoli
3a20mosKuU 8ce e8o30u U Opyaue
memarnnuyeckue npedmemsai.

1o 803MOXHOCMU, UCMOMAL3YUMe 3aXUMbl
unnu mucku Ot HaGexHo20 KperneHust
obpabambigaemMol 3a20mMo8KU.

He nbimatimeck pacnunueams oYyeHb
mernkue demanu.

He HakoHslmech CriuWKoOM CUslbHO
sneped. Obecrieubme ycmouiyugoe
rnosoxeHue, 0CO6eHHO Ha lecmHuyax
u nodmMocmkax.

Bcezda depxxume nusny 08yMs pykamu.

.

Ucnonb3ytime aubkue nonomHa 0s

8bINuUIU8aHUs1 KpUBOIUHEUHbIX 3a20MO8OK

u omeepcmudi.

Ucnonb3ylime mosbKO noiomHa,
coomeemcmayoujue cmaHlapmam,
Komopsbie yKka3aHbl 8 0aHHOM
pykosodcmee.

Crnedyem ucnonb308amb MOJIbKO
ocmpble MosiomHa 8 omsau4YHoMm paboyem
COCMOSIHUU; MPeCHys8wue unu CoeHymble
rnosom+Ha Heobxo0umMo HemeOrIeHHO
8bIbpocumb U 3amMeHUMb.

» Y6edumech 6 HadexxHoU ¢hukcayuu
r1o/10MHa.

OcTaTo4Hble pUCKU

HecmoTps Ha cobnopgeHne COOTBETCTBYHOLMNX
WHCTPYKLMIA NO TeXHWKe 6e3onacHocTn

1 UCMOSb30BaHWE NpefoXpaHnUTerbHbIX
YCTPOWCTB, HEKOTOPbIE OCTaTOYHbIE PUCKM
HEBO3MOXHO MOMHOCTbIO UCKNIOYUTL. K HUM
OTHOCSITCS:

— YxydweHue cnyxa.

— Puck nony4eHusi mpagmbi om
pasfniemaruuxcsa 4acmuy,.

— Puck nonydyeHusi 00208 om
npuHadnexHocmed, Komopsie 8 npoyecce
pabomsi CUIbHO Ha2pesarmces.

— Puck nosiy4eHus mpaesemebl, cesi3aHHbIl
c npodon)Kumeanb/M ucrionib3osaHuem
UHCMpymeHma.

MapkupoBKa MHCTpyMeHTa

Ha WHCTPYMEHTE UMEKTCA creayrolime 3Haku:
@ npoYTUTE AaHHOE PYKOBOACTBO MO
aKcnnyatauuu.

MECTO NONOXEHNA KOOA OATbI (PUC. 1)

Kog patbl (f), KOTOpPbIV Takxe BKAYaeT
B ce0S rof M3roToBrneHns, oTWTamnoBaH Ha
dUpMeHHO Tabnnyke MHCTPYMEHTA.

Mpumep:

I'Iepe}:l ncnoJsib3oBaHnemM BHUMMaTeslbHO

2013 XX XX
lon narotoBnexus

KomMnnekT nocTtaBKku
B ynakoBKy BXxoasiT:
1 CabenbHas nuna
MunbHOe NONOTHO LUMPOKOro NPUMEHEeHNS
YemopaH (Tonbko K-mogenw)
PykoBoacTBO no akcnnyaTtauum
YepTex UHCTPYMeHTa B pa3obpaHHOM Buae
» [lposepbme uHcmpymeHm, demanu
u doronnHUMernbHbIe NpucrnocobrneHus Ha

Hanu4ue noepexoeHud, Komopbie Moau
npousolimu 80 8pemMsi mpaHCcrIopmMuUpPOBKU.

* [leped Ha4anom pabombi HE06X00UMO
8HUMamesibHO MpoYyumame Hacmoswee
PYKO80OCMBO U MPUHSAMb K C8€0EHUI0
codepxxauyrocsi 8 HeM UHGhopMayuro.

OnucaHue (Puc. 1)

BHUMAHUE: Hu 8 koem

cny4dae He modugpuyupytime
31EKMPOUHCMPYMEHM UIU KaKyto-
nubo eeo demarsib. AmMo Moxem

fpueecmu K nomy4eHur0 mpaemb|
Unu nospexaeHuro UHCMpymMeHma.

a. KnaBuwwa nyckoBoro Bbikftoyatens
C perynmpoBKOW CKOPOCTH

b. 3axumHow pbiyar nonoTHa
c. Mopowea
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HA3HAYEHUE

Baw HoxxoBOYHBIN cTaHok DW304 npegHa3HayeH
Ons npodeccrMoHanbHOro NCnonb30BaHus,

Ons pacnuna gepesa, MeTannuyeckmx

1 MNacTuKoBbIX TPy6. KoMnakTHas KOHCTPyKUUS
NO3BOSISET BbIMOHATL PE3KY Y CaMOro Kpasi
CMNOXHbIX y4aCTKOB.

HE UCMNOJb3YNTE MHCTPYMEHT BO BRaXHbIX
YCMOBUSIX UINW NPU HANM4YUM B OKPYKatoLLEM
NPOCTPaHCTBE Nerko BOCMaMeHsIoLLNXCS
XULOKOCTEWN MNN rasos.

[aHHble cabenbHble NUIbl ABAAKOTCA
npodeccrmoHanbHbIMU QNEKTPONHCTPYMEHTaAMWN.

HE PA3PELUAWTE aetsiM npukacaTbes

K MUHCTPYMeHTY. HeonbITHbIE Nonb3oBaTenu
[OJIMKHBI UICNOMb30BaTh AAHHbIA MHCTPYMEHT Noa
PYKOBOZCTBOM OMbITHOrO MHCTPYKTOPA.

* [laHHbIN UHCTPYMEHT He NpeaHa3HayeH
ONs UCMNONb30BaHWs nuuamm (Bknoyast
neten), C orpaHUYeHHbIMU hr3ndeckumu,
NCUXNYECKUMUN N YMCTBEHHLIMUN
BO3MOXHOCTSAMMW, HE UMEIOLLIMMM OMbITa,
3HaHWU UM HaBbIKOB PaboTbl C HAM, KPOMeE
KakK nof KOHTPOsieM nuua, oTBevarLlero
3a nx 6esonacHocTb. Hukoraa He
ocTtaenanTe geten 6e3 npucmoTpa ¢ 3TUM
WNHCTPYMEHTOM.

AnekTpobe3onacHOCTb

OnekTpuyeckui gpuraTens paccumTaH Ha paboTty
TONbKO MPY OOHOM HarnpsXXeHUW 3NEKTPOCETH.
CnepuTe 3a HanpsXKEHWEM 3NEKTPUYECKOW

CeTU, OHO AOMMKHO COOTBETCTBOBATbL BENUYUHE,
0603Ha4YeHHON Ha MHOPMALMOHHON Tabnuyke
ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

O

Baw nHctpymeHT DEWALT nmeet
[OBOVIHYIO M30MALMI0 B COOTBETCTBUM
co ctaHgapTtom EN 60745,

YTO MCKMOYaeT NoTpebHOCTb

B 3a3eM/ISI0LLEM NPOBOAE.

BHUMAHMUE! NMumaHue 0nsa

A uHcmpymeHma c¢ pabo4um
HanpsixeHuem 115 B 0ormkHO
nocmyname 4epe3 Ha0exHbll
pasesa3abigarouulti mpaHcgopmamop
C 3a3eMIIEHHbIM 3KpaHOM MeXOy
nepguYHol u 8mopu4Hol obmomkodu.

MoBpexaeHHbI kKabenb JAOMKEH 3aMEHATLCS
crneumanbHO NoAroToBNEHHbIM kabenem,
KOTOPbIN MOXHO NpruoBpecTn B CEPBUCHOW
opraHu3auum DEWALT.

Ucnonb3oBaHue yanuHuTenb-
Horo Kabens

Mpy HEO6XOAMMOCTM NCMONb30BaHUSA
yAnNUHUTENBbHOro kabens, ncnonbaynTe

TOSNbKO yTBEPXKAEHHbIE 3-X XUMbHble kabenu
NPOMBILLSIEHHOTO U3rOTOBIEHWS, PaCCYUTaHHbIe
Ha MOLLHOCTb HE MEeHbLLYI0, YeM noTpebnsemas
MOLLHOCTb J@HHOTO UHCTPYMEHTa (CM.

pasfen «TexHuYyecKue xapakmepucmuKuy).
MuHUManbHbI pa3mep NPOBOAHMKA AOMKEH
cocTaBnaTtb 1,5 MM2, MakcumanbHas anvHa
kabensi He AomxkHa npesbiwaTe 30 M.

Mpw ncnone3soBaHuu kabensHoro 6apabaHa,
BCerAa NonHocTbio pasmaTbiBaiiTe kabenb.

CBOPKA U PEIrYNMPOBKA

BHUMAHMUE: Bo u36bexaHue
mpaeMbl, ebiKsIro4Yume
uHCcmpymeHm u omcoeduHume e2o
om ucmoYHuUKa 351eKmponumaHus,
npexde yeM ycmaHaenueamso

u deMoHmMuposamse
npuHadsieXxHocmu, 8bINMoJIHAMb
usiu usMeHsimb HacmpolKu,

a makxe neped npoeedeHuem
peMoHma. Y6edumech, Ymo
KypKo8bIU rnepekntoyamerb
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHma Moxem npusecmu

K MOJTyYEeHUI0 Mpaembl.

YcTaHOBKa NUIbHOTO NOJSIOTHA
(Pwuc. 2)

1. MepeBeaunTe 3axumHou pblyar nonotHa (b)
BBEpX, YTOObI pa3brnoknpoBaTh 3aXXUMHOA
MexaH13M.

2. BcTtaBbTe nunbHOe NonoTHO B AepxaTenb (d)
Ao ynopa. lNonoTHO MOXHO ycTaHaBnmBaTb
3yObsiMM BBEPX UMN BHU3, @ TaKXXe BNPaBo
Unn BNeBo.

3. MNMepeBeguTe 3aKMMHOW pblyar NofoTHa
(b) BHM3, 4TOGBI 326M0KNPOBaTL 3AXKUMHOW
MEeXaHU3M.

4. Ins N3BneYeHns NMnbHOro NonoTHa,
OencTByinTe B 0bpaTHOM nopsiake.
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MNMunbHbIE NoNoTHA

MaTtepuan PekomeHpgyemoe

NMUNbHOE NOJZIOTHO

YepHble MeTansbl C MeJiKumun 3y6bﬂMl/I

LBeTHble MeTansibl C KPpynHbIMU 3y6b9|MI/I

ApeBecuHa C KpynHbIMUN 3y6bF|MVI

nnacTuk C MeJiKnummn 3y6bﬂMI/I

KaMeHb, Kupnm4 C TBepaocnnaBHbIMU

pexyuwmnmm nnactmHamm

PasnuyHble cneynannsnmpoBaHHbie NuibHble
NosIoTHa MOXHO npmoGpecm OONONHNUTENBHO.

BHUMAHME: Bcezada mujamernsHO
nodbupalime rnusibHOe rnosI0MmMHo.

SKCIMIYATALUA

MHCcTpyKuMM no ncnonb3oBa-
HUIO

A BHUMAHME: Bcezda cnedytime
yKasaHusm delicmayoujux Hopm
u npasun 6esonacHocmu.

BHUMAHME: [ns cHuxxeHus
A pucka rnoJiy4yeHusi cepbe3Hol
mpaembl, neped peaynuposkoul
usnu cHamuem/ycmaHoekou
donosIHUMesbHbIX
npuHadnexHocmeu unu Hacadok
ebIK/IroYatime UHCMpPyMeHm
u omcoeduHsilime e2o om
anekmpocemu.

A BHUMAHME:
» Y6edumech, Ymo pacnusueaemasi

3aeomoska Ha0éxxHo 3aKperneHa
Ha mecme.

* He okasbigalime no8bILEHHOE
OasrieHue Ha UHCMPYMeHm
u He npunazatime 6okogoe
ycurnue K nuibHOMY MOfOMHY.
Mo 8o3moxHOCMU npuxumatme
rnodowssy nusbl K mogepxHocmu
obpabambisaemoli Oemarnu.
3mo cHuxaem seposmHocmb
rnospexoeHusi nos1omHa
U ymeHblaem pbi8KU U 8Ubpayuto.

* [lpu o6pabomke cmeH unu
0d8epHbIX Mpoemos orpedenume
MecmornonoxeHue omonumersbHbIX
mpy6 u 31eKmpornposooKuU.

Bcezda depxxume uHcmpymeHm 3a
PyKOAMKY.

* N3bezalime nepezpysKu.

* [leped sbinonHeHuem pesa dalime
nuIbLHOMY roIomHy nopabomame
b6e3 HaepysKu 8 me4yeHue
HecKonbKux cekyHOd. Hukozda
He gKroqalime UHCmMpyMeHm,
ecru 3axxamo rofI0MmMHO Uu OHO
Kacaemcsi 3a20mosKU.

MpaBunsHoe nonoxexune pyk
BO BpeMs paboTbl (Puc. 1, 4)

BHUMAHMUWE: [ins1 ymeHbWweHus
pucka rony4eHuss msxenou
mpaembi, BCETMA npasunbHo
ydepxuealime UHCMpPYMeHmM, KaK
rokasaHo Ha pPUCyHKe.

BHUMAHMWE: [insi ymeHbweHus
pucka rnosny4yeHus msixxesnou
mpasmbi, BCEMQA HadexHo
ydepxueatime UHCMpPyMeHm,
npedynpexdas eHe3arHble cbou
8 pabome.

MpaBnnbHOE NONOXeHNe pyk BO Bpems paboThbl:
O[{HOW PYyKOW BO3bMUTECH 32 3a[|HIOI0 PYKOATKY
(9), opyron pykon yaepxusanTe nepeHtow
PYKOSATKY (€).

BknroyeHue un BbIKIIOYEHNE
(Puc. 1)

YT0ObI BKMHOYNTb MHCTPYMEHT, HAXMUTE

Ha KnaBuLLYy NMYCKOBOrO BbIkMovaTens

C perynupoBKow ckopocTu (a). aBnexue,
OoKa3sblBaeMoe Ha KnaBuLly BblKIo4aTens,
onpefensieT CKOpoCTb BpaLLeHUs ABuraTens.

YToObl BBIKIHOYUTL WHCTPYMEHT, OTNyCTUTE
I'IyCKOBOVI BblKno4aTenb.

Bcerga Bblik/tovaiTe 3f1eKTPOMHCTPYMEHT nocrne
OKOHYaHWsl paboTbl U Nepes OTKIHYEHNEM OT
3N1eKTpOCeTU.

Pe3ka gepeBa

1. HapexHo 3akpenuTte 3aroToBKy U yaanute
13 Hee BCe rBO3AV W Apyrne MeTannmyeckme
npeameTthl.

2. BeinonHante pesky, yaepxusas nuny AByms
pyKamu 1 MAOTHO NPWXUMAas NoAoLBY MUIbI
K NOBEpPXHOCTW obpabaTbiBaeMO 3aroTOBKM.

Bpe3Hoe nuneHune aepeBa
(Pwuc. 3)

1. YcTaHoBWTe NOAOLLIBY MUIbI HA
obpabaTbiBaeMOit 3aroTOBKE TakUM
0o6pa3om, YTOObI MONIOTHO HAXOAUIOCH Mo,
HY>KHbIM YrIOM ANsi IPOHUKAIOLLEN Pe3Ku.
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2. Bknounte nuny u meaneHHo nogaesanTte
nonoTtHo. Cneaute, 4tobbl NoAoOLWBaA BCE
BpEMsi onupanachk Ha 3aroToBKy.

dPacoHHasn pe3kKa

1. NpounsBeanTe 3amepbl U HAHECUTE Pa3MeETKY
ONSA pesKu.

2. YcTaHoBuTe y3koe NonoTHo, obonpute
HWXKHIOKO YacTb NOAOLUBLI MUIbl HA
3aroTOBKY M pacrnonoXxuTe NornoTHO Haj,
nuHuen pesa. lNpu HeobxogumocTw,
Hanpumep, B OrpaHU4YeHHOM NPOCTPAHCTBE,
MCNOnb3ynTe BHELUHWI Kpan NogoLLBbl
B Ka4eCTBe HanpaBnsoLLeNn.

3. Bknounte MHCTPYMEHT 1 Norpy3nTe NofIoTHO
B Matepvan Ha MakCuMarbHOW CKOPOCTH,
Kpenko Npuxmmas MHCTPYMEHT K 3aroToBKe.

Pe3ka meTtannos

[Mpu pe3ke TOHKMX MeTanNM4Yeckmx 3aroToBoK
BCerga 3akpennsiTe ux Mexay ABymsi
nepeBsiHHbIMK Bpyckamu. JTo obecneunT
YWCTbIV pe3 1 NpeaoTBPaTUT NoBpexaeHne
maTtepuana.

[Mpu BbINOMHEHWM NPAMbIX ANNHHBIX Pa3pes3oB
npoeenunTe Ha 3arotoBke pa3mMeTOYHYH JIMHUIO.

o Bcen AnNVHe NUHUM HaHECUTE TOHKUIA CroW
CMa3sKu, BKIIOUUTE UHCTPYMEHT U BeanTe
MOSI0THO BAOSb JIMHUN.

Pe3ka nnacTtmacc

Bcerga paboTtaiTe Ha NOHWXEHHOW CKOPOCTMW.
BbinonHuTe NpobHbI paspes, YToObl NPOBEPUTD,
He OyaeT nu NnNaBuUTbLCS MaTtepuan.

Pe3ka kupnuua

BHUMAHMUE: lNpu pe3ke

A acboyemMeHmMHbIX Mamepuasnos
o0bpasyemcsi gpedHasi 05151 300p08bsi
nbiib. Cnedylime ycmaHO8/1€HHbIM
npasunam 6e3zonacHocmu

u pekomeHOayusim npoussodumenel
acbouemMeHmHbIX Mamepuarsios.

Pacnun go BbicTynaroweun
Kpomku (Puc. 4)

Pacnun go BbicTynatoLen KpOMKM BbINMOMHAETCS
C NMOMOLLbIO CTAHZAPTHOTO MOJIOTHA,
YCTaHOBMEHHOIO B NEPEBEPHYTOM MOMOXEHUN.

MapannenbHbIN pacnun
(Pwuc. 5)

Ecnu YCTaHOBUTb NMUITbHOE NOJIOTHO

B FOPU30OHTaNbHOW NIIOCKOCTH, nuny MOXHo
ncnonb3oBaTtb A4 NapannernbHbIX pacnmnos
B6NM3M Nona, CTeH Unun NoTorka.

Cnepawrte, 4To6bI NOAOLLIBA BCE BpemMsA
onunpanacb Ha 3aroToBkKy.

TEXHUYECKOE OBCITY>XUBA-
HUE

Baw anekTponHcTpymeHT DEWALT paccuntaH
Ha paboTy B Te4eHUe NPOAOIMKUTENBHOIO
BpEMEHU NPU MUHUMAaNbHOM TEXHUYECKOM
ob6cnyxmBaHun. Cpok cry6bl U HaAEXHOCTb
WHCTPYMEHTa yBENUYMBAETCS NpY NpaBuibHOM
yX0[e ¥ perynsipHoi YnCTKe.

BHUMAHMUE: Bo u3zbexaHue
mpaembl, ebIK/oYyume
uHCcMpymMeHm u omcoeduHume e20
om UCMOYHUKa 3/1IeKmponumaHus,
npexade yeM ycmaHassiueamb

u deMoHmMupoeams
npuHadsiexxHoCcmu, ebInoJIHIMb
unu usMeHsimb HacmpolKu,

a makxe neped npoeedeHuemM
peMoHma. Ybedumech, Ymo
KypKo8blIl nepeknoyamers
Haxodumcs @ nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3amnyck
UHCMpyMeHma Moxem rnpusecmu

K MOMTy4EHUI0 Mpasmbi.

: *;]I\\

MNMeineypaneHue

Ecnv MHCTPYMEHT MCMonb3yeTcsi B MOMeLLeHU
B Te4eHWe ANUTEeNbHOro Nepuofa BpeMeHwm,
ncnonb3ynTe nbliecGopHUK COOTBETCTBYIOLLETO
Tna, pa3paboTaHHbIN B COOTBETCTBUM

C HopMamu Mo BbIGPOCY MbInu.

e

Cmaska

Ecnu nHcTpymeHT He GyaeT ucnonb3oBaTbCs
B TEYEeHWe ANUTENBHOO Nepuoaa BPEMEHH,
CMaXbTe MUIbHOE MONIOTHO HebonbLUNM
KONMYeCTBOM Macna (Hanpumep, MalUHHbIM
Macriom).
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e

UucTtka
c BHUMAHME: Bridysatime 2psi3b

U nbIfib U3 KOPryca CyxXuM CxambiM
8030yXOM 10 Mepe 8UOUMO20
CKOMIEeHUSs epsi3u 8HymMpuU U 80Kpye2
8EHMUIIAUUOHHbIX omeepcmudl.
BbinonHsitime o4yucmky, Hadee
cpedcmeo 3awumsl en1a3

u pecrupamop ymeepx0eHH020
muna.

BHUMAHME: Hukozda He

A ucronb3ylime pacmeopumernu
unu opyaue azpeccusHble
xumuyeckue cpedcmea 0711 04UCMKU
Hememarnnu4yeckux demarneu
UHCMpyMeHma. dmu Xumukamel
moeaym yxydwums ceolicmea
Mamepuarnos, MPUMeHEHHbIX
8 OaHHbIx Oemansix. icnonb3ylime
mKaHb, CMOYEHHYI0 8 800€ C MsieKUM
Mmbiriom. He donyckatime nonadaHusi
Kakol-nubo xudkocmu 8Hympb
UHCMpyMeHma, HU 8 KoeM criyqae
He rozpyxatme Kakyr-1ubo yacms
UHCMPYMEHMa 8 XUOKOCMb.

HdononHuTenbHbIe NpuUHaa-
NeXHOCTHU

BHUMAHME: lNockonbKy

A npuHadnexxHocmu, OmuUYHbIe
om mex, komopsble npednazaem
DEWALT, He npoxodunu
mecmbl Ha OaHHOM u3denuu,
mo ucnonb308aHUe 3mux
npuHadnexHocmeu Moxem
npusecmu K oracHou cumyauuu.
Bo usbexaHue pucka nosy4YeHusi
mpasmbl, ¢ daHHbIM POOyKMom
OO0IKHbI UCMOMb308aMbCs
moJibKO peKoMeHO08aHHbIe
DEWALT dononHumerbHble
npuHadnexHocmu.

Mo Bonpocy npruobpeTeHnst 4ONONMHUTENbHBLIX
npuHagnexHocTeln obpallanTech k Bawemy
aunepy.

3awuTa oKkpyxarowen cpeabl

PasgenbHbii cbop. [laHHoe n3genve
Henb3s yTUNM3nMpoBaTb BMecTe
C 06bIYHBIMY BBITOBLIMK OTXO4AMW.

Ecnu ogHaxabl Bbl 3axoTuTe 3ameHuTb Balwe
n3genve DEWALT unu Bbl 6onblile B HeM He
Hy>X[aeTecb, He BblOpacbiBaiiTe ero BMecTe
¢ 6biToBbIMKU OTX0AamMu. OTHecuTe usgenve

B CreunanbHbIi NPUEMHbIV NMYHKT.

@ PaszgenbHbiin cbop nagenuii
C UCTEKLUUM CPOKOM CIy>Obl 1 X

%& YNakoBOK MNO3BONSAET NyckaTb
nx B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO
mcnonb3oBath. Vicnonb3oBaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
nomMoraeT 3aluLaTh OKpyKatoLLyto
cpeny OT 3arpsi3HEHUS1 U CHUXKaeT
pacxop CbipbEeBbIX MaTepMaroB.

MecTHOe 3akoHOaTeNbLCTBO MOXKET 0b6ecneunTb
c6op CTapbIX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENBHO
OT GbITOBOrO Mycopa Ha MyHULMMaMbHbIX
cBasikax 0TXo4oB, Unn Bel MoxeTe caaBaTtb Ux

B TOProBOM MPeANPUSATAN NPU NoKynke HOBOro
n3genus.

dupma DEWALT obecnednBaeT npmem

1 nepepaboTKy OTCMYXMBLUMX CBON CPOK
nagenuii DEWALT. Yto6bl BOcnonb3oBaTtbCs
aTomn ycnyron, Bel MmoxeTe caatb Bawe usgenve
B N0OON aBTOPM30BAHHbIN CEPBUCHbIN LLEHTP,
KOTOpbI cobMpaeT ux Mo Hallemy Nopy4eHuto.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHusi Bawero
GnuxanLiero aBTOpM3oBaHHOrO CePBUCHOIO
LeHTpa, obpaTtuBLunCh B Bal mecTHbIN odumc
DeWALT no agpecy, ykasaHHOMY B JaHHOM
pykosoAcTBe no akcnnyatauun. Kpome toro,
CMUCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
DeWALT v nonHyto nHdopmaumio o Hallem
rnocnenpoaaxHoM 06CnyXMBaHUN U KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaWiTu B MHTEpHEeTe Mo agpecy:
www.2helpU.com.

zst00228350 - 21-02-2014
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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