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ROTACYJNY NIWELATOR LASEROWY

DWO071

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT,
ktora zgodnie ze swojq diugoletnig tradycjg oferuje tylko
innowacyjne i wyprobowane w licznych testach, wysokiej
jako$ci produkty dla specjalistow. Wiele lat doswiadczen
i ciggty rozwoj sprawity, ze firma DEWALT stata sie
prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikow profesjonalnych przyrzadow.

Dane techniczne

DWO071
Napiecie (V) 45
Typ baterii 3xLR 14 (D)
Szybkos$¢ wirowania (obr/min) 0-600
Klasa lasera [
Klasa ochrony IP 54
Temperatura pracy °C 0-40
Otwér gwintowany
do mocowania 5/8" x 11
Masa (kg) 3,0

W instrukciji tej zastosowano nastepujace symbole:

A\

Uwaga! Wskutek nieprzestrzegania wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji narazasz sie
na doznanie obrazen ciata, utrate zycia lub
uszkodzenie narzedzia!

Niebezpieczenstwo pozaru.

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujace elementy:

1 rotacyjny niwelator laserowy

przystawka do mocowania na Scianie/ podstawa
ptytka celownicza

okulary celownicze

baterie LR14 (D)

walizka transportowa

instrukcja obstugi

Przed uruchomieniem doktadnie przeczytaj instrukcje
obstugi.
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Opis przyrzadu (rys. A)

Rotacyjny niwelator laserowy DW071 jest przeznaczony
do rzutowania linii laserowych jako pomoc przy
profesjonalnych pomiarach roznic wysokosci. Przyrzad
ten mozna wykorzystywa¢ do poziomowania i pionowania
w zamknietych pomieszczeniach i na wolnym powietrzu.
Pozwala on takze na uzyskanie nieruchomej plamki
Swietlnej, ktora moze by¢ nakierowywana recznie

"

dla ustalania lub przenoszenia znakow. Przyktadami
zastosowan mogq by¢ tutaj poziomowanie sufitdw
podwieszonych i fundamentéw oraz pionowanie
konstrukcji $ciennych.

1 Wyltgcznik z regulatorem predkosci obrotowe;
Przycisk zerujacy czujnik wstrzgséw

Przycisk wigczajacy czujnik wstrzasow
Rekojes¢

Pokretto poziomujace

Przystawka do mocowania na Scianie
Przycisk do obracania gtowicy laserowe;
Rotacyjna gtowica laserowa

9  Poziomnica przednia

10 Pokretto nastawcze pochylenia do przodu/do tytu
11 Zacisk do mocowania na $cianie

12 Blokada zacisku do mocowania na $cianie
13 Pokretto zgbnika (do przesuwania zebatki)
14 Pokretto do mocowania

15 Kieszen baterii

16 Pokretka ustalajgca zebnik

17 Pokretto nastawcze pochylenia na boki

18 Poziomnica boczna

O N OrTh~WN

Montaz i regulacja
Wymiana baterii (rys. B)

W przyrzadzie s stosowane baterie typ LR14 (D).
Odkre¢ Srube mocujgca pokrywe kieszeni baterii (19)
i zdejmij pokrywe.

«  Wymien baterie (20). Sprawdz, czy nowe baterie
zostaty wlozone zgodnie z oznaczeniem (21).

+  Ponownie zat6z pokrywe kieszeni baterii.

A\

Wskaznik roztadowania baterii (rys. B)

Przyrzad zawiera wskaznik roztadowania baterii (22),
ktéry umieszczono na konsoli operatorskiej. Wskaznik
ten Swieci sie przy wigczonym przyrzadzie. Gdy lampka
ostrzegawcza miga, to znaczy ze baterie trzeba wymienic,
a przyrzad automatycznie zostaje wytgczony.

*  Gdy lampka ostrzegawcza miga, wytacz przyrzad i

wyjmij baterie.

Zawsze wymieniaj wszystkie baterie w
komplecie. Nie wktadaj starych baterii razem
z nowymi. Najlepiej jest stosowaé baterie
alkaliczne.

Ustawienie przyrzadu (rys. rys. C1 - C5)

Przyrzad moze by¢ ustawiany w réznych pozycjach, co
zwigksza mozliwosci jego zastosowania.



Mocowanie przyrzadu do przystawki (rys. C1)

Przystawke do mocowania na $cianie mozna

wykorzystywaé takze jako podstawe, ktéra polepsza

stabilno$¢ przyrzadu.

«  JeSli zajdzie taka potrzeba, przytwierdz przyrzad do
przystawki.

+ Ustaw przyrzad na przystawce, wprowadz kotek
gwintowany (23) w otwér do mocowania przyrzadu i
dokre¢ pokretto (14).

Ustawianie na podtodze (rys. C1)

+  Ustaw przyrzad na wzglednie gtadkiej i ptaskiej
powierzchni.

«  Ustaw przyrzad w pozycji odpowiedniej dla pomiaru
w poziomie lub w pionie.

Mocowanie na $cianie (rys. rys. C2 - C5)

Przyrzad jest wyposazony w przystawke do mocowania
na Scianie (11), ktora jest bardzo pomocna przy
poziomowaniu sufitbw podwieszonych i w innych
skomplikowanych sytuacjach (rys. C2).

«  Zgodnie z powyzszym opisem przytwierdz przyrzad
do przystawki.

«  Obro¢ przyrzad na bok tak, by zacisk przystawki do
mocowania na Scianie (11) znalazt sie w odpowiedniej
pozycji wzgledem szyny Sciennej (rys. C3).

«  Trzymajgc przystawke (6) zwrécong do Sciany,
obro¢ w prawo blokade zacisku przystawki (12), by
otworzy¢ szczeki.

«  Zatoz szczeki na szyne $cienng i obré¢ w lewo
blokade zacisku (12), by zacisng¢ szczeki na
szynie.

«  Sprawdz, czy zacisk do mocowania na $cianie jest
prawidtowo zablokowany (12).

Przed zamocowaniem przyrzadu na szynie
§ciennej sprawdz, czy jest ona dobrze
przytwierdzona do $ciany.

« Alternatywnie przyrzad mozna powiesi¢ na
Scianie korzystajac z otworéw do mocowania (24)
wykonanych w podstawie (rys. C2).

- Przytéz przyrzad do $ciany w zadanej pozycji i
zaznacz miejsce obydwu otwordéw do mocowania
(rys. C4).

- Wywier¢ otwory w zaznaczonych migjscach (< 6 mm,
gteboko$¢ okoto 35 mm).

- Wit6z odpowiedni kotek rozporowy w kazdy z
otwordw.

- Wkazdy z kotkow wkre¢ wkret 6 x 50 mm.

- Powies przyrzad na wkretach.

« W razie potrzeby pokre¢ pokretto poziomujace (5),
by ustabilizowac¢ przyrzad.

+  Ustaw przyrzad w pozycji odpowiedniej dla pomiaru
W poziomie.
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Mocowanie na statywie (rys. C5)

Przyrzad zawiera otwér do mocowania na statywie.

Moze to by¢ statyw DE0736 lub kazdy inny spetniajacy

wymagania okreslone w danych technicznych.

«  Ustaw statyw (25) na wzglednie gtadkiej i ptaskiej
powierzchni.

«  Zamocuj przyrzad na statywie, wkrecajac kotek
gwintowany (26) w otwér (27) w podstawie.

+  Ustaw przyrzad w pozycji odpowiedniej dla pomiaru
w poziomie lub w pionie.

Ustawienie glowicy laserowej (rys. rys. D1iD2)

Gtowice laserowg mozna tak obrécic, by méc wykonywac
pomiary w poziomie (rys. D1) i w pionie (rys. D2).

Ustawienie w pozycji odpowiedniej dla pomiarow w

pozwmle (rys. D1)
Ustaw przyrzad w zadanym pofozeniu.

*  Obserwujac poziomnice (9 i 18), sprawdz, czy
gtowica jest wypoziomowana.

+ By jg wypoziomowac¢, obro¢ pokretta nastawcze
pochylenia (10 i 17). By pecherzyk przemie$ci¢ w
prawo, obrd¢ pokretto w lewo i odwrotnie.

Ustawienie w pozycji odpowiedniej dla pomiaréw w

p|on|e (rys. D2)

Ustaw przyrzad w zadanym potozeniu.

«  Obserwujac wskazania poziomnicy (28), sprawdz,
czy przyrzad jest wypoziomowany.

+ By wypoziomowac przyrzad, odpowiednio obro¢
pokretto nastawcze pochylenia (29). By pecherzyk
przemiesci¢ w prawo, obré¢ pokretto w lewo i
odwrotnie.

Nakierowywanie linii laserowej (rys. rys. E1i E4)

Nakierowywanie w poziomie

+  Gdy przyrzad jest wigczony i gtowica laserowa obraca
sie, zgraj linig laserowg ze znakiem.

*  Sposob regulacji jest nastepujacy:

W przyrzadzie ustawionym na podtodze (rys. E1):

*  przyrzad mozna ustawi¢ na dowolnym stabilnym
przedmiocie tak, by znalazt si¢ na wymagane;j
wysokosci.

W przyrzadzie zamocowanym na $cianie (rys. E2):

«  zwolnij pokretke ustalajaca (16) i tak obrd¢ pokretto
zebnika (13), by przyrzad znalazt sie w odpowiednie;
pozyciji. Dokre¢ pokretke ustalajaca (16).

W przyrzadzie zamocowanym na statywie (rys. E3):

+ tak wyreguluj statyw, by przyrzad znalazt si¢ na
wymaganej wysokosci.

Nakierowywanie w pionie (rys. E4):

«  Gdy przyrzad jest wigczony i gtowica laserowa obraca
sie, zgraj linie laserowa ze znakiem.

«  Sposob regulacii jest nastepujacy:



*  Przemie$¢ przyrzad w zgdanym kierunku. Gdy
przyrzad jest przytwierdzony do przystawki, zwolnij
pokretto ustalajace (16) i tak obro¢ pokretto zebnika
(13), by przyrzad znalazt si¢ w odpowiedniej pozycji.
Dokre¢ pokretke ustalajaca (16) (rys. E4).

«  Tak obr6¢ pokretto nastawcze pochylenia (30), az
gtowica znajdzie sie w odpowiedniej pozyciji.

Instrukcja obstugi

+  Zawsze zaznaczaj Srodek linii laserowej badz plamki
Swietinej.

+ By zwiekszy¢ zasieg i doktadno$¢ lasera, ustawiaj
przyrzad w $rodku obszaru pracy.

+  Zwracaj uwage na to, czy przyrzad jest stabilnie
ustawiony.

«  Silne wahania temperatury mogq spowodowaé
przesuniecie sie wewnetrznych elementow i
w konsekwencji pogorszy¢ doktadno$¢ przyrzadu.
Gdy przyrzad jest wykorzystywany w takich
warunkach, regularnie sprawdzaj jego doktadnos¢.

«  Systematycznie kontroluj tez, czy w przyrzadzie nie
zostaty zarejestrowane drgania. Jezeli tak, moze by¢
potrzebna regulacja badz ponowna kalibracja.

« W razie upadku przyrzadu trzeba go odda¢ do

specjalistycznego warsztatu, by wykalibrowa¢
glowice laserowa.

Zawsze przestrzegaj obowigzujacych
przepisdw, a zwtaszcza bezpieczenstwa.

Zataczanie i wylaczanie (rys. A)

« By zalgczyC przyrzad, obré¢ wytacznik (1) w prawo.
*  Bywylaczy¢ przyrzad, obré¢ wytacznik (1) w lewo az
do pozycji zatrzaskowe;.

Nastawianie szybkosci wirowania (rys. F)

Wytacznik (1) stuzy takze do regulacji szybkosci

wirowania, co pozwala na uzyskanie lepszej widocznosci

linii laserowej. W pierwszej Cwiartce zakresu nastawy
gtowica rotacyjna pozostaje nieruchoma.

«  Obr6¢wytacznik (1) stosownie do potrzeby. Obracanie
wytgcznika w prawo powoduje zwigkszanie szybkoSci
wirowania. Obracanie wytacznika w lewo powoduje
zmniejszanie szybko$ci wirowania.

+ By uzyska¢ nieruchomg plamke Swietlng, obré¢
wytacznik do pierwszej ¢wiartki zakresu nastawy.

+ By uzyska¢ jasng linig, zmniejsz szybkos¢
wirowania.

+ By uzyska¢ linie ciagtq, zwieksz szybkos¢
wirowania.

Reczne obracanie gfowicy laserowej (rys. G)

W stanie stacjonarnym gtowice laserowg mozna obraca¢
recznie.
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*  Nacisniji przytrzymaj przycisk (7) i w tym czasie obr6¢
gtowice laserowq (8) do zadanej pozycji.

A\

Czujnik wstrzasow (rys. H)

Nigdy nie probuj naciskac przycisku, gdy gtowica
laserowa obraca sie z nastawiong szybkoscia.

Czujnik ten reaguje na wszelkie wstrzasy, ktdre pogarszajg,

doktadno$¢ poziomowania lub ustawienia. W razie

zarejestrowania wstrzgsu zaczyna miga¢ lampka

ostrzegawcza (32).

* By skasowa¢ czujnik wstrzasow, nacisnij przycisk
(2). Lampka (32) przestaje migac.

Zatrzymywanie gtowicy laserowej przez czujnik

wstrzasow

Gdy czujnik wstrzaséw jest wigczony, zarejestrowany

wstrzas powoduje zatrzymanie gtowicy laserowej i miganie

promienia laserowego.

« By wlaczy¢ czujnik wstrzaséw, nacisnij przycisk (3).
Zapala si¢ lampka ostrzegawcza (31).

« By wytgczy¢ czujnik wstrzasow, nacisnij przycisk
(2). Lampka ostrzegawcza (32) przestaje migac i
przyrzad zndw zaczyna normalnie pracowac.

Narzedzia pomocnicze (rys. rys. I11i12)

Wraz z przyrzadem sg dostarczane rézne narzedzia
pomocnicze.

Okulary celownicze (rys. I1)

Czerwone szkto okularéw przy jasnym os$wietleniu
zewnetrznym lub przy duzych odlegtoSciach polepsza
widoczno$¢ promienia laserowego. W zamknietych
pomieszczeniach soczewka odfiltrowuje otaczajace
Swiatto i intensyfikuje rzutowang plamke Swietlng lub linie
laserowg. Okulary nie ttumig jednak Swiatta laserowego
padajacego w oczy.

A\

Plytka celownicza DE0730 (rys. 12)

Plytka celownicza poprawia widoczno$¢ padajacego na nig
promienia laserowego. Swiatto przechodzi przez czerwong
plastikowg warstwe i jest odbijane przez zwierciadlang
powierzchnig na spodzie ptytki. Dla utatwienia pracy przy
pionowaniu i poziomowaniu ptytke wyposazono w calowa i
metryczna skale. U gory znajduja sie magnesy, za pomocq
ktérych ptytke mozna przyczepi¢ do szyny sufitowej lub
jakiego$ innego elementu stalowego.

Nawet majac zatozone okulary, nigdy nie patrz
bezposrednio w promien laserowy.

Przystawka do mocowania na Scianie (rys. I3)
Przystawke do mocowania na $cianie mozna
wykorzystywa¢ takze jako podstawe, ktora polepsza
stabilnos¢ przyrzadu.



Dostepne wyposazenie dodatkowe

Wiecej informacji na temat dostepnego wyposazenia
dodatkowego mozna uzyskac od swojego dilera.

Nalezg do niego nastepujace akcesoria:

- Cyfrowy detektor laserowy z zaciskiem DE0732
- Lata niwelacyjna DE0734

- Statyw DE0736

Konserwacja

Przyrzady firmy DEWALT odznaczajg sie duzg
trwatoscig i prawie nie wymagajq konserwacji. Jednak
warunkiem ciagtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.

Kalibracja na miejscu

By uzyska¢ wiarygodne wyniki, kalibracja na miejscu
musi by¢ przeprowadzona starannie i doktadnie. W razie
stwierdzenia nadmiernego btedu, trzeba oddac przyrzad
do specjalistycznego warsztatu w celu naprawy.

A

Kontrola btedu pochylenia

By sprawdzi¢, czy gtowica laserowa wiruje doktadnie

w ptaszczyznie poziomej, trzeba wykona¢ nastepujace

kontrole:

* Ustaw przyrzad miedzy dwiema pionowymi
powierzchniami oddalonymi od siebie o okoto 30
m.

* W przyrzadzie zamocowanym na statywie ustaw
gtowice na pomiar w ptaszczyznie poziomej.

« Dla szybkiej kontroli zaobserwuj wskazania
przedniej i tylnej poziomnicy. Po ustawieniu jednej
poziomnicy rowniez druga musi wskazywac poziom.
W przeciwnym razie gtowice laserowg trzeba
wykalibrowac.

Kalibracje gtowicy laserowej zlecaj tylko
specjalistycznemu warsztatowi.

Kontrola btedu pochylenia do przodu/do tytu:

Tak ustaw przyrzad, by z jego przodu i z tytu
znajdowaty sie pionowe powierzchnie.

+  Wigcz przyrzad i tak go nastaw, by gtowica laserowa
obracata sie.

*  Zaznacz $rodek promienia laserowego na kazdej
powierzchni.

+ Wylacz przyrzad i obré¢ go o 180°, by z przodu i z
tylu zndw znajdowaty sie pionowe powierzchnie, ale
przeciwne.

+  Wigcz przyrzad i przy obracajgcej sie gtowicy
laserowej jeszcze raz zaznacz Srodek promienia
laserowego na kazdej powierzchni. Wytgcz
przyrzad.
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«  Zmierz roznice migdzy zaznaczonymi punktami na
obydwu powierzchniach. Obydwie réznice na obydwu
powierzchniach powinny by¢ takie same.

*  Gdy roznica miedzy zaznaczonymi punktami wynosi
6,35 mm lub jest mnigjsza, to znaczy ze gtowica
laserowa jest prawidtowo wykalibrowana.

*  Gdy réznica miedzy zaznaczonymi punktami jest
wigksza niz 6,35 mm, gtowice laserowg trzeba
wykalibrowac.

Kontrola btedu pochylenia na boki:

+  Takustaw przyrzad, by po obu jego bokach znajdowaty
sie pionowe powierzchnie.

«  Wykonaj takie same, opisanej wyzej operacje. Przy
tym ustawieniu przyrzadu zaznacz Srodek promienia
laserowego na kazdej powierzchni. Nastepnie
obré¢ przyrzad o 180° i ponownie zaznacz srodek
promienia laserowego.

*  Zmierz roznice migdzy zaznaczonymi punktami na
obydwu powierzchniach. Obydwie réznice na obydwu
powierzchniach powinny by¢ takie same.

«  Gdy roznica miedzy zaznaczonymi punktami wynosi
6,35 mm lub jest mniejsza, to znaczy ze gtowica
laserowa jest prawidtowo wykalibrowana.

«  Gdy roznica miedzy zaznaczonymi punktami jest
wieksza niz 6,35 mm, gtowice laserowg trzeba
wykalibrowac.

Kontrola btedu stozka

By sprawdzi¢ przebieg promienia laserowego wzgledem

gtowicy laserowej, wykonuje sie nastepujacy test:

+  Ustaw przyrzad w odlegtosci okoto 7,5 m od pionowej
powierzchni.

+  Ustaw gtowice na pomiar w poziomie.

+  Dlaszybkiej kontroli wtacz przyrzad i tak go nastaw, by
promien laserowy obracat sie. Powinna by¢ widoczna
pojedyncza linia. W razie zobrazowania podwojnej
linii gtowice laserowa trzeba wykalibrowac.

+  Wigcz przyrzad i tak go nastaw, by glowica laserowa
nie obracata sie.

+  Takobré¢ glowice, az na pionowej powierzchni ukaze
sie plamka $wietlna.

«  Zaznacz $rodek plamki Swietlnej kazdego promienia
laserowego.

*  Zmierz réznice miedzy obydwoma zaznaczonymi
punktami.

«  Gdy roznica miedzy zaznaczonymi punktami wynosi
2,4 mm lub jest mniejsza, to znaczy ze gtowica
laserowa jest prawidtowo wykalibrowana.

*  Gdy rdéznica miedzy zaznaczonymi punktami jest
wieksza niz 2,4 mm, gtowice laserowg trzeba
wykalibrowac.



Kontrola btedu pionu

By sprawdzi¢ doktadnos¢ ustawienia glowicy laserowej w

pozycji odpowiedniej dla pomiaréw w pionie, wykonuje sie

nastepujace kontrole:

«  Ustaw przyrzad w odlegto$ci okoto 7,5 m od pionowe;
powierzchni.

+ W przyrzadzie zamocowanym na statywie ustaw
gtowice w pozycji odpowiedniej dla pomiaréw w
pionie.

«  Zawie$ pion na pionowej powierzchni.

«  Wigcz przyrzad i tak go nastaw, by gtowica laserowa
obracata sie.

+  Zgraj linie laserowa ze sznurem pionu.

*  Gdy linia laserowa pokrywa sie ze sznurem pionu,
to znaczy ze gtowica laserowa jest prawidtowo
wykalibrowana.

+  Gdy linialaserowa nie pokrywa sie ze sznurem pionu,
gtowice laserowa trzeba wykalibrowac.

@

Czyszczenie

*  Przed rozpoczeciem czyszczenia przyrzadu wyjmij
Z niego baterie.

« Dbaj o0 to, by szczeliny wentylacyjne zawsze byty
odstonigte i regularnie przecieraj obudowe migkka
szmatka.

+  Wrazie potrzeby oczys¢ soczewke migkka szmatka
lub wacikiem zwilzonym alkoholem. Nie uzywaj
zadnych innych Srodkow czyszczacych.

Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastapi¢ produkt
DEWALT nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowaé, nie wyrzucaj go do Smieci z gospodarstw
domowych, a jedynie oddaj do specjalistycznego zakfadu
utylizacji odpadéw.

&8

Selektywna zbiorka odpaddw. Produktu tego
nie wolno wyrzuca¢ do normalnych smieci z
gospodarstw domowych.

Dzigki selektywnej zbidrce zuzytych produktow
i opakowan niektére materiaty mogq by¢
odzyskane i ponownie wykorzystane. W ten
spos6b chroni sie $rodowisko naturalne i
zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy moga wymagac oddawania elektrycznych
urzadzen powszechnego uzytku sprzedawcy, u ktérego
produkt zostat zakupiony, lub do punktow zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. Ustuga ta jest bezptatna.
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By z niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory prowadzi
zbiorke w naszym imieniu.

W instrukciji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych firmy DEWALT, ktére udzielajg informacji
0 warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Akumulator

Akumulator odznacza sie duzg trwatoScig uzytkowa.
Z czasem jednak pojemno$¢ akumulatora maleje
i wykonanie zaplanowanej pracy staje sie coraz
trudniejsze. Zuzyty akumulator zlikwiduj zgodnie
z obowigzujacymi przepisami o ochronie $rodowiska:

«  Catkowicie roztaduj akumulator i wyjmij go z
elektronarzedzia.

*  Akumulatory niklowo-wodorkowe i niklowo-kadmowe
nadajg sie do powtérnego wykorzystania. W
celu zawr6cenia do obiegu i usuniecia w sposob
niezagrazajacy Srodowisku oddaj akumulator do
komunalnego punktu skupu. Powotane do tego celu
instytucje na pewno fachowo si¢ nim zajma.



Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

DWO071
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, Zze opisywany
przyrzad zostat wykonany zgodnie z nastepujacymi
wytycznymi i normami: 98/37/EWG, 89/336/EWG, 73/23/
EWG, EN 60335, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-3-2,
EN 61000-3-3, EN 60825-1 oraz EN 61010-1.

By uzyska¢ wiecej informacji, prosimy o zwracanie si¢
pod podany nizej adres lub do jednej z naszych filii
wymienionych na tylnej okfadce instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia

akustycznego dB (A)* <70
Wazona wartos¢ skut eczna
przyspieszenia m/s? <25

*Warto$¢ emisji zmierzona w miejscu pracy.

Stowarzyszenie Nadzoru Technicznego Rheinland of
North America
File Number E2071161.02-A1

X fobiman

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Grolmann
DeWALT, Richard-Klinger-Strale 40,
D-65510, Idstein, Niemcy
10-01-2005
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Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z narzedzi przestrzegaj
obowiazujacych przepiséw bhp, by w ten sposdb
chroni¢ sie przed porazeniem pradem elektrycznym,
obrazeniami ciata i pozarem. Przed uzyciem narzedzia
przeczytaj nastepujace wskazéwki bezpieczenstwa i
dobrze zapamietaj je na przysztos¢!

Wskazowki ogdine

«  Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzadek
W miejscu pracy grozi wypadkiem.

*  Uwzgledniaj wplywy otoczenia. Nie wystawiaj
przyrzadow na dziatanie wilgoci. Zapewnij dobre
o$wietlenie miejsca pracy. Nie uzywaj przyrzadow
w poblizu palnych cieczy lub gazow.

«  Chronsie przed porazeniem pradem elektrycznym.
Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania (na
przyktad duza wilgotno$¢, unoszenie sie pytu
metalowego itp.) bezpieczenstwo elektryczne mozna
zwigkszy¢ przez zastosowanie transformatora
separujgcego lub wytacznika ochronnego réznicowo-
pradowego.

* Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy! Pilnuj,
by dzieci nie dotykaty narzedzi ani kabli. Mtodociani
ponizej 16 lat mogg uzywac narzedzi tylko pod
fachowym nadzorem.

+ Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych. W

niniejszej instrukcji obstugi opisano zastosowanie
przyrzadu zgodne z przeznaczeniem. Do ciezkich
prac nie uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych
ani przystawek. Maksymalng jako$¢ i osobiste
bezpieczenstwo osiggniesz tylko przy uzyciu
wiasciwego przyrzadu.
Ostrzezenie! Uzywanie innych przystawek i
akcesoridéw, niz zalecane w tej instrukciji, lub
wykonywanie prac niezgodnych zich przeznaczeniem
moze doprowadzi¢ do wypadku.

+  Starannie konserwuj swoje narzedzia robocze.
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia
robocze, gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa
pracy. Stosuj sie do instrukcji konserwacji i wymiany
narzedzi. Regularnie kontroluj wtyczke i kabel, a
gdyby ulegty uszkodzeniu, zle¢ wymiane warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT. Regularnie kontroluj
przedtuzacz i w razie uszkodzenia wymien go na
nowy. Wszystkie wytgczniki powinny by¢ suche,
czyste, nie zabrudzone olejem ani smarem.

+ Bezpiecznie przechowuj swoje przyrzady. Nie
uzywane przyrzady powinny by¢ przechowywane
w suchych, zamknietych pomieszczeniach,
nieosiggalnych dla dzieci.

«  Kontroluj przyrzad pod wzgledem uszkodzen.
Przed uzyciem sprawdz przyrzad, czy jest
catkowicie sprawny. Nie zapomnij przy tym o
ruchomych elementach. By zapewni¢ nienaganng
prace przyrzadu, wszystkie czesci powinny by¢
prawidtowo zamontowane. Uszkodzone elementy i
urzadzenia zabezpieczajace musza by¢ prawidtowo
naprawione lub wymienione. Nie uzywaj przyrzadu z
uszkodzonym wytgcznikiem. W razie potrzeby zle¢
wymiane warsztatowi serwisowemu DEWALT.

*  Wyjmuj baterie. W razie nieuzywania przyrzadu,
przed rozpoczeciem wykonywania prac
konserwacyjnych i przy wymianie akcesoriow lub
czesci przyrzadu zawsze wyjmuj baterie.

*  Naprawy zlecaj tylko warsztatowi serwisowemu
firmy DEWALT. Przyrzad ten jest zgodny z
obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy. Naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez
warsztat serwisowy DEWALT, gdyz inaczej narazasz
sie na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace
rotacyjnych niwelatoréw laserowych

+  Niwelator laserowy odpowiada klasie 2 wedtug
normy EN 60825-1: 1994+A11. Nie wymieniaj
diody laserowej na diode innego rodzaju. Naprawe
uszkodzonego lasera zle¢ wiasciwemu warsztatowi
serwisowemu.

+ Niwelatora laserowego uzywaj wytgcznie do
rzutowania linii laserowych.

Spojrzenie w promier emitowany przez laser klasy 2 nie
jest szkodliwe, jezeli nie trwa dtuzej niz 0,25 s. Odruch
zamykania powiek na ogét stanowi wystarczajgcg
ochrone. Przy odlegto$ciach powyzej 1 m laser odpowiada
klasie 1, co oznacza, ze jest catkowicie bezpieczny.

+  Nigdy nie patrz bezposrednio badz umys$inie w
promien laserowy.

*  Nie uzywaj zadnych przyrzadéw optycznych do
obserwowania promieniowania laserowego.

*  Nie stawiaj przyrzadu w takim miejscu, w ktérym
promien laserowy jest emitowany na wysokosci gtowy
przechodzacych oséb.

«  Pilnuj, by niwelatora laserowego nie dotykaty
dzieci.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
baterii

« W zadnym wypadku nie prébuj otwiera¢ ani niszczy¢
baterii.

*  Nie wystawiaj baterii na dziatanie wilgoci.

+  Nie wrzucaj baterii do ognia.

*  Nie przechowuj baterii w miejscach, w ktérych
temperatura moze przekroczy¢ 40°C.



+  Uzywaj wylgcznie baterii odpowiedniego typu. Nie
wkfadaj starych baterii razem z nowymi.

« W ekstremalnych warunkach zastosowania z baterii
moze wyciekac elektrolit. W razie zauwazenia cieczy
na obudowie baterii zaleca si¢ nastepujacy sposob
postepowania:

- Za pomocg szmatki ostroznie zetrzyj ciecz z

baterii. Unikaj przy tym kontaktu ze skorg i
oczami. Nie potykaj baterii.
W razie kontaktu cieczy ze skorg lub oczami
natychmiast przeptucz je czysta, biezacq wodg
przez przynajmniej 10 minut. Zgto$ sie do
lekarza.

Niebezpieczenstwo pozaru! Nie zwieraj
biegundw baterii wyjetej z przyrzadu.
Naklejki na przyrzadzie

Naklejki na przyrzadzie zostaty doktadnie opisane
na koncu niniejszej instrukcji obstugi. Zawierajg one
nastepujace piktogramy:

@j Przed uzyciem doktadnie przeczytaj instrukcje
L= obstugi.

% Ostrzezenie przed promieniowaniem
laserowym.

Ostrzezenie przed wstrzagsami.
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DEWALT
Warunki gwaranciji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie sg objete
elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzgdzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢é
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

25100064578 - 21-05-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nhie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotfane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikbéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia i inne elementy ulegajgce
naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lno$ci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskow w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnos$ci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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