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ROTACNI LASER

DWO071

Gratulujeme Vam!

Stali jste se majiteli elektronického pfistroje
firmy DEWALT. Léta zkuSenosti, neustaly
vyvoj a technologické inovace délaji z vyrobku
firmy DEWALT jedny z nejlepSich pfistroju pro
profesionalni pouziti.

Technicka data

DWO071
Napéti V 4,5
Typ baterii 3 x LR14 (D)
Rychlost rotace min”' 0 - 600
Kategorie laseru Il
Kategorie zabezpeceni IP54
Provozni teplota °C 0-40
Zavit zasuvky 5/8“ x 11
Hmotnost (bez baterii) kg 3,0

V této uzivatelské pfiru€ce jsou pouzivany
nasledujici symboly:

Oznacuje nebezpedi urazu, smrti anebo
poSkozeni pfistroje a to v pfipadé, ze
nebudou dodrzeny instrukce uvedené
v této pfirucce.

Oznacuje nebezpecdi pozaru.
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Obsah baleni

Baleni obsahuje:

Rotacni laser

Drzéak — uchyceni na sténu
Deska terce

Ochranné bryle

Baterie LR14 (D)
Prepravni krabice
Provozni pfirucka
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Pfed uvedenim pfistroje do chodu si dobfe
a s maximalni pozornosti si pfectéte tuto
uzivatelskou prirucku.

Popis (Obr. A)

Rotacni laser DWO071 byl vyprojektovan pro
projekci laserového paprsku pro usnadnéni
profesionalnich praci. PFistroj mGze byt
pouzit jak uvnitf, tak venku pro vyrovnani jak
do horizontalni (vodorovné), tak vertikalni
(svislé) roviny. Navic je tento laserovy pfistroj
schopen projektovat pevny bod napf. pro
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uréeni urcitého bodu. Pouziti pfistroje mize
byt od ur€eni sklonu, umisténi stén, vyrovnani-
vymeéreni zakladl az po konstrukci podlah.

Spinac s variabilni rychlosti

Tlagitko vynulovani snimace narazu
Tlacitko aktivace snimace narazl
Prepravni rukojet

Ovladac pro vyvazeni (vyrovnani)

Drzak (uchyt) na sténu.

Tlacitko otaceni (rotace) hlavy laseru
Hlava rotacniho laseru

Urovet predni $térbiny

Ovlada¢ pfedniho horizontalniho
nastaveni

Uchyt pro montaz na sténu

Ukotveni uchytu pro montaz na sténu
Ovladac ozubeného pastorku

Instalaéni ovladac

Prostor pro baterie

Ovlada¢ pro zablokovani ozubeného
pastorku

Ovladac pro boé&ni horizontalni nastaveni
Uroveri boéni §térbiny

= OO ~NOOTPA,WN -~

Montaz a nastaveni
Vyména baterii (Obr. B)

Pristroj je vyroben pro pouzivani baterii typu

LR14 (D).

* OdSroubujte a sejméte kryt prostoru pro
baterie (19).

« Vymérite baterie (20). Ujistéte se, Ze baterie
jsou spravné vlozeny (Obr. 21).

«  Namontujte zpét kryt prostoru pro baterie.
Baterie musi byt vyménény vzdy
v8echny (cela skupina). Nikdy
nekombinujte nové baterie s bateriemi
pouzitymi. Pokud mozZno pouzivejte

alkalické baterie.

Ukazatel vybitych baterii (Obr. B)

Pristroj je vybaven ukazatelem kontrolkou nabiti
baterii (22) umisténou na ovladacim panelu.
Kontrolka se rozsviti pfi zapnuti pfistroje.
Pokud kontrolka blika, znamena to, Ze maji byt
vyméneny baterie, v takovém pfipadé se pfistroj
automaticky vypne.

« Pokud kontrolka za¢ne blikat, ihned pfistroj

vypnéte a vymérnte baterie.



Nastaveni pristroje (Obr. C1 - C5)

PFistroj mUze byt nastaven riznymi zpUsoby
a ma tedy velmi Siroké pouziti.

Pripevnéni pristroje na zed' (Obr. C1)

Pristroj je dale vybaven uchycenim na sténu,

¢imz je umoznéna vétsi stabilita pfistroje.

* Pfipevnéte pfistroj pomoci drzaku na sténu
a to podle pozadovaného zpUsobu pouziti.

+ Namontujte pfistroj na drzak (uchyt) tak, ze
vlozite zavitovy ¢ep (23) do jednoho z otvoru
na pfistroji a utdhnéte rukojet (14).

Ulozeni pristroje na zem (Obr. C1)

* Pfistroj umistéte na rovnou a hladkou
horizontalni plochu.

* Nastavte pfistroj pro horizontalni nebo
vertikalni pouziti.

Pfipevnéni na zed’ (Obr. C2 — C5)

Pristroj je dale vybaven uchycenim na sténu

(11) na kolej, ktera je upevnéna ke sténég, ¢imz

je umoznéno a usnadnéno vyrovnani veskerych

swslych i jinych prvkd (Obr. C2)
Podle vySe uvedeného postupu upevnéte
pfistroj na zakladnu.

«  Otocte pfistroj na stranu tak, aby uchyt pro
uchyceni na sténu (11) byl v poloze pro
instalaci na kolej (Obr. C3).

+  Otocte drzak (uchyt) (6) smérem ke sténée,
otocte zablokovanim drzaku pro uchyceni
na sténu (12) po sméru chodu hodinovych
rucicek a otevrete tak Celisti drzaku.

« Uchytte Celisti ke koleji na sténé a otocCte
zablokovanim drzaku pro uchyceni na sténu
(12) proti sméru chodu hodinovych rucicek
a tim upevnite — sevriete Celisti drzaku.

»  Zkontrolujte, zda je zablokovani drzaku pro
uchyceni na sténu (12) dobre utazeno.

Pfed instalaci pfistroje na kolejnici
na sténé zkontrolujte, zda je kolejnice
spravné upevnéna ke sténé.

« Jinym zpUsobem muze byt pfistroj upevnén
ke sténé pomoci montaznich otvoru (24),
které se nachazeji na drzaku (Obr. C2).

- Umistéte pfistroj do pozadované vySky
na sténé a oznacte si umisténi montaznich
otvorG (Obr. C4).

- Vyuvrtejte otvory do vSech oznacenych poloh
(potfebna velikost: & 6 mm, hloubka asi
35 mm.).

- Do kazdého otvoru vlozte hmozdinku
(vhodnou pro Sroub 6 x 50 mm).

- Zaveéste pfristroj na Srouby.

+ Pokud je nutné pfistroj vyvazit, nastavte
ovladac (5) vyrovnani-vyvazeni pfistroje.

* Nastavte pfistroj pro horizontalni pouziti-
aplikaci.

Nastaveni na trojnozku (Obr. C5)

Pristroj je vybaven uchytem pro trojnozku,

ktera umoznuje montaz DEQ0736 na trojnozku

(dodavana jako doplrikova vybava) anebo na

jinou trojnozku, ktera odpovida technickym

charakteristikam pfistroje.

* Trojnozku (25) umistéte pokud mozno
na rovny, horizontalni a hladky povrch.

* Na trojnozku namontujte pfistroj a to tak,
Ze budete otacet zavitovym Cepem (26)
v otvoru (27), ktery se nachazi na zakladné.

» Nastavte pfistroj pro horizontalni i vertikalni
pouziti.

Regulace-nastaveni pristroje (Obr. D1 + D2)

Hlava laseru mize byt otocena pro aplikaci pro
urCeni jak horizontalni (vodorovné) (Obr. D1),
tak vertikalni (svislé) (Obr. D2) roviny.

Nastaveni hlavy vzhledem k vodorovné

roviné — horizontalni (Obr. D1)

+ Upevnéte pfistroj do uvedené polohy.

»  Zkontrolujte hladiny vzduchu (vodorovné
vyvazeni) (9 + 18) pro zkontrolovani, zda
je hlava v horizontalni (vodorovné) roviné.

* ProdalSi nastaveni postupuijte nasledujicim
zpusobem:

+ Otacejte ovladaci horizontalniho nastaveni
(10 + 17) az bude hlava v horizontalni
poloze. Pokud potfebujete vzduchovou
bublinu (vodovahy) posunout doprava,
otacejte ovladaCem doleva a obracené.

Vertikalni nastaveni (Obr. D2)

+ Upevnéte pfistroj do uvedené polohy.

«  Zkontrolujte hladinu vzduchu (vodorovné
vyvazeni) (28) pro zkontrolovani, zda je
hlava v horizontalni (vodorovné) roviné.

* ProdalSi nastaveni postupuijte nasledujicim
zpusobem:

+ Otacejte ovladacem horizontalniho
nastaveni (29) az bude hlava v horizontalni
poloze. Pokud potfebujete vzduchovou
bublinu (vodovahy) posunout doprava,
otacejte ovladacem doleva a obracené.



Nastaveni svazku laserovych paprsku (obr.
E1+ E4)

Horizontalni (vodorovné) nastaveni

« Zapnéte pfistroj a otacejte hlavou laseru az
srovnate svazek paprskl do pozadovaného
bodu.

* ProdalSi nastaveni postupujte nasledujicim
zpusobem:

Pokud je pfistroj umistén na zemi (Obr. E1)

* Pro dosazeni pozadované vysky muze byt
pfistroj umistén na jakékoliv dostatecné
pevné podlozce.

Pokud je pfistroj umistén na sténé (Obr. E2)

» Uvolnéte upevnovaci packu (16) a nastavte
packu ozubeného pastorku (13) tak, aby
bylo mozno pfistroj nastavit do spravné
polohy. Utahnéte upevhovaci packu (16).

Pokud je pfistroj umistén na trojnozce (Obr. E3)

» Nastavte trojnozku tak, aby bylo dosazeno
pozadované vySky.

Vertikalni (svislé) nastaveni (obr. E4)

« Zapnéte pfistroj a otacejte hlavou laseru az
srovnate svazek paprskl do pozadovaného
bodu.

* Prodal8i nastaveni postupujte nasledujicim
zpusobem:

» Uvolnéte upeviiovaci packu (16) a nastavte
packu ozubeného pastorku (13) tak, aby bylo
mozno pfistroj nastavit do spravné polohy.
Utahnéte upevnovaci packu (16) (Obr. E4).

+ Otacejte ovladacem horizontalniho
nastaveni (30) az bude hlava vyrovnana
s pozadovanym bodem.

Instrukce pro pouziti

A\

* Vzdy si oznacte stfed bodu nebo svazku
laserovych paprsku.

»  ProzvySeni presnosti a pracovniho dosahu
pfistroje umistéte pfistroj vzdy do stfedu
pracovniho prostoru.

+ Ujistéte se, Ze je pfistroj pevné ulozen.

 Extrémni tepelné rozdily zpusobuji
pohyb vnitfnich soucasti s eventualnimi
nepresnostmi méfeni. Pokud je pfistroj
pouzivan v téchto extrémnich podminkach,
pravidelné kontrolujte jeho pfesnost.

* Pravidelné kontrolujte zda nedosSlo
k poskozeni pfistroje narazy: naraz muze
zpuUsobit to, Ze pfistroj bude muset byt znovu
vyvazen nebo znovu umistén-ulozen.

Vzdy dodrzujte platné bezpecnostni
a provozni normy a pfedpisy.

13

« Pokud doS$lo k padu pfistroje, obratte
se na autorizované Servisni asistencni
stfedisko, které provede novou kalibraci
hlavy laseru.

Zapnuti a vypnuti pfistroje (on a off) (Obr. A)

« Pokud chcete pfistroj zapnout, otocte
spina€ (1) po sméru chodu hodinovych
rucicek.

+ Pokud chcete pfistroj vypnout, otacejte
spinacem (1) proti sméru chodu hodinovych
ruciCek az dojde k zasko€eni do odpovidajici
polohy.

Nastaveni rychlosti rotace (Obr. F)

Spinac¢ nastaveni rychlosti (1) maze byt pouzit

pro nastaveni rychlosti otaceni, ktera umozriuje

zvy$eni kvality svazku paprsku. Rotacni hlava
se zastavi v prvni Ctvrtiné nastaveni.

+ Otacejte spinacem (1) pozadovanym
smérem: otaceni po sméru chodu
hodinovych ruci¢ek zvysi rychlost rotace;
otaceni proti sméru chodu hodinovych
rucicek snizi rychlost rotace.

* ProdosaZeni pevného bodu nastavte spinac
na prvni ¢tvrtinu nastaveni-stupnice.

* Pro dosazeni sviticiho svazku paprsk
nastavte spina¢ na pomalou rychlost
otaceni.

* Prodosazeni stalého-konstantniho svazku
paprsku nastavte spinac¢ rychlosti na
vysokou rychlost otaceni.

Manualni otaceni hlavy laseru (Obr. G)

V pevné poloze pfistroje muze byt hlava laseru

otac¢ena manualné.

« Zmacknéte tlacitko rotace (7) a drzte ho
zmacknuté, otacejte hlavou laseru (8) az
do poZadované polohy.

A\

Snimac narazu (Obr. H)

Nikdy se nepokousSejte zmacknout
tlaCitko manualniho otaceni hlavy
laseru, pokud se tato hlava otaci
pfedem nastavenou rychlosti.

Snimac narazu je citlivy na jakykoliv naraz,

ktery by mohl zménit nastaveni nebo vyvazeni

pfistroje. Pokud je rozpoznan naraz, zaCne

blikat kontrolka (32).

* Pro obnoveni funkce snimace narazu
zmacknéte tlacCitko (2). Kontrolka (32)
pfestane blikat.



Aktivace spinace snimace narazt

Pokud byl aktivovan spina¢ snimace narazd,

v pfipadé rozpoznani narazu, hlava rotacniho

laseru zablokuje rotaci a svazek laserovych

paprskl zacne blikat.

* Pro obnoveni funkce spinae snimace
narazt zmacknéte tlacitko (3). Rozsviti se
kontrolka (31).

* Pro obnoveni funkce snimace narazu
zmacknéte tlacitko (2). Kontrolka
(32) prfestane blikat a pfistroj se vrati
do normalniho rezimu funkce.

Vybava zarizeni (Obr. I1 + 13)
K dispozici jsou rizné doplnky, které mohou
usnadnit praci s pfistrojem.

Laserové bryle (Obr. I1)

Jedna se o bryle s ¢ervenymi CoCkami, které
zlep$uiji viditelnost svazku laserovych paprsku
v pfipadé velkého osvétleni prostoru, Ci pfi
pouzivani na vétsi vzdalenosti. Optimalni
pouZiti je uvnitf mistnosti, Cocky filtruji osvétleni
mistnosti a davaji vétsi intenzitu bodu ¢i
vysilanému paprsku. Bryle vSak nezabrafiuji
pfistupu laserovych paprsku do oéi.

A

Deskovy teré DE0730 (Obr. 12)

Deskovy ter€ uruje a oznacuje laserovy paprsek,
ktery jim prochazi, tim se zlepSuje viditelnost
vysilaného svazku paprskl. Svazek paprsku
prochazi Cervenym plastovym povrchem
a odrazi se na zadni strané desky. Aby bylo
tuto desku mozno pouzit pro horizontalni Ci
vertikalni nastaveni pfistroje, je deska vybavena
metrickou a anglickou (palcovou) stupnici a je
v horni Casti vybavena magnety, aby ji bylo
mozné uchytit ke kolejnici umisténé na stropé,
nebo na ocelové Cepy.

V pfipadé, Zze pouzivate tyto bryle,
nedivejte se nikdy pfimo do laserového
paprsku.

Drzak-uchyt pro instalaci na sténu (Obr. 13)
Drzak-uchyt pro instalaci pfistroje na sténu je
pouzivan jako zakladna pro zvySeni stability
pfistroje.

Doplrikova vybava

Pro detailnéjSi informace o doplfikové vybavé
zarizeni kontaktujte Vaseho prodejce.
Doplrikové soucasti jsou:

Digitalni laserovy snima¢ DE0732

Ty€ se stupnici DE0734

Trojnozka DEQ736
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Udrzba

Vas elektricky pfistroj firmy DEWALT byl
vyprojektovan tak, aby mél co nejvétsi Zivotnost
pouze s minimalni udrzbou. Pro spravnou funkci
pfistroje je vSak nutné o pfistroj dobfe dbat
a provadét pravidelnou udrzbu.

Kontrola vytarovani
Pro zajisténi spravné diagndzy, musi byt
pravidelné provadény pfesné kontroly
vytarovani. Pokazdé, pokud zjistite chybu,
musi byt pfistroj vytarovan v kvalifikovaném
asistencnim stredisku.

A

Kontrola chyb sklonu (vyvazeni)

Nasledujici pracovni postupy umoznuji

kontrolovat vytarovani hlavy laseru pro

horizontalni méfeni.

+ Umistéte pfistroj tak, aby byl mezi dvémi
vertikalnimi sténami, které jsou od sebe
vzdaleny asi 30 m.

* Umistéte pfistroj na trojnozku, nastavte
hlavu laseru pro horizontalni méreni.

*  Pro provedeni rychlé kontroly zkontrolujte
pfedni a zadni hladinu vzduchu (vodorovné
vyvazeni). Je nutné nastavit pouze jednu
z rovin, protoZe jsou obé& horizontalni.
Pokud to neni mozné, je nutno provést
vytarovani hlavy laseru.

Laser musi byt vytarovan vzdy pouze
v autorizovaném Servisnim asistenénim
stredisku.

Provedeni kontroly sklonu (vyvazeni) ze predu

do zadu:

*  Umistéte pfistroj tak, aby mél pfed sebou
a za sebou vertikalni plochu-sténu.

+ Zapnéte pfistroj s rotujici laserovou
hlavou.

+ Oznacte si stfed laserového paprsku na obé
stény.

* Vypnéte pfistroj a otoéte ho o 180° tak,
abyste obratili jeho orientaci.

* Znovu zapnéte pfistroj s rotujici laserovou
hlavou, znovu oznacte stfedy laserového
paprsku na obou sténach. Pfistroj
vypnéte.

« Zméfte rozdil mezi oznaenymi body
na obou sténach. Rozdil mezi body
oznaCenymi na jedné sténé musi odpovidat
rozdilu mezi oznacenymi body na sténé
druhé.

*  Pokud je rozdil mezi body 6,35 mm a méné,
je hlava laseru vytarovana spravné.



» Pokud je rozdil vétsi, musi byt hlava laseru
noveé vytarovana.

Provedeni kontroly bo¢niho sklonu

(vyvazeni):

« Pristroj umistéte tak, aby se nachazel po
stranach mezi dvémi vertikalnimi plochami
— sténami.

* Provedte stejny vySe popsany pracovni
postup, oznadte si stfedy paprski na obou
sténach, poté pfistroj otocte o 180° a opét
oznacte stredy paprsku.

«  Zméfte rozdil mezi oznacenymibody na obou
sténach. Rozdil mezi body oznacenymi
na jedné sténé musi odpovidat rozdilu mezi
oznacenymi body na sténé druhé.

* Pokud je rozdil mezi body 6,35 mm a méné,
je hlava laseru vytarovana spravné.

» Pokud je rozdil vétsi, musi byt hlava laseru
nové vytarovana.

Kontrola kuzelovitosti — sbihavosti

Nasledujici kontrola se provadi pro zjisténi

vytarovani laserového paprsku vzhledem

k hlavé laseru.

* Umistéte pfistroj asi 7,5 m od vertikalni
plochy — stény.

* Nastavte hlavu pro horizontalni méreni
— pouZziti.

* Pro provedeni rychlé kontroly zapnéte
pFistroj s rotujici laserovou hlavou. Pfistroj
musi vysilat jediny svazek paprsku. Pokud
jsou tyto svazky (paprsky) dva, je nutno
vytarovat laser.

« Zapnéte pfristroj se stojici hlavou laseru.

« Otocte hlavu laseru tak, aby na vertikalni
ploSe — sténé byly promitany body laseru.

* Oznacdte vertikalni polohu stfedu kazdého
laserového paprsku. Pfistroj vypnéte.

* Zméfte rozdil mezi vzdalenostmi mezi
jednotlivymi body.

+  Pokud je rozdil vzdalenosti mezi body 2,4 mm
a méng, je hlava laseru vytarovana spravné.

*  Pokud je rozdil vzdalenosti mezi body vétsi
nez 2,4 mm, musi byt hlava laseru nové
vytarovana.

Kontrola vertikalnich chyb

Nasledujici kontroly se provadéji pro ovéreni

vytarovani hlavy laseru pro vertikalni méfeni.

* Umistéte pfistroj asi 7,5 m od vertikalni
plochy — stény.

* S pfistrojem upevnénym na trojnozZce
nastavte hlavu laseru pro vertikalni méreni
— aplikaci.
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«  Z vertikalni roviné spustte oltvko.

« Zapnéte pfistroj s rotujici laserovou
hlavou.

« Srovnejte svazek laserovych paprskU
s provazkem ollvka.

+ Pokud je laserovy paprsek zcela srovnan
s provazkem ollvka, je hlava laseru
vytarovana spravné.

« Pokud nenilaserovy paprsek zcela srovnan
s provazkem ollivka, je nutno provést nové
vykalibrovani hlavy laseru.

o

Cisténi pristroje

+ Pred CiSténim pfistroje vyjméte baterie.

« Nechte otevieny otvory pro ventilaci
a pravidelné provedte Cisténi vnéjsSku
pfistroje mékkym hadfikem.

« Pokud je to nutné, oCistéte €oCku pomoci
mékkého hadriku nebo bavinéného tamponu
navlhéeného v alkoholu-lihu. Nepouzivejte
zadny typ Cisticiho prostfedku.

Baterie

« Pfi likvidaci pouzitych baterii dodrzujte
normy a pfedpisy pro ochranu zivotniho
prostfedi. Informujte se u kompetentnich
Uradu o tom, kde je mozno tyto baterie
likvidovat.



VSeobecné bezpeénostni pokyny

Pfi pouzivani elektrickych pristroji a zafizeni
dodrzujte vzdy bezpecénostni normy a predpisy,
aby bylo zamezeno pozaru, elektrickym
vybojiim a zranénim. Pred pouzitim pfistroje
si pozorné prectéte instrukce obsazené v této
uzivatelské priru¢ce. Dbejte také instrukci
uvedenych v uzivatelské priru¢ce pro pouzivani
elektrickych zafizeni vztahujicich se k tomuto
pristroji. Tuto uzivatelskou pfirucku dobre
uschovejte pro pripadné dalSi konzultace.

VSeobecné predpisy

Udrzujte poradek na pracovisti. Pracovni
prostfedni a pracovni pulty, na kterych neni
udrzovan poradek, mohou zpusobit nehody
na pracovisti.

 Dbejte charakteristickych vlastnosti
pracovniho prostredi. Elektricka zafizeni
nevystavujte vihkosti. Dbejte na to, aby
byl pracovni prostor dobfe osvétlen.
NepouZzivejte elektrické pfistroje v plynném
anebo v hoflavém prostredi.

Chrante se pred elektrickymi vyboji.
Zamezte kontaktim se zafizenimi
s elektrickym vybojem na uzemnéni (napf.
hadice, ledni¢ky atd.). BEhem pouziti
v extrémnich podminkach (napf. vysoka
vlhkost, koncentrace kovového prachu atd.)
je mozno zvysit elektrické zabezpeceni
pfipojenim izolaéniho transformatoru do
série, anebo pfipojenim nouzového spinace
pro pfipad zavady (FI).

Zamezte pristupu déti do pracovniho
prostoru. Nedovolte, aby se cizi osoby
dotykaly pfistroje anebo prodluzovaciho
kabelu. Déti mladSi 16-ti let se v pracovnim
prostoru mohou pohybovat pouze
v doprovodu dospélych.

Pouzivejte odpovidajici zafizeni. Pouziti
pfistroje je uvedeno v tomto uzivatelském
navodu. Nezatézujte zafizeni a jeho
dopliky, uréené pro urcité zatizeni, vykony,
které vyzaduji vétsi vykon.

Pozor! Pouzivani doplriikovych zafizeni €i
jinych nastroja, nebo jiné pouzivani tohoto
pfistroje pro jiné ucely, nez které jsou
doporuceny v této uzivatelské pfirucce,
muZe zpUsobit nebezpeci zranéni.

Vzdy udrzujte pristroj v dobrém stavu.
Z duvodu spravné funkce udrzujte doplriky
pfistroje vzdy Cisté. Dodrzujte instrukce
pro mazani a vyménu doplikud.Pravidelné
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kontrolujte stav pfipojovaciho kabele
el.energie, pokud je poskozen, dejte ho
opravit do autorizovaného Servisniho
asistencniho stfediska firmy DEWALT.
Ovladace udrzujte vzdy Cisté, suché a bez
pritomnosti oleje ¢i mastnot.
Uskladnéni elektrického zafrizeni
po pouziti. Elektrické zafizeni vzdy ulozZte
na bezpecné a suché misto tak, aby k nému
nemély pfistup déti.

Zkontrolujte, zda nejsou casti pristroje
poskozeny. Pied pouzitim vzdy dobfe
zkontrolujte, zda nejsou posSkozeny Casti
pristroje, které by mohly zpUsobit jeho Spatnou
funkci. Zkontrolujte spravné vyrovnani
pohyblivych soucasti pfistroje a ujistéte se,
Ze nejsou zadfeny, Ze nejsou poskozeny
jejich soucasti €i uchyty, nebo zda pfistroj
nema jiné zavady, které by mohly zpUsobit
jeho nespravnou funkci. Bezpecnostni
zafizeni, nebo jiné vadné soucasti musi byt
vyménény predepsanym zpusobem. Nikdy
pfistroj nepouzivejte pokud je vadny hlavni
spinac¢, provedte jeho vyménu za pomoci
autorizovaného Servisniho asistencniho
stfediska firmy DEWALT.

Vyjméte skupinu baterie. VZdy vyjméte
baterie, pokud nebudete pfistroj delSi
dobu pouZivat, pfed jakymkoliv zakrokem
na zafizeni a pfi jakékoliv vyméné doplniku
Ci soucasti.

Pro opravy se vzdy obrat'te na
autorizované Servisni asistenéni
stredisko firmy DEWALT. Tento elektricky
pfistroj odpovida platnym zakladnim
bezpeénostnim normam a predpisim.
Pro zamezeni Urazdm musi byt opravy
na elektrickych zafizenich provadény pouze
kvalifikovanym personalem.

Dalsi bezpecnostni instrukce pro rotacni
lasery

Tento laser odpovida charakteristickym
vlastnostem kategorie 2, stanovené normou
EN 60825-1:1994+A11. Nikdy nevyménujte
diodu laseru za diodu jiného typu. V
pfipadé poSkozeni musi byt laser opraven
v Servisnim asistencnim stfedisku.
Laser je ur€en pouze k projekci laserovych
paprsku.

Zasazeni oCi laserovym paprskem 2.kategorie
je neSkodné po maximalné 0,25 sekundy.
Vétsinou jsou schopny oc€i ochranit reflexy



oCnich vi¢ek. Ve vzdalenosti vétSi nez 1 m

odpovida laser kategorii 1 a proto je zcela

bezpecny a neSkodny.

* Nikdy se védomé nedivejte pfimo
do laserového paprsku.

* Nikdy nepouzivejte optické pfFistroje
ke sledovani laserového paprsku.

»  Pristroj pfipojte tak, aby projekce laserového
paprsku nebyla nikdy ve vySce lidské hlavy.

« Zamezte pfFistupu déti k laserovému
zarizeni.

Zvlastni bezpecnostni normy pro baterie

* Nikdy se nepokousejte baterie otevrit Ci
poskodit.

« Zamezte styku baterii s vodou.

« Zamezte styku baterii s ohném.

* Nikdy baterie neskladujte v mistech, kde
muze teplota prekrocit 40°C.

* Pouzivejte pouze spravny typ baterii.
V pfipadé jejich vymény nikdy nepouzivejte
soucasné baterie nové se starymi.

* Vextrémnich podminkach se mize projevit
vytékani kapaliny z baterie. V takovém
pfipadé pokracujte podle nasledujiciho
postupu:

- Baterie pomoci hadfiku dobfe utfete.
Zamezte kontaktu kapaliny s pokozkou
Ci s oCima. Zamezte vniknuti kapaliny
do ust, nikdy ji nepolykejte.

- Vpfipadé, ze se Vam kapalina dostane
do styku s pokozZkou nebo do oci,
vyplachnéte zasazenou Cast proudem
Cisté vody a to po dobu nejméné 10-ti
minut a pfivolejte 1ékarskou pomoc.

Nebezpeci pozaru! Pokud jsou baterie
demontovany, zamezte zkratdm
vystupu.

>

Stitky na pristroji
Pro celkové zobrazeni vSech stitki umisténych

na pristroji viz celkové shrnuti na konci této
prirucky. Stitky maji nasledujici ikony:

Pfed uvedenim do funkce si podrobné
— prectéte prirucku a navod.

®
=

Upozornéni pro zafizeni laser.

Upozornéni na zranéni.
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ES Prohlaseni o shodé

C€

DWO071
Firma DEWALT prohlaSuje, Ze elektricka
zarizeni byla vyrobena v souladu s normami:
98/37/EU, 89/336/EU, 73/23/EU, EN 60335,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 60825-1 a EN 61010-1.

Pro jakékoliv dalSi informace kontaktujte firmu
DEWALT na adrese, uvedené na zadni strané
této uzivatelské prirucky.

LpA (hlu¢nost) 70 dB(A)*
Priimérna &tvereéni hodnota
akcelerace 2,5 m/s?

* vzhledem ke sluchu obsluhy

TUV Rheinland of North America
File Number E2071161.02-A1

X foiman

Reditel vyvoje a vyzkumu
Horst Gropmann
DeWALT, Richard-Klinger-Strape 40,
D-65510, Idstein, Némecko



Ochrana zivotniho prostredi

Tridéni odpadu. Tento vyrobek nesmi byt
likvidovan spolu s béZnym komunalnim
odpadem.

AZ nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potifebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zafizeni zlikvidujte podle platnych pokyn0
o tfidéni a recyklaci odpadu.

%y Tridény odpad umozrniuje recyklaci

% & a opétovné vyuziti pouzitych vyrobkd
a obalovych materiali. Opétovné
pouziti recyklovanych materiall
pomaha chranit zivotni prostfedi
pfed znecisténim a snizuje spotfebu
surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobkd Vam prodejny,
mistni sbérny odpadu nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadu z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje moznost
sbéru a recyklace pouzitych vyrobk( DEWALT
po ukonceni jejich provozni Zivotnosti. Chcete-li
ziskat vyhody této sluzby, odevzdejte prosim
va8e naradi jakémukoliv autorizovanému
servisu Black & Decker, ktery nafadi odebere
a zajisti jeho recyklaci.

Adresu va8eho nejblizSiho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich stredisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com

18



Politika nasich sluzeb zakaznikim

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejblizsi servis DEWALT, kde Vam vysSkoleny
personal poskytne nasSe sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahopiejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. Nas zavazek ke
kvalité v sobé samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznik(im. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko presahujici minimalni pozadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoziuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u Vaseho obchodniho nafadi vyménéno
za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zarucni
doby (24 mésicl pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésicu pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

Pristroj bude dopraven (spolu s originalnim

zarucnim listem DEWALT a s dokladem

o nakupu), do jednoho z povéfenych

servisnich stfedisek DEWALT, které jsou

autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

« Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfislusenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pfistrojem DEWALT.

»  Pfistroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan a nejsou
viditelné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vlivy.

* Do pristroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvofi personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

zst00047253- 11-07-2007
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Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalSi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotiebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucéni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obc¢anského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho
prislusenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list predlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zarucnich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
0 nakupu peclivé uschovejte.

DeEWALT nabizi rozsahlou sit autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych strfedisek.
Jejich seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mizete ziskat
na niZze uvedenych telefonnich Cislech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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