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POLSKI

SZLIFIERKI KATOWE
DWE4056, DWE4057, DWE4120, DWE4156,
DWEA4157

Gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne
wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem
dla wszystkich uzytkownikow profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne

DWE4056 DWE4057 DWE4120 DWE4156 DWE4157

Napiecie V jradu zmiennego 230 230 230 230 230
Wielka Brytania i Irlandia Vv 230/115 230 - - -
Typ 1 1 1 1 1
Moc w 800 800 900 900 900
Obroty bez obcigzenia/ min-"’ 11800 11800 11800 11800 11800
Znamionowe

Srednica tarczy mm 115 125 115 115 125
Srednica wrzeciona M14 M14 M14 M14 M14
Dtugos¢ wrzeciona mm 14,2 14,2 14,2 14,2 14,2
Ciezar kg 1,8* 1,9* 2,05* 2,0* 2,05%

* wliczajgc uchwyt boczny i ostone

Wartosci hatasu i wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie z EN 60745-2-3:

Lea  (ciSnienie akustyczne) dB(A) 90,5 90,5 91,5 91,5 91,5

Lwa (moc akustyczna) dB(A) 101,3 101,3 102,5 102,5 102,5

K (niepewnos¢é mocy dB(A) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
akustycznej)

Szlifowanie powierzchni

Wartos¢ emisji drgan m/s? 9,4 9,4 11,0 11,0 11,0
ah, AG =
Niepewnos¢ K = m/s? 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Szlifowanie tarczg
Wartos¢ emisji drgan m/s? 7,5 7,5 6,8 6,8 6,8
ah, DS =
Niepewnos¢ K = m/s? 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Poziom emisji drgan podany w tej karcie konserwowanego poprawnie, poziom
informacyjnej zostat zmierzony zgodnie drgan moze byc¢ inny od podanego.
ze znormalizowanym testem opisanym W takich sytuacjach ekspozycja na
w normie EN60745 i moze by¢ stosowany do drgania w trakcie catego okresu
porownywania narzedzi. Moze by¢ réwniez uzytkowania maszyny moze byc duzo
wykorzystywany do wstepnej analizy ekspozyciji. wigksza.
OSTRZEZENIE: Podany poziom W oszacowaniu poziomu narazenia
A emisji drgan dotyczy gtéwnych na drgania nalezy rowniez bra¢ pod
zastosowan narzedzia. Jednakze, uwage czas wyltgczenia narzedzia
w przypadku uzycia narzedzia do lub okresy, kiedy narzedzie jest
innych zastosowan, przy uzyciu witgczone, ale nie wykonuje pracy.
innych akcesoriow lub narzedzia nie Narazenie na drgania w trakcie




POLSKI

catego dnia pracy mogtoby sie wtedy
Okazac duzo mniejsze niz przy
ciggtym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami drgan stosowac

dodatkowe Srodki bezpieczenstwa,
Jjak np. prawidtowa konserwacja
elektronarzedzi i akcesoriow,
utrzymywanie ciepfoty rak,
odpowiednia organizacja pracy.

Definicje: Wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslajg stopien
zagrozenia oznaczony danym stowem. Prosze
przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage na te
symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje smier¢ lub powazne
obrazenia ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje
o potencjalnym niebezpieczenstwie.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac smier¢ lub
powazne obrazenia ciafa.
PRZESTROGA: Informuje

A 0 potencjalnym niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do obrazen ciata od
lekkiego do sredniego stopnia.
UWAGA: Informuje o czynnoSciach
nie powodujacych obrazen ciafta,
lecz mogacych prowadzi¢ do szkéd
materialnych.

Oznacza niebezpieczenstwo
porazenia prgdem elektrycznym.

& Oznacza ryzyko pozaru.

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

SZLIFIERKI KATOWE
DWE4056, DWE4057, DWE4120, DWE4156,
DWE4157

DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji
dane techniczne sg zgodne z zapisami norm:
2006/42/WE, EN60745-1:2009+A11:2010,

EN60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014
+A12:2014+A13:2015.

Produkty te sg rowniez zgodne z zapisami
dyrektyw 2014/30/UE oraz 2011/65/UE. Aby
uzyskac wiecej informaciji, prosze skontaktowac
sie z firmg DEWALT pod podanym nizej adresem
lub skorzysta¢ z informacji na ostatniej stronie
oktadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie
danych technicznych i sktada te deklaracje
w imieniu firmy DEWALT.

U e

Markus Rompel

Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

05.03.2018

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢
ryzyko obrazen, przeczytac instrukcje.

Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Zapoznaé sie
A ze wszystkimi ostrzezeniami
dotyczgcymi bezpiecznej pracy
oraz z instrukcja obstugi.
Nieprzestrzeganie instrukcji
i ignorowanie ostrzezen moze
prowadzi¢ do porazenia prgdem,
pozaru i/lub powaznych obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
| INFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ PRACY, ABY MOC
KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZLOSCI

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci
ostrzezenia odnosi sie do elektrycznego
(zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem
(bezprzewodowego).

1) BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY
a) Utrzymywac porzgdek w miejscu pracy
i dobrze je oswietlaé. Miejsca ciemne
i takie, w ktérych panuje nieporzgdek,

stwarzajg ryzyko wypadku.

b) Nie uzywac elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
wystepuja tatwopalne plyny, gazy lub
pyly. Elektronarzedzia mogg wytworzyc
iskry powodujgce zapton pytow lub
oparow.
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c)

Nie dopuszczaé dzieci ani oséb
postronnych do miejsca pracy. Chwila
nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2) BEZPIECZNA PRACA
Z ELEKTRYCZNOSCIA

a)

b)

d)

f)

Gniazdo musi by¢ dostosowane do
wtyczki elektronarzedzia. Nie wolno
przerabia¢ wtyczek. Nie uzywacé
zadnych fgcznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi
elektronarzedziami. Nieprzerabiane
wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
Unika¢ dotykania uziemionych
elementow, jak na przyktad rury,
grzejniki, piece i chtodziarki. Ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym wzrasta,
jesli Twoje ciafto jest uziemione.

Nie wystawiac¢ elektronarzedzi na
dziatanie deszczu ani wilgoci. Dostanie
sie wody do wnetrza elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

Ostroznie obchodzié¢ sie z kablem. Nie
wolno ciggnaé, podnosié¢ ani wyciagac
wtyczki z gniazda, poprzez ciggniecie
za kabel zasilajacy narzedzia. Chronié
kabel zasilajacy przed kontaktem

z gorgcymi elementami, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi
czesciami. Uszkodzenie lub zaplgtanie
kabla zasilajgcego zwieksza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosowac tylko przeznaczone do

tego celu przedtuzacze. Korzystanie

Z przedtuzaczy przystosowanych do
uzycia na zewnagtrz budynkow zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem.

W razie koniecznos$ci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu, zabezpieczy¢ obwod
zasilania wytgcznikiem ochronnym
roznicowoprgdowym (RCD). Stosowanie
wytgcznikow roznicowoprgdowych
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

Zawsze utrzymywac uwage,
koncentrowac sie na swojej

pracy i rozsadnie postepowac

Z elektronarzedziem. Nie uzywaé
elektronarzedzia w stanie zmeczenia,
pod wplywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi

b)

d)

9)

w czasie pracy elektronarzedziem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.
Stosowaé srodki ochrony osobistej.
Zawsze zaktadaé¢ okulary ochronne.
Uzywanie, w miare potrzeb, Srodkow
ochrony osobistej, takich jak maska
przeciwpytowa, buty ochronne

Z antyposlizgowg podeszwag, kask czy
ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko
odniesienia uszczerbku na zdrowiu.
Unika¢ niezamierzonego zafgczania.
Przed przytagczeniem do zasilania i/
lub wtozeniem akumulatoréw oraz
przed podniesieniem i przenoszeniem
narzedzia, upewnic sie, ze wigcznik
znajduje sie w pozycji ,,wyfgczone”.
Trzymanie palca na wigczniku podczas
przenoszenia lub podtgczenie wigczonego
narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczyng wypadkow.

Przed zalgczeniem elektronarzedzia
sprawdzié, czy zostaly wyjete klucze
i przyrzady nastawcze. Pozostawienie
klucza lub narzedzia do regulacji
potgczonego z czeSciami wirujgcymi
elektronarzedzia moze spowodowac
uszkodzenie ciata.

Nie pochylac sie za bardzo do
przodu. Przez caly czas zachowywaé
solidne oparcie nég i rownowage.
Dzieki temu ma sie lepszg kontrole nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Zaktadaé odpowiednia odziez
ochronng. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac¢ wiosy, ubranie
i rekawice z dala od ruchomych
elementoéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogg zostac¢ pochwycone
przez ruchome czesci.

Gdy producent przewidziat mozliwos¢
podifaczenia urzagdzenia do odsysania
lub gromadzenia pytu, dopilnowaé aby
byly one przytagczone i prawidtowo
uzytkowane. Uzywanie takich urzgdzen
moze zmniejszac¢ zagrozenia zwigzane
z obecnoscig pytow.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA

ELEKTRONARZEDZI

a)

Nie przecigzac¢ elektronarzedzia.
Uzywaé elektronarzedzi odpowiednich
do rodzaju wykonywanej pracy. Dzieki
odpowiednim elektronarzedziom wykona
sie prace lepiej i w sposob bezpieczny,
w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.
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b) Nie uzywac elektronarzedzia
Z uszkodzonym wyltgcznikiem.

Narzedzie, ktorego nie mozna kontrolowac

za pomocg wigcznika, nie moze byc
uzywane | musi zostac naprawione.

¢) Przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac nastawczych, przed wymiang
akcesoriow lub odtozeniem
elektronarzedzia zawsze wyjmowac
wtyczke kabla z gniazda sieciowego i/
lub odfgczaé¢ akumulator od narzedzia.
Takie $rodki zapobiegawcze zmniejszajg
ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane w danej chwili
elektronarzedzia przechowywac
w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie pozwala¢ uzywac elektronarzedzi
osobom, ktore nie sa z nimi obeznane
lub nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne
w rekach niewprawnego uzytkownika.

e) Utrzymywaé elektronarzedzia
w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzié, czy ruchome czesSci sg
wiasciwie pofgczone i zamocowane,
czy czesci nie sg uszkodzone
oraz skontrolowaé wszelkie inne
elementy moggce mie¢ wplyw na
prace elektronarzedzia. Wszystkie
uszkodzenia nalezy naprawié¢ przed
rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle
utrzymanymi elektronarzedziami.

f)  Ostrzy¢ i utrzymywac w czystosci
narzedzia tngce. Prawidtowo utrzymane
narzedzia do ciecia o ostrych krawedziach
tngcych rzadziej sie zakleszczajg i sg
fatwiejsze do kontrolowania.

g) Elektronarzedzi, akcesoriow,
narzedzi roboczych, koncowek
itp. uzywac zgodnie z tg instrukcja
i przeznaczeniem, bioragc pod uwage
warunki pracy i zadanie do wykonania.
Uzycie elektronarzedzi niezgodnie
Z przeznaczeniem moze by¢ bardzo
niebezpieczne.

5) SERWIS

a) Naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistéw przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

DODATKOWE SPECJALNE
ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przepisy bezpieczenstwa
pracy dla wszystkich
Czynnosci

WSPOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
SZLIFOWANIA, SCIERANIA,
SZCZOTKOWANIA ORAZ ODCINANIA
SCIERNEGO:

a) Opisywane elektronarzedzie
przeznaczone jest do szlifowania,
Scierania, szczotkowania i ciecia. Nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami
dotyczacymi bezpieczenstwa i obstugi
oraz rysunkami i danymi umieszczonymi
w dofgczonej do elektronarzedzia
instrukcji obstugi. Niestosowanie sie
do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznego
Zranienia.

b) Nie zaleca sie wykonywania przy pomocy
tego elektronarzedzia czynnosci, takich
Jjak polerowanie. Uzycie elektronarzedzia
niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
niebezpieczne i spowodowac zranienie.

c) Nie wolno uzywac akcesoriow, ktoére nie
sg specjalnie zaprojektowane i zalecane
przez producenta narzedzia. Sama
mozliwosc¢ przytgczenia akcesoriow nie
zapewnia bezpieczenstwa ich uzytkowania.

d) Znamionowa predkosc¢ robocza
uzywanych akcesoriow musi byé
przynajmniej rowna maksymalnej
predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriow nieprzystosowanych do
pracy z takg predkoscig moze spowodowac
ich pekniecie i rozrzucenie.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$é
akcesoriow musi miesci¢ sie w przedziale
podanym dla danego elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriow o ztych wymiarach nie
pozwala na odpowiednig ich ostone i kontrole
pracy.

f) Mocowanie gwintowe akcesoriow musi
pasowac do gwintu wrzeciona szlifierki.
W przypadku akcesoriow montowanych
przy pomocy podkfadek kotnierzowych,
otwor trzpienia akcesorium musi pasowac
do srednicy montazowej podkiadki
kotnierzowej. Akcesoria, ktore nie pasujg do
elementow mocujgcych elektronarzedzia, nie

7
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9)

h)

J)

k)

bedg wywazone, bedg wpadac¢ w nadmierne
drgania i mogg powodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

Nie uzywa¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzié
stan akcesoriow - czy tarcze nie sg
pekniete, pofamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie majg poluzowanego lub
peknietego wiosia. Jesli elektronarzedzie
upadnie, nalezy sprawdzié, czy nie ulegto
uszkodzeniu i ewentualne uszkodzone
czesci wymienié. Po sprawdzeniu

i zamontowaniu akcesoriow nalezy stangé¢
i poprosi¢ osoby postronne o staniecie

Z dala od ptaszczyzny obrotowego
akcesorium i wigczy¢ narzedzie

z maksymalnymi obrotami bez obcigzenia
na jedng minute. Uszkodzone akcesoria
zwykle pekajg w czasie takiego testu.

Nalezy uzywaé srodkéw ochrony
osobistej. W zaleznosci od wykonywanej
pracy, nalezy uzywaé osfony na twarz,
gogli lub okularéw ochronnych. W razie
potrzeby nalezy zakfada¢ maske
ochronng, ochrone stuchu, rekawice

i fartuch, ktoére zatrzymajq drobne
czgsteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac
czgsteczki powstajgce w trakcie prac
réznego rodzaju. Maska przeciwpytowa lub
oddechowa musi filtrowac czgstki powstajgce
podczas pracy. Dtugotrwata ekspozycja na
hatas o duzym natezeniu moze spowodowac
uszkodzenie stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowacé

sie w bezpiecznej odlegfosci od miejsca
pracy. Kazda osoba zblizajgca sie do
miejsca pracy musi by¢ wyposazona

w sprzet ochrony osobistej. Czesci
obrabianego elementu lub peknigtych
akcesoriow mogg zostac odrzucone na duzg
odlegtoSc i zrani¢ osoby przebywajgce takze
poza bezposrednig bliskoScig miejsca pracy.

W przypadku prac, w czasie ktorych
moze dojsé do przeciecia wiasnego lub
ukrytych przewodéw, nalezy trzymaé
urzadzenie wylfacznie za izolowane
uchwyty. Przeciecie przewodu pod
napieciem moze spowodowac pojawienie sie
napiecia na metalowych czes$ciach obudowy
i porazenie prgdem operatora.

Trzyma¢é kabel zasilajagcy z dala od
wirujgcych elementow urzadzenia.

W razie utraty kontroli, przewdd moze zostac
przeciety lub nawiniety, a dfon lub ramig
wciggniete w element wirujgcy.

I) Nie wolno odkfada¢ urzadzenia, dopoki
tarcza nie zatrzyma sie catkowicie.
Wirujgce akcesorium moze zaczepic
0 podtoze i w niekontrolowany sposob
pociggngc narzedzie.

m) Nie wolno uruchamiaé narzedzia
w czasie przenoszenia i gdy jest blisko
ciata. Przypadkowy kontakt z wirujgcym
akcesorium moze spowodowac wciggniecie
ubrania i przyciggniecie narzedzia do ciafa.

n) Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga
zabrudzenia, ktorych duze nagromadzenie
moze powodowac zagrozenie porazeniem
pradem elektrycznym.

o) Nie wolno uruchamiaé elektronarzedzia
w poblizu palnych materiatow. Powstajgce
iskry mogg spowodowac zapfon tych
materiatow.

p) Nie wolno uzywaé akcesoriow, ktére
wymagaja chtodzenia cieczg. Uzycie
wody lub innych ptynéw do chfodzenia
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

DALSZE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA DLA
WSZYSTKICH CZYNNOSCI

Przyczyny i sposoby
zapobiegania zjawisku
gwattownego odrzutu

narzedzia

Gwaftowny odrzut narzedzia jest to nagta
reakcja na zatrzymanie lub zaklinowanie tarczy
wirujgcej, podktadki szlifierskiej, szczotki lub
innych akcesoriow. Zakleszczenie lub Scieranie
powoduje gwafttowne zatrzymanie elementu
wirujgcego, co w efekcie wymusza obrot
narzedzia w kierunku przeciwnym do obrotu
tarczy wokot miejsca zakleszczenia.

Na przyktad, jesli tarcza Scierna zaklinuje sie

w obrabianym elemencie, brzeg tarczy moze
wbiC sie w powierzchnie materiatu i spowodowac
przetoczenie sie tarczy lub jej gwattowne
odepchniecie. Tarcza moze wyskoczyc¢

w kierunku operatora lub w drugg strone,

w zalezno$ci od kierunku obrotow w chwili
zakleszczenia. W takim przypadku moze takze
pekngc tarcza Scierna.

Zjawisko gwaftownego odrzutu narzedzia jest
wynikiem niewfasciwego zastosowania i/lub
niewfasciwego postepowania lub warunkow
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pracy. Mozna mu zapobiegac, podejmujgc
opisane nizej dziatania:

a)

b)

d)

Mocno trzymac elektronarzedzie za
uchwyty oraz ustawic sie w takiej pozycji,

aby méc przeciwstawié sie sitom odrzutu.

Nalezy zawsze uzywac¢ dofgczonego
uchwytu pomocniczego, ktéry umozliwia
maksymalng kontrole nad sitami
gwafttownego odrzutu lub momentem
obrotowym powstajagcym w czasie
rozruchu. Operator moze opanowac
gwafttowne ruchy narzedzia, jesli podejmie
odpowiednie Srodki zapobiegawcze.

Nie wolno zbliza¢ reki do wirujacych
akcesoriow. Gwaftowny odrzut moze
spowodowac dotkniecie akcesorium do reki.

Nie wolno ustawiaé¢ sie w obszarze,

w ktory moze zosta¢ odepchniete
narzedzie. Narzedzie zostanie odrzucone
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy.

Nie wolno ustawia¢ sie w obszarze,

w ktory moze zostaé odepchniete
narzedzie. W przypadku pracy

w naroznikach lub przy ostrych krawedziach,
tarcza ma tendencje do obsuwania sie, co
prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem.

Nie wolno zaktadac tarcz z fanncuchem
do drewna lub zebami. Uzycie takich
brzeszczotow powoduje czesty odrzut
narzedzia i utrate kontroli nad nim.

Dodatkowe instrukcje
bezpieczenstwa dotyczace
szlifowania oraz Scinania
szlifierkg

a)

b)

Stosowacé wylgcznie tarcze dopuszczone
do zastosowania w danym narzedziu
oraz osfone przystosowang do danej
tarczy. Tarcze, ktore nie sg przeznaczone
do danego narzedzia, nie sg odpowiednio
ostoniete, dlatego ich wykorzystanie stwarza
niebezpieczenstwo.

Powierzchnia szlifujgca tarczy

z obnizonym (wklestym) sSrodkiem musi
by¢ zamocowana ponizej ptaszczyzny
krawedzi ostony. Btednie zamocowana
tarcza wystajgca poza ptaszczyzne
krawedzi ostony nie bedzie odpowiednio
zabezpieczona.

Ostona musi byé pewnie zamocowana
do narzedzia oraz ustawiona tak, aby
jak najmniejsza czes$¢ tarczy byta
odsfonieta po stronie operatora, co

d)

zapewnia najwyzszy mozliwy poziom
zabezpieczenia. Osfona pozwala

chroni¢ operatora przed obrazeniami

ciata spowodowanymi fragmentami
peknietej tarczy oraz przed przypadkowym
kontaktem z tarczg i iskrami, ktore mogtyby
spowodowac zapton odziezy.

Tarcze muszg by¢ dostosowane do
danego zastosowania. Na przykfad:

nie nalezy szlifowaé boczna strong
tarczy tnacej. Scierne tarcze tnace

sg przeznaczone do pracy zewnetrzng
krawedzig, przytozenie do takiej tarczy sity
bocznej moze spowodowac jej rozerwanie.

Stosowacé wyfacznie podktadki mocujgce
w dobrym stanie, o prawidfowej wielkosci
oraz ksztatcie dobranym do danej

tarczy. Prawidtowo dobrana podktadka
kotnierzowa dociska tarcze, co zmniejsza
niebezpieczenstwo jej pekniecia. Podktadki
kotnierzowe tarcz tngcych mogg sie roznic
od podktadek tarcz przeznaczonych do
szlifowania.

Nie stosowac zuzytych tarcz z wiekszych
elektronarzedzi. Tarcze przeznaczone do
wigkszych narzedzi nie sg przystosowane
do wiekszej predkosci mniejszych narzedzi
i mogg pekngc.

Dodatkowe wskazowki
bezpieczenstwa dotyczace
pracy przy scinaniu szlifierkg

a)

b)

Nie wolno zbyt mocno dociskac tarczy
odcinajgcej i doprowadzac do jej
zatrzymania. Nie wolno wykonywaé

zbyt glebokich cieé. Przecigzanie tarczy
zwieksza obcigzenie urzgdzenia oraz
prawdopodobienstwo wygiecia i zaklinowania
tarczy w szczelinie oraz mozliwosc¢
gwaftownego odrzutu szlifierki lub potamania
tarczy.

Nie wolno ustawiaé sie w linii obrotu oraz
za wirujaca tarczg. Jesli tarcza w miejscu
kontaktu z materiatem obraca sie w kierunku
od operatora, wzrasta prawdopodobienstwo
odrzucenia narzedzia w kierunku operatora,
gdy dojdzie do gwafttownego odrzutu
szlifierki.

W razie zaklinowania tarczy lub
przerwania pracy z innego powodu,
nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie

i trzymac je nieruchomo, az do
catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie
wolno prébowac wyjac tarczy tnacej ze
szczeliny ciecia w czasie, gdy tarcza sie




POLSKI

d)

f)

obraca, poniewaz moze to spowodowac
gwaftowne odrzucenie narzedzia. Nalezy
sprawdzic¢ przyczyny blokowania tarczy

i zapobiegac im.

Nie wolno wznawiac¢ ciecia, gdy tarcza
wsunieta jest do szczeliny ciecia.
Pozwolié na catkowite rozpedzenie sie
tarczy i dopiero wtedy kontynuowacé
ciecie. Tarcza moze sie zakleszczyc,
przetoczy¢ lub wyskoczy¢ w przypadku
ponownego wigczenia urzgdzenia, gdy
tarcza jest w szczelinie.

Duze elementy i plyty nalezy podeprzec¢
tak, aby zmniejszy¢ ryzyko przyciecia
tarczy i gwaitownego odrzutu. Duze
elementy opadajg pod wiasnym ciezarem.
Podpory nalezy umiescic od spodu, na
brzegu elementu oraz w poblizu linii ciecia,
po obu stronach tarczy.

Nalezy zachowa¢ szczegblng ostroznosé
w czasie ,wcinania sie” w istniejgca
Sciane lub inne osfoniete miejsca. Tarcza
moze przecigC ukryte rury z wodg, gazem,
przewody z prgdem lub inne elementy, co
spowoduje gwafttowny odrzut narzedzia.

Zasady bezpiecznej pracy
szlifierkami - szlifowanie

a)

Nie wolno uzywaé zbyt duzych tarcz
papieru sciernego. Przy wyborze tarcz
uwzglednic zalecenia producenta.

Tarcze papieru sciernego wystajgce ponad
podktadke szlifierskg sg niebezpieczne -
mogg spowodowac zranienie, zniszczenie
podktadki lub zjawisko gwattownego odrzutu
szlifierki.

Ostrzezenia dotyczace pracy
ze szczotkami

a)

b)

Uwazaé, poniewaz wiosie szczotki
wylatuje nawet w czasie wykonywania
zwykiych prac. Nie nalezy przeciazaé
szczotki przez zbyt mocne dociskanie.
Druty ze szczotki tatwo przechodzg przez
lekkie ubranie i/lub skore.

Jesli uzycie ostony jest zalecane, nie
wolno dopuszczaé do tarcia szczotki lub
tarczy o ostone. Srednica tarcz drucianych
i szczotek moze sie zwiekszac¢ pod
wptywem pracy lub w wyniku dziatania sit
odsrodkowych.

Dodatkowe zasady
bezpiecznego uzytkowania
szlifierek

Mocowanie gwintowe akcesoriow musi
pasowac do gwintu wrzeciona szlifierki.

W przypadku akcesoriow montowanych przy
pomocy kotnierzy, otwor trzpienia akcesorium
musi pasowac do Srednicy montazowej
kotnierza. Akcesoria, ktore nie pasujg do
elementéw mocujgcych elektronarzedzia, nie
bedg wywazone, bedgq wpadac w nadmierne
drgania i mogg powodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

Powierzchnia szlifujgca tarczy z obnizonym
(wklestym) $rodkiem musi by¢ zamocowana
ponizej ptaszczyzny krawedzi ostony.
Btednie zamocowana tarcza wystajgca poza
ptaszczyzne krawedzi ostony nie bedzie
odpowiednio zabezpieczona.

Nie uzywaé tarcz typu 11 (rozwartych typu
kielichowego) w tym narzedziu. Uzycie
nieprawidtowych akcesoriow moze prowadzic¢
do obrazen ciafa.

Zawsze uzywaé uchwytu bocznego.
Mocno dokreci¢ uchwyt. Nalezy zawsze
korzystac z bocznego uchwytu, aby zawsze
panowac nad narzedziem.

OSTRZEZENIE: Zalecamy
stosowanie wytgcznika
réznicowoprgdowego z wartoscig
pradu resztkowego wynoszgcg 30 mA
lub mniejsza.

Pozostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowigzujgcych przepiséw
BHP i stosowania urzgdzen zabezpieczajgcych,
nie ma mozliwosci unikniecia okreslonych
zagrozen. Sa to:

Uszkodzenie stuchu.

Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen
ciata spowodowanych latajgcymi
czgsteczkami.

Niebezpieczenstwo poparzen
spowodowanych akcesoriami, ktore stajg sie
gorgce podczas pracy.

Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen
ciata spowodowanych zbyt dtugim
uzytkowaniem narzedzia.

Ryzyko zwigzane z pytem niebezpiecznych
substancji.
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Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono

nastepujgce piktogramy:
Przed uzyciem przeczytac instrukcje

@ obstugi.
Uzywaé srodkéw ochrony stuchu.

L0 Uzywac srodkéw ochrony wzroku.

POLOZENIE KODU DATY (RYS. 1)

Kod daty (P), zawierajgcy takze rok produkciji,
nadrukowany jest na przedniej czesci obudowy
przektadni.

Przyktad:
2018 XX XX

Rok produkcji

Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera:
1 Szlifierka kgtowa
Ostona
Uchwyt boczny
Zestaw kotnierza
Klucz imbusowy
Instrukcja obstugi

» Sprawdzi¢, czy narzedzie, czeSci lub
akcesoria nie zostaty uszkodzone podczas
transportu.

* Przed przystgpieniem do pracy poswieci¢
odpowiedni czas na doktadne zapoznanie sie
Z instrukcjg.

Opis (rys. 1, 3)
OSTRZEZENIE: Nigdy
nie dokonywac przerobek
elektronarzedzia ani jego czesci.
Moze to spowodowac zniszczenie lub
Zranienie.

_— ) A A

. Przycisk blokady wrzeciona

. Wrzeciono

. Uchwyt boczny

. Podktadka kotnierzowa

. Gwintowana nakretka zaciskowa

. Ostona

. Wigcznik suwakowy

. Przetacznik topatkowy (tylko DWE4120)

IO mm MmO W >

|. Dzwignia wytgczania blokady (tylko
DWE4120)

J. Dzwignia zwalniania ostony

PRZEZNACZENIE

Szlifierki kgtowe o duzej mocy DWE4056,
DWE4057, DWE4120, DWE4156, DWE4157 sg
przeznaczone do profesjonalnego szlifowania,
szczotkowania szczotkami drucianymi i ciecia.

NIE uzywac tarcz szlifierskich innych niz tarcze
z wklestym srodkiem i tarcze listkowe.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub
w obecnosci fatwopalnych ptynow lub gazéw.

Opisywane wysokowydajne szlifierki kgtowe
sg elektronarzedziami przeznaczonymi do
profesjonalnego uzytkowania.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do narzedzia.
Zapewni¢ nadzoér nad mato doswiadczonymi
uzytkownikami narzedzia.

* Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze
urzgdzenie nie jest przeznaczone do uzytku
przez mate dzieci i osoby niedotezne bez
nadzoru.

* Produktu tego nie powinny uzytkowaé osoby
(w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, czuciowych lub psychicznych
oraz osoby nie posiadajgce odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci,
chyba ze sg pod nadzorem oso6b
odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane
z produktem bez nadzoru osob dorostych.

Funkcja ptynnego
uruchamiania
(DWE4056, DWE4057, DWE4156, DWE4157)

Funkcja ptynnego startu pozwala na stopniowe
zwigkszanie obrotow, co umozliwia uniknigcie
poczatkowego skoku podczas uruchamiania. Ta
funkcja jest szczegdlnie przydatna podczas pracy
w ciasnych miejscach.

Funkcja braku zasilania
(DWE4056, DWE4057, DWE4156, DWE4157)

Funkcja braku zasilania uniemozliwia ponowne
uruchomienie narzedzie bez wytgczenia

i ponownego wtgczenia go z uzyciem wigcznika,
jesli dojdzie do przerwy w zasilaniu.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do
pracy z jednym napieciem. Zawsze sprawdzac,
czy napiecie zasilania jest zgodne z wartoscig
podang na tabliczce znamionowe;.
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To narzedzie DEWALT ma podwojng
izolacje zgodng z normg EN 60745,

@ dlatego uziemienie nie jest wymagane.

Ostrzezenie: Urzgdzenia pracujgce
z napieciem 115 V nalezy obstugiwac

za posrednictwem transformatora
z zabezpieczeniem i ostong
uziemiajgcg pomiedzy gtownym
a pomocniczym uzwojeniem.

Uszkodzony przewod zasilajgcy zastgp
specjalnym przewodem, ktoéry dostepny jest
w sieci serwisowej DEWALT.

Wymiana wtyczki sieciowej
(dotyczy tylko Wielkiej Brytanii
i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej
wtyczki:

» Bezpiecznie zutylizowac starg wtyczke.

* Przytgczyc¢ brgzowy przewod do zacisku fazy
w nowej wtyczce.

* Przytgczy¢ niebieski przewdd do zacisku
zerowego.

Ostrzezenie: Nie wykonywac
przytaczenia do koncowki uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji
dotfgczong do wtyczek wysokiej jakosci. Zalecany
bezpiecznik: 13 A.

Uzycie przediuzacza

Jesli potrzebny jest przediuzacz, nalezy
uzy¢ zatwierdzonego 3—rdzeniowego kabla
przedtuzeniowego odpowiedniego dla poboru
mocy narzedzia (patrz dane techniczne).
Minimalna $rednica przewodu to 1,5 mm?;
maksymalna dtugos¢ to 30 m.

Rozwing¢ catkowicie przedtuzacz nawiniety na
beben.

MONTAZ | REGULACJA

Ostrzezenie: Aby zmniejszy¢
A ryzyko zranienia, przed

przystapieniem do regulacji

lub montazem/demontazem

akcesoriow wylgczyé narzedzie

i odlgczyé¢ je od zrédfa zasilania.

Przed ponownym podtgczeniem

narzedzia wcisngc i zwolni¢ wigcznik

spustowy, aby dopilnowac, ze

narzedzie jest wytgczone.

Mocowanie uchwytu bocznego
(rys. 1)

Ostrzezenie: Przed uzyciem
narzedzia sprawdzic, czy uchwyt jest
dobrze dokrecony.

Wkreci¢ uchwyt boczny (C) do oporu w jeden

z otworoéw w jednym z bokow przektadni. Nalezy
zawsze korzysta¢ z bocznego uchwytu, aby
zawsze panowac nad narzedziem.

Akcesoria i osprzet

Wazne jest prawidtowe dobranie oston,
podktadek i kotnierzy do uzytku w potgczeniu

z akcesoriami do szlifierek. Skorzystac z tabeli
na koncu tego rozdziatu, aby uzyskac informacje
na temat doboru prawidtowych akcesoriéw.

UWAGA: Szlifowanie krawedzig mozna
wykonywac tylko tarczami typu 27
przeznaczonymi do tego celu o odpowiednich
parametrach.

Ostrzezenie: Akcesoria muszg
posiadac wartosci znamionowe

predkosci co najmniej rowne z
predkoscig zalecang na etykiecie
ostrzegawczej narzedzia. Tarcze

lub inne akcesoria, pracujgce

z predkoScig przekraczajgcg wartoSci
zZhamionowe, mogg rozpasc sie

i spowodowac obrazenia ciata.
Akcesoria gwintowane muszg by¢
wyposazone w otwor M14. Wszystkie
niegwintowane akcesoria muszg by¢
wyposazone w otwor montazowy

o Srednicy 22 mm. Jesli nie posiadajg
tego otworu, mozliwe, ze sg
przeznaczone do uzytku w potgczeniu
z pilarkg tarczowg i nie nalezy

ich stosowac. Uzywac wytgcznie
akcesoriow przedstawionych w tabeli
na koncu tego rozdziatu. Warto$ci
zZnamionowe akcesorium muszg
zawsze przewyzszac¢ minimalng
predkosc¢ obrotowg tarczy podang na
tabliczce znamionowej narzedzia.

Montaz oston

Ostrzezenie: Aby zmniejszy¢
ryzyko zranienia, przed
przystapieniem do regulacji

lub montazem/demontazem
akcesoriow wytaczyé narzedzie

i odlgczyc je od zrédfa zasilania.
Przed ponownym podtgczeniem
narzedzia wcisngc i zwolni¢ wigcznik
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spustowy, aby dopilnowac, ze
narzedzie jest wytgczone.

PRZESTROGA: W pofozeniu z tg
szlifierkg konieczne jest korzystanie
z osfon.

Podczas korzystania z DWE4056, DWE4057,
DWE4120, DWE4156 lub DWE4157 do ciecia
metalu lub muru KONIECZNIE uzywaé ostony
typu 1. Ostony typu 1 mozna zakupi¢ dodatkowo
od dystrybutora DEWALT.

UWAGA: Patrz Karta akcesoriow do
szlifowania i ciecia na koncu tego rozdziatu,
aby uzyskac¢ informacje o akcesoriach, ktérych
mozna uzywaé w potgczeniu z tymi szlifierkami.

MONTAZ | DEMONTAZ OSLONY
SZYBKIEGO MONTAZU (TYPU 27) (RYS. 2A)

UWAGA: Jesli szlifierka jest wyposazona

w bezkluczykowg ostone do szybkiego montazu,
dopilnowac, aby sruba, dzwignia i sprezyna byty
zamocowane poprawnie przed zamontowaniem
ostony.

1. Wcisng¢ dzwignie zwalniania ostony (J).

2. Trzymajgc dzwignie zwalniania ostony
w potozeniu otwartym, dopasowac
wystepy (K) na ostonie do szczelin (L) na
przektadni.

3. Trzymajgc dzwignie zwalniania ostony
w potozeniu otwartym, wciska¢ ostone w dot,
az wystepy zatrzasng sie w szczelinach,
a nastepnie obrdci¢ je w rowku na wystepie
przektadni. Zwolni¢ dzwignie zwalniania
ostony.

4. Ustawiajgc wrzeciono przodem do operatora,
obrdci¢ ostone zgodnie ze wskazowkami
zegara w zgdane potozenie robocze. Korpus
ostony powinien by¢ ustawiony miedzy
wrzecionem a operatorem, aby zapewnic
optymalng ochrone operatora.

5. Aby utatwi¢ regulacje, ostone mozna
obrdci¢ zgodnie ze wskazéwkami zegara.
UWAGA: Dzwignia zwalniania ostony
powinna zatrzasngc¢ sie w jednym z otworéw
mocujgcych (M) na kotnierzu ostony.
Zapewni to solidne zamocowanie ostony.
Ostone mozna przestawi¢ w przeciwnym
kierunku, wciskajgc dzwignie zwalniania
ostony.

6. Aby zdjg¢ ostone, wykona¢ kroki od 1 do 3
tej procedury w odwrotnej kolejnosci.

OSLONA ZE SRUBA MOCUJACA (RYS. 2B)

1. Potozy¢ szlifierke katowg na stole
wrzecionem (B) do gory.

2. Dopasowac wypusty (K) do naciec (L).

3. Wcisng¢ ostone (F) w dot i obrocic jg
w wymagane potozenie).

4. Dobrze dokreci¢ srube (N).
5. W celu zdjecia ostony poluzowac srube.

PRZESTROGA: Jesli docisniecie
ostony z uzyciem Sruby regulacyjnej
Jest niemozliwe, nie uzywac
narzedzia. Aby ograniczy¢ ryzyko
obrazen ciata, zanieS¢ narzedzie

i ostone do serwisu w celu naprawy
lub wymiany ostony.

MONTAZ ZAMKNIETEJ OSLONY (TYPU 1)
(RYS. E)

Ostrzezenie: Jesli sg zamontowane,
Srube, dzwignie i sprezyny ostony
do szybkiego montazu nalezy
zdemontowac przed rozpoczeciem
montazu zamknietej ostony (typu

1). Zdemontowane czesci nalezy
zachowac i ponownie zamontowac,
aby korzystac z ostony do szybkiego
montazu. Zanotowanie potozenia tych
czesci przed ich zdemontowaniem
utatwi ich ponowny montaz.

1. Otworzy¢ zatrzask ostony. Dopasowac
wystepy (K) na ostonie do szczelin (L) na
przekfadni.

2. Wciskac ostone w dét, az wystep ostony
zatrzasnie sie w szczelinie i bedzie
swobodnie obraca¢ w rowku na wystepie
przekfadni.

3. Obréci¢ ostone do zgdanego potozenia
roboczego. Korpus ostony powinien by¢
ustawiony miedzy wrzecionem a operatorem,
aby zapewni¢ optymalng ochrone operatora.

4. Zamkng¢ zatrzask ostony, aby zamocowac
ostone na obudowie przektadni. Kiedy
zatrzask jest w potozeniu zamknigtym,
obracanie ostony rekg powinno byc¢
niemozliwe. Jesli obracanie jest mozliwe,
dokreci¢ srube regulacji z dzwignig zatrzasku
w potozeniu zamknietym. Nie uzywac
szlifierki z luzng ostong lub dZzwignig zacisku
w potozeniu otwartym.

5. Aby zdemontowac ostone, otworzy¢ zatrzask
ostony, obrdci¢ ostone tak, aby strzatki byty
dopasowane, a nastepnie pociggngc ostone
do gory.

UWAGA: Jesli, po pewnym czasie uzytkowania
zamknieta ostona (typu 1) poluzuje sie,
dokrecic Srube regulacyjng z dzwignig zacisku
w potozeniu zamknietym.
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osfony z uzyciem Sruby regulacyjnej
jest niemozliwe, nie uzywac
narzedzia. Aby ograniczyc¢ ryzyko
obrazen ciata, zanieS¢ narzedzie

i ostone do autoryzowanego serwisu
w celu naprawy lub wymiany ostony.

UWAGA: Nie dokrecac Sruby
regulacyjnej z dzwignig zacisku

w potozeniu otwartym. Moze to
spowodowac niemozliwe do wykrycia
uszkodzenie ostony lub wystepu
mocujgcego.

c PRZESTROGA: Jesli docisniecie

Montaz i demontaz tarczy
szlifierskiej lub tngcej
(rys. 1, 4, 5)

Ostrzezenie: Nie uzywac
uszkodzonej tarczy.
1. Umiesci¢ narzedzie na stole ostong do gory.

2. Zatozy¢ poprawnie podktadke kotnierzowg
(D) na wrzeciono (B) (rys. 4).

3. Umiesci¢ tarcze (P) na podktadce
kotnierzowej (D). W przypadku montazu
tarczy z wypuktym srodkiem, dopilnowac,
aby wypukty srodek (O) byt skierowany na
podkftadke kotnierzowg (D).

4. Nakreci¢ gwintowang nakretke zaciskowg (E)
na wrzeciono (B) (rys. 5):

a. Pierscien na gwintowanej nakretce
zaciskowej (E) musi by¢ skierowany
w strone tarczy podczas montazu tarczy
szlifierskiej (rys. 5A);

b. Pierscien na gwintowanej nakretce
zaciskowej (E) musi by¢ skierowany
w strone przeciwng do tarczy podczas
montazu tarczy tngcej (rys. 5B).

5. Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (A)
i obracac wrzeciono (B), az zablokuje sie
w poprawnym potozeniu.

6. Dokreci¢ gwintowang nakretke zaciskowg
(E) dotgczonym kluczem imbusowym lub
kluczem z dwoma bolcami.

7. Zwolni¢ blokade wrzeciona.

8. Aby zdemontowac tarcze, poluzowac
gwintowang nakretke zaciskowg (E)
dotgczonym kluczem imbusowym lub
kluczem z dwoma bolcami.

UWAGA: Szlifowanie krawedzi mozna
przeprowadzac tarczami typu 27 przeznaczonymi
do tego celu. Tarcze o grubosci 6 mm sg
przeznaczone do szlifowania powierzchni,

a tarcze o grubosci 3 mm sg przeznaczone do

szlifowania krawedzig. Ciecie mozna rowniez
przeprowadzac¢ za pomocg tarczy odcinajgcej
i ostony typu 1.

Montaz szczotek drucianych
I tarczy drucianych

Szczotki druciane lub tarcze druciane nakreca
sie bezposrednio na gwintowane wrzeciono bez
korzystania z podktadek kotnierzowych. Uzywac
jedynie szczotek drucianych lub tarcz drucianych
wyposazonych w gwintowane wystepy srodkowe
M14. Ostona typu 27 jest wymagana podczas
korzystania ze szczotek i tarcz drucianych.

PRZESTROGA: Podczas pracy ze
szczotkami i tarczami drucianymi
nosi¢ rekawice robocze. Mogg one
byc ostre.

PRZESTROGA: Tarcza lub
szczotka nie moze dotykac osfony
po zamocowaniu lub podczas
uzytku. Akcesorium moze zostac

w niewidoczny sposob uszkodzone,
powodujgc rozerwanie drutow
szczotki akcesorium.

1. Recznie nakreci¢ tarcze na wrzeciono.

2. Wcisng¢ przycisk blokady wrzeciona i uzy¢
klucza do wystepu srodkowego tarczy
drucianej lub szczotki w celu dokrecenia
tarczy lub szczotki.

3. Aby zdemontowac tarcze, wykonac
powyzszg procedure w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: NiewfaSciwe osadzenie
otworu tarczy przed witgczeniem
narzedzia moze prowadzic¢ do
uszkodzenia narzedzia lub tarczy.

Mocowanie i demontaz
podktadki szlifierskiej/papieru
sciernego (rys. 1)
1. PotozyC narzedzie na stole lub innej ptaskiej
powierzchni z ostong skierowang do gory.
2. Usuna¢ podktadke kotnierzowg (D).

3. Zatozy¢ gumowg podkfadke poprawnie na
wrzeciono (B).

4. Umiesci¢ arkusz do szlifowania na gumowej
podkfadce.

5. Wkreci¢ gwintowang nakretke zaciskowg (E)
na wrzeciono. Pierscien na gwintowanej
nakretce zaciskowej musi by¢ skierowany
przodem do gumowej podktadki.
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6. Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (A)
i obracac wrzeciono (B), az zablokuje sie
w poprawnym potozeniu.

7. Dokreci¢ gwintowang nakretke zaciskowg (E)
dotgczonym kluczem imbusowym lub
kluczem z dwoma bolcami.

8. Zwolni¢ blokade wrzeciona.

9. Aby zdemontowa¢ gumowg podktadke,
poluzowa¢ gwintowang nakretke
zaciskowg (E) dotgczonym kluczem
imbusowym lub kluczem z dwoma bolcami.

Montaz kielichowej tarczy

drucianej

Wkreci¢ kielichowg szczotke druciang
bezposrednio na wrzeciono, bez uzycia
przektadki i gwintowanego kotnierza.

Przed rozpoczeciem pracy

« Zatozy¢ ostone i odpowiednig tarcze. Nie
uzywac nadmiernie zuzytych tarcz.

* Dopilnowa¢, aby wewnetrzny i zewnetrzny
kotnierz zostaty zamocowane poprawnie.
Postepowac zgodnie z poleceniami
podanymi w Tabela akcesoriow do
szlifowania i ciecia.

* Dopilnowaé¢, aby tarcza obracata sie
w kierunku wskazanym strzatkami na
akcesorium i narzedziu.

* Nie uzywac uszkodzonych akcesoridw.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
stan akcesoridw - czy tarcze nie sg
pekniete, potamane lub rozwarstwione, czy
szczotki nie majg poluzowanego witosia.
Jesli elektronarzedzie upadnie, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto uszkodzeniu
i ewentualne uszkodzone czesci wymienic.
Po sprawdzeniu i zamontowaniu akcesoridéw
nalezy stangc i poprosi¢ osoby postronne
o staniecie z dala od ptaszczyzny
obrotowego akcesorium i wtgczy¢ narzedzie
z maksymalnymi obrotami bez obcigzenia na
jedng minute. Uszkodzone akcesoria zwykle
pekajg w czasie takiego testu.

EKSPLOATACJA

Instrukcja obstugi

A Ostrzezenie: Zawsze przestrzegac¢
instrukcji bezpieczenstwa

i odpowiednich przepisow.

Ostrzezenie: Aby zmniejszyé
ryzyko zranienia, przed
przystapieniem do regulacji
lub montazem/demontazem

akcesoriow wylgczyé narzedzie

i

odfgczy¢ je od zrédta zasilania.

Przed ponownym podfgczeniem
narzedzia wcisngc i zwolni¢ wigcznik
spustowy, aby dopilnowac, ze
narzedzie jest wytgczone.

c Ostrzezenie:
» Dopilnowac, aby wszystkie materiaty

do szlifowania lub cigcia byty
unieruchomione.

Zamocowac i podeprzec¢ obrabiany
przedmiot. Obrabiany przedmiot
nalezy podpierac¢ i mocowac do
stabilnego podtfoza przy pomocy
zaciskow lub imadta. Nalezy
pamietac, aby dobrze przymocowac
i podeprzec¢ obrabiany przedmiot,
aby zapobiec poruszaniu sie
obrabianego przedmiotu i utracie
panowania nad narzedziem. Ruch
obrabianego przedmiotu lub utrata
panowania nad narzedziem mogag
spowodowac zagrozenie | wywotac
obrazenia ciafa.

Duze elementy i ptyty nalezy
podeprzeé tak, aby zmniejszy¢
ryzyko przyciecia tarczy

i gwattownego odrzutu. Duze
elementy opadajg pod wtasnym
ciezarem. Podpory nalezy umiescic
od spodu, na brzegu elementu
oraz w poblizu linii ciecia, po obu
stronach tarczy.

Zawsze nosic¢ rekawice robocze
podczas pracy z narzedziem.

Przektadnia bardzo sie nagrzewa
podczas uzytkowania.

Wywierac tylko nieznaczny nacisk
na narzedzie. Nie naciskac na
tarcze z boku.

Unikac przecigzania. Jesli narzedzie
zrobi sie gorgce, pozwolic mu
pracowac przez kilka minut bez
obcigzenia.

Unikac przecigzania. Jesli narzedzie
zrobi sie gorgce, pozwolic mu
pracowac przez kilka minut bez
obcigzenia w celu ochtodzenia
akcesorium. Nie dotykac
akcesoriow, zanim nie ostygna.
Tarcze bardzo sie nagrzewajg
podczas uzytkowania.

Nigdy nie pracowac z kielichowg
tarczg do szlifowania bez
zamontowanej odpowiedniej osfony.
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* Nie uzywac elektronarzedzia ze
stojakiem do odcinania.

* Nigdy nie uzywac osfon blatu wraz
Z klejonymi produktami $ciernymi.

» Nalezy uwazac, gdyz tarcza obraca
sie jeszcze przez jakis czas po
wytgczeniu narzedzia.

Prawidiowa pozycja rak
(rys. 1, 6)

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé
ryzyko wystgpienia powaznych
obrazen ciata, zawsze prawidtowo
ustawiac rece, tak jak pokazano na
rysunku.

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢
zagrozenie wystgpienia powaznych
obrazen ciata, zawsze mocno
trzymac narzedzie, aby moc zapobiec
nagtemu ruchowi.

Aby uzyskaé prawidtowg pozycje rak, trzymac
jedng reke na uchwycie bocznym (C), a drugg na
korpusie narzedzia, zgodnie z rysunkiem 1.

Przetaczniki

PRZESTROGA: Trzymac¢ mocno
A uchwyt boczny i korpus narzedzia,
aby utrzymywac panowanie nad
narzedziem podczas rozruchu
i uzytkowania, dopOki tarcza lub
akcesorium nie przestanie sie
obracac. Sprawdzic, czy tarcza
catkowicie sie zatrzymata przed
odtozeniem narzedzia.

UWAGA: Aby ograniczy¢ nagty ruch

narzedzia, nie wigcza¢ go ani nie wytgczac pod
obcigzeniem. Pozwoli¢ szlifierce osiggnac¢ petne
obroty przed przytozeniem jej do obrabianej
powierzchni. Podnies¢ narzedzie nad obrabiang
powierzchnie przed jego wytgczeniem. Przed
odtozeniem narzedzia poczekac, az przestanie
sie obracac.

WLACZNIK SUWAKOWY (RYS. 3)
(DWE4056, DWE4057, DWE4156, DWE4157)

OSTRZEZENIE: Przed podtgczeniem
A narzedzia do zasilania dopilnowac,
aby wigcznik suwakowy znajdowat
sie w potozeniu wytgczonym,
wciskajgc i zwalniajgc tylng czesc
witgcznika. Dopilnowac, aby
wigcznik suwakowy znajdowat sie
w pofozeniu wytgczonym zgodnie
Z opisem powyzej po kazdej
przerwie zasilania narzedzia,
Jak w przypadku uruchomienia

bezpiecznika roznicowoprgadowego,
zadziatania bezpiecznika obwodu,
przypadkowego odfgczenia od
zasilania lub awarii zasilania.

Jesli wigcznik suwakowy bedzie
zablokowany w potozeniu wtgczonym
w momencie podtgczenia zasilania,
narzedzie nagle sie uruchomi.

Aby uruchomi¢ narzedzie, przesung¢ wigcznik
suwakowy (G) w kierunku przedniej czesci
narzedzia. Aby zatrzymac narzedzie, zwolni¢
wigcznik suwakowy.

Aby narzedzie pracowato bez przerwy, przesungc¢
wigcznik do przodu narzedzia i wcisngé przednig
czes$¢ wiacznika do srodka. Aby zatrzymac
narzedzie pracujgce w trybie ciggtym, wcisngc¢
tylng czesc przetgcznika suwakowego i zwolni¢
Ia.

PRZELACZNIK LOPATKOWY (RYS. 3)
(DWE4120)

1. Aby wigczy¢ narzedzie, pchng¢ dzwignie
wytgczania blokady (I) w kierunku tylnej
czesci narzedzia, a nastepnie wcisngé
przetgcznik topatkowy (H). Narzedzie dziata,
gdy przetacznik jest wcisniety.

2. Aby wytgczy¢ narzedzie, zwolni¢ przetgcznik
topatkowy.

Blokada wrzeciona (rys. 1)

Blokada wrzeciona (A) pozwala na

powstrzymywanie obrotow wrzeciona podczas

instalacji lub demontazu tarcz. Obstugiwaé

blokade wrzeciona tylko wtedy, gdy urzgdzenie

jest wytgczone, odtgczone od zasilania

i catkowicie zatrzymane.
UWAGA: Aby ograniczy¢ ryzyko
uszkodzenia narzedzia, nie wtgczac¢
blokady wrzeciona podczas pracy
narzedzia. Spowoduje to uszkodzenie
narzedzia, a podtgczone akcesorium
moze zaczgc sie obracac i spasc,
powodujgc obrazenia ciafa.

Aby wigczy¢ blokade, wcisngé¢ przycisk blokady
wrzeciona i obracac¢ wrzecionem, az jego dalsze
obracanie bedzie niemozliwe.

Praca z metalem

Podczas uzywania narzedzia do pracy z metalem
dopilnowac, aby wytgcznik réznicowoprgdowy
zostat wlozony w celu unikniecia pozostatych
zagrozen spowodowanych przez opitki metalu.

Jesli zasilanie zostanie odtgczone przez
wytacznik roznicowopradowy, zanies¢ narzedzie
do autoryzowanego serwisu DEWALT.
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pracy przewodzgcy pyt moze
gromadzi¢ sie wewnagtrz obudowy
maszyny podczas pracy z metalem.
Moze to powodowac degradacje
izolacji ochronnej w maszynie,

CO moze wigzac sie z ryzykiem
porazenia prgdem.

Aby unikng¢ gromadzenia sie opitkow metalu
wewnatrz maszyny, zalecamy codzienne
oczyszczanie szczelin wentylacyjnych.

Patrz Konserwacja.

c Ostrzezenie: W skrajnych warunkach

Ciecie metalu

Podczas ciecia pracowac z umiarkowanymi
posuwem, dostosowanym do przecinanego
materiatu. Nie naciska¢ na tarcze tngca, nie
przechyla¢ maszyny ani nie wykonywaé¢ ruchow
oscylacyjnych.

Nie ogranicza¢ predkosci pracujgcych tarczy
tngcych, naciskajgc je z boku.

Maszyna musi zawsze pracowac, wykonujgc ruch
do gory. W przeciwnym razie istnieje ryzyko jej
wypchniecia z ciecia w sposéb niekontrolowany.

Podczas ciecia profili lub kwadratowych pretow
najlepiej zaczg¢ w miejscu 0 najmniejszym
przekroju.

Szlifowanie zgrubne

Nigdy nie uzywa¢ tarcz tnagcych do zgrubnego
szlifowania.
Zawsze uzywac ostony typu 27.

Najlepsze rezultaty zgrubnego szlifowania
uzyskuje sie, ustawiajgc maszyne pod katem od
30° do 40°. Porusza¢ maszyng wstecz i naprzod,
wywierajgc $redni nacisk. W ten sposob
obrabiany przedmiot zbytnio sie nie nagrzeje, nie
odbarwi sie i nie powstang rowki.

Ciecie kamienia

Maszyne wolno stosowac jedynie do ciecia
na sucho. Do ciecia kamienia najlepiej uzywaé
diamentowej tarczy tngcej. Obstugiwa¢ maszyne,
jedynie korzystajgc z dodatkowej maski
przeciwpytowej.

Porady dotyczace pracy

Zachowaé ostroznos¢ podczas wycinania
szczelin w scianach nosnych. Wycinanie
szczelin w Scianach nosnych podlega przepisom
krajowym. Tych przepiséw nalezy zawsze
przestrzegac. Przed rozpoczeciem pracy
skonsultowac sie z odpowiedzialnym inzynierem
budowlanym, architektem lub kierownikiem
budowy.

Korzystanie z tarcz
lamelowychl/listkowych

Ostrzezenie: Gromadzenie sie
pytu metalowego. Intensywne
korzystanie z tarcz lamelowych do
pracy z metalem moze powodowac
zwigkszone ryzyko porazenia
prgdem. Aby zmniejszyc¢ ryzyko,
wtozy¢ wytgcznik réznicowoprgdowy
przed uzyciem i codziennie czysci¢
szczeliny wentylacyjne, wdmuchujgc
suche sprezone powietrze

w szczeliny wentylacyjne zgodnie

z instrukcjg konserwacji ponizey.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia marki DEWALT odznaczajg sie
duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie wymagajg
konserwacji. Aby dtugo cieszy¢ sie wiasciwg
pracg urzgdzenia, nalezy odpowiednio o nie dbaé
i regularnie je czyscic.

Ostrzezenie: Aby zmniejszyé¢
ryzyko zranienia, przed
przystapieniem do regulacji

lub montazem/demontazem
akcesoriow wytgczyé narzedzie

i odfgczyc¢ je od zrodfa zasilania.
Przed ponownym podtgczeniem
narzedzia wcisngc i zwolni¢ wigcznik
spustowy, aby dopilnowac, ze
narzedzie jest wytgczone.

Wyltaczanie po zuzyciu
szczotek

Silnik wytgczy sie automatycznie, wskazujgc na
prawie catkowite zuzycie szczotek weglowych

i koniecznos¢ serwisowania narzedzia.
Szczotki weglowe nie mogg by¢ serwisowane
przez uzytkownika. Zaniesc¢ narzedzie do
autoryzowanego serwisu DEWALT.

O

7]

Smarowanie

To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego
smarowania.

N

Czyszczenie

Ostrzezenie: Zawsze, gdy zauwazy
sie zabrudzenia wokot otworow
wentylacyjnych, przedmuchac¢
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A

obudowe suchym powietrzem w celu
oczyszczenia. Uzywac ochrony oczu
i respiratora z atestem podczas
wykonywania tej czynnoSci.

Ostrzezenie: Do czyszczenia
niemetalowych elementéw narzedzia
nie uzywac rozpuszczalnikow

ani agresywnych chemikaliow.
Chemikalia mogg ostabi¢ materiat,

Z ktérego wykonano wspomniane
elementy. Uzywac tylko szmatki
zwilzonej wodg i tagodnego myadfta.
Nie pozwoli¢, aby do $rodka
narzedzia dostata sie ciecz i nigdy
nie zanurzac zadnej czeSci narzedzia
w cieczy.

Akcesoria dodatkowe

A\

Ostrzezenie: Poniewaz akcesoria
producentow innych niz DEWALT
nie zostaty przetestowane z tym
produktem, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. Aby zminimalizowac
ryzyko zranienia, w potgczeniu

z tym produktem uzywac wytgcznie
akcesoriow zalecanych przez firme
DEWALT.

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach
udzieli sprzedawca.

Maks. Diugos¢
wymiary [ [mm]| Min. |Predkos¢| otworu
[mm] obroty |obwodowa| gwintowa-
[min] | [m/s] nego
D|(b| d [mm]
6 122,23| 11800 80
6 122,23| 11800 80
11 800 80
11 800 80
30 | M14 | 11 800 45 16,0
1512 | M14 | 11800 80 16,0
125 12 | M14 | 11 800 80 16,0

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadow.
Produktow i akumulatorow
oznaczonych tym symbolem nie wolno
usuwac ze zwyktymi odpadami

z gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawierajg materiaty,
ktore mozna odzyskac lub poddac recyklingowi,
zmniejszajgc zapotrzebowanie na surowce.
Oddawac¢ produkty elektryczne i akumulatory
do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
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KARTA AKCESORIOW DO SZLIFOWANIA | CIECIA

Typ ostony Akcesorium Opis Jak dopasowac szlifierke
Tarcza
szlifierska
z wklestym
OSLONA TYPU srodkiem Ostona typu 27
27
=
Tarcza &=
listkowa Podktadka kotnierzowa
=0
— R
Tarcze Tarcza z wklgstym $rodkiem
druciane typu 27
Gwintowana nakretka
zaciskowa
Tarcze
druciane
z nakretka
gwintowang Ostona typu 27
Tarcza druciana
Szczotka
kielichowa
z nakretkg
gwintowang Ostona typu 27
Szczotka druciana
Podktadka/

papier scierny

Ostona typu 27

Gumowa podktadka

Tarcza do szlifowania

S
Gwintowana nakretka
zaciskowa
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KARTA AKCESORIOW DO SZLIFOWANIA | CIECIA (cd.)

Typ osfony Akcesorium Opis Jak dopasowac szlifierke

Tarcza do

ciecia muru,

klejona
OSLONA TYPU 1 Ostona typu 1

Tarcza do

ciecia metali,

klejona =
Podktadka kotnierzowa
Diamentowe

\_/

Tarcza tngca

S

Gwintowana nakretka
zaciskowa
OSLONA
TYPU 27

zst00466275 - 18-01-2021
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysoka jako$¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikajg-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DeEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sa usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegoOtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byc¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnoé$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktoére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
Zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolno$ci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
Z niezgodnoéci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€3

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(c2 Dokumentace zarucni opravy

CHD A garancialis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych
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