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LATVIESU

FREZMASINA
DW621, DW622

Apsveicam!

Jis izvéléjaties DEWALT instrumentu. DEWALT
ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam
ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati

DW621 DW622
Spriegums V 220-240 220-240
Veids 3 3
leejas jauda W 1100 1400
Izejas jauda W 620 620
Atrums bez noslodzes  min’! 8 000-24 000

neierobeZoti reguléjams
FrézmaSinas slidramis 2 statni 2 statni

Frézmas$inas slidramja
gajiens mm 55 55

Revolvergalvas dziluma aizturis 3 pakapju, ar gradaciju
un precizu regulésanu

letvara izmérs mm 8 12
Grieznu diametrs, maks. mm 36 36
Svars kg 3,1 31
L , (skanas spiediens)  dB(A) 86 86
Ko (skanas spiediena

neprecizitate) dB(A) 3 3
L, (skanas jauda) dB(A) 95 95
K, (skanas jaudas

neprecizitate) dB(A) 3 3

Vibraciju kopéjas vértibas (tris asu vektoru summa) ir
noteiktas atbilstosi EN 60745:

Vibraciju emisijas vértiba a,
a = m/s? 33 33

Neprecizitate K= m/s? 15 15

Saja informacijas lapa noradita vibraciju
emisijas vértiba ir izmérita saskana ar standarta
parbaudes metodi, kas noradita EN 60745, un
to var izmantot viena instrumenta salidzinaSanai
ar citu. So vértibu var izmantot, lai ieprieks
novértétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta

A vibraciju emisijas vértiba attiecas
uz instrumenta galveno paredzéto
lietoSanu. Tomér vibraciju emisija
var atSkirties atkariba no ta, kadiem
darbiem instrumentu lieto, kadus
piederumus tam uzstada vai cik labi
veic ta apkopi. Sados gadijumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas
limenis visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas limeni,
lidztekus darba reZimam ir janem
Véra ari tas laiks, kad instruments

ir izslégts vai darbojas tuksgaita.
Sados gadijumos var ievérojami
samazinaties iedarbibas limenis visa
darba laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas
pasakumus, lai aizsargatu operatoru
no vibracijas iedarbibas, pieméram,
javeic instrumentu un piederumu
apkope, jarapéjas, lai rokas batu
siltas, jaorganizé darba gaita.

DroSinataji

230 V instrumenti 10 ampéri, baro$anas avota

Definicijas. leteikumi

par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
S0 rokasgramatu un pieveérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.
BISTAMI! Norada draudo$u bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoVvérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.

BRIDINAJUMS! Norada iespéjami

A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja
to nenovérs, var iestaties nave vai
guat smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja
to nenoveérs, var gat nelielus vai
vidéji smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negadst ievainojumus, bet,
Ja to nenovérs, var sabojat ipaSumu.
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risku.

{} Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DW621, DW622

DEWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst $adiem dokumentiem:

2006/42/EK, EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivai 2004/108/
EK. Lai iegltu sikaku informaciju, ladzu,
sazinieties ar DEWALT turpmak minétaja adresé
vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.

A Apzimé elektriskas stravas trieciena

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par
tehnisko datu sagatavo$anu un DEWALT varda
izstrada So apliecinajumu.

. /74%%

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides
nodalas priek§sédétaja vietnieks
DEWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Germany

31.12.20009.

risks batu mazaks, izlasiet lietoSanas

@ BRIDINAJUMS! Lai ievainojuma
rokasgramatu.

Visparigi elektroinstrumenta

drosibas bridinajumi

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus
drosibas bridinajumus un
noradijumus. Ja netiek ievéroti
bridinajumi un noradijumi, var gat
elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai gt smagus
ievainojumus.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.

Termins ,elektroinstruments”, kas redzams
bridinajumos, attiecas uz $o elektroinstrumentu
(ar vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai
ar akumulatoru darbinamu elektroinstrumentu
(bez vada).

1) DROSIBA DARBA ZONA

a) Rapéjieties, lai darba zona buatu tira un labi
apgaismota. Nesakartota un vaji apgaismota
darba zona var rasties negadijumi.

b) Elektroinstrumentus nedrikst darbinat
spradzienbistama vidé, pieméram, viegli
uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai putekju
tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles,
kas var aizdedzinat putek|us vai izgarojumu
tvaikus.

c) Stradajot ar elektroinstrumentu,
nelaujiet tuvuma atrasties bérniem
un nepiedero§am personam. Novérsot
uzmanibu, jas varat zaudét kontroli par
instrumentu.

2) ELEKTRODROSIBA

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst
kontaktligzdai. KontaktdaksSu nekada
gadijuma nedrikst parveidot. lezemétiem
elektroinstrumentiem nedrikst izmantot
parejas kontaktdaksas. Neparveidotas
kontaktdak$as un piemérotas kontaktligzdas
rada mazaku elektriskas stravas trieciena risku.

b) Nepieskarieties iezemétam virsmam,
pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim
un ledusskapjiem. Ja jisu kermenis ir
iezeméts, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

c) Elektroinstrumentus nedrikst paklaut
lietus vai mitru laika apstak|u iedarbibai.
Ja elektroinstrumenta iek|ast ddens,
palielinas elektriskas stravas trieciena risks.

d) Lietojiet vadu pareizi. Nekad
neparnésajiet, nevelciet vai neatvienojiet
elektroinstrumentu no kontaktligzdas,
turot to aiz vada. Netuviniet vadu
karstuma avotiem, ellai, asam Skautném
vai kustigam detalam. Ja vads ir bojats vai
sapinies, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

e) Stradajot ar elektroinstrumentu arpus
telpam, izmantojiet tadu pagarinajuma
vadu, kas paredzéts lietoSanai arpus
telpam. Izmantojot vadu, kas paredzéts
lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.
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f

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét
mitra vidé, ierikojiet elektrobarosanu
ar nopludstravas aizsargierici. Lietojot
nopladstravas aizsargierici, mazinas
elektriskas stravas trieciena risks.

3) PERSONIGA DROSIBA

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Elektroinstrumenta lietoSanas laika
esat uzmanigs, skatieties, ko jas
darat, rikojieties sapratigi Nelietojiet
elektroinstrumentu, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku, alkohola
vai medikamentu ietekmé. Pat viens
mirklis neuzmanibas elektroinstrumentu
ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.
Vienmér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos
apstaklos lietojot aizsargaprikojumu,
pieméram, puteklu masku, aizsargapavus
ar neslidoSu zoli, aizsargkiveri vai ausu
aizsarqus, ir mazaks risks gat ievainojumus.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms
instrumenta pievienosanas kontaktligzdai
un/vai akumulatora pievienosanas,
instrumenta pacelSanas vai parnésasanas
parbaudiet, vai slédzis ir izslégta pozicija.
Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot
pirkstu uz slédza, vai ja kontaktligzdai
pievienojat elektroinstrumentu ar ieslégtu
slédzi, var rasties negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas
nonemiet no ta visas regulésanas
atslégas vai uzgrieznu atslégas. Ja
elektroinstrumenta rotéjoSajai dalai

ir piestiprinata uzgrieZznu atsléga vai
requléSanas atsléga, var gat ievainojumus.

Nesniedzieties parak talu. Vienmér
ciesi staviet uz piemérota atbalsta

un saglabajiet lidzsvaru. Tadéjadi
neparedzétas situacijas daudz labak varat
saglabat kontroli par elektroinstrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
parak brivu apgérbu vai rotaslietas.
Netuviniet matus, apgérbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties
kustigajas detalas.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
putek|u atsdkSanas un savaksanas
ierices, tas japievieno un jalieto pareizi.
Lietojot puteklu savaksanas ierici, iespéjams
mazinat putek|u kaitigo ietekmi.

4)

a)

b)

c)

e)

9)

ELEKTROINSTRUMENTA EKSPLUATACIJA
UN APKOPE

Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku.
Izmantojiet konkrétam gadijumam
piemérotu elektroinstrumentu. Ar pareizi
izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates
robezZas paveiksiet darbu daudz labak un
dro$ak.

Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja
elektroinstrumentu nav iespéjams kontrolét
ar slédza palidzibu, tas ir bistams un ir
jasalabo.

Pirms elektroinstrumentu regulésanas,
piederumu nomainiSanas vai
novietosSanas glabasana atvienojiet
kontaktdaksu no barosanas avota un/
vai no elektroinstrumenta izpnemiet
akumulatoru. Sadu profilaktisku droibas
pasakumu rezultata mazinas nejausas
elektroinstrumenta iedarbinasanas risks.

Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek
darbinati, bérniem nepieejama vieta un
neatlaujiet to ekspluatét personam, kas
nav apmaAcitas to lietoSana vai neparzina
Sos noradijumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas
personas.

Veiciet elektroinstrumentu apkopi.
Parbaudiet, vai kustigas detalas ir
pareizi savienotas un nostiprinatas,

vai detalas nav bojatas, ka ari vai

nav kads cits apstaklis, kas varétu
ietekmét elektroinstrumenta darbibu.

Ja elektroinstruments ir bojats, pirms
ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti,
kam nav veikta pienaciga apkope.

Regulari uzasiniet un tiriet grieznus. Ja
griezniem ir veikta pienaciga apkope un tie
ir uzasinati, pastav mazaks to iestrégSanas
risks, un tos ir vieglak vadit.

Elektroinstrumentu, ta piederumus,
detalas u.c. ekspluatéjiet saskana ar

Siem noradijumiem, nemot véra darba
apstakjus un veicama darba specifiku.
Lietojot elektroinstrumentu tam neparedzétiem
meérkiem, var rasties bistama situacija.

5) APKALPOSANA

a)

Elektroinstrumentam apkopi drikst veikt
tikai kvalificéts remonta specialists,
izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tadejadi tiek saglabata elektroinstrumenta
droSiba.
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Papildu drosibas noradijumi

frezmasinam

* Turiet elektroinstrumentu pie izolétajam
satversanas virsmam, jo grieznis var
saskarties ar instrumenta vadu. Ja grieznis
saskaras ar vadu, kurd ir stréva, visas
elektroinstrumenta aréjas metala virsmas
vada stravu, ka rezultata operators var git
elektriskas stravas triecienu.

Izmantojiet spailes vai kada cita
praktiska veida nostipriniet un atbalstiet
apstradajamo materialu uz stabilas
platformas. Turot materialu ar roku vai pie
sava kermena, t.i., nestabila stavoklr, jas
varat zaudét kontroli par to.

Papildu drosibas noradijumi

frezmasinam

* Lietojiet taisnzobu frézi, gropju frézi, profilu
frézi, rievfrézi vai robotu asmeni ar 6-8 mm
lielu kata diametru, kas atbilst konkréta
instrumenta ietvara izméram.

» Jaizmanto tadi griezni, kas pieméroti vismaz
30 000 min-1 lielam atrumam un ir attiecigi
markeéti.

BRIDINAJUMS! Nekada gadijuma
A neizmantojiet tadus grieznus, kuru

maksimalais diametrs parsniedz

tehniskajos datos minéto.

* Taisnzobu frézes, rievfrézes un
profilu frézes kata maksimalajam
diametram JABUT 8 mm,
maksimalajam diametram JABUT
36 mm, maksimalajam grieSanas
dzilumam JABUT 10 mm.

* Rievfrézes kata maksimalajam
diametram JABUT 8 mm,
maksimalajam diametram JABUT
25 mm.

* Robota asmens kata maksimalajam
diametram JABUT 8 mm,
maksimalajam diametram JABUT
40 mm, maksimalajam grieSanas
platumam JABUT 4 mm.

AtlikusSie riski

Lai arT tiek ievéroti attiecigie droSibas noradijumi
un tiek uzstaditas droSibas ierices, daZzus
atlikuSos riskus nav iespéjams novérst. Tie ir Sadi:

— dzirdes pasliktinaSanas;
— levainojuma risks lidojosu dalinu dél;

— risks gdt apdegumus no piederumiem, kas
darba laika klast karsti;risks gat apdegumus
no piederumiem, kas darba laika klast karsti;

— levainojuma risks ilgstosa darba ilguma dél;

Apziméjumi uz instrumenta

Uz instrumenta ir attélotas §adas piktogrammas:
Pirms ekspluatacijas izlasiet lietoSanas

rokasgramatu.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1. ATT.)

Datuma kods (ff), kura ir noradits arT razoSanas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Piemérs:

2010 XX XX
Razo$anas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:
1 frézmasina

1 paral€lais ierobeZotajs ar precizu reguléSanu
un virzoSajiem stieniem

ietvars: 8 mm (GB: 1/4 collas)
ietvars: 12 mm (1/2 collas) (DW622)
virzoSais ieliktnis: 24 mm

uzgrieznu atsléga: # 17 (DW621)
uzgrieznu atsléga: # 22 (DW622)
puteklu izvadatveres aizbaznis
lietoSanas rokasgramata

izvérsts skats

=) A A A A A A

* Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav
bojats instruments, ta detalas vai piederumi.

* Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu $o rokasgramatu.

APRAKSTS (1. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gt ievainojumus.

. blokéSanas slédzis

. varpstas blokétajs

. ietvara uzgrieznis

. paraléla ierobezotaja fiksators

. paraléla ierobezotaja virzosie stieni

. paraléla ierobezotaja putek|u izvadatvere
. paraléla ierobeZotaja precizais regulétajs
. paralélais ierobezotajs

oQ 4 0 o 0o T 9




LATVIESU

. fiksators
. frézmasinas pamatne
k. pirkstu aizsargs

. revolvergalvas dziluma aizturis
. dziluma aizturis

. dziluma aiztura fiksators

. gremdésanas ierobezotajs

. dziluma aiztura atrais regulétajs

o o o s 3

. dziluma aiztura precizais regulétajs
. puteklu izvadatveres adapters

-

s. atruma reguléSanas ciparripa
t. gala fiksators
PAREDZETA LIETOSANA

ST DEWALT lielas noslodzes frézmasina DW621/
DW622 ir paredzéta profesionaliem koksnes, koka

izstradajumu un plastmasas frézéSanas darbiem.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatné.
S frezmasina ir profesionalai lietoanai
paredzéts elektroinstruments.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzéjusi operatori,
vini ir jauzrauga.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas

avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Sim DEWALT instrumentam ir dubulta
| izolaciia atbilstosi EN 60745, tapec nav
jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti

A jadarbina ar dro$a izolgjoSa
parveidotgja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja barosanas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
Tpasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots

81 instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos
datus). Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?;
maksimalais garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu no ta
pilniba nost.

SALIKSANA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai arf remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gdt ievainojumus.

Griezna ievietoSana un

iznemsana (2. att.)

1. Nospiediet un turiet nospiestu varpstas
blokétaju (b).

2. Ar komplektacija ieklauto uzgrieznu atslégu
paskravéjiet valigak ietvara uzgriezni (c) un
ievietojiet griezni (dd).

3. Pievelciet ietvara uzgriezni un atlaidiet
varpstas blokétaju.

BRIDINAJUMS! letvara uzgriezni
nedrikst pievilkt, ja ietvara nav
ievietots grieznis.

letvara nomainisana (3. att.)

Frézmasinas komplektacija ir 8 mm (GB: 1/4
collas) vai 12 mm (1/2 collas) ietvars, kas
uzstadits uz frézmasinas. Pieejami art divi citi
precizijas ietvari, lai varétu uzstadrtt izvélétajam
grieznim vispiemérotako. letvars nav atdalams no
ietvara uzgriezna.

1. Noskrivéjiet ietvara uzgriezni (c).
2. Nonemiet ietvaru (u).

3. Uzstadiet jaunu ietvaru un pievelciet ietvara
uzgriezni (c).

Elektroniskas atruma
reguléSanas ciparripas
iestatiSana (1. att.)

Ar elektroniskas atruma reguléSanas ciparripas
(s) palidzibu var noregulét jebkadu atrumu
robezas no 8000 Iidz 24 000 min-1, lai panaktu
vienlidz labu grieSanas kvalitati visa veida
koksné, plastmasa un aluminija.

Pagrieziet elektronisko atruma reguléSanas
ciparripu vajadzigaja pozicija.

Liela diametra griezniem parasti lieto maza atruma
iestatljumu, bet maza diametra griezniem — liela
atruma iestatijumu. Japiebilst, ka pareizako
iestatfjumu var noteikt ar laiku, kad gita pieredze.

10
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8000 min""
9500 min-"!
11 500 min™
16 000 min™'
19 500 min-"
22 500 min'
24 000 min™'
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GrieSanas dziluma reguléSana
(4. att.)

Frézmasina ir aprikota ar augstas precizitates
dziluma reguléSanas sistemu, kura ietilpst nulles
pozicijas atiestates gredzens gan atrai, gan
precizai regulésanai.

ATRA REGULESANA AR SKALU, KAM IR
NULLES POZICIJAS ATIESTATES GREDZENS

1. Atbrivojiet dziluma aiztura fiksatoru (n).

2. Atblokéjiet gremdéSanas ierobezotaju (0),
griezot to pretéji pulkstenraditaja virzienam.

3. Nolaidiet frézmasinas slidrami tiktal, Iidz
grieznis pieskaras materialam.

4. Pievelciet gremdésanas ierobezotaju (o).

5. Ar gredzenu (v) iestatiet atro regulétaju
(p) nulles pozicija. Dziluma aizturim (m)
jasaskaras ar revolvergalvas dziluma aizturi
(.

6. Ar atro regulétaju (p) un attiecigo skalas
iedalu noregulgjiet dzilumu. Noreguléto
grieSanas dzilumu norada bultinas (w).

7. Pievelciet dziluma aiztura fiksatoru (n).

TRIS DAZADU DZILUMU REGULESANA AR
REVOLVERGALVAS DZILUMA AIZTURI

Revolvergalvas dziluma aizturi var izmantot tris
dazadu dzilumu iestatiSanai. Tas ir pasi parocigi,
pakapeniski veidojot dzilus iegriezumus.
— Novietojiet dziluma Sablonu starp dziluma
aizturi (m) un revolvergalvas dziluma aizturi
(1), lai noregulétu precizu grieSanas dzilumu.

— Péc vajadzibas iestatiet visas tris skraves.
PRECIZA REGULESANA

Ja nelietojat dziluma Sablonu vai grieSanas
dzilums ir japarregulé, ieteicams izmantot precizo
regulétaju (q).
1. Noreguléjiet grieSanas dzilumu, ka aprakstits
ieprieks.
2. Ar gredzenu (x) iestatiet precizo regulétaju
nulles pozicija.
3. Grieziet precizo regulétaju (q) vajadzigaja
pozicija — viens pilns apgrieziens atbilst
aptuveni 1 mm un viena atzime atbilst 0,1 mm.

Dziluma regulésana, ja
frezmasina

UZSTADITA APVERSTA POZICIJA (4. ATT.)

1. Iznemiet dzilJuma aizturi (m) un ta vieta
uzstadiet dziluma aizturi (DE6956) no
papildpiederumu klasta.

2. Savienojiet dziluma aiztura (m) vitpoto stieni
ar revolvergalvas dziluma aizturi (1).

3. Ar dzilJuma aiztura (m) regulétaju iestatiet
grieSanas dzilumu.

BRIDINAJUMS! Lai uzstaditu
frézmasinu apvérsta pozicija, skatiet
attieciga stacionara instrumenta
lietoSanas rokasgramatu.

Paraléela ierobezotaja
uzstadisana (1., 5. att.)

1. Piestipriniet virzoSos stienus (e) pie
frézmasinas pamatnes (j).

2. Pievelciet fiksatorus (i).

3. Stumiet paralélo ierobezotaju (h) pari
stieniem.
4. Pagaidam pievelciet fiksatorus (d).

5. Nonemiet putek|u izvadatveres adapteru
(r) un ar komplektacija ieklauto aizbazni (y)
noslédziet izvadatveri.

Paraléela ierobezotaja

regulésana (6. att.)
1. Uz apstradajama materiala uzziméjiet
grieSanas Imiju.
2. Nolaidiet frézmasinas slidrami tiktal, lidz
grieznis pieskaras materialam.
3. Pievelciet gremdésanas ierobezotaju (o).
4. Novietojiet frezmasinu uz grieSanas linijas.

5. Stumiet paralélo ierobezotaju (h) pret
apstradajamo materialu un pievelciet
fiksatorus (d).

6. Ar precizo regulétaju (g) noregulgjiet paral€lo
ierobezotaju (h). Griezna aré&jai griezéjmalai
jasakrit ar grieSanas lniju.

7. Ciesi pievelciet gala fiksatoru (t).

Virzosa ieliktna uzstadiSana
(7. att.)

VirzoSie ieliktni kopa ar Sablonu ir faktiski
neaizstajami, apstradajamo materialu griezot un
veidojot noteikta forma un veida.

1



LATVIESU

— Ar skrivém (aa) pieskravéjiet virzoSo
ieliktni (z) pie fréezmasinas pamatnes (j),
ka noradits.

Putek|u savaceja pievienosana
(1., 5. att.)

Savienojiet putek|u savacéja $|teni ar
frézmasinas slidramja statna putek|u
izvadatveres adapteru (r) vai paraléla
ierobezotaja (f) putek|u izvadatveri.

Pirms ekspluatacijas

1. Parbaudiet, vai grieznis ir pareizi ievietots
ietvara.

2. Ar elektroniskas atruma regulésanas
ciparripas palidzibu izvélieties
vispiemérotako atrumu.

3. lestatiet grieSanas dzijlumu.

4. Pievienojiet putek|u savaceéju.

5. Pirms ieslégSanas parbaudiet, vai
gremdésanas ierobezotajs ir noblokéts.

EKSPLUATACIJA

Ekspluatacijas noradijumi
BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet
Sos droSibas noradijumus un spéka
es0S0s normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
smaga ievainojuma risku, pirms
regulésanas vai piericu/piederumu
uzstadiSanas un nopemsanas
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.

A BRIDINAJUMS! Frézmasina javirza
ta, ka noradits 8. attéla (aréjas malas
/ iek$éjas malas).

Pareizs rokas novietojums (11. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
ievainojuma risku, VIENMER turiet
roku pareizi, ka noradits.

A BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

smaga ievainojuma risku, VIENMER
saglabdjiet cieSu tvérienu, lai batu
gatavs negaiditai reakcijai.

Pareizs rokas novietojums paredz turét vienu

roku uz jebkura gremdésanas ierobezotaja (0).

leslegSana un izslegSana
(9. att.)

BlokéSanas slédzis (a) atrodas rokturt labaja
pusé. Frézma$ina parasti ir izslégta pozicija.

1. leslégSana: nospiediet slédzi (bb) un turiet
nospiestu, lai atblokétu instrumentu, péc tam
nospiediet méliti (cc).

2. Lai instruments darbotos nepartraukti, vélreiz
nospiediet slédzi (bb).

3. IzslégSana: vélreiz nospiediet méliti (cc).
BRIDINAJUMS! Pirms izslégsanas
atbrivojiet gremdésanas ierobezotaju
un nogaidiet, lidz frézmasinas
slidramis atgriezas nekustigaja
pozicija.

Virzoso ieliktnu lietoSana
(7. att.)

1. Ar gala fiksatoriem piestipriniet Sablonu pie
apstradajama materiala.

2. Izvélieties piemérotu virzoso ieliktni (z) un
uzstadiet.

3. Atnemiet griezna diametru no virzo$a
ieliktna aréja diametra un iegato rezultatu
izdaliet ar 2. Ta ir starpiba starp Sablonu un
apstradajamo materialu.

BRIDINAJUMS! Ja apstradajamais
A materials ir parak plans, novietojiet to
uz koka atgriezuma gabala.

Deéela virziSana

Ja nevar izmantot malas vadiklu, frézmasinu
var virzit gar déli, kas piestiprinats Skérsam
pari apstradajamam materialam (abiem galiem
japarkaras par malam).

FrézéesSana, vadot ar brivu roku

Frézmasinu var lietot arT bez vadiklam,
pieméram, lai izgrieztu burtus rokraksta vai
veidotu makslinieciskus darbus.
BRIDINAJUMS! Veiciet vienigi seklus
A iegriezumus! Lietojiet grieZznus, kuru
maks. diametrs ir 8 mm.

Freézésana ar priekScaurumu
griezniem (2. att.)
Ja darbam nevar izmantot paralélo ierobezotaju

vai virzo$o ieliktni, dazadu formu malu veidoSanai
var izmantot priek§caurumu grieznus (dd).

12



LATVIESU

Lai iegutu stkaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Piederumu klasta ietilpst ietvari (6—12 mm),
dziluma aizturis lietoSanai apveérsta pozicija,
Kiltapu savienojuma riki Kiltapu un bezdeligastes
savienojumu veido$anai, iedzitnu savienojumu
$abloni, virzosie ieliktni (17—40 mm) un dazadu
garumu virzosas sliedes.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts
ilglaicigam darbam ar mazako iespé&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga no

pareizas instrumenta apkopes un regularas tiriSanas.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.

Putek|u izvadatveres statna
tirisana (10. att.)

1. Iznemiet puteklu izvadatveres aizbazni vai
adapteru.

2. lzskravéjiet Cetras skrives (ee) no
frézmasinas pamatnes (j) apakSpuses.

3. Iztiriet putek|u izvadatveres statni.

4. Salieciet visas detalas atpakal pretéja
seciba.

O

]
Ellosana
Sis elektroinstruments nav papildus jaieello.

N

TiriSana

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no
galvena korpusa izputiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzKrajamies gaisa atverés, ka art
visapkart tdm. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

tiiSanai, kas nav no metala, nedrikst

c BRIDINAJUMS! Instrumenta detaju

Kimiskas vielas. Sis kimiskas vielas var
sabojat so detalu materialu. Lietojiet tikai
ziepjdeni samércétu lupatinu. Nekada
gadijuma nepielaujiet, lai instrumenta
ieklast Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdeét skidruma.

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! T4 ka citi piederumi,

A kurus DEWALT nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai ar So
instrumentu, var rasties bistami apstakli,
Ja tos lietosiet. Lai mazinatu ievainojuma
risku, Sim instrumentam lietojiet tikai
DEWALT ieteiktos piederumus.

Lai iegutu stkaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vides aizsardziba

)54

I

Ja konstatéjat, ka 8is DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalitai
savaksanai un SkiroSanai.

Dalita atkritumu savaksana.
So izstradajumu nedrikst izmest kopa
ar parastiem sadzives atkritumiem.

OQ Lietotu izstradajumu un iepakojuma

dalita savaksana |auj materialus

%& parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnosana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var but noteikts, ka,

iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo

atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam

ir daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DEWALT nodroSina DEWALT izstradajumu
savakSanu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir beidzies
ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 81 pakalpojuma
prieksrocibas, l0dzu, nogadajiet savu izstradajumu
kada no remonta darbnicam, kas to savaks jusu vieta.

JUs varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata.
DEWALT remonta darbnicu saraksts,

pilniga informacija par masu pécpardosanas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama
tfimekla vietné www.2helpU.com.
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®PE3EP
DW621, DW622

NMo3apasnsaem Bac!

Bl BbIGpanu anekTpuyeckuii UHCTPYMEHT

dupmbl DEWALT. TwaTtenbHasn paspaboTtka
N30enuii, MHOTOMETHUI ONbIT OMPMbI MO
NPON3BOACTBY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTOB,

pasnnyHble yCOBEPLLEHCTBOBaHUA caenanm
aneKkTponHCTpymeHTbl DEWALT ogHMMM 13 cambix
HageXHbIX MOMOLLHUKOB ANst TpodheccrmoHanos.

TexHun4eckue XapaKTepucTtukun

DW621 DW622
Hanpsxerue B 220-240 220-240
Tun 3 3
MNotpebnsieman
MOLLHOCTb Br 1100 1400
BbixogHas mowHocTe BT 620 620
Yucno obopoTos
6e3 Harpysku 06./MVH. 8 000-24 000

¢ beccTyneHyaTbim
V3MEHEHMeM CKopocTel

l'onoska gpesepa 2 WTaHm 2 \WTaHm
Xop ronosku MM 55 55
PeBonbBepHbIit OrpaHninTENb
rny6uHbI 3 NONOXeHus, Co LLKamnow
11 TOHKOW HACTPOIKOWA

LlaHroBblit natpoH MM 8 12
Makc. gnameTp gpessl MM 36 36
Bec Kr 3,1 3,1
L , (38ykoBoe fasneHue) ab(A) 86 86
K, (NOTPeILHOCTE U3MepeHst 3BYKOBOTO

AaBIeHNs) ab(A) 3 3
L, (akycTnyeckas
MOLLIHOCTb) ab(A) 95 95
K, (MOrPELUHOCTb M3MEPEHIA aKyCTUHECKOM

MOLLHOCTH) ob(A) 3 3

CymMma BennymH B1GpaLy (CyMma BEKTOPOB MO TPEM 0CsIM),
3MEPEHHbIX B COOTBETCTBUM CO cTaHaapToM EN 60745:

3HaueHvs BUBPALIMOHHOTO BO3AEICTBIS, 8,
a = mic? 33 33
[MorpewwHocTs K= mic? 15 15

YpoBeHb BUOpaLmK, ykadaHHbIA B JAHHOM
MHOOPMALIMOHHOM FMCTKE, Bbin paccuuTaH no

CTaHOapTHOMY MeTOoZy TECTUPOBaHUS B COOTBETCTBUM
co craHgaptom EN60745 n MoXeT ncnonb3oBarbes
[rist CPaBHEHUS IHCTPYMEHTOB pasHbIX Mapok. OH
MOXET TaKKe UCTONb30BaThCA AN NPeABapUTENbHON
OLIEHKM BO3LENCTBUSI BUOpaLMK.

BHUMAHMUE: 3asieneHHasi eenuduHa
A 8ubpayuu OMHOCUMCS MOJIbKO
K OCHOBHbIM 8UOaM MpUMEHeHUs
uHcmpymeHma. O0Hako, ecru
UHCMPYMeEHM NPUMEHSIemcsi He 1o
OCHOBHOMY HasHa4YeHUro, ¢ Opyaumu
MpUHadNeXHOCMAMU Urlu coOepxumcs
8 HeHalrnexauem ropsioke, yposeHb
subpayuu bydem omnudamscsi om
yKa3aHHOU 8enuYuHbl. ImMo Moxem
3Ha4uUMerbHO yeenu4dums eo3delicmaue
subpayuu 8 meyeHue 8cez0 repuoda
pabombi UHCIMPYMEHMOM.

lNpu oueHke yposHs 8o30elicmeusi
8ubpayuu Heobxoo0UMO makxe
yyumbigamb epemsi, Koeda
UHCMPYMEHM Haxoourics

8 8bIKITIOYEHHOM COCMOSIHUU Unu
K020a OH BKITIOYEH, HO HE BbIMOIHIEM
Kakyto-nubo onepayuto. 3mo Moxem
3Ha4uUMerbHO YMEHbLWUMb YPOBEHb
8030elicmausi 8 mevyeHue 8ce20
nepuoda pabombl UHCIMPYMEHMOM.

Onipederniume dononHUMernbHble Mepb|
rpedocmopoxHocmu Osi 3auuma|
oriepamopa om 803delicmeust
subpayuu, makue Kak: mujamesibHbil
yX00 3@ UHCMpyMeHmMom

u npuHadnexxHocmsimu, cooepxxkaHue
PyK 8 merire, opaaHu3ayusi paboyezo
mecma.

MuHMManbHble anekTpuyeckue NpefoXpaHUTeni:
WretpymenTsl 230 B 10 amnep, anektpoceTs

Onpepenenus: MNMpeaynpexage-
HUA 6e3onacHoOCTH

CrepytoLume onpefeneHus ykasbiBaloT Ha CTeneHb
BaXXHOCTU KaXAoro curHaneHoro croea. Mpoytute
PYKOBOACTBO MO 3KCrnyaTaumv v obpartute
BHUMaHWE Ha AaHHble CUMBOTbI.

OIlNACHO: O3Ha4aem 4pe3sbiqaliHo
A ornacHyr cumyauuro, Komopasi

npueodum K cMepmesibHOMY Ucxody

usu noJsty4eHuro msihxesioll mpaembl.
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BHUMAHMUE: O3xayaem
rmomeHuyuasbHO ofacHyr cumyayuro,
Komopasi Moxem npueecmu

K cMepmesibHOMY UCXOdy unu
nosny4yeHurO msikernou mpaembl.

TMPEAQYNPEXOEHUE: O3Hayaem
A oMeHyuarnbHO oracHyto cumyauuro,

Komopasi Mo)xem npusecmu

K rosiy4eHur0 mpaembl Jie2Kou unu

cpedHel msixecmu.

MNMPELOOCTEPEXEHUE: O3Ha4aem
cumyauyuro, He ces1I3aHHYH

C nosy4eHueM meJsiecHol mpaembl,
Komopasi, 00HaKo, Mo)em npusecmu
K M108Pex0eHUI0 UHCMPYMeHmMa.

‘i Puck nopaxeHusi areKmpu4eckum mokom!

A OeHeonacHocms!

Heknapauusa coorBetcTBUsA EC

OWPEKTUBA NO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

C€

DW621, DW622

DeEWALT 3asiBnisiet, 4To NpoayKTbl, 0003HaYeHHbIe

B pa3fene « TeXHNYeckvie XxapakTeprucTUKY,
paspaboTaHbl B MOSTHOM COOTBETCTBUN CO CTaHAapTaMu:
2006/42/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[aHHble NpofdyKTbl TakKe COOTBETCTBYHOT
[IvnpekTtnee 2004/108/EC. 3a AOMONMHMTENBHOM
nHpopmauelt obpallantecs no ykasaHHoOMY
HVDKE afpecy Unv no agpecy, ykasaHHOMy Ha
nocriefHen CTpaHnLe pyKOBOACTBA.

HwxenognucasLleecs NULO NMOMHOCTLIO OTBEYaET
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKUX AAHHbIX U AenaeT
3TO 3asBreHne ot umeHn pmpmbl DEWALT.

' Jotiman

XopcT poccmanH (Horst Grossmann)
Buue-npe3naeHT no MHXEHEpPHbIM paapa60T|<aM
DeWALT, Richard-Klinger-Strafl3e 11,

D-65510, Idstein, Germany

31.12.2009

TP

Ceptudmkar coorerctausi Ne
C-DE.ME77.B00151
DW622

Bnak aHa Oekkep M6X
lepmanuns, 65510, MawTanH,
yn. briak aHg Oexkep, 40

007

BHUMAHME: BHumamesibHO
rpoYmume pykosodcmeo o
aKcrnyamauuu Onisi CHUXEHUs pucka
r1o71y4YeHUs: mpasmbl.

O6wwue npaBuna 6esonacHOCTU Npu

paboTe C 3NMeKTPOUHCTPYMEHTaMM

BHUMAHMUE! lMeped Havyasiom
A pabombl 6HUMamesibHO npoYmume

ece npasuna 6esonacHocmu

u uHcmpykyuu. HecobnodeHue

8Cex MepeyUCIeHHbIX HUXe rpasurl

6esonacHocmu u UHCMpPyKyut

MOXem rpueecmu K ropaXeHuto

S71eKMPUYECKUM MOKOM,

B03HUKHOBEHUIO Moxapa u/unu

r0Ty4eHUI MshXKerou mpasmbi.

COXPAHUTE BCE NMPABUIA
BE30MACHOCTU U UHCTPYKLUK OANA
NOCNEAYIOLWENO UCMONb30BAHUA

TepMuH «ONEeKTPOUHCTPYMEHT» BO BCEX
npuBEAEHHbIX HXKe YKkazaHUsx OTHocUTCs K Baluemy
ceTeBoMy (C kabenem) nnu akkyMynsaTopHoOMYy
(6ecnpoBogHOMY) AMEKTPOVHCTPYMEHTY.

1) BEBOMNACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Codepxxume pabovee Mecmo 8 Yyucmome
u obecneybme xopouiee oceewjeHue.
[noxoe oceeweHue unu becropsidok
Ha pabodyem Mecme Moxem rpusecmu
K HecyacmHomy Criyyaro.

b) He ucnonb3ylime 351eKMPOUHCMPYMEHMbI,
ec/iu ecmb 0racHocCMb 80320PaHus
unu e3pbiea, Hanpumep, ebu3u s1e2Kko
eocrnamMeHsirouyuxcs xxuokocmel,
2a3oe unu nbinu. B npoyecce pabomsi
SIEKMPOUHCMPYMEHM co30aem UCKPOoBble
pa3psiObl, KOMopble MO2ym 80CrIaMeHUMb
MblfIb USU 20ptoHUe rapbl.
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¢

Bo epemst pabomsi

C 371eKMPOUHCMPYMEHMOM He nodmnyckatime
61u3ko demeli UIU MOCMOPOHHUX JUY,.
OmeriedeHue 8HUMaHUSI MOXem ebi3gams y Bac
r1omepro KOHMpPOIs Had Pabo4UM MPOYECCOM.

2) SNEKTPOBE30MNACHOCTb

a)

b)

c)

d

e)

Burika kabesnisi aneKmpouHcmpymMeHma
dos/mkHa coomeemcmeogame
wmencenbHoU po3emke. Hu e koem
criyyae He sudou3meHsilime 8usKy
anekmpuyeckozo kabesns. He ucnonb3yiime
coeduHuMesibHbIe wmercesnu-
nepexoGHUKU, ecslu 8 cusioeom Kabese
3s1IeKMpouUHCcMpyMeHma ecms npoeod
3a3emsieHusl. Vicrions3oeaHue opuauHaibHoOU
surnku kaberisi u coomeemcmsyrowel eli
wmercerbHoU po3emKu yMeHbLwaem puck
OPaKEHUS AIIEKMPUYECKUM MOKOM.

Bo epemsi pabombi ¢ 351eKMPOUHCMPYMEHMOM
usbezalime ¢huzu4eCcKo20 KOHMakKma

C 3a3eMsIeHHbIMU 06beKmamu, makumu Kak
mpy60onpoeodbl, paduamopb! OMOMIeHus,
3/1eKMPONIUMABI U XON00UNTbHUKU.

Puck nopaxeHusi aneKmpu4eckuM mokom
ygernu4ugaemcs, eciu Bawe merio 3a3eMreHo.

He ucnonb3yiime sfnekmpouHcmpymeHm
no0 0oxdem unu eo esiaxxHol cpede.
lNonadaHue 800bI 8 AMEeKMPOUHCMPYMEHM
yeenu4ueaem PUCK rMopaxeHusi
31EKMPUYECKUM MOKOM.

BepexHo obpawaiimecsk

¢ aniekmpuyeckum kabesnem. Hu e koem
crly4ae He ucrnosnb3ylime Kabenb Ons
MepeHOCKU 351IeKmMPOUHCMpyMeHma

unu Ons1 ebimsi2ueaHusi €20 8UJIKU U3
wmencenbHol po3emku. He nodeepzalime
anekmpuyveckul kabenb eo3delicmautro
8bLICOKUX memriepamyp U CMa30YHbIX
seujecms; dep)xume €20 8 CMOPOHe om
ocmpbIX KPOMOK U d8uxyujuxcsi Yyacmel
uHcmpymeHma. [lospexxdeHHbIl urnu
3arymaHHbIll kabernb ysenuqueaem puck
OPaKeHUs AMEKMPUYECKUM MOKOM.

Mpu pabome ¢ 371€KMPOUHCMPYMEHMOM
Ha omKpbImMom eo3dyxe ucnosnb3ylime
yOnuHumenbHbIl Kabesnb,
npedHa3HaYyeHHbIU Os1s1 HapPYXHbIX pabom.
Ucrionb3oeaHue kabersi, npu2odHo20 Onst
pabombl Ha OMKPLIMOM 8030yXe, CHUXaem
PUCK MOPaXeHUsI SMeKmMpUYeCcKUM MOKOM.

IMpu Heobxodumocmu pabomabi

C 3J71IeKMPOUHCMPYMEHITIOM 80 8J1aXKHOU
cpede ucnosnk3ylime UCMOYHUK NUMaHUsl,
o6opydoeaHHbIL ycmpolicmeom
3awjumHozo omksrodeHusi (Y30).

UcnonbsosaHue Y30 cHuxaem puck
opaXxeHUs1 MeKMPUYECKUM MOKOM.

3) INYHAA BE3ONACHOCTb

a)

b)

0

d

e

lMpu pabome ¢ anekmpouHcmMpymeHmamu
6yobme eHUMamersbHbI, criedume 3a mem,
ymo Bbi dennaeme, u pykoeodcmeylimech
30paebiM cMbiciioM. He ucnonb3ylime
asiekmpouHcmpymMeHm, ecau Bol ycmanu,
a makxe Haxodsicb nod delicmeuem
asiko20J15 Usu MOHWXarouwux peakyuro
JlIeKapcmeeHHbIX fpenapamos u dpyaux
cpedcme. Marneliwasi HEOCMOPOXHOCMb MpU
pabome ¢ 3r1eKMPOUHCMpPyMeHmMamu Moxem
npusecmu K cepbe3Hol mpasme.

lpu pabome ucnonb3ylime cpedcmea
uHAueudyanbHol 3auwyumsl. Bcezoa
Hadeealime 3aujumHbie OYKU.
CeoespemeHHoe UCIosb308aHUe 3alliUmHO20
CHapsKeHUs, @ UMEHHO: Mblre3awumHoli
macku, 60muHOK Ha Heckonb3swel nooowse,
3aWUMHOE0 Wrema uru npomueowyMHbIX
HayWHUKO08, 3Ha4UMesTbHO CHU3UM PUCK
roy4eHuss mpaembl.

He donyckalime HenpedHaMmepeHHO20
3anycka. leped mem, kak MOOKIOHUMb
3/1IeKMpPOUHCMPYMeHm K cemu u/unu
aKKyMynissmopy, NoOHsIMb Usu rnepeHecmu
e20, y6edumech, YmMo 8bIKIOYamesib
Haxodumcs € MosIoKeHUU «8bIK/TFYeHOY.
He nepeHocume anekmpouHcmpymeHm

C HaxkamoU KHOMKOU 8bIKoYamersi

u He nodkmoyalime K cemesoll po3emke
371EKMPOUHCMPYMEHM, BbIKITIOYamerlb
KOMOpPO20 yCmMaHOBIEeH 8 MOIoXKEHUe
«BKITIOYEHO», MO MOXem rnpusecmu

K HecYacmHoMy Criyyaro.

lNeped eknroyeHuUem
3/IeKMpPOUHCMpPYMeHma cHUMume

C He20 ece peayslupo8oYHbIe unu
2aeyHble KIoYu. Peayrnupo8oyHbil

urnu 2aeyHbIll KoY, ocmaenieHHsbIl
3aKperneHHbIM Ha spawjarowelicss yacmu
S1eKMPOUHCMPYyMeHma, Moxem cmamab
MPUYUHOU MsiXerol mpasmbi.

Pa6omaiime e ycmoti4ueoli nose.
Bcezda meepdo cmolime Ha Ho2aXx,
coxpaHsisi pagHoeecue. 3mo r10380/um
Bam He nomepsme KOHMPOsb rnpu
pabome ¢ 371eKmpoUHCMPYyMEHITOoM

8 HerpedsudeHHOU cumyayuu.

Odeesalimecb coomeemcmeyrouum
obpa3om. Bo epemst pabomsbi He
Hadeesalime c80600HyH0 00ex0y usu
yKpaweHusi. Crredume 3a mem, Ymobbi
Bawu eonochbl, odex0a unu nepyamxu
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Haxodusuck & NMocmosiHHOM omadasieHuu
om J8WXyuWuxcsi Yacmeul UHCMpYMeHma.
Ceob00Hasi o0ex0a, yKpaweHus unu
OrUHHbIEe 80/10CbI MO2YM rioracmea

8 08UXXyU4UECS Yacmu UHCMpYMeHma.

g) Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHabeH
ycmpoliicmeom c6opa u ydaneHusi nbinu,
y6edumech, Ymo daHHoe ycmpolicmeo
MOOKIIFOYEHO U UCO/b3yemcsi
Hadnexauwum o6pasom. Vcrionb3o08aHue
ycmpoticmea rbineydaneHusi 3Ha4umeribHO
CHUXKaem pUCK 803HUKHOBEHUS HECHaCMHO20
Crly4asi, cesi3aHHO20 C 3arlblIeHHOCMbIO
paboyez0 npocmpaHcmea.

4) NICNOJNb30OBAHUE ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

W TEXHUYECKUIA yXo[

a) He nepezpyxalime anekmpouHcmpymMeHm.
Ucnonb3yliime Baw uHcmpymeHm o
HasHa4eHuro. D7IEKMPOUHCMPYMEHM
pabomaem HadexHo u 6e30rMacHO MorbKO
rpu cobrirodeHuUU napamempos, yKazaHHbIX

8 €20 MEXHUYECKUX XapaKmepucmukax.

b) He ucnons3ylime anekmpouHcmpymMeHm,
ec/u e20 ebIK/IroYamersb He
ycmaHaesiugaemcsi 8 rMoJioKeHUe KITHYEeHUs
Unu 8bIKITIYeHUST. ONIEKMPOUHCMPYMEHmM

C HeucripasHbIM 8biKIto4ameriem rpedcmasrisiem
onacHoCMb U MOOIEXUIM PEMOHITIY.

c) Omknroyalime 371EKMPOUHCIMPYMEHM Om
cemeeoll po3emku u/unu usenekatime
aKKymynsimop rneped pe2ysiuposaHuem,
3ameHoU npuHadnexHocmeul unu npu
XpaHeHuU 3J/1IeKMpPOUHCMPYMeHma.

Takue mMepbl MPedocmopoXHOCMU
CHUXKaKM PUCK Crly4aliHo20 BKITHYeHUSsT
371eKMPOUHCMPYMEHMA.

d) XpaHume Heucnosnb3yembie
3/1eKMPOUHCMPYMeHMbI 8 HeAOCMYNHOM
0ns demeli Mecme u He no3eossilime nuyam,
He 3HaKOMbIM C 3/1IEKMPOUHCMPYMEHMOM
unu GaHHLIMU UHCMPYKUUSIMU,
pabomams ¢ 371eKMPOUHCMPYMEHMOM.
OnekmpouHcmpyMeHmsI ipedcmaersiom
0racHoOCMb 8 pyKax HEOMbIMHbIX Mob3ogamerel.

e) PeaynsipHo npoeepsitime ucrnpasHocMmb
anekmpouHcmpymeHnma. llpoeepsitime
MOYHOCMb COBMeU,eHUs1 U Jle2Kocmb
nepemMeuweHUs1 NOO8UXHbIX Yacmell,
yesrocmHocmb 0emarnel u 1r06bIX Opyaux
3/1IeMeHMo8 3IeKMPOUHCMpPYMeHma,
so3delicmeyroujux Ha e2o pabomy.

He ucnonb3ytime HeucnpasHbIU
3/1IeKMPOUHCMPYMEHM, MOKa OH He
6ydem nosIHOCMbLIO OMPEMOHMUPOBaH.
BornbuwuHcmeo HecyacmHbIx

9)

cnyyaes sienisiromesi cnedcmeuem
Hedocmamo4YHo20 mexHUYeckoeo yxoda 3a
3MIEKMPOUHCMPYMEHMOM.

Cnedume 3a ocmpomoli 3amoyKu

U Yucmomoli pexxyuyux rnpuHalnexHocmedu.
lNpuHadnexxHocmu ¢ oCmpbIMU KDOMKaMU
ro3eonsirom usbexams 3aKUHUSaHUST

u Genatom pabomy mMeHee ymoMumerbHoU.

HUcnonb3ylime anekmpouHcmpymMeHm,
akceccyapbl U HacaOKu e coomeemcmeuu
¢ GaHHbIM Pykogeodcmeom u ¢ yyemom
paboyux ycnoeull u xapakmepa

6ydyweli pabomal. Vicrionb3o06aHue
2M1EKMPOUHCMPYMEHMA He M0 Ha3Ha4YeHUHo
MOXem co30amb OMacHyr cumyayuro.

5) TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE

a)

PemoHm Bawezo anekmpouHcmpymMmeHma
OoJmKeH NMpou3e800UMbCSI IMOJTLKO
KeasnughuyuposaHHbIMU crieyuasucmamu

C ucnosib308aHuUeM UGeHMUYHbIX 3anacHbIX
Yacmeu. 9mo obecriedum 6e30nacHocmb
Baweeo anekmpouHcmpymeHma

8 OarbHeliwel 3Kcrinyamauyuu.

[dononHutenbHbIe NpaBuna
6e3onacHocTu npu pabore
cdpesepamm

Hepxume anekmpouHcmpymeHm

3a U30/1upoB8aHHbIE PYKOSIMKU,
nockosnbKy ¢hpesa Moxxem 3ademsb
Kabesib ModKIIYeHUs K 3/1eKmpocemu.
PaspesaHue Haxo0siuweao rnod HanpskeHuem
rpoeoda deriaem He MOKPbIMbie

usonayuel MemaruJyeckue yacmu
S1EeKMPOUHCMPYMEHMA KUBBIMUY,

4mo co30aem onacHOCMb MOPaXeHUst
S1eKMPUYECKUM MOKOM.

Ucnonb3ylime cmpy6yuHb! unu dpyaue
npucnocobneHus 0ns ghukcayuu
obpabambieaemoli demainu, ycmaHaesiueas ux
mosbKo Ha HerodeuXHoOU nosepxHocmu. Ecriu
Oepxamb obpabambisaemyto Oemarib pykamu

urnu ¢ yropom 8 cobcmeeHHoe meJio, Mo MOXHO
romepsimb KOHMPOb Had UHCMPYMEHMOM Uru
obpabambigaemoli Oemaribio.

[OononHutensHbIe NpaBuna 6esona-
CHOCTM npu paborTe ¢ hpesamu

Bceeda ucrionb3ytime mopuyessbie,
¢hanbuesbie, MpoghusbHbIe, Na3osble unu
XKernobyamele ¢hpe3bl ¢ X80CMo8UKaMU
Ouamempom 6-8 MM U 8 coomeememeuu
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C pasMepoM yaH208020 rampoHa Bawezo
UHCMpymeHma.

* Vcnonb3ytime morbKo ¢hpessbl,
rnpedHasHa4yeHHble 0risi pabomel Ha
ckopocmu muH. 30 000 06./MuH. u umerowjue
€00mMeemcmayrLyto MapKUPOBKY.

BHUMAHMUE: Hu e koem crniyqae He
A ucrionb3ytime ¢hpesbl Ouamempom

bornbwe ykasaHHO20 8 pa3derie

« TexHu4ecKue xapakmepucmukuy.

* Topuesnle, thanbuesbie
urnu npoghuribHele hpesb:
MakcumaribHbIl duamemp
xeocmosuka [OJIKEH BbITb
8 MM, MakcumaribHbIU duamemp
ppeseposarusi JOJIKEH bbITb
36 mm, MakcumarnbHas arnybuHa pesa
AOJDKHA BbITb 10 mm.

* [asosbie hpesbi: MakcumarbHbIU
Ouamemp xeocmosuka JOJIKEH
BbITb 8 mm, MakcumaribHbIl
Quamemp ¢ppeseposaHusi JOJIKEH
BbITb 36 mm.

* )Kenobyameie ¢ppe3sbi:
MakcumaribHbIt duamemp
xeocmosuka [OJIKEH BbITb
8 MM, MakcumaribHbIU duamemp
ppeseposarusi JOJIKEH bbITb
40 MM, MakcumaribHasi WupuHa pesa
HOJNKHA BbITb 4 mm.

OcTtaTo4Hble PUCKH

HecmoTps Ha cobritogeHne COOTBETCTBYHOLLIMX
VHCTPYKLMIA MO TexHUke GesonacHocTu

1 UCTONb30BaHWE NPefoXpaHUTENbHbIX YCTPOUCTB,
HeKoTOpble OCTaTOYHbIE PUCKN HEBO3MOXHO
MOMHOCTBIO UCKNIOUUTL. K HUM OTHOCATCS:

— YxydweHue cnyxa

— Puck nony4eHusi mpasmbi om
paznemarouuxcsi yacmud,

— Puck nony4eHusi oxo208 om
npuHadnexHocmel, Komophbie 8 npouecce
pabomabi cunbHO Hagpesaromcs.

— Puck nomny4yeHust mpasmbl, cesi3aHHbIU
C MpodomKUMerbHbIM UCMOMb308aHUEM
UHCMpyMeHma.

MapkunpoBKa MHCTPyMeEHTa
Ha WHCTPYMEHTE NMEKTCA creaytoline 3Haku:
I'Iepe,u, ncnonb3oBaHMeM BHUMaATeENbHO

NpoYTUTE AaHHOe PYKOBOACTBO MO
aKcnnyaraumm.

MECTO NONOXEHMA KOOA OATbI (PUC. 1)

Kop parel (ff), koTopbIn Takke BknovaeT B cebs
rOf, N3roTOBIIEHNS, OTLUTAMMOBAH Ha MOBEPXHOCTH
Kopryca MHCTPYMeHTa.

Mpumep:

2010 XX XX
l'oa narotosneHns

KomnnekT nocTtaBKu
YnakoBka COOEPXUT:
1 ®pesep

1 MapannenbHasi HanpaensoLwas ¢ TOHKON
HaCTPOWKOW M LUTaHramm

LlaHroBbI naTpoH 8 Mm

LlaHroBbIn natpoH 12 mm (1/2”) (DW622)
Hanpasnstowas runs3a guametpom 24 mm
[aeuHbIt krtoy 17 mm (DW621)

[aeyHbIf kntod 22 mm (DW622)

Kpebllka Ans oTBEPCTUA NbINeoTBOAA
PykoBoacTBoO no akcnnyaraumm

YepTex MHCTpyMeHTa B pa3obpaHHOM Buae

JEE UL UL U U UL G

* [posepbme uHcmpymeHm, demanu
u OoronHUMerbHble MpucrnocobneHus Ha
Harnuyue nospexxo0eHutl, Komopble Moaru
rpousoUmu 80 8peMsi MPaHCoOPMUPOBKU.

* [leped Hayarom pabombi HEObX00UMO
8HUMamesIbHO MPoYUMams Hacmosuee
PyKOB0ACMEBO U MPUHAMb K CBEOEHUIO
codepxaulyrocsi 8 Hem UHghopmayuio.

Onucanue (Puc. 1)

BHUMAHME: Hu e koem

A criyqyae He modugbuyupytme
3M1EKMPOUHCMPYMEHM UIU KaKyto-
nubo e2o 0emarib. AMO MoOXem
pueecmU K roJsly4YyeHur mpasmbi Unu

108pPEXOEHUI0 UHCMPYMEHMaA.
. KHorka 6nokvpoBku/pa3brnokupoBkm
. KHonka 6rnokupoBku WwnuHaens
. Manka uaHroBoro natpoHa

o O T Q

. 3axunMHas pykosiTka napannensHomn
HanpasnsioLen

[0]

. ltaHr1 napannenbHoV HanpasnstoLLen

—h

. OTBepcTVe NbiNeoTBOAA B NapaniensHomn
HanpasnsioLen

g. Perynsitop To4HOWM HacTpoWikv napannensHon
HanpasnsoLwen

h. MapannensHas HanpaenswoLwas
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. 3aXUMHas pyKosTka

j. OcHoBaHuve pesepa

k. 3awmTHOE orpaxaeHue ans nanbues

|. PeBOnbBEPHbIN OrpaHnYmMTENDb rMy6uHbI pesa
m. OrpaHunyuTtens rmybuHbl pesa

n. 3axvMHas pyKosiTka orpaHuunTenst rmy6uHbI
pesa

0. OrpaHnuunTens xoaa
p. Perynatop orpaHuumtens rnybuHbl pesa

g. PerynsaTtop TO4HOM HacTpOWKM OrpaHnymTenst
rmy6uHbI pe3a

=

. [NepexogHvK Ansa NoAKMYeHns YCTpOVICTBa
nblneyganeHnsa

s. [luckoBoii perynsitop ckopoctu (DW621)
t. KoHueBon dpmkcartop
HA3HAYEHUE

Bawun cpesepbl Bbicokor mowHoctn DW621/
DW622 DEWALT npegHasHayeHbl ong
npocheccroHarnbHbIX paboT no pesepoBaHio
B TSDKENOM pexvMe ApeBECUHbI, N3Oenuii u3
Aepesa 1 NNacTUKoB.

HE UCMNOJb3YUTE WMHCTPYMEHT BO BNaXHbIX
YCMOBUSIX WUIN MPU HANMUYUU B OKPYXKatoLLem
NMPOCTPaHCTBE Nerko BOCNMaMEHSIOLLMXCS
XKUAKOCTEW UMK rasos.

[aHHble dpesepbl SBNSOTCA
npoeccMoHanbHbIMU 3MEKTPOUHCTPYMEHTaMU.

HE PA3PELLAWUTE pgetam npukacatbcst

K MIHCTPYMeHTY. HeonbITHbIE Nonb3oBaTenu
[OOIMKHBI MCMOMNb30BaTh AaHHbIA MHCTPYMEHT nog
PYKOBOLCTBOM OMbITHOTO MHCTPYKTOPA.

AnekTpobe3onacHOCTb

OrneKkTpuYeckuii ABuratens paccymMTaH Ha paboty
TONbKO NMPU OAHOM HaMNPSHKEHWUWN ANEKTPOCETU.
CneguTe 3a HanpshkeHWeM 3NeKTPUYECcKon

CETW, OHO OIMKHO COOTBETCTBOBATL BENMYMHE,
0603Ha4YeHHON Ha MHAOPMALMOHHOW Tabrnnyke
3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

Baw nHctpymeHT DEWALT nmeet

D [BOVHYIO U30MSILMIO B COOTBETCTBUM CO
craHgaptom EN 60745, nckniovatoLyto
noTpebHOCTb B 3a3eMMSIoLLEM MPOBOAE.

BHUMAHMUE:
SnekmpouHcmpymeHmbl

¢ HanpsikeHuem 115 B Q0ormKHbI
yrpaenamecs yepes
rpedoxpaHumersbHbIt U30uUpo8aHHbIU
mpaHcghopmamop ¢ 3a3eMIeHHbIM
9KpaHOM Mex0y nepauyHoll

u 8mopuyHol 0bmMomkodl.

MoBpeXxaeHHbIN kabenb AOMmKeH 3aMEHSTHCS
crieuparnbHO NOAroTOBRNEHHBIM kabenem, KoTopbii
MOXHO MproBpecTy B ceparcHomn opraHnsaumm DEWALT.

Ucnonb3oBaHue yaonuHuTennb-

Horo Kaoens

Mpun HeobXxoAMMOCTY UCTONb30BaHUS

YANIMHUTENS UCNONb3yWTe 3 XWUMNbHbIN Kabenb,
KOTOPbI NOAXOAUT AN NOAKMHOYEHNS CUIOBbIX
WHCTPYMEHTOB (CM. TEXHUYECKNE XapaKTepUCTUKN).
MuHUManbHbIV pa3mep NPOBOAHUKA AOIMKEH
cocTaBnsATb 1,5 MM?; MakcumarsHas AnvHa
kabens He fomkHa npeBbiwaTte 30 M.

Mpn ncnonb3oBaHuM kabenbHoro HapabaHa,
BCerga NnonHoCTbio pa3martbiBanTe kabenb.

CBOPKA U PEINYJIINPOBKA

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, 8bIK/TI0OHUME UHCMPYMeHm
u omcoeduHumMme e20 oM UCMOYHUKa
anieKmponumaHusi, npexoe 4yem
ycmaHaesiueams U 0eMOHMUPO8amb
npUHadnNeXHOCMU, 8bIMOJTHAMbL

usnu u3MeHsImb HacmpoUKu,

a maroke neped npoeedeHUeM
pemMoHma. Yéedumecs, 4mo

KypKo8bIl rnepexmodamerib

Haxodumcsi 8 ronoxeHuu BbIK/T.
HerpeOHamepeHHbI 3amnycK
UHCMpyMeHma Moxem rnpueecmu

K MOTyYeHUI0 mpasmbl.

YcTtaHoBKa u ussne4vyeHue dpe-
3bl (Puc. 2)

1. Haxmute v yoepxmvBawnTte KHOMKY 6rOK1pOBKU
wnnHaens (b).

2. C nomoLLbIO BXOASALLEro B KOMMMEKTaLMIO
raeyHoro Krntova ocnabsre ranky 3aXMMHOro
naTpoHa (C) Ha Heckonbko 060poTOB
1 BcTaBbTe dopesy (dd).

3. 3ataHuTe raviky LaHroBoro natpoHa
1 OTMYCTUTE KHOMKY BrIOKMPOBKN LLNMHAENS.

BHUMAHMUE: Hukoeda He 3amsiausali-
me 2alKy, ecrnu 8 yaHa08blIl nampoH
He ycmaHoerneHa ghpe3a.

3ameHa LaHroBoro naTpoHa
(Puc. 3)

Bawumn dpesepbl 060pyA0BaHbl LI@HTOBLIMU
natpoHamu 8 mm (GB: 1/4») n 12 mm (GB: 1/2»).
2 Apyrux Tvina LaHroBbIX MaTPOHOB AN
UCMNOMNb30BaHNA C PasnuYHbIMK hpe3amMm MOXKHO
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npuobpecTn AONONMHMTENBHO. LiaHroBbI naTpoH
3aMeHSIETCS TONMbKO BMECTE C raikow.

1. ToNHOCTBIO OTKPYTUTE raiKy LiaHroOBOrO
natpoHa (c).

2. CHVMWTE LiaHroBbI NaTpoH (u).

3. YcTaHOBWTE HOBBIV LI@HTOBbI NATPOH C rakomn
1 3aTsiHUTE raiiky (c).

Hactpowka guckoBoro anekx-
TPOHHOIO perynaTopa cKopo-

cTu BpauweHus (Puc. 1)

NS AOCTUXKEHUSA HEN3MEHHO BbICOKOTO KayecTsa
dhpesepoBaHus BCex Nopoa ApeBECUHbI, NacTuka

1 anoMVHKS, MOXHO YCTaHaBMyBaTb CKOPOCTb

B AnanasoHe 8 000 - 24 0000 06opOTOB B MUHYTY MpK
MOMOLLIM AVCKOBOTO 3fIEKTPOHHOTO perynsitopa (s).

MoBepHWTE PErynsTop v ycTaHoBUTE €ro Ha
HeobXOANMbIN YPOBEHb.

O6bI4HO, NpK UCNONbL30BaHUM pe3bl Manoro
OnameTpa pabotatoT Ha BoMbLUMX CKOPOCTSIX;
npu ncnonb3oBaHUK pes GonbLLIoro AvameTpa
yCTaHaBMMBAKT HU3KYH CKOPOCTb BPALLEHUSI.
OpHako NpaBuIbHbIA NOAGOP CKOPOCTU 3aBUCUT OT
onbITa Nonb3oBaTesisi.

= 8000 06./MUH.

9 500 06./MUH.

11 500 06./MUH.

16 000 06./MYH.

19 500 06./MUH.

22 500 06./MUH.

24 000 06./MUH.

1
2
3
4
5
6
7

Hactpowka rny6uHbl pesa
(Puc. 4)

Baw dpesep ocHalleH BbICOKOTOYHOM CUCTEMON
perynupoBaHus rny6uHbl opesepoBaHus,
BKIIO4atoLLEN B cebs Koneco cobpoca nokasaHum
ONs perynstopa orpaHn4nTens rmybuHbl pesa

1 perynsitopa TOHKON HaCTPOWKN.

BbICTPOE PEIYNIMPOBAHUE MPU NOMOLLU
LLUKAJIbl U KONECA CBEPOCA NMOKA3AHUU

1. Ocnabbre 3aXUMHYI0 PYKOSITKY OrpaHuymnTens
rmy6uHbl pe3a (n).

2. PasbnokvpynTte orpannunTens xoaa (0),
MOBEPHYB €ro NPOTMB YaCOBOW CTPENKW.

3. OnycTtuTte ronosky, 4Tobbl opesa KocHynacb
3aroToBKY.

4. 3ataHnTe orpaHnymTenb xoaa (o).

5. YcTaHoBWTe perynstop orpaHu4uTens
rmy6uHbI pe3a (p) Ha HOMb NPY NMOMOLLN
koneca cbpoca nokasaHui. OrpaHu4uTerb
rmy6uHbI pe3a (M) JOormKeH KacaTbes
peBonbBepHoro orpaHuynTens (1).

6. OTperynupyiiTe rmybuHy pesa, Ncnonb3ys
perynstop (p) v Noka3aHus Ha LuKarne.
[my6uHa pesa o6o3HavaeTcs cTpenkamu (w).

7. 3aTaAHUTE 3aXKMMHYIO PYKOATKY OrpaHM4mTens
rmy6uHbI pesa (n).

TPOVHASA YCTAHOBKA IMYBUWHbI
PE3A MPU NOMOLLIX PEBOJIbBEPHOIO
OrPAHUYUTENA

PeBonbBepHbIi orpaHuunTens (1) 4aeT BO3MOXHOCTb
YCTaHOBWTb TPU YPOBHSI IMyOuHbI pe3a. [JaHHast
dhyHKLMS ocobeHHO yaobHa npu rrybokom
dhpe3epoBaHn, BbIMOMHAEMOM MO3TamMHO.

— HacTtpoite TouHyto rmy6uHy pesa, yCTaHOBVB
LWabnoH mexay orpaHuumTenem rmyouHbl (m)
1 peBOfbBEPHbLIM orpaHunyuTenem (1).

— [Mpu HeobxoaMMOCTK, OTPerynupyinTe Bce
3 BUHTAa.

TOHKAS1 HACTPOMKA

B cnyyae HeBO3MOXHOCTU NpyMeHeHWst WwabnoHa
rmy6uWHbI, @ TakKe Npy HOBOW yCTaHOBKE ryOuHbI
pesa, peKOMeHAyeTCs UCMosb30BaTh Perynitop
TOHKOW HacCTPOWKM (q).

1. YcraHoBuTe rmybuHy pesa, kak onmcaHo
BbILLIE.

2. YcTaHOBWTE pPerynsaTop orpaHn4nTenst rmy6uHbl
pesa Ha HoMb NP NOMoLLYM koneca (X).

3. MNoBepHUTE perynsaTtop TOHKON HAaCTPOMKM
(9) Ha HyXHyIO MO3NLWMIO: OANH 06OopOT
COOTBETCTBYET NpUbnNuanTensHo 1 MM, a ogHO
nenenve — 0,1 Mm.

HacTtpo#ka rnybuHbl pe3a Ha
cdpesepe

HACTPOMKA MYBUHbI PE3A NPU
YCTAHOBKE ®PE3EPA B NEPEBEPHYTOM
MONOXEHWU (PUC. 4)

1. CHUMUTE orpaHuuuTenb rMy6GKHbI pesa (M)
1 3aMeHWTe ero orpaHuuuTenem ryouHbI
pesa (DE6956), koTOpbIi MOXHO NprobpecTu
[OMOSHUTENBHO.

2. CoeguHnTe pe3bboBOM CTEPXKEHD
orpaHuuunTens rmybuHbl pesa (m)
C PEeBOMbBEPHbLIM OrpaHnyuTEnem rmyouHb!
pesa (I).

3. lMpw nomoLwym perynstopa Ha orpaHuunTene
(m) ycTaHoBUTE Heobxoaumyto rnybuHy pesa.
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BHUMAHMWE: [Ins mozo

4mobbI pabomams ¢ hpesepom

8 11epesepHyMOoM MOOXeHUU,
obpamumechk K coomeemcmayrouum

UHCMPYKUUSM 110 3Kcri/lyamauuu
CmayuoHapHbIX CMaHKos8.

YcTaHoBKa napannenbHON Ha-
npasnsowen (Puc. 1, 5)

1. YcTraHOBUTE HanNpaBnsoLLmMe LWTaHMM (€) Ha
OCHOBaHuK dopesepa (j).

2. 3araHuTe 3axuMHble 6onTol (i).

3. HageHbTe napannensHyto HanpaenstoLlyto (h)
Ha LUTaHrW.

4. BpeMeHHO 3aTaHuTe 3akumHble 6onThl (d).

5. CHUMUWTE NepexoaHVK Ans nbiriecoca
(r) v 3akponTe OTBEPCTME NbINEoTBOAA
cneuvanbHON KpbILLKOW (Y), BXOASLLEN
B KOMIMIIEKT MOCTaBKW MHCTPYMEHTA.

PerynupoBka napannenbHoun

HanpaBnsawwen (Puc. 6)
1. Ha‘-lepTVITe Ha 3arotoBKe INMHWUIO pesa.

2. OnycTuTe ronoBky, 4Tobbl hpesa KocHynach
3aroToBKM.

3. 3artsHuTe orpaHuuuTens xoaa (o).
4. YctaHoBUTE hpesep Ha NUHWUK pesa.

5. MNepenpuHbTe NapannenbHyo HanNpPaBAsoLLYO
(h) BNNOTHY!O K 3aroToBKe 1 3aTAHUTE
3aXMMHbIE BUHTBI (d).

6. OTperynupynte napannenbHyto
HanpasnstoLyto (h) npu nomoLum perynaropa
TOHKOW HacTpoWikK (q). HapyHbIi kpai
dpesbl JOMKEH CoBNagaTh C NMHNEN pesa.

7. Kpenko 3aTsiHUTE KOHLEBOW chukcaTop (t).

YcTaHoBKa HanpaBnsirowen

rmnb3bl (Puc. 7)

Hanpasnstowas rmnb3a ucnonbayercs npu

06paboTke 3aroTOBKM C NOMOLLBIO LLAbnoHa.
— Wcnonb3yst BUHTHI (aa), npykpenute

HanpaBnsIoLLYIO MMIb3y (Z) K OCHOBaHUIO
dpesepa (j), kak NoKasaHO Ha PUCYHKe.

MoakntoyeHne nbinecoca
(Puc. 1, 5)

MoacoeanHUTe LUMaHT MbINecoca K NepexoaHnKy
(r) Ha ronoBke pesepa UM K OTBEPCTUIO
MbINeoTBOAA Ha napansnensHon HanpaenstoLweii (f).

MopgroroBKa K akcnnyaTauuu

1. Y6egutech, 4To hpesa npaBuiibHO
yCTaHOBIEHa B LIAHIOBOM MaTpOHe.

2. Mpy NOMOLLY AMCKOBOTO 3MIEKTPOHHOIO
perynatopa ycTaHoBMTE HEOBXOAVMYHO
CKOpPOCTb.

3. YcraHoBuTe HeobxoaMMyto mybuHy pesa.
4. MNoacoeanHnTe Nblnecoc.

5. Mepen BKMtoYEHNEM UHCTPYMEHTa ybeanTecs,
YTO OrpaHuyMTENb XOAa 3abrnoKMpoBaH.

SKCIMIYATALUA

MHCprKuMM no ncnonb3oBa-
HUIO

A BHUMAHMWE: Bcezda credyiime
yKa3aHusim Oelicmeyrouiux HopMm
u npasusn 6e3onacHocmu.

BHUMAHUWE: [ns cHuxXeHusi pucka
rnoJsty4yeHusi cepbe3Hol mpaembl,
neped peaynupoekoli unu cHamuem/
ycmaHoekoul GornosIHUmMesbHbIX
npuHadnexHocmel unu Hacadok
8bIK/IF0Yalime UHCMPYMeHM

u omcoeduHsitime e2o om
anekmpocemu.

BHUMAHMUE: Bceeda nepemewalime
¢hpesep Kak rnokasaHo Ha pucyHke 8
(Hapy»kHbIl/8HympeHHUU Kpal).

MpaBunbHoOe nosnoxeHue PYK

BO Bpems pabotbl (Puc. 11)

A BHUMAHMUE: [ins ymeHblUeHUs pucka

ronyqeHusi mspkenoli mpasmsl, BCETA
npasusbHO yoepxuealme UHCMpYMeHm,
KaK rMoKa3aHO Ha pUCYHKe.

A BHUMAHMUE: [insi ymeHbweHuUs

pucka rory4eHusi mspkesioli mpasmbl,
BCETJA HadexHo yOepxusalime
uHCcmpymeHm, npedynpexdas
8He3arHble cbou e pabome.
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[MpaBunbHOE NONOXeHWe pyK BO BpeMs paboTbi:
KaxKOow pyKkon yaepxwuaiite oba orpaHuymMTens
xoga (0).

BknioueHue n BbIKNoYeHne
(Puc. 9)

KHonka 6rokupoBku/pa3brokmpoBku (a)
pacnonoxeHa B npasow pykositke. OBbIYHO,
pesep 3abnokmposaH B nonoxeHun BbIKI1.

1. BkntoyeHue: HaxmnTe 1 yaepxvieanTe
BbIKNo4aTens (bb) ans pas3énokupoBku
VHCTPYMEHTA, OOHOBPEMEHHO HaXVMasi Ha
KypOK (cc).

2. [Ins HenpepbIBHOTO pexuma paboTbl CHOBa
HaXXMuTe Ha BbIkmtoyaTtens (bb).

3. BbIkntoueHMe: CHOBa HaXKMUTE Ha KypoK (CC).

BHUMAHMUE: Npexde yem
8bIKITHOYUMb UHCMPYMEHm, ocriabbme
oepaHu4umernb xoda u dalime

603MOXHOCMb 20/108KE 8EPHYMbCS
8 UCXOOHOE MOIOKeHUe.

Ucnonb3oBaHue HanpaBnsto-
wen runb3bl (Puc. 7)

1. 3akpenute cTpybumMHamm LWabnoH Ha
3aroToBke.

2. BblbepuTe 1 yCTaHOBWTE NOAXOASILLYIO
HanpaensitoLLy Mnnb3y (z).

3. Hangute pasHuuy BHeLLHero anameTpa
HanpaensoLwen rmnb3bl U Anametpa dpesbl
1 pasfenuTe eé Ha 2. 3To ecTb pasHuua
Mexay LIabnoHOM 1 3aroTOBKOM.

BHUMAHME: Npu obpabomke
MOHKOLU 3a20mOo8KU, rnooknaobisalime

o0 Heé depessiHHbIU BPYCOK.

Ucnonb3oBaHua pel7|KVI B Ka4ye-

CTBe HanpaBnsioweun

Ecnun Henb3s ncnonb3oBath Kpaw getanu

B Ka4yeCTBe HanpaBsoLLEro SrieMeHTa, MOXXHO
BECTU chpesep BOOMb PENKM, 3aKpensieHHoN

Ha 3aroToBke (pevika ¢ 060UX KOHLIOB [IOMKHa
BbICTYNaTb 3a Kpasi 3aroToBKM).

CBob6opHoe chpesepoBaHue

[aHHbI hpesep MOXHO ncnonb3osaTh 6e3
HanpaensoLLMX, HaNpPUMep, Npy BbIMOMHEHUN
Hagnucew unv Ans TBOpYeckon paboTbl.

BHUMAHME: [enatime ripu
3MoM morbKo Heanybokue

8bipe3sbi! Micrionb3ylme gpesbi
C MakcuMmarbHbIM duamempom 8 M.

Ppe3epoBaHMe C NOMOLLLIO
c¢dpe3bl ¢ ynopom (Puc. 2)

Ecnu Henb3si ncrnonb3oBaTb napannensHyo
HanpaBnsoLLY0 UMW HAaNPaBsoLWYO b3y,
MOXXHO NMPUMEHUTL ¢hpesy ¢ ynopom (dd) ans
BbINOMHEHWSI DUTYPHOTO Kpasi.

Mo Bonpocy nNprobpeTeHnst 4ONONMHUTENbHbBIX
npuvHagnexHocTen obpalyantecs k Bawemy
avnepy.

B cocTtaB foNoOnHUTENbHBIX NPUHAAMNEXHOCTEN
BXOAST: LI@HroBble NaTpoHbl (6-12 mMm),
orpaHn4unTens rMy6uHbI pesa Ans UCNonb30BaHNS
¢ cbpe3epom B nepeBepHYTOM MOMNOXEHNN,
nasnbLeBble LUWMbI ANS LWXNOBaNbHbIX
nprcnocobneHuni, WabnoHbl NoA Wunbl
«ACTOYKUH XBOCT», HanpaensioLme BTYmKu
(17-40 mm) 1 HanpaBnsoLME PenbChl PasINYHON
ONVHBI.

TEXHUYECKOE OBCITY)XXUBA-
HUE

Baww anektpouHcTpymeHT DEWALT paccuutaH Ha
paboTy B Te4eHWe NPOAOIHKUTENBHOrO BpEMEHM
NPV MUHYMAIbHOM TEXHWYECKOM 0BCIyXVBaHWN.
Cpok cry0bl 1 HAAEXHOCTb MHCTPYMEHTa
YBENUYMBAETCA NPY NPaBUIIbHOM yXxoae

N PErynsipHon YncTke.

BHUMAHMUE: Bo u36exaHue
mpaeMbl, ebIKIroHume
UHcmpymeHm u omcoeduHume e2o
om ucmoYHUKa 3J1eKmponumaHusl,
npexde yeM ycmaHaeueams

u deMoHmMupoeamb
npuHadnexxHocmu, ebINnosIHIMb
usnu u3MeHsimb HacmpoukKu,

a makxe neped nposedeHUeM
pemMoHma. Yéedumecs, Ymo
KYPKOB8bIU repekmoyamers
Haxodumcs e nonoxeHuu BbIK/T.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpPYMeHmMa Moxem rnpusecmu

K MOTy4eHUto mpasmbl.

UuncTka CTOMKU nbineyaaneHus
(Puc. 10)

1. CHUMUTE C OTBEPCTUS NblNeyaaneHns KpbILLKY
UnW NepexofHVK.

2. Ypanute 4 BuHTa (ee) 13 ocHoBaHusi ppesepa

Q-
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3. MpouncTrTe CTONKY MbineyaaneHus.
4. YctaHOBWTE BCe AeTanu Ha MecTo.

O

(N
Cwmaska

Ball 3neKkTpoMHCTPYMEHT He TpebyeTt
ZOMOMHUTENBHON CMa3KM.

R

Yucrtka

BHUMAHMUE: Bbidysalime 2psi3b

U MbIfib U3 KOpriyca CyXuM cxXambim
8030yX0M o Mepe 8UOUMO20
CKOIMIIEHUS 2psi3u 8HYmMpU U 8OKpYe
8eHMUIIAUUOHHBIX omeepcmud.
BbinonHstime o4ucmky, Hadee
cpedcmeo 3awumel enas

U pecriupamop ymeepx0eHHo20 muria.

BHUMAHMUE: Hukozda He
ucnonb3ylime pacmesopumenu unu
Opyaue azpeccusHble XumuyecKue
cpedcmeamu Orisi O4UCMKU
Hememarnnu4yeckux demanel
UHCmpymMeHma. dmu Xumukamsl
moaym yxyOuwums ceolicmea
Mamepuaros, MPUMEeHEHHbIX

8 OaHHbIX Oemansx. Vicronb3ytime
MKaHb, CMOYEHHYIO 8 800€ C MSI2KUM
Mblriom. He donyckatime nonadaHusi
KaKkoU-rubo xudKkocmu eHympb
UHCMpYMeHma; HU 8 KOeMm criy4ae
He rozpyxatime Kakyto-nubo yacme
UHCMpyMeHma 8 UOKOCMb.

JononHutenbHble npuHaan-
JIeXXHOCTU

BHUMAHMUE: NockonbKy

A rpuHadnexHocmu, OMIUYHbIe 0m
mex, komopble npednacaem DEWALT,
He rpoxodurnu mecmsl Ha 0aHHOM
u3desnuu, Mo UCnob308aHUE 3MuX
npuHadnexHocmeu Moxem fipusecmu
K onacHou cumyauuu. Bo uzbexaHue
pucka romy4eHusi mpasmbl, ¢ 0aHHbIM
rpodyKmom OOmKHbI UCMOb308ambCsl
morbKo pekomeHOo8aHHbie DEWALT
OQoronHUMerbHble NPUHaoIexXHoOCmu.

Mo Bonpocy nNprobpeTeHns AONONMHUTENbHbIX
npuHaanexHocTen obpatlantech k Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxarLieun cpeabl

PasgenbHbin coop. [aHHoe n3nenve
Hemnb3s1 yTUNM3npoBaTb BMecTe
C 0ObIYHLIMY GbITOBLIMM OTXOA4AMM.

[ |

Ecnn ogHaxabl Bbl 3axoTnte 3ameHnTh Bawe
nsgenve DEWALT vnu Bbl 6onblue B HEM He
Hy>X[laeTecb, He BblIOpachiBanTe ero BMecTe

¢ GbIToBbIMK OTX04amu. OTHecuTe nsgenve

B cneumarnbHbl NPUEMHbIN MyHKT.

Og Pa3sgenbHbiin cbop nagenuii

% E > C UCTEKLUMM CPOKOM CIyxObl 1 UX

YNaKoBOK MO3BOMSIET NyckaTb
UX B NepepaboTKy U MOBTOPHO
1Crorb30BaTh. Vcnonb3osaqme
nepepaboTaHHbIX MaTep1anos
MOMOraeT 3alUMLLATh OKPYXatoLLYHO
cpeny OT 3arpsi3HeHUs U CHIKaeT
pacxof, CbipbEeBLIX MaTepuaros.

MecTHoe 3aKoHoAaTensLCTBO MOXeT obecneynTs
cHop CTapbiX 31IEKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENBHO OT
GbITOBOrO Mycopa Ha MyHULMNasbHbIX cBaskax
OTXO[0B, UM Bbl MOXeTe caaBaTh VX B TOPrOBOM
NPEANPYSITUN NPUW MOKYMNKe HOBOrO U3AENMsl.

dupma DEWALT obecneurBaeT npyem

1 nepepaboTKy OTCMY>KMBLUNX CBOW CPOK U3AENUIA
DeWALT. YTo6bl BOCNOMNb30BaTLCS 3TOM YCITYrou,
Bbl MmoxeTe caatb Balue nsgenve B no6on
aBTOPM30BaHHbIN CEPBUCHbIV LIEHTP, KOTOPbIN
cobupaet nx no Haluemy nopyyeHuto.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Baluero
GrnvkanLLero aBTopM3oBaHHOIO CEPBYICHOTO
LeHTpa, obpaTtuBLLMCh B Ball MecTHbI oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B AaHHOM
PYKOBOACTBE Mo akcnnyartaumn. Kpome Toro,
CMUCOK aBTOPU3OBAaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
DeWALT u nonHyto nHcopmMaLmio 0 Halem
nocnenpoaaxHoM 06CMY>XVMBaHUN Y KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HallTV B MHTEpHETe No agpecy:
www.2helpU.com.

2st00205073 - 23-05-2013
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DEWALT

FapaHTuns

AI9EE UMNDDAd

DEWALT rapaHTVpyeT, 4TO AaHHOe U3Aenve B MOMEHT MOCTaBku NoTpebuTento He
COLEPXUT Kakux-nnbo aedekToB matepuanos nnm cbopku. JaHHas rapaHTus LONONHAET
3aKOHHble npasa 4aCTHOro _._O._.UO@S.HO:n 1 He 3aTparneBaeT nx Kakum-n1mbo O@Umwwo—s.
HacTosiwas rapaHTus AencTByeT Ha TEPPUTOPUSX CTpaH-4neHoB EBponeiickoro Cotosa

1 B EBponeiickoit 30He CBOGOAHOM TOProBn.

Ecnn B Tedenne 12 mecsiLieB ¢ fatbl NprobpeTeHns NpounsoLunia noiomMka n3aenus
DEWALT n3-3a HekayecTBEeHHbIX MaTepuanos u/unm cbopku, nmbo nspenue senseTcs
nedeKTHbIM B COOTBETCTBUM C TeXHUYecknmmn TpebosaHuamu, To DEWALT oTpemMoHTVpyeT
VW 3aMEHUT U3AeNne C MUHUMabHbIM GeCnoKoCTBOM Ans noTpebuTens.

[apaHTns He AencTBUTENbHA, eCnn NosoMKa NPon3oLLIna BCAeacTBue:

¢ HopmanbHoro nsHoca

° Im_._Umwm_\:._VIO_.O NCNONbL30BAHMSA WU NMNOXOro O@OH_«O_ASWNI_\_«._

e [eperpyskun asurarens

e Ecnn nsgenne nospexaeHo NoOCTOPOHHMMU YacTuuammn, MmatepuanomMm unn scneactsve
aBapum

* llcnonb3oBaHus HeHagnexallero NCTo4YHMKa nuTaHus

lapaHTUst He AENCTBUTENbHA, ECNV U3LENNe NOABEepPrasochk PEMOHTY unn pasbopke
JIMLOM, He ynonHoMo4eHHbIM DEWALT.

[ns Toro, 4ToObl BOCMONL30BATLCS rapaHTENn HeOBXOAMMO NPEAOCTaBUTL: U3nenve,
3aM0SHEHHYIO [apaHTUIHYIO KapTy 1 A0Ka3aTeNbCTBO MOKYMKW (MPUEMKU) AUAEPY Mn
HEMoCcpeACTBEHHO YMOHOMOYEHHOMY areHTy no 06CyXVBaHWIO He MO3OHEE ABYX
MeCsILLEeB C MOMEHTa 0BHaPYXEHWSI MONOMKY.

MHdopmaumio o Gnnxariwem areHte no oocnyxusarmio DEWALT MOXHO HaiTh Ha
cTpaHuue B MHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUiiHbI TanoH:
Mopenb nHctpymeHta / Homep no karanory
CepuiiHblii Homep / Kog patsl

MoTtpebutens

Junep

Hata

NS3AIALV

DEWALT

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir spéka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts sallist materialu un/vai montazas trikumu dé| vai ja tam ir triikumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 ménesu laika no pirkSanas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, cenSoties
klientam radit iesp&jami mazak gratibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé|:
e Normals nodilums
* lerices nepareiza lietosana va
e Ja motors darbinats ar parslodzi
e Ja produkta bojajumu radijusi sveskermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
* Nepareiza stravas padeve

ta uzturésana

Garantija nav speka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam $adam noldkam nav DEWALT
atjaujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (Ceku) ir
janogada pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trikuma
konstatésanas.

Informaciju par tuvako DEWALT servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevejs

Datums



Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi mekléjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com



www.dewalt.eu
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