DWE7491
Ttlumaczenie oryginalnej instrukcji
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PILARKA STOLOWA
DWE7491

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia firmy DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle staranne
wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem
dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

DWE7491-QS/GB DWE7491-LX
Napigcie \ 230 115
Typ 1 1
Pobér mocy W 2000 1700
Moc wyjsciowa W 970 820
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego obr/min 3800 4800
Srednica tarczy thacej mm 250 250
Srednica otworu centralnego w tarczy tnacej mm 30 30
Grubo$¢ tarczy tnacej mm 2,2 2,2
Grubos¢ klina rozdzielnika mm 2,3 2,3
Gtebokosc¢ cigcia prostopadtego mm 77 77
Gtebokosc¢ ciecia ukosowego pod katem 45° mm 55 55
Szeroko$¢ cigcia wzdtuznego mm 825 825
Wymiary catkowite mm 710 x 650 x 450 710 x 650 x 450
Masa kg 28,1 28,1
L, (Poziom ci$nienia akustycznego) dB(A) 95,0 95,0
K:, (Niepewno$¢ pomiaru) dB(A) 3,0 3,0
L,y (Poziom mocy akustycznej) dB(A) 106,0 106,0
Kiua (Niepewno$¢ pomiaru) dB(A) 3,0 3,0

Amperaz bezpiecznika:
Przy zasilaniu pradem o napieciu 230 V
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WSKAZOWKA: to elektronarzedzie jest
przewidziane do przytgczenia do systemu
zasilania z maksymalnym dozwolonym systemem
impedanciji 0,25 Q na zlgczu (skrzynka zasilania
sieciowego) zasilania sieciowego uzytkownika.

Uzytkownik musi sie upewni¢, ze to urzadzenie
bedzie podtgczone do systemu zasilania, ktory
odpowiada powyzszym wymaganiom. Uzytkownik
powinien dowiedzie¢ si¢ w miejscowym
przedsiebiorstwie energetycznym, jaki jest
system impendanciji na ztgczu.

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukciji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.
OSTRZEZENIE: Informuje

0 potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do smiertelnych
lub ciezkich obrazen ciafa.




UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
skutkowac szkodami rzeczowymi.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

& Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

A Informuje o ostrych krawedziach.

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

DWE7491

DEWALT deklaruje niniejszym, ze produkt nr kat.
DWE7491 opisany w "Danych technicznych”
zostat wykonany zgodnie z nastepujgcymi
wytycznymi i normami: 2006/42/EG, EN 61029-1,
EN 61029-2-1.

Wyréb ten jest zgodny takze z dyrektywg
2004/108/WE oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji
na ten temat mozna uzyska¢ pod podanym

nizej adresem lub w jednej z naszych filii
wymienionych na koncu instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
przygotowanie dokumentacji technicznej i sktada
te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

X fobma

Horst Gromann

Wiceprezes ds. Konstrukgcji i Rozwoju Produkcji
DEWALT, Richard-Klinger-Stral’e 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

1.12. 2013

Wskazowki bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przy korzystaniu
@ Z elektronarzedzi przestrzegaj
obowigzujgcych przepiséw bhp, by
zminimalizowac ryzyko porazenia
pradem elektrycznym, wywotania
pozaru i doznania urazu ciafa.

Przed uzyciem narzedzia dokfadnie przeczytaj
podane nizej wskazéwki bezpieczenstwa.

PRZECHOWUJ TE INSTRUKCJE NA
WYPADEK PONOWNEGO UZYTKOWANIA

Ogdlne przepisy
bezpieczenstwa
1. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.

Nieporzgdek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

2. Uwzgledniaj wplywy otoczenia.
Nie wystawiaj maszyny na dziatanie deszczu.
Nie uzywaj jej w wilgotnym ani mokrym
otoczeniu. Zadbaj o dobre os$wietlenie
miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie zatgczaj
maszyny w miejscach, gdzie wystepuje
niebezpieczenstwo pozaru bgdz wybuchu,
Jak na przyktad w poblizu palnych cieczy lub
gazow.

3. Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania
(na przykiad duza wilgotno$c, unoszenie

sie pytu metalowego itp.) bezpieczenstwo
elektryczne mozna zwiekszyc przez
zastosowanie transformatora separujgcego
lub wytgcznika ochronnego réznicowo-
pradowego.

4. Nie dopuszczaj os6b postronnych.
Nie dopuszczaj dzieci, oséb postronnych
ani zwierzgt do miejsca pracy i pilnuj, by nie
dotykaty maszyny ani kabla sieciowego.
5. Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, niedostepnym dla dzieci migjscu.
6. Nie przeciazaj urzadzenia.
Urzgdzenie bedzie osiggac lepsze
i pewniejsze wyniki, jezeli bedzie obcigzony
zgodnie z przeznaczeniem.
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11.
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13.

14.

. Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych

Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani przystawek.
Optymalng jakoSc i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz tylko przy uzyciu wiasciwego
narzedzia. Nie uzywaj np. zadnych tarcz do
ciecia gatezi lub drewnianych pniakéw.

. Zakfadaj odpowiednia odziez ochronng

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
mogg one zosta¢ pochwycone przez
obracajgce sie czesci maszyny. Na dfugie
wlosy zaktadaj specjalng siatke ochronng.
Przy pracy na wolnym powietrzu godne
polecenia sg rekawice ochronne i obuwie na
szorstkiej podeszwie.

. Zastosowanie wyposazenia ochronnego

Zawsze uzywaj okularéw ochronnych.
Zaktadaj maske przeciwpytows, jezeli
podczas pracy w powietrze jest wzbijany
pyt lub drobiny obrabianego materiatu.

Gdy sg one gorgce, ubierz zaroodporny
fartuch. Zawsze zakiadaj specjalne
stuchawki ochronne i nie zapominaj o kasku
ochronnym.

Uzywaj urzadzen do odsysania pyfu!
Jezeli producent przewidziat urzgdzenia

do odsysania pytu, sprawdz, czy sg one
przytgczone i prawidtowo zamontowane.

Ostroznie obchodz sie z kablem

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot

Uzywaj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwa¢ maszyne dwiema
rekami.

Utrzymuj stabilng postawe

Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢
réwnowagi w jakiej$ pozycji roboczej.
Starannie konserwuj swoje narzedzia

Ostrz i utrzymuj w czysto$ci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczernistwa
pracy. Stosuj sie do instrukcji konserwacji

i wymiany narzedzi. Wszystkie rekojesci

i wytgczniki powinny byc suche, czyste,
niezabrudzone olejem ani smarem.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Wyjmuj wtyczke sieciowg

Wyitacz elektronarzedzie, odczekaj, az sie
zatrzyma, i dopiero wtedy opus$¢ miejsce
pracy. W razie nieuzywania maszyny, przed
rozpoczeciem.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi

Przed zatgczeniem sprawdz, czy zostaty
wyjete klucze i przyrzady nastawcze.

Uwazayj, by nie doszfo do
niezamierzonego zafaczenia

Przy przytgczaniu kabla zasilajgcego do
sieci najpierw upewnij sie, czy maszyna jest
wytgczona.

Uzywaj do pracy na zewnatrz
odpowiedniego przediuzacza

Przed uzyciem maszyny sprawdz
przedtuzacz i wymien go w razie wykKrycia
uszkodzenia. Przy pracy na wolnym
powietrzu stosuj tylko przeznaczone do
tego celu i odpowiednio oznakowane
przedtuzacze.

Zawsze zachowuj uwage

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsagdnie. Nie uzywaj maszyny, gdy jeste$
zmeczony, pod wptywem lekéw lub alkoholu.

Kontroluj maszyne pod wzgledem
uszkodzen

Przed uzyciem sprawdz maszyne i kabel
sieciowy, czy sg catkowicie sprawne.

Nie zapomnij przy tym o ruchomych
elementach. By zapewni¢ nienaganng prace
elektronarzedzia, wszystkie cze$ci muszg
by¢ prawidfowo zamontowane, a uszkodzone
elementy i urzgdzenia zabezpieczajgce
naprawione lub wymienione. W Zzadnym
wypadku nie uzywaj maszyny z niesprawnym
wytgcznikiem czy tez jakimkolwiek innym
wadliwym elementem. W razie potrzeby

zle¢ wymiane autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu DEWALT. Nie prébuj samemu
naprawiaC¢ maszyny.

OSTRZEZENIE! Uzywanie innych

A nasadek i wyposazenia niz zalecane
w tej instrukcji lub wykonywanie
prac niezgodnych z przeznaczeniem
produktu moze doprowadzi¢ do
wypadku.
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Zlecaj naprawy urzadzenia
wykwalifikowanemu personelowi.

Opisywana maszyna jest zgodna

z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenistwa i higieny pracy. Naprawy
Zlecaj tylko autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT. Naprawy
mogag by¢ wykonywane wytgcznie przez
uprawnionych do tego specjalistow przy
uzyciu oryginalnych cze$ci zamiennych;

w przeciwnym razie uzytkownik naraza sie
na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe przepisy
bezpieczenstwa pracy pilarek
stotowych

Nie uzywaj tarcz tngcych grubszych ani
takich, ktérych rozwarto$c¢ zebow jest
mniejsza niz grubos$c klina rozdzielnika.

Sprawd?z, czy tarcza tngca obraca sie
w odpowiednim kierunku i czy jej zeby sg
zwrécone do przodu pilarki.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie urzgdzenia zaciskowe sg dobrze
dokrecone.

Sprawd?z, czy tarcza tngca i wszystkie
podktadki kotnierzowe sg czyste,

a wyztobione strony podkfadek przylegaja do
tarczy. Mocno dokre¢ nakretke mocujgcg pity
tarczowey.

Sprawdz, czy tarcza tngca jest ostra
i prawidfowo wyregulowana.

Sprawdz, czy klin rozdzielnik znajduje sie
w odpowiedniej odlegtosci od tarczy tnacej
(maksymalnie 5 mm).

Zawsze uzywaj gornej i doinej ostony tarczy
tngcej.

Trzymaj rece z dala od tarczy tngcej.

Przed rozpoczeciem wykonywania
Jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub
nastawczych odczekaj, az tarcza tngca sie
zatrzyma.

Uzywaj popychacza do posuwania
przedmiotu obrabianego. W czasie cigcia
nie zblizaj rgk do pity tarczowej na odlegtosc
mniejszg niz 150 mm.

Nie stosuj zadnych Srodkéw smarnych,
dopoki tarcza tngca jeszcze sie obraca.
Maszyne zasilaj tylko przewidzianym dla niej
napigciem.

Nie siegaj poza tarcze tnacg.

Gdy popychacz nie jest uzywany, zawsze
odktadaj go na swoje migjsce.

Nie stawaj na pilarce.

W czasie transportu gorna cze$c tarczy
tngcej powinna byc¢ przykryta, na przyktad
osfong.

Nie uzywaj osfony tarczy do manipulowania
ani transportu.

OSTRZEZENIE: Maszyna ta zawiera
specjalny przewdd sieciowy (typ Y),
ktory w razie uszkodzenia moze byc
wymieniony tylko przez producenta
lub autoryzowany warsztat
naprawczy.

W razie zuzycia lub uszkodzenia wktadki
szczelinowej do stolika pilarki niezwtocznie jg
wymien.

Dobrze podeprzyj przedmiot obrabiany.
Jezeli jest on dtugi, zawsze uzywaj
dodatkowych podporek.

Nie wywieraj bocznego nacisku na pite
tarczowa.

Nigdy nie tnij metali lekkich. Pilarka ta nie
Jest do tego celu przystosowana.

Nie uzywaj tarcz szlifierskich ani
diamentowych.

Wycinanie wregow, rowkow lub wpustow jest
niedozwolone.

W razie wypadku lub usterki natychmiast
wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke kabla

Z gniazda sieciowego. Zgto$ usterke

i w odpowiedni sposéb oznakuj maszyne,
by inne osoby nie probowaty jej uruchomic.
W razie zablokowania pity tarczowej wskutek
nadmiernej sity posuwowej ZAWSZE
wytgczaj maszyne i wyjmuj wtyczke kabla

z gniazda sieciowego. Wycofaj materiat

i sprawdz, czy pita tarczowa swobodnie

sie obraca. Ponownie zatgcz maszyne

i kontynuuj piftowanie, wywierajgc mniejszy
nacisk na ciety przedmiot.

NIGDY nie prébuj cig¢ stosu luznego
materiatu, poniewaz moze to prowadzic do
utraty kontroli lub odrzutu. Podpieraj mocno
materiaf.

PILY TARCZOWE

Przy cieciu drewna zawsze podfgczaj do
urzgdzenia odsysajgcego.

Maksymalna dopuszczalna predkos$¢
obrotowa tarczy tngcej musi by¢ réwna lub
wieksza od warto$ci predko$ci obrotowej
biegu jatowego podanej na tabliczce
znamionowej maszyny.
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Nie uzywaj pit tarczowych o Srednicach
mnigejszych lub wigkszych, niz okreSlone

w Danych technicznych. Nie zaktadaj
zadnych elementow dystansowych

przy mocowaniu pity na wrzecionie.

Stosuj tylko tarcze tngce o parametrach
wyszczegolnionych w danych technicznych
i zgodne z normg EN 847-1.

Rozwaz zastosowanie specjalnie
skonstruowanych tarcz tngcych o niskim
poziomie wytwarzanego hatasu.

Nie uzywaj pit tarczowych ze stali
szybkotngceyj.

Nie uzywaj peknigtych ani uszkodzonych pit
tarczowych.

Wybierz pite odpowiednig do rodzaju cietego
materiatu.

Przy manipulowaniu tarczg tngcg

i przedmiotami o ostrych krawedziach
postuguj sie uchwytem lub zatéz rekawice
ochronne.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania maszyny najwieksze
zagrozenie stanowig:

obracajgce sie elementy, ktorych dotkniecie
grozi powaznymi konsekwencjami.

Przy korzystaniu z pilarek stolowych pomimo
stosowania oston ochronnych i przestrzegania
przepiséw bhp nie da sie unikngé pewnych
niebezpieczenstw. Nalezg do nich zwtaszcza:

uszkodzenie narzgdu stuchu wskutek
nadmiernego hatasu;

niebezpieczenstwo wypadku, ktére stwarza
nieostoniety obszar obracajacej sie tarczy
tnacej;

niebezpieczenstwo skaleczenia przy
wymianie tarczy tngcej;

niebezpieczenstwo przyciecia palcow przy
otwieraniu oston ochronnych;

zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, a zwtaszcza debu i buku i ptyt
MDF.

Na poziom emisji hatasu majg wptyw nastepujace
czynniki:

pitowany materiat
rodzaj pity tarczowej
sita posuwowa
konserwacja maszyny

Na ilo$¢ wytwarzanego pytu majg wptyw
nastepujace czynniki:

zuzycie pity tarczowej

odsysanie pylu z predkoscig powietrza
mniejszg niz 20 m/s

niedoktadne prowadzenie przedmiotu
obrabianego.

Naklejki na pilarce
Na pilarce znajdujg sie nastepujace symbole:

A

160 009

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.

Zaktadaj maske przeciwpytowg

Trzymaj rece z dala od obszaru cigcia
i pity tarczowej

» Uchwyt

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY
Kod daty, ktéry zawiera réwniez rok produkc;ji,

jest

wydrukowany na obudowie:

Przyktad:

2013 XX XX
Rok produkgiji

Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera nastgpujgce elementy:

1

A a2 A N = A

wstepnie zmontowana maszyna
prowadnica dystansowa

prowadnica katowa

pita tarczowa

zespot gornej ostony tarczy

wkiadka szczelinowa

klucze do mocowania pity tarczowej
przytacze do odsysania pytu i trocin
instrukcja obstugi

rysunek pilarki w roztozeniu na czesci
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* Sprawdz, czy maszyna i akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uruchomieniem maszyny doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis pilarki (rys. rys. 1 - 2)
a. Stolik
b. Pita tarczowa

c. Wskaznik ze skalg szerokos$ci cigcia
wzdtuznego

. Doktadne pokretto nastawcze

. Dzwignia blokady szyn prowadzgcych

. Kétko nastawcze wysokosci pity tarczowej
. Dzwignia blokady pochylenia tarczy

. Wytacznik

oQ - 0 Q

. Otwory do mocowania

j. Prowadnica katowa

k. Zespot ostony tarczy

. Dzwignia zwalniajgca ostony tarczy
. Klin rozdzielnik

. Przylacze do odsysania pytu i trocin

o 5 3

. Przylacze do odsysania pytu i trocin na
ostonie tarczy

p. Wktadka szczelinowa
q. Prowadnica dystansowa

-

. Zatrzask prowadnicy dystansowe;j

s. Podpoérka przedmiotu obrabianego/waska
prowadnica dystansowa (przedstawiona
W pozycji spoczynkowej)

. Klucze do mocowania pity tarczowej

—

u. Popychacz (schowany w przegrédce
prowadnicy dystansowej)

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Profesjonalna pilarka stolowa DWE7491 jest
tak skonstruowana, by mozna byto nig fatwo,
precyzyjnie i bezpiecznie wykonywac ciecie
wzdtuzne, ciecie prostopadte poprzeczne,
ciecie ukosowe i cigcie prostopadte pod kagtem,
w drewnie, produktach drzewnych i tworzywach
sztucznych.

NIE uzywaj jej do cigcia w metalu, piyt
cementowych lub cegty.

NIE uzywaj jej w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazow.

Ta pilarka stotowa jest elektronarzedziem
profesjonalnym.

NIE POZWALAJ dotykac¢ jej dzieciom. Osoby
niedoswiadczone mogg uzywac elektronarzedzi
tylko pod nadzorem.

OSTRZEZENIE! Uzywaj maszyny
tylko zgodnie z przeznaczeniem.

» Zabrania sie uzywania tego wyrobu przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, czuciowej lub umystowej. To
samo dotyczy oséb niedoswiadczonych,
chyba ze znajdujg sie pod nadzorem
odpowiedzialnego za bezpieczenstwo
fachowca. Pilnuj dzieci, by nie bawity sie
elektronarzedziami.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
pradem o tylko jednym napieciu. Dlatego zawsze
sprawdzaj, czy napiecie sieciowe odpowiada
wartosci podanej na tabliczce znamionowe;j
elektronarzedzia.

Pilarka DEWALT jest podwojnie

D zaizolowana zgodnie z normg EN
60745 i dlatego zyta uziemiajgca nie
jest potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by¢ wymieniony
na specjalny kabel, ktéry mozna naby¢
w serwisie firmy DEWALT.

Przedtuzacz

Uzywaj 3 — zytlowego przedtuzacza
dopuszczonego do eksploatacji i wytrzymujgcego
pobdér mocy przez elektronarzedzie (patrz: Dane
techniczne). Zaleca sig, by minimalny przekroj
zyt kabla wynosit 1,5 mm?, a jego dtugo$¢ nie
przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

MONTAZ

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatlozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji wytacz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Upewnij sig, czy wytgcznik

Jest wytgczony. Przypadkowe
uruchomienie maszyny moze
doprowadzic¢ do wypadku.
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Rozpakowanie

» Ostroznie wyjmij pilarke z opakowania
transportowego.

» Pilarka jest kompletnie zmontowana
z wyjatkiem prowadnicy dystansowej
i zespotu ostony tarczy.

» Zamontuj dostarczone luzem elementy
zgodnie z ponizszymi wskazowkami.

OSTRZEZENIE: Gdy popychacz nie
Jest potrzebny, zawsze umieszczaj go
w przewidzianym dla niego miejscu.

Montaz pity tarczowej (rys. 1, 3)

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
A ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji wyfacz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Upewnij sig, czy wytgcznik
Jest wytgczony. Przypadkowe
uruchomienie maszyny moze
doprowadzi¢ do wypadku.

OSTRZEZENIE: Zeby nowej pity
tarczowej sg bardzo ostre i mogg by¢
niebezpieczne.

OSTRZEZENIE: Pite tarczowg wolno
wymienia¢ TYLKO zgodnie z opisem.
Uzywaj TYLKO pit tarczowych
zgodnych ze specyfikacja, najlepiej

0 numerze Kkatalogowym DT4226.
Uzywaj NIGDY nie zaktadaj innych pit
tarczowych.

WSKAZOWKA: Maszyna ta jest dostarczana
z pitg tarczowg zamontowang w zaktadzie
produkcyjnym.

1. Obro¢ kotko nastawcze (f) w prawo i unie$
wat pity tarczowej na maksymalng wysokos¢.

2. Wyjmij wkiadke szczelinowa (p). Patrz
Montaz wkiadki szczelinowej.

3. Kluczem maszynowym ptaskim poluzuj
i wykre¢ w lewo nakretke watu (v) i wraz
z podktadkg kotnierzowg (x) zdejmij jg z
watu.

4. Tak zat6z pite tarczowg na wat (w), by zeby
pity (b) z przodu stolika byty skierowane
do dofu. Zatéz podktadki i nakretke na wat,
a nastepnie maksymalnie dokrec¢ jg recznie
pilnujac, by pita tarczowa dobrze przylgneta
do wewnetrznej podktadki i zewnetrznej

podktadki kotnierzowej (x). Strona podktadki
kotnierzowej o wigkszej srednicy musi
przylegac¢ do pity tarczowej. Sprawdz przy
tym, czy wat i podktadki nie sg zapylone ani
zanieczyszczone.

5. By przy dokrecaniu nakretki wat sie nie
obracat, zablokuj go otwartym koncem
klucza do mocowania pity tarczowej (t).

6. Mocno dokreé¢ nakretke watu (v) przez
obrécenie klucza w prawo.

7. Wtéz wkiadke szczelinows.

OSTRZEZENIE: Po wymianie
pity tarczowej zawsze sprawdzaj
wskaznik prowadnicy dystansowej
i zespot ostony tarczy.

Montaz zespotu ostony tarczy

(rys. 1, 4)
A OSTRZEZENIE: Przy wszystkich
cieciach uzywaj ostony tarczy.

1. Unie$ wat pity tarczowej na maksymalng
wysoKkos¢.

2. Zamontuj zespot ostony tarczy. W tym celu
pociggnij dzwignig zwalniajgca (I) i wioz
klin rozdzielnik (m), az osiggnie najnizszy
poziom.

3. Zwolnij dzwignie, sprawdzajgc przy tym,
czy ptytki zaciskowe sg catkowicie domknigte
i mocno dociskajg klin rozdzielnik.

OSTRZEZENIE: Przed przytgczeniem
A pilarki stotfowej do zrédfa napigcia
lub jej uruchomieniem zawsze
Sprawdzaj, czy zespot ostony tarczy
Jest prawidfowo ustawiony i znajduje
sie w odpowiednim odstepie od pity.
Sprawdzaj to ustawienie przy kazdej
zmianie kata pochylenia tarczy.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania ciezkiego urazu
ciata, NIE uruchamiaj pilarki, gdy
zespot ostony tarczy nie jest dobrze
zamocowany.

Przy prawidtowym ustawieniu klin rozdzielnik

(m) powinien znajdowac¢ sie w ptaszczyznie pity
tarczowej w niewielkim od niej odstepie. Sprawdz
za pomoca katownika, czy klin rozdzielnik (m)
jest usytuowany w ptaszczyznie pity tarczowej
(b). Przy wytgczonym zasilaniu pochyl tarcze

i zmien jej wysokosc¢ od jednej skrajnej pozycji
do drugiej, sprawdzajgc przy tym, czy ostona nie
dotyka tarczy w catym zakresie regulacji.
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OSTRZEZENIE: Prawidfowy
montaz i ustawienie zespotu ostony
tarczy sg nieodzownym warunkiem
bezpieczenstwa pracy!

ZDEJMOWANIE ZESPOLU OS£ONY TARCZY
(RYS. 4)

1. Pociggnij dzwignie zwalniajacg ostony (l).
2. Sciggnij do gory zespot ostony tarczy (k).

Montaz wktadki szczelinowej
(rys. 5)

1. Ustaw wkiadke szczelinowg (p) tak, jak
pokazano na rysunku 5, i wiéz wystepy na
spodzie wktadki w otwory na spodzie stolika.

2. Obro¢ wkret ustalajgey (vv) o 900 w prawo,
by zablokowaé wktadke.

3. Wktadka szczelinowa zawiera 4 wkrety
nastawcze, ktére unoszg jg lub opuszczajg.
Przy prawidtowym ustawieniu przoéd wkiadki
powinien sie znajdowaé w plaszczyznie
stolika lub nieco ponizej, a tyt wktadki -

w ptaszczyznie stolika lub nieco powyze;j.
OSTRZEZENIE: Zawsze uzywaj

A maszyny z zamontowang wktadkg
szczelinowg. W razie zuzycia lub
uszkodzenia, natychmiast wymien jg
na nowa.

WYJMOWANIE WKLADKI SZCZELINOWEJ

1. Obro¢ wkret ustalajgcy (vv) o 90° w lewo
i zwolnij wktadke (p).

2. Wtoz otwarty koniec klucza w szczeling
(z) i wyciagnij wkladke do goéry do przodu,
odstaniajgc przy tym pite tarczowg. NIE
uruchamiaj pilarki bez zamontowanej wkfadki
szczelinowej.

Montaz prowadnicy
dystansowej (rys. 6)

Prowadnice dystansowg mozna zatozy¢ z prawej
strony tarczy w dwéch pozycjach (pozycja 1 dla
szerokosci ciecia od 0 cm do 62 cm i pozycja

2 dla szerokosci ciecia od 20,3 cm do 82,5 cm)
oraz w jednej pozycji z lewej strony tarczy.

1. Zwolnij zatrzaski prowadnicy dystansowej (r).

2. Trzymajac prowadnice dystansowg
pod katem, zgraj kotki pozycjonujace
(z przodu i z tylu stolika) (cc) na szynach
prowadzacych z wycieciami (dd) we
wspornikach prowadnicy dystansowe;.

3. Nasun wyciecia we wspornikach prowadnicy
na kotki i obré¢ prowadnice do dotu, az
spocznie na szynach.

4. Zabezpiecz prowadnice w tej pozycji przez
zamkniecie zatrzaskéw (r) na przedniej
i tylnej szynie.

Mocowanie do stotu
warsztatowego (rys. 1)

UWAGA: By zmniejszyc¢
niebezpieczenstwo doznania
urazu, przed uzyciem pilarki

stofowej sprawdz, czy jest dobrze
zamocowana do stabilnego podfoza.

UWAGA: Sprawdz, czy powierzchnia
podfoza jest wystarczajgco stabilna,
by duzy materiat nie mogt przewrécic
pilarki podczas pracy.

Pilarka zawsze musi by¢ dobrze zamocowana.
Do tego celu stuzg 4 otwory (i) w dolnej ramie
maszyny. Usilnie zalecamy, by przy mocowaniu
pilarki do stotu warsztatowego lub innego
stabilnego, sztywnego podioza uzywac tychze
otworéw.

1. Wyposrodkuj pilarke na kwadratowej ptycie
ze sklejki grubosci 12,7 mm.

2. Zaznacz oféwkiem pozycje obydwu tylnych
otwordéw (oddalonych od siebie 0 220 mm)
w dolnej ramie pilarki. Nastepnie zmierz
odlegtos¢ 495,5 mm w kierunku przednich
otwordw.

3. Zdejmij pilarke i wywier¢ otwory o Srednicy
9 mm w tak zaznaczonych punktach.

4. Umiesc¢ pilarke nad czterema wywierconymi
w sklejce otworami i wiéz w nie cztery Sruby
M8 (OD SPODU). Zatéz podktadki i nakre¢
od gory nakretki M8. Mocno je dokrec.

5. By tby $rub nie uszkodzity powierzchni,
na ktérej ma by¢ zamocowana pilarka,
przytwierdz dwie listwy na spodzie sklejki.
Listwy te mozna przykreci¢ wkretami,
odpowiednio je zagtebiajac, by nie wystawaty
znad powierzchni.

6. Przy korzystaniu z pilarki przytwierdz sklejke
$ciskami stolarskimi do stotu warsztatowego.
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REGULACJE

Regulacja pity tarczowej
(rys. 7)

REGULACJA ROWNOLEGLOSCI PILY
TARCZOWEJ DO ROWKA PROWADZACEGO
PROWADNICY KATOWEJ

OSTRZEZENIE: Niebezpieczerstwo
Skaleczenia. Sprawdz pite tarczowg
przy pochyleniu 0° i 45°, by upewnic
sie, Ze pita nie ociera o wktadke
szczelinowg, co grozi doznaniem
urazu.

Gdy wydaje sie, ze pita tarczowa nie jest
ustawiona réownolegle do rowka prowadzacego
prowadnicy katowej w stoliku, konieczna

jest kalibracja. By tego dokonaé¢, wykonaj
nastepujace operacje:

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zalozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed
wykonaniem regulacji wyfgcz
elektronarzedzie i wyjmij wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze doprowadzi¢ do wypadku.

1. Kluczem imbusowym 6 mm poluzuj tylne
elementy mocujgce uchwytu obrotowego
(ff), ktore znajdujg sie na spodzie stolika, ale
tylko na tyle, by uchwyt dawat sie przesuwaé
na boki.

2. Tak przestaw uchwyt, by pita tarczowa
znalazta sie w pozycji réwnolegtej do rowka
prowadzgcego prowadnicy katowe;j.

3. Dokre¢ tylne elementy mocujgce uchwytu

obrotowego z momentem od 12,5 do
13,6 Nm.

REGULACJA WYSOKOSCI PitY TARCZOWEJ
(RYS. 1)

Pite tarczowg mozna unosi¢ i opuszczac przez
obracanie kétka nastawczego (f).

Ustaw pite na takiej wysokosci, by jej pierwsze
trzy zeby nieco wystawaty znad gornej
powierzchni przedmiotu obrabianego. W tym
potozeniu materiat jest przecinany zawsze
przez maksymalng liczbe zebdw, co zapewnia
najwiekszg mozliwg wydajnos¢ ciecia.

Ustawienie zespotu ostony
tarczy/klina rozdzielnika
wzgledem pity tarczowej
(rys. 8)

1

. Wyjmij wktadke szczelinowg (patrz p.
Wyjmowanie wkiadki szczelinowej).

2. Unies$ pite tarczowg na maksymaing
wysokos$¢ przy kacie pochylenia 0°.

3. Zlokalizuj trzy mate wkrety nastawcze (Il)
obok pokretta ustalajgcego zespotu ostony
tarczy (mm). Wkrety te stuzg do regulacji
pozycji zespotu ostony tarczy.

5. Umies¢ liniat mierniczy na stoliku przy dwdéch
ostrzach pity tarczowej. Klin rozdzielnik (m)
nie powinien jeszcze dotykac liniatu. W razie
potrzeby poluzuj obydwa wigksze wkrety
ustalajace (nn).

6. Tak obré¢ mate wkrety nastawcze (Il),
by przestawi¢ klin rozdzielnik do pozyc;ji
ustalonej w punkcie 5. Umies$¢ liniat po
drugiej stronie pity tarczowej i w razie
potrzeby powtdrz regulacje.

7. Lekko dokre¢ obydwa wigksze wkrety
ustalajgce (nn).

8. Przyt6z katownik do klina rozdzielnika, by
sprawdzi¢, czy jest ustawiony w pionie
i w ptaszczyznie pity tarczowej.

9. W razie potrzeby tak obré¢ wkrety
nastawcze, by ustawi¢ klin rozdzielnik
prostopadle do stolika.

10. Powtérz operacje opisane w punktach 5i 6,
by skorygowa¢ pozycje klina rozdzielnika.

11. Mocno dokre¢ obydwa wigksze wkrety
ustalajace (nn).

Regulacja réwnolegtosci
(rys.rys. 1,9, 15)

Pilarka dziata najsprawniej, gdy pita tarczowa
jest ustawiona réwnolegle do prowadnicy
dystansowej. Regulacja ta jest przeprowadzana
w zaktadzie produkcyjnym. W razie koniecznosci
korekgiji:

REGULACJA PROWADNICY DYSTANSOWEJ
W POZYCJI 1

1. Ustaw prowadnice w pozycji 1 i zwolnij
dzwignie blokady szyn prowadzgcych (e).
Zlokalizuj obydwa kotki pozycjonujace (cc),
ktoére podpierajg prowadnice na przedniej
i tylnej szynie.
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2. Poluzuj $rube ustalajgca tylnego kotka
pozycjonujgcego i tak ustaw prowadnice
w rowku, az jej powierzchnia znajdzie sie
w pozycji rownolegtej do pity tarczowe;j.
Bezwzglednie zmierz odlegtos¢ prowadnicy
z przodu i z tytu tarczy, by mie¢ pewnos¢, ze
jest ustawiona réwnolegle.

3. Dokre¢ s$rube ustalajgcg i powtorz te
operacje z lewej strony tarczy.

4. Sprawdz ustawienie wskaznika na skali
szerokosci ciecia wzdtuznego (rys. 10).

REGULACJA PROWADNICY DYSTANSOWEJ
W POZYCJI 2

1. By wyregulowac kotki pozycjonujgce
prowadnicy dystansowej w pozyc;ji 2 (cc)
sprawdz, czy wyregulowanej zostaty kofki
pozycjonujgce prowadnicy w pozycji 1, patrz
p. Regulacja prowadnicy dystansowej
w pozycji 1.

2. Poluzuj kotki w pozycji 2, a nastepnie,
uzywajgc otworéw w kluczu do mocowania
pity tarczowej jako pomocniczego elementu
pozycjonujgcego, wyreguluj kotki (rys. 15).

3. Mocno dokre¢ kotki pozycjonujgce (z przodu
i z tylu stolika).

Regulacja skali szerokosci
ciecia wzdtuznego (rys. 10)
1. Zwolnij dzwignig blokady szyn prowadzgcych
(e).
2. Ustaw pochylenie pity tarczowej na 0°
i przestaw prowadnice dystansowa, by
dotkneta tarczy.

3. Zaciggnij dzwignie blokady szyn
prowadzacych.

4. Poluzuj wkrety wskaznika skali szerokosci
ciecia wzdtuznego (ee) i nastaw wskaznik na
zero (0). Ponownie dokre¢ wkrety wskaznika
skali szeroko$ci ciecia wzdtuznego. Zéta
skala szerokosci ciecia wzdtuznego
(u goéry) pokazuje prawidtowe wartosci tyko
wtedy, gdy prowadnica dystansowa jest
zamontowana z prawej strony pity tarczowej
i znajduje sie w pozycji 1 (szerokos¢ ciecia
wzdtuznego od 0 do 62 cm), a nie w pozycji
szerokosci ciecia wzdtuznego 82,5 cm. Biata
skala (u dotu) pokazuje prawidtowe wartosci
tylko wtedy, gdy prowadnica dystansowa
znajduje sie z prawej strony pity tarczowej
W pozycji 2 (szerokos¢ ciecia wzdiuznego
od 20,3 cm do 82,5 cm).

Skala szerokosci ciecia wzdluznego pokazuje
prawidtowe wartosci tylko wtedy, gdy prowadnica
dystansowa znajduje sie z prawej strony pity
tarczowe;j.

Regulacja blokady szyn
prowadzacych (rys. 1, 11)

Blokada szyn prowadzacych jest ustawiana

w zaktadzie produkcyjnym. W razie koniecznosci
ponownej regulacji wykonaj nastepujgce
operacje:

1. Zaciggnij dzwignie blokady szyn
prowadzacych (e).

2. Poluzuj przeciwnakretke (gg) na dole stolika.

3. Dokre¢ pret szesciokatny (hh), by
Scisng¢ sprezyne blokady i odpowiednio
naprezy¢ dzwignie blokady. Mocno dokrgé
przeciwnakretke do preta szesciokatnego.

4. Obro¢ pilarke, by sprawdzié, czy prowadnica
dystansowa nie porusza sie przy zaciggnietej
dzwigni blokady. Gdy prowadnica wcigz jest
luzna, bardziej naprez sprezyne.

Regulacja ogranicznika
pochylenia tarczy i wskaznika

(rys. 12)
1

. Maksymalnie unie$ pite tarczowa, obracajac
kétko nastawcze (f) w prawo do oporu.

2. Zwolnij dzwignie blokady pochylenia tarczy
(9), pociggajac jg do gory i w prawo. Poluzuj
wkret ogranicznika pochylenia tarczy (jj).

3. Przytéz katownik do stolika i do pity
tarczowej pomiedzy zebami. Sprawdz, czy
dzwignia blokady pochylenia tarczy znajduje
sie w pozycji odblokowania, tzn. u gory.

4. Za pomoca dzwigni blokady tak wyreguluj
pochylenie tarczy, by ta przylgneta ptasko do
katownika.

5. Zaciagnij dzwignie blokady pochylenia tarczy,
naciskajgc jg do dotu.

6. Obrdc¢ krzywke ogranicznika pochylenia
tarczy (ii), az przylgnie mocno do kozta
tozyskowego. Dokre¢ wkret ogranicznika
pochylenia tarczy (jj).

7. Sprawdz skale kata pochylenia tarczy. Gdy
wskaznik nie pokazuje 0o, poluzuj wkret
mocujgcy wskaznika (kk) i tak go przestaw,
by pokazywat prawidtowg wartos¢. Ponownie
dokre¢ wkret mocujgcy wskaznika.

8. Powtorz te operacje w pozycji 450, ale nie
reguluj wskaznika.
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Ustawianie prowadnicy
katowej (rys. 1)

W celu ustawienia prowadnicy katowej (j) poluzuj
pokretto, nastaw zadany kat ciecia prostopadtego
i ponownie dokre¢ pokretto.

Prawidtowe pozycje ciala i rak
Gdy ciato i rece znajdujg sie w odpowiednich
pozycjach, postugiwanie sie pilarkg stotowg jest
fatwiejsze, doktadniejsze i bezpieczniejsze.

OSTRZEZENIE:
A » Trzymaj rece z dala od obszaru

ciecia.

* Nie zblizaj rgk do pity tarczowej na
odlegto$¢ mniejszg niz 150 mm.

* Nie krzyzuj rak.

« Stéj stabilnie na podfodze i stale
zachowuj rownowage.

Przed rozpoczeciem pracy

OSTRZEZENIE:
* Zamontuj wiaSciwg pite tarczowa.

Nie powinna ona by¢ nadmiernie
zuzyta, a jej maksymalna predko$c
obrotowa nie moze przekraczac
dopuszczalnej wartosci.

* Nie probuj cig¢ bardzo matych
przedmiotow.

* Podczas cigcia nie wywieraj
nadmiernego nacisku na
pite tarczowg i nie staraj sie
przy$pieszac pracy.

* Przed rozpoczeciem cigcia pozwol,
by silnik osiggngt maksymalng
predko$c¢ obrotows.

ZASTOSOWANIE

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze
przestrzegaj wskazowek dotyczgcych
bezpieczenistwa i obowigzujgcych
przepisow.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriow badz przed wykonaniem
regulacji wyfacz elektronarzedzie

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Upewnij sie,

czy wytgcznik jest wytgczony.
Przypadkowe uruchomienie maszyny
moze doprowadzi¢ do wypadku.

Przy ustawianiu maszyny zwré¢ uwage na
ergonomiczng wysokos¢ stolika i czy jest on
wystarczajgco stabilny. Wybierz takie miejsce
ustawienia maszyny, by mie¢ dobrg widoczno$c¢
i wystarczajgcg ilos¢ miejsca wokot maszyny,
pozwalajaca na swobodne operowanie
przedmiotami obrabianymi.

By ograniczy¢ skutki wibraciji, dbaj o to, by
temperatura otoczenia nie byta zbyt niska,

by maszyna i akcesoria byty prawidtowo
konserwowane, a wielko$¢ przedmiotéw
obrabianych byta odpowiednia do tej maszyny.

c OSTRZEZENIE:
+ Zawsze przestrzegaj wskazowek

dotyczgcych bezpieczenstwa
i obowigzujgcych przepisow.

* Przy ustawianiu maszyny zwr6¢
uwage na ergonomiczng wysoko$¢
stolika i czy jest on wystarczajgco
stabilny. Wybierz takie miejsce
ustawienia maszyny, by mie¢
dobrg widoczno$c i wystarczajgca
ilo§¢ miejsca woko6t maszyny,
pozwalajgcg na swobodne
operowanie przedmiotami
obrabianymi.

» Zamontuj wiasciwg pite tarczows.
Nie powinna ona by¢ nadmiernie
zuzyta, a jej maksymalna predko$c
obrotowa nie moze przekraczac
dopuszczalnej wartosci.

* Nie probuj cig¢ bardzo matych
przedmiotow.

* Podczas cigcia nie wywieraj
nadmiernego nacisku na
pite tarczowag i nie staraj sie
przy$pieszac pracy.

* Przed rozpoczeciem cigecia pozwdl,
by silnik osiggnat maksymalng
predko$¢ obrotows.

» Upewnij sie, czy wszystkie pokretta
zaciskowe/dzwignie sg dobrze
dokrecone/zaciggniete.

» Gdy pilarka jest przytaczona do
napiecia sieciowego, trzymaj rece
z dala od pity tarczowey.

* Nigdy nie uzywaj pilarki do ciecia
wgtebnego!

* Nie przecinaj wygietych,
wypaczonych ani wydrazonych
przedmiotow. Przedmiot musi mie¢
przynajmniej jeden prosty, gtadki
bok i nim sie opierac o prowadnice
dystansowg lub katowa.
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« Zawsze podpieraj dtugie
przedmioty, by nie ryzykowac
odrzutu.

* Nie usuwaj resztek materiatu
z obszaru ciecia, dopoki pita
tarczowa sig obraca.

Zalaczanie i wylgczanie
(rys. 13)

Wytgcznik (h) pilarki stotowej odznacza sie
nastgpujacymi zaletami:
* Funkcja wyzwalania zanikowego (przy braku
napigcia): w razie zaniku napiecia zasilania
z jakiegokolwiek powodu, wytgcznik musi by¢
ponownie $wiadomie wigczony.
« By zatgczy¢ maszyne, nacisnij zielony
przycisk rozruchowy.
» By wigczy¢ maszyne, nacisnij czerwony
przycisk wytgczajacy.

Zastosowanie prowadnicy
dystansowej (rys. rys. 14 - 16)
DZWIGNIA BLOKADY SZYN PROWADZACYCH

Dzwignia blokady szyn prowadzacych (e) ustala
prowadnice dystansowg w wybranej pozycji

i zapobiega jej przesunieciu podczas pitowania.
By zablokowa¢ prowadnice, naci$nij dzwignie
do dotu w kierunku stolika pilarki. By zwolni¢
blokade, pociagnij dzwignie do gory do siebie.

WSKAZOWKA: Przy cieciu wzdluznym zawsze
zaciggaj dzwignie blokady szyn prowadzacych.

PRZEDLUZENIE PODPARCIA PRZEDMIOTU
OBRABIANEGO/WASKA PROWADNICA
DYSTANSOWA

W tej pilarce stotowej istnieje mozliwosc
wysuwania podporki przedmiotu obrabianego
poza stolik.

By skorzysta¢ z waskiej prowadnicy dystansowej
jako podporki przedmiotu obrabianego, obroc

ja z pozycji spoczynkowej, tak jak pokazano na
rysunku 15, i wsun kotki w dolne rowki (aa) na
obydwu koncach prowadnicy.

By waska prowadnice uzy¢ do ciecia
wzdtuznego, zatrzasnij kotki w gérnych rowkach
(bb) po obydwu stronach prowadnicy. Funkcja

ta umozliwia uzyskanie dodatkowego odstepu
51 mm od pity tarczowej. Patrz rysunek 16.

WSKAZOWKA: Z powrotem wsun podpérke
przedmiotu obrabianego lub dostosu;j jg do
waskiej prowadnicy, gdy materiat wystaje poza
stolik.

DOKLADNE POKRETLO NASTAWCZE

Doktadne pokretto nastawcze (d) umozliwia
precyzyjne ustawianie prowadnicy dystansowe;.
Przed regulacjg sprawdz, czy dzwignia blokady
szyn znajduje sie w gérnej pozycji odblokowania.

WSKAZNIK ZE SKALA SZEROKOSCI CIECIA
WZDLUZNEGO

Wskaznik ze skalg szerokosci cigcia wzdtuznego
trzeba wyregulowa¢ dla prawidtowego dziatania
prowadnicy dystansowej, gdy uzytkownik zmienia
tarcze z grubymi zebami na cienkie i odwrotnie.
Wskaznik wskazuje prawidtowe wartosci tyko w
pozycji 1 (od 0 do 61), a w pozycji 1 przy waskiej
prowadnicy dystansowej trzeba dodac¢ 5,08

cm. Patrz Regulacja skali szerokosci ciecia
wzdfuznego w punkcie Regulacja.

CIECIA PODSTAWOWE

Ciecie wzdtuzne (rys. rys. 1, 2,
17 i 18)

OSTRZEZENIE: Ostre krawedzie.

1. Ustaw pite tarczowg w pozyciji 0°.
2. Zablokuj prowadnice dystansowa (r) (rys. 1).

3. Unies$ pite tarczowg na wysoko$¢ ok. 3 mm
powyzej gornej powierzchni przedmiotu
obrabianego. W razie potrzeby ustaw gérng
ostone tarczy na odpowiedniej wysokosci.

4. Ustaw prowadnice dystansowg
w odpowiedniej pozycji, patrz p.
Zastosowanie prowadnicy dystansowej.
5. Docisnij przedmiot ptasko do stotu
i prowadnicy dystansowej. Nie zblizaj go
jeszcze do pity tarczowe;j.
6. Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia
(rys. 17).

7. Zatagcz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa.

8. Powoli wprowadz przedmiot obrabiany pod
ostone. Dociskaj go przy tym mocno do
prowadnicy. Pozwdl, by zeby swobodnie
ciety materiat i nie napieraj na pite tarczowg.
Predkos¢ obrotowg pity utrzymuj na statym
poziomie.

9. Pamietaj, by w poblizu pity tarczowej zawsze
uzywac popychacza (u) (rys. 18).

10. Po zakonczeniu ciecia wytgcz maszyne,

odczekaj, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma, i zdejmij przedmiot obrabiany.
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c VAROVANI:
* Nigdy nie popychaj ani nie chwytaj

za odcinany kawatek materiatu.

* Nie przecinaj zbyt matych
przedmiotéw.

* Przy cieciu wzdfuznym matych
przedmiotéw zawsze uzywaj
popychacza.

Ciecie ukosowe (rys. 1)

1. Nastaw zgdany kat ciecia ukosowego.
W tym celu pociagnij dzwignie (g) do gory
i w prawo.

2. Nastaw zagdany kat, nacisnij dzwignie do dotu
i w lewo, by zablokowa¢ pochylong tarcze.

3. Dalej postepuj jak przy cigciu wzdtuznym.

Ciecie poprzeczne prostopadte
i poprzeczne ukosowe

1. Zdejmij prowadnice dystansowg i zamocuj
prowadnice katowg w odpowiednim rowku
prowadzgcym.

2. Zablokuj prowadnice katowg w pozycji 0°.
3. Dalej postepuj jak przy cieciu wzdtuznym.

Ciecie prostopadte pod katem
(rys. 1)

1. Ustaw prowadnicg katowa (j) pod zagdanym
katem.
WSKAZOWKA: Zawsze mocno dociskaj
przedmiot obrabiany do powierzchni oporowej
prowadnicy katowej.
2. Dalej postepuj jak przy cigeciu wzdtuznym.

Ciecie kombinowane

Ciecie kombinowane to jednoczesne ciecie
ukosowe i prostopadte pod katem. Nastaw
zgdany kat cigcia ukosowego i dalej postepu;j jak
przy cieciu prostopadtym pod katem.

Podpieranie diugich
przedmiotow obrabianych

» Zawsze podpieraj diugie przedmioty
obrabiane.

» Diugie przedmioty podpieraj przy uzyciu
odpowiednich srodkéw, jak np. kobyiki, by
nie dopusci¢ do zwisu kohcéw materiatu.

Odsysanie pytu (rys. 1)

Maszyna zawiera z tytu przytgcze do odsysania
pytu i trocin (n), do ktérego mozna przytaczyc
waz o $rednicy 57/65 mm. Do zakresu dostawy
maszyny nalezy adapter, ktéry umozliwia
przytaczanie wezy o $Srednicach 34 - 40 mm.

Zespot ostony tarczy takze zawiera przytacze do
odsysania pytu i trocin o $rednicy 35 mm.

* Przy pitowaniu zawsze uzywaj odkurzacza
przemystowego do odsysania pytu zgodnego
z obowigzujgcymi wytycznymi do emisji
pytéw.

* Sprawdz, czy waz zastosowanego
odkurzacza nadaje sie do odsysania pytu
z cietego materiatu. Ostroznie obchodz sie
z wezami.

» Miej na uwadze, ze przy cieciu
przetworzonych przemystowo materiatow, jak
ptyty wiérowe lub MDF, powstaje wiecej pytu
niz przy cigciu naturalnego drewna.

Przechowywanie (rys. 21 - 23)

1. Wi6z popychacz (u) do przegrédki
prowadnicy dystansowe;j.

2. Zdejmij zespot ostony tarczy. Patrz punkt
Zdejmowanie zespotu ostony tarczy.
Zaczep przednig czes¢ zespotu ostony tarczy
o uchwyt i wsun tylng jego cze$¢ w uchwyt
tak, jak pokazano na rysunku, a nastepnie
obré¢ dzwignie w lewo az do zatrzasniecia.

3. Schowaj klucz do mocowania pity tarczowe;j
(t) do kieszeni, az w otworze ukaze sie zoity
przycisk, patrz rysunek 23.

4. Schowaj szyne prowadzgcg prowadnicy
katowej do kieszeni, a nastepnie obro¢ jg
i zatrzasnij na swoim miejscu. Przedtuzenie
prowadnicy kgtowej skieruj do gory, by nie
przeszkadzato.

5. Zwin kabel w tym miejscu (00).

6. By zabezpieczy¢ prowadnice dystansowa,
schowaj i zatrzasnij podpoérke przedmiotu
obrabianego na swoim miejscu. Zdejmij
prowadnice z szyn. Obré¢ prowadnice do
gory spodem i zamocuj jg z lewej strony
pilarki, patrz rysunek 22. NIE zaczepiaj
rowkéw pozycjonujgcych o wkrety
pozycjonujagce z lewej strony prowadnicy.
Wkrety te, tak jak pokazano na rysunku,
powinny znalez¢ si¢ w dodatkowej
przestrzeni prowadnicy dystansowej. Dla
zabezpieczenia zamknij zatrzaski prowadnicy
dystansowej (r).
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Transport
« Zawsze przenos$ maszyne za przewidziane
w tym celu uchwyty (ww), patrz rysunek 1.

OSTRZEZENIE: Transportuj maszyne
tylko z zatozong goérng ostfong tarczy.

KONSERWACJA

Pilarka stotowa DEWALT odznacza sie

duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie
wymaga konserwacji. Jednak warunkiem
ciagtej, bezawaryjnej pracy jest jej regularne
czyszczenie.

O

Il

Smarowanie (rys. 20)

Silnik i tozyska nie wymagajg smarowania.
Gdyby pita tarczowa dawata sie podnosic

i opuszczac tylko z trudem, oczys¢ i nasmaruj
$ruby nastawcze wysokosci:

1. Odtacz pilarke od zrédta zasilania.

2. Obro¢ pilarke na bok.

3. Oczys$¢ i nasmaruj gwinty $rub nastawczych
wysokosci (pp) na spodzie pilarki tak, jak
pokazano na rysunku 20. Uzyj do tego celu
smaru uniwersalnego.

N

Czyszczenie (rys. rys. 1, 19)

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé

A ryzyko doznania powaznego urazu
ciafa, przed czyszczeniem zawsze
wylaczaj maszyne i wyjmuj wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.
Niezamierzone zatgczenie pilarki
Jjest niezwykle niebezpieczne.

OSTRZEZENIE: Gdyby w obszarze
szczelin wentylacyjnych zgromadzit
sig brud, wydmuchaj go suchym,
sprezonym powietrzem. Przy tej
czynnosci zatoz okulary ochronne

i maske przeciwpytowa.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
A niemetalowych elementéw
elektronarzedzia nie uzywaj
rozpuszczalnikéw ani agresywnych
chemikaliéw. Chemikalia moga
ostabi¢ materiat, z ktérego wykonano
wspomniane elementy. Uzyj do
tego celu szmaty zwilzonej wodg

z tagodnym mydftem. Uwazaj, by do
wnetrza obudowy nie przedostata sie
jakas$ ciecz. Zadnego elementu pilarki
nie zanurzaj w wodzie.

A OSTRZEZENIE! By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czy$c powierzchnie stofu.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czy$¢ odpylacz ssacy.

Przed uruchomieniem pilarki sprawdz, czy zespo6t
ostony tarczy (k) i wktadka szczelinowa znajdujg
sie na swoim miejscu.

Przed uzyciem doktadnie sprawdz gérng i dolng
ostone tarczy oraz rurg ssaca, czy prawidtowo
dziatajg. Sprawdz tez, czy trociny, pyt i czastki
przedmiotu obrabianego nie blokujg maszyny.

W razie zakleszczenia sie fragmentéw
przedmiotu obrabianego miedzy pitg tarczowg
a ostonami, odtgcz maszyne od sieci i wykonaj
operacje opisane w punkcie Montaz pity
tarczowej. Wyjmij zakleszczone elementy

i ponownie zamontuj tarcze.

Regularnie migkkg szmatg czys$¢ szczeliny
wentylacyjne i obudowe.
Regularnie czys¢ instalacje odsysajaca:
1. Wyjmij wtyczke kabla zasilajacego pilarki
z gniazda sieciowego.
2. Obro¢ pilarke na bok, by uzyska¢ dostep do
dolnej, otwartej cze$ci maszyny.
3. Otworz drzwiczki instalacji odsysajgce;j
(qq) tak, jak pokazano na rysunku 19.
W tym celu odkre¢ obydwa wkrety i nacisnij
boczne zatrzaski (rr). Usun pyt i trociny
i ponownie zamknij drzwiczki przez catkowite
zatrzasniecie bocznych zatrzaskoéw,
a nastepnie dokreé wkrety mocujace.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych producentéw nie zostaty

przetestowane przez firme DEWALT

pod wzgledem przydatno$ci do

tego narzedzia, ich uzycie moze

by¢ niebezpieczne. By nie narazac

sie na doznanie urazu ciata, stosuj

wytgcznie oryginalne wyposazenie

dodatkowe.
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W razie zuzycia wymien ostone tarczy. W tym
celu porozum sie z naszym miejscowym

przedstawicielstwem handlowym DEWALT, by
uzyska¢ szczegdtowe informacje na ten temat.

UZYWAJ TYLKO wyttumionych akustycznie PIL
TARCZOWYCH o $rednicy 250 mm i otworze
centralnym 30 mm. Dopuszczalna predkos$¢
obrotowa tarczy musi wynosi¢ przynajmniej
5000 obr/min. Nigdy nie uzywaj pit o mniejszej
$rednicy, gdyz nie sg one prawidtowo ostaniane.

PARAMETRY PIt. TARCZOWYCH

ZASTOSOWANIE SREDNICA LICZBA
ZEBOW

Pity tarczowe do prac

budowlanych (do szybkiego ciecia)

Ogodlne zastosowania 250 mm 24

Ciecia precyzyjne 250 mm 40

Pity tarczowe do prac stolarskich

(do gtadkich, czystych ciec)

Precyzyjne ciecia 250 mm 60

poprzeczne

By uzyskac¢ wiecej informacji na temat
wiasciwych akcesoriéw, zwrd¢ sie do swojego
dilera.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpadéw. Wyrobu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz si¢ zmuszony
zastgpi¢ wyrob DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do
$mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadéw.

@ Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych
wyrobow i opakowan niektére
%& materiaty moga by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposob chroni sie srodowisko
naturalne i zmniejsza popyt na
surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych
elektrycznych urzadzen powszechnego uzytku do
specjalnych punktéw zbiorczych lub zobowigzujg
sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie
nowego wyrobu.

DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia

i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. By skorzystac¢ z tej ustugi, oddaj
zuzyty sprzet do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktéry prowadzi zbiérke w naszym
imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktére udzielajg informacji o warsztatach
serwisowych. Ich liste znajdziesz takze

w Internecie pod adresem: www.2helpU.com

zst00234219 - 12-05-2014
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysoka jako$¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskie;.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotaczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
facznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesigcy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczego6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pi$mie, ze usunigcie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancja nie s3 objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktore
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
fane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
koéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
Zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegoélnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sig
zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajacych
z niezgodno$ci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

&

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokdly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych
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naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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