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LATVIESU

GALDA LENKZAGIS
D27111/D27112

Apsveicam!

Jus izvélgjaties DEWALT instrumentu. DEWALT
ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam
ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati

D27111  D27112 D27112-LX
Spriegums V 230 230 15
Veids 2 2 2
leejas jauda W 1500 1600 1600
Izejas jauda W 1100 933 869
Maks. asmens atrums ~ min® 2950 3300 3300
Asmens diametrs mm 305 305 305
Asmens ieks&jais
diametrs mm 30 30 30
Asmens biezums mm 1,8 1,8 1,8
Skeloda naza biezums  mm 2 2 2
Skelosa naza cietiba 43+5 43+5 43+5
Asmens apstasanas laiks s <10,0 <100 <100

Svars kg 26,5 24 24

Zagésanas raksturlielumi
Lenkzaga rezims

PagrieSanas lenkis
(maks. pozicijas) pa kreisi50° 50° 50°

pa labi 60° 60° 60°

Sagazums
(maks. pozicijas) pa kreisi48° 48° 48°

palabi 0° 0° 0°

Maks. $kérszagésanas
platums 90°/90° mm 220 x 90 285 x 90 285 x 90

Maks. zagésanas platums 45° pagrie$anas lenki
maks. augstuma 90 mm mm 155 201 201

Maks. zagésanas platums 45° sagazuma lenki
maks. augstuma 50 mm mm 220 285 285

Darbagalda reZims
Maks. zagésanas
dzilums mm  0-51 0-51 0-51
L., (skanas spiediens) dB(A) 95,0 97,0 97,0

K., (skanas spiediena

neprecizitate K) dB(A) 3,1 2,9 2,9

L, (skapasjauda)  dB(A) 107,0 1090 1090

K, (skanas jaudas

neprecizitate K) dB(A) 3,0 31 3,0

Vibraciju kopgjas vertibas (tris asu vektoru summa) ir
noteiktas atbilstosi EN 61029-1, EN 61029-2-11:

Vibraciju emisijas vértiba a,
a, = m/s> 13 13 13
Neprecizitate K = m/s2 1,5 1,5 1,5

Saja informacijas lapa noradita vibraciju
emisijas vértiba ir izmérita saskana ar standarta
parbaudes metodi, kas noradita EN 61029, un
to var izmantot viena instrumenta salidzinasanai
ar citu. So vértibu var izmantot, lai iepriek$
novértétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta

A vibraciju emisijas vértiba attiecas
uz instrumenta galveno paredzéto
lietoSanu. Tomeér vibraciju emisija
var atSkirties atkariba no ta, kadiem
darbiem instrumentu lieto, kadus
piederumus tam uzstada vai cik labi
veic ta apkopi. Sados gadijumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas
limenis visa darba laikposma.
Novértéjot vibraciju iedarbibas limeni,
lidztekus darba reZimam ir janem
vera ari tas laiks, kad instruments
ir izslégts vai darbojas tuksgaita.
Sados gadijumos var ievérojami
samazinaties iedarbibas limenis visa
darba laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas
pasakumus, lai aizsargatu operatoru
no vibracijas iedarbibas, pieméram,
javeic instrumentu un piederumu
apkope, jardpéjas, lai rokas bitu
siltas, jaorganizé darba gaita.

Drosinataji

Eiropa 230 Vinstrumenti 10 ampéri, baroSanas

avota

Apvienota Karaliste

unTrija 230 V instrumenti 13 ampéri, kontaktdaksas

Apvienota Karaliste

unTrija 115 Vinstrumenti 16 ampéri, kontaktdaksas
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PIEZIME. So instrumentu paredzéts pievienot
baroSanas avotam ar maksimalo pielaujamo
sistémas pretestibu Zmax = 0,32 Q lietotaja
elektrobaro$anas saskarnes punkta (sadales
bloka).

Lietotajam jaraugas, lai Sis instruments batu
pievienots tikai tadam baroSanas avotam,

kas atbilst iepriek§ minétajam prasibam. Ja
vajadzigs, lietotajs var sazinaties ar vietéjo
elektroapgades uznémumu, lai uzzinatu sistémas
pretestibu saskarnes punkta.

Definicijas. leteikumi par
drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
S0 rokasgramatu un pieveérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.
BISTAMI! Norada draudo$u bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja
to nenovérs, var iestaties nave vai
gut smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iesp&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja
to nenovérs, var gat nelielus vai
vidéji smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
Jja to nenovérs, var sabojat ipasumu.
AApszé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

D27111/D27112

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst Sadiem dokumentiem:
2006/42/EK, EN 61029-1, EN 61029-2-11.

Sie izstradajumi atbilst arf Direktivam
2004/108/EK un 2011/65/ES. Lai iegttu

sikaku informaciju, ltdzu, sazinieties ar

DeWALT turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par
tehnisko datu sagatavoSanu un DEWALT varda
izstrada $o apliecinajumu.

X fobma

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides
nodalas priekSsédétaja vietnieks
DeWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Germany

01.01.2012.

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatgjot

@ elektroinstrumentus, vienmér jaievéro
drosibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma
risku, tostarp $adi:

Pirms 8T instrumenta ekspluatacijas izlasiet
visus noradijumus un saglabéajiet tos turpmakam
uzzinam.

SAGLABAJIET 30 ROKASGRAMATU
TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noradijumi
1. Rdpéjieties, lai darba zona bitu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
gt ievainojumus.

2. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Riapéjieties, lai darba zona buitu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai
spradziena risks, — t.i., viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

3. Aizsardziba pret elektriskas stravas
triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstaklos (pieméram, liela

mitruma, kad rodas metala sanesi, u.c.),
elektrodroSibu varétu uzlabot, pievienojot
izoléjosu parveidotaju vai ierici ar zeméjuma
Jjaudas slédzi.
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10.

11.

12.

13.

. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam

personam.

Nelaujiet nepiedero$am personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagaringjuma
vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba
Zona.

. Novietojiet glabasana instrumentu, kas

netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, ciesi noslégta un bérniem nepieejama
vieta.

. Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un
drosék.

. Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie
nav paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus,
lai z&gétu koku zarus vai pagales.

. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkgjiet vafigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidoSu zoli.
Valkajiet piemérotu galvassegu, lai apsegtu
garus matus.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmér valkajiet aizsargbrilles. Lietojiet
sejas vai puteklu masku, ja darba laika
rodas putekli vai lidojosas dalinas. Ja $is
dalinas varétu bat [oti karstas, valkajiet

art karstumizturigu priekSautu. Vienmér
valkajiet ausu aizsargus. Vienmér valkgjiet
aizsargkiveri.

Pievienojiet puteklu savaksanas ierici.
Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
puteklu atsikS§anas un savak$anas ierices,
obligati tas pievienojiet un ekspluatéjiet
pareizi.

Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,
ellai un asdm Skautném. Instrumentu
nedrikst parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Ja iespéjams, ar spailém vai skrivspilém
nostipriniet apstradajamo materialu. Ta ir
droSak, neka turét ar roku, turklat abas rokas
ir brivas darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Vienmeér ciesi staviet uz piemérota atbalsta
un saglabgjiet lidzsvaru.

Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.
Rdpéjieties, lai grieZni batu asi un tiri,
nodro8inot kvalitativaku un dro$&ku darbibu.
levérojiet noradijumus par elloSanu un
piederumu nomainiSanu. Regulari parbaudiet
instrumentus un to bojajuma gadijuma
remontéjiet tos pilnvarota apkopes darbnica.
Rapéjieties, lai rokturi un slédzi vienmér
batu sausi, tiri un lai uz tiem nebdtu ellas un
smérvielas.

Atvienojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt
apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezni, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla.

Nonemiet regulésanas atslégas un
uzgrieZnu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudit,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
regulésanas atslégas un uzgrieznu atslégas
no instrumenta ir nonemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.

Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu
uz slédza. Pirms instrumenta pievieno$anas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.

Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietosanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet
pagarinajuma vadu un, ja tas ir bojats,
nomainiet pret jaunu. Ekspluatéjot
instrumentu arpus telpam, izmantojiet tikai
tadus pagarinajuma vadus, kas paredzéti
lietoSanai arpus telpam un ir attiecigi markéti.

Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jus darat. Rikojieties sapratigi.
Nestradajiet ar instrumentu, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet
instrumentu un baroSanas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzétas
funkcijas. Parbaudiet, vai kustigas detalas
ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.

Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japaripéjas
par pareizu salaboSanu vai nomainu, ja vien
Saja lietoSanas rokasgramata nav noradits
citadi. Bojati slédzi ir janomaina pilnvarotam
apkopes centram.
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21.

Instrumentu nedrikst ekspluatét, ja to ar
slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt.
Remontu nedrikst veikt pasa spékiem.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav

ieteikta Saja lietoSanas rokasgramata,

vai veicot darbu, kas nav paredzéts
Sim instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
dro$ibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noteikumi
galda lenkzagiem

Sis instruments ir aprikots ar jpasi
konfigurétu baroSanas vadu (M veida
piederums). Ja baro$anas vads ir bojats
vai ka citadi nederigs, to drikst nomainit
tikai razotéajs vai pilnvarota remonta
darbnica.

Pirms darba saksanas parbaudiet visu
blokéSanas pogu un piestiprinato rokturu
cieSumu.

So zagi nedrikst darbinat, ja nav uzstadrti
aizsargi, pasi péc tam, ja ir nomainits
reZzims. Aizsargiem jabdt laba darba
stavokir un pareizi apkoptiem.

Ja zagis ir pievienots elektrobaro$anas
avotam, nedrikst tuvinat rokas asmens
celam.

Nekada gadijuma neméginiet instrumentu
strauji apturét, iespiezot asmeni kadu
riku vai ka citadi, jo tadéjadi var izraisit
nopietnus negadijumus.

Pirms piederumu izmantoSanas izlasiet
lietoSanas rokasgramatu. Piederumu

nepareizas lietoSanas gadijuma var izraisit

bojajumus.
Izvélieties pareizo asmeni zagéjamam
materialam.

Atrumam, kas noradits uz zaga asmens,

jabdt vismaz tikpat lielam ka atrumam, kas

noradits kategorijas plaksnité.

Valkajiet piemérotus cimdus, rikojoties ar
zaga asmeni un raupju materialu.

Pirms lietosanas parbaudiet, vai zaga
asmens ir uzstadits pareizi.

Parliecinieties, vai asmens grieZzas
pareizaja virziena. Regulari uzasiniet
asmeni.

Nelietojiet tadus asmenus, kuru izmérs

ir lielaks vai mazaks neka ieteicams.
Nedrikst lietot starplikas, lai asmeni
ievietotu varpsta. Pareizo asmens atrumu
skatiet tehniskajos datos. Lietojiet tikai
Saja rokasgramata noraditos asmenus,
kas atbilst EN 847-1.

Pameéginiet lietot ipasi veidotus troksni
mazinodus asmenus.

Nelietojiet zaga asmenus, kas raZoti no
TERAUDA, KAS PIEMEROTS LIELAM
ATRUMAM.

Neizmantojiet tadu zaga asmeni, kas ir
bojats, ieplaisajis vai deforméts.

Vispirms iznemiet asmeni no iezagéjuma
materiala, tikai péc tam atlaidiet slédzi.

Ventilatora nedrikst iespiest kili, lai
aizturétu dzinéja ass kustibu.

Nolaizot lejup roksviru, zaga asmens
aizsargs automatiski pacelas augsup;
pacelot augsup roksviru, aizsargs nolaizas
lejup pari asmenim. Uzstadot vai nonemot
zaga asmeni vai arT parbaudot zagi,
alzsargu var pacelt ar roku. Asmens
aizsargu nedrikst pacelt ar roku neviena
cita gadijuma, iznemot, ja zagis ir izslégts.
Rdpéjieties, lai laukums visapkart
instrumenta zonai batu laba kartiba un

lai uz ta nebatu izbirusi tadi materiali ka
skaidas un atgriezumi.

Regulari parbaudiet, vai dzinéja atveres ir
tiras un tajas nav skaidu.

Pirms apkopes veik$anas vai asmens
nomaini$anas atvienaojiet instrumentu no
elektrotikla.

Ja iespéjams, zagis vienmér jauzstada uz
darbagalda.

Zageéjot pagriesanas lenki, sagazuma

vai kombinéta lenki, janoregulé bidamais
pagrieSanas lenka ierobezotajs, lai
nodro$inatu veicamajam darbam pareizu
klirensu.

Neaizvaciet no darba zonas materiala
atgriezumus vai citas materiala dalas,
kamér zagis darbojas.

Pirms parbaudes veikSanas instruments

Jjanovieto uz lidzenas un pietiekami
stabilas virsmas.
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Nedrikst zagét viegimetalu, jo ipasi
magniju.

Nelietojiet abrazivas vai dimanta ripas.

Ja notiek negadijums vai instruments
sabojgjas, nekavéjoties izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
elektrotikla.

Zinojiet par bojajumu un uzstadiet
instrumentam neparprotamus
bridingjumus, lai neviens cits to
neekspluatétu.

Ja zagéjot asmens nosprist parmériga
spiediena spéka dél, izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no elektrotikla. Atbrivojiet
zaga asmeni no apstradajama materiala
un parbaudiet, vai tas brivi grieZas.
leslédziet instrumentu un saciet darbu no
jauna, bet Soreiz ar mazaku spéku.

Vienmeér staviet vai nu pa kreisi, vai pa labi

no zagésanas linijas.

NodroSiniet piemérotu telpas vai

darbagalda apgaismojumu.

Operatoram jabdt pienacigi apmacitam

instrumenta lietoSana, regulé$ana un

ekspluatacija.

Izslédziet instrumentu, ja atstajat to bez

uzraudzibas.

Zagéjot kokmaterialus, pievienojiet zagi

putek|u savaksanas iericei. Vienmér

nemiet véra faktorus, kas var ietekmét

puteklu daudzumu, pieméram:

- zagéjama materiala veids (skaidu

plaksne izdala vairak putek|u neka
koksne);

- pareizi noreguléts zaga asmens;

- putek|u savacéjam, ka ari parsegiem,
trok$na slapétajiem un atsdcéjiem
jabdat pareizi noregulétiem;

- puteklu savacéjs ar gaisa plismu ne
mazaku par 20 m/s.

Parbaudiet, vai asmens un atloki ir tiri un
vai uzmavas padzilinajumi atrodas pret
asmeni. CieSi pieskrivéjiet ass uzgriezni.
Lietojiet vienigi asus un labi apkoptus
zaga asmenus.

Zagi nedrikst darbinat tikla ar citu
spriequmu — jabdt tikai paredzétajam
spriegumam.

Kamér asmens darbojas, uz ta nedrikst
uzklat smérvielas.

Nepielaujiet, ka aiz instrumenta atrodas
citas personas.

DroSibas noldkos piestipriniet instrumentu
darbagaldam, izmantojot 80 mm garas
bultskrives ar 8 mm lielu diametru.

Papildu drosibas noteikumi
galda zaga reZimam

Nomainiet galda starpliku, kad ta nolietota.
Veicot vertikali taisnu $kérszagésanu,
pareizi janoregulé bidamais ierobezZotajs,
lai nodroS$inatu maks. 5 mm lielu atstarpi
starp zaga asmeni un ierobeZotaju.

Ar zagi nedrikst zagét, ja nav uzstadita
galda staprlika.

Nedrikst zagét, ja ir nonemts skeloSais
nazis un/vai augséjais aizsargs.

Vienmér izmantojiet bidstieni. Nezagéjiet
apstradajamos materialus, kas ir isaki
neka 30 mm.

Instruments ir paredzéts sadiem
apstradajama materiala maksimalajiem
izmériem, neizmantojot papildu balstu:
- augstums: 51 mm, platums: 500 mm,
garums: 700 mm;

- garaki materiali jaatbalsta ar piemérotu
papildu galdu.
Skelosais nazis nedrikst bt biezaks
par zaga asmens zagéjuma platumu un
planaks par zaga asmens korpusu.

Parliecinieties, vai asmens grieZas
pareizaja virziena un vai ta zobi ir vérsti
pret zaga galda priekSpusi.

Pirms darba sé&kSanas parbaudiet visu
piestiprindto rokturu cieSumu.
Skelosajam nazim jabat noregulétam
pareizaja attaluma no asmens —
maksimali 5 mm.

Netuviniet abas rokas zaga asmens
celam.

Pirms asmens nomainas vai apkopes
veiksanas atvienojiet zagi no elektrotikla.

Vienmér izmantojiet bidstieni, ka art
raugieties, lai zagésanas darba laika rokas
batu vismaz 150 mm attaluma no asmens.
Nekad nesniedzieties pari zaga asmenim.
Ja bidstienis netiek izmantots, vienmér
novietojiet to glabasanai tam paredzétaja
vieta.

Nestaviet uz instrumenta.
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»  Transportéjot zaga asmens augséjai dalai
noteikti jabat nosegtai, pieméram, ar
aizsargu.

*  Neparnésajiet un netransportéjiet
instrumentu, turot aiz augséja aizsarga.

e Pareizi noreguléjiet bidamo ierobezotaju,
lai tas nesaskartos ar augSéjo aizsargu.

e Galdam ir jabuat cieSi nostiprinatam.

»  Zagi nedrikst izmantot citu materialu
zagésanai, — tas paredzéts tikai koksnei.

*  Nekada gadijuma nedrikst veidot
izgriezumus, gropét vai rievot.

»  Zagéjot darbagalda rezima, roksvirai ir
jabat ciesi nofiksétai. Zagi drikst ekspluatét
tikai tad, ja ta darbagalds atrodas
horizontala pozicija.

Lenkzaga reZims

»  Zagéjot ar sagaztu asmeni, roksvirai ir
jabat ciesi nofiksétai.

e Instrumentu nedrikst tirit vai veikt tam
apkopi, ja tas darbojas un zaga galvina
nav nekustiga pozicifa.

»  Zaga asmens aug$€jai dalai jabat ciesi
nofiksétai izraudzitaja augstuma. Zagéjot
lenkzaga rezima, nekada gadijuma
nedrikst nonemt aug$éjo asmens aizsargu.

*  Nezagéjiet apstradajamos materialus, kas
ir isaki neka 160 mm.

e Instruments ir paredzéts Sadiem
apstradajama materiala maksimalajiem
izmériem, neizmantojot papildu balstu:

D27111

— augstums: 90 mm, platums: 220 mm,
garums: 550 mm;

D27112

— augstums: 90 mm, platums: 285 mm,
garums: 550 mm;

— garaki materiali jaatbalsta ar piemérotu
papildu galdu.
*  Pie ta ir ciesi japiestiprina apstradajamais
materials.

Atlikusie riski

Ekspluatéjot zagus, parasti pastav art §adi riski:
- ievainojumi, kas radusies, pieskaroties
rotéjosam detalam
Lai ar tiek ieveroti attiecigie droSibas noradijumi
un tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus

atliku$os riskus nav iesp&jams novérst. Tie ir
$adi:

- dzirdes pasliktinasSanas;

- negadijumu risks, ko izraisa rot&jo$a zaga
asmens neredzamas dalas;

- ievainojuma risks, mainot asmeni;

- pirkstu saspieSanas risks, atverot
aizsargus;

- kaitéjums veselibai, kas rodas, ieelpojot
puteklus, kuri rodas, zagéjot koksni, jo
1pasi ozolu, dizskabardi un MDF pane|us.

- ievainojuma risks citam personam, ko
izraisa apstradajama materiala atgriezumu
atleksana;

- negadijumu risks, ko izraisa lidojoSas
metala dalinas, iezagéjot ierobezotaja;

- ugunsgréka risks parak liela puteklu
daudzuma dé|, ja nav veikta regulara
tiriSana;

- nekontroléjamu situaciju risks, ekspluatéjot
laika, kad apkarteja temperatdra ir mazaka
neka -10 °C vai lielaka neka +45 °C.

Troksni var izraisit $adi faktori:

- zagéjamais materials;

- zaga asmens veids;

- padeves jauda.

Kaitigus puteklus var izraisit Sadi faktori:

- nodilis zaga asmens;

- ja puteklu savaceja gaisa plisma ir
mazaka par 20 m/s;

- ja apstradajamais materials netiek precizi
padots.

Apziméjumi uz instrumenta

Uz instrumenta ir att€lotas $adas piktogrammas:

A
gh

S

Bridinajums par dro8u lietoSanu

Pirms ekspluatacijas izlasiet
lietoSanas rokasgramatu

Ekspluatéjot instrumentu darba

galda rezZima, jabat uzstaditam
augSéjam un apak3éjam aizsargam,
turklat tiem jabdt laba darba kartiba.
Instrumentu drikst ekspluatét tikai
tad, ja darbagalds atrodas horizontala
pozicija.
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E' EJ Ekspluatéjot instrumentu lenkzaga

% rezima, jabat uzstaditam aug$éjam
aizsargam, turklat tam jabat laba
darba kartiba. Darbagaldam jaatrodas

augséja pozicija.

¥esiE Lenkzaga reZima veicot
slidzagésanu, ievérojiet sadala
Slidzagésana sniegtos noradijumus.

(w M w) ParvietoSanai piemérots punkts.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (A2. ATT.)
Datuma kods (76), kura ir noradits arf razoSanas
gads, ir nodrukats uz korpusa.
Piemérs:

2012 XX XX

RazoSanas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:
1 galda lenkzagis
zaga asmens
paralélais garenzagésanas ierobezotajs
augsSéjais asmens aizsargs
bidstienis
puteklu izvadatvere (V. att.)
zvaigznes veida uzgrieznu atsléga T30
zvaigznes veida uzgrieZznu atsléga T40
materiala skava
lietoSanas rokasgramata
izvérsts skats

IR U G UL G UL G G

Parbaudiet, vai transportéSanas laika nav
bojats instruments, ta detalas vai piederumi.
Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilntba izlasTtu un izprastu $o rokasgramatu.

Apraksts (A1. — A4. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai t& dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gt ievainojumus.

A1. att.
1 ieslégSanasl/izslégSanas slédzis
2 darba rokturis
3 galvinas blokétaja atlaiS8anas svira
4 zaga darbagalda papildu blokésanas poga
5 bidams priekSpuses apaksgjais asmens

aizsargs
ierobezotaja labas puses mala
nekustigs galds
iezagésanas platne
pagrieSanas lenka slégsvira
0 pagrieSanas lenka svira
1 grozams galds / pagrieSanas lenka
roksvira
12 pagrieSanas lenka skala
13 ierobezotaja kreisas puses mala
14 sagazuma skala
15 sagazuma nostiprinasanas rokturis
16 zaga darbagalda blokésanas poga
17 galvinas blokéSanas tapa
18 sliedes blokéSanas poga
A2, att.
19 zaga darbagalds
20 SkeloSais nazis
21 aug$éjais asmens aizsargs
22 paralélais garenzagésanas ierobezotajs
23 bidstiena novietojums
24 bidams aizmugures apak$gjais asmens
aizsargs
25 piederumu montazas caurumi
26 ierobs rokas atbalstam
76 datuma kods
Papildpiederumi
A3. att.
27 materiala skava
A4, att.
28 stativs

- = O 00N O

PAREDZETA LIETOSANA

Sis D27111 vai D27112 galda lenkzagis ir
paredzéts profesionalu darbu veik§anai. So |oti
precizo instrumentu var viegli un atri uzstadit
Skérszagéesanai, zagésanai pagrieSanas lenkT,
sagazuma vai kombinéti.

Sis instruments ir paredzéts lieto$anai ar
profesionalai lietoSanai paredzétu karbida
stiegrotu uzgali 305 mm nominalam asmens
diametram.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojosu $kidrumu un gazu klatbatné.

Sis galda lenkzagis ir profesionalai lietoanai
paredzéts elektroinstruments.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja $o

instrumentu ekspluaté nepieredzéjusi operatori,
vini ir jauzrauga.
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BRIDINAJUMS! Nelietojiet
instrumentu mérkiem, kam tas nav
paredzéts.

+ So instrumentu nav paredzéts ekspluatét
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu droSibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas

avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

D27111

Sis ir | bivniecibas klases instruments, tapéc ir
jaizmanto iezeméjums.

D27112

O

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti

A jadarbina ar dro$a izolgjoSa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabuat
iezemétam ekranam.

Sim DEWALT instrumentam ir dubulta
izolacija atbilstoSi EN 61029, tapéc nav
jalieto iezeméts vads.

Ja baroSanas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
1pasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.
Barosanas vada
kontaktdakSas nomaina (tikai
Apvienotajai Karalistei un
Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdak3a:

* nekaitigd veida atbrivojieties no nederigas

kontaktdaksas;

pievienaojiet brino vadu pie kontaktdak$as
stravas terminala;

.

pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

pievienojiet zalo/dzelteno vadu pie
zemésanas terminala (tikai D27111).

BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala
(tikai D27112).

levérojiet uzstadiSanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais drosinatajs: 13 A.

Barosanas vada
kontaktdakSas uzstadiSana
115 V instrumentiem (tikai
Apvienotajai Karalistei un
Irijai)

Kontaktdaks$a jauzstada kvalificétam
specialistam. Ja rodas Saubas, sazinieties

ar pilnvarotu DEWALT remonta darbnicu vai
kvalificétu elektriki.

Uzstaditajai kontaktdaksai jaatbilst BS EN 60309
(BS4343), 16 ampériem, zemé&juma kontakta 4.
pozicijai.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots

&1 instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos
datus). Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?;
maksimalais garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu no ta
pilniba nost.

SALIKSANA

c BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un

nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

Iznemsana no iepakojuma (B. att.)

Uzmanigi izpemiet zagi no iepakojuma

materiala.

Atlaidiet sliedes blokésanas pogu (18) un

spiediet zaga galvinu atpakal, lai nofiksétu to

aizmuguréja pozicija.

Nostipriniet galdu (19) aug$éja pozicija.

Nospiediet lejup darba rokturi (2) un izvelciet

ara blokéSanas tapu (17), ka noradits.

Uzmanigi atlaidiet nospiesto rokturi un |aujiet

galvinai pacelties Iidz galam augSup.

Uzstadisana uz darbagalda (C. att.)

* Visas Cetras kajas ir izveidoti caurumi (36), lai
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varétu érti piestiprinat pie darbagalda.

Ir pieejami divu dazadu lielumu caurumi, lai
varétu izmantot dazada izméra bultskraves.
Pieskravés$anai nav jaizmanto abi dazadie
caurumi, — izmantojiet tikai vienu no tiem.
leteicams izmantot 80 mm garas bultskrives
ar 8 mm lielu diametru. Lai zagis neizkustétos,
tas ir cieSi japieskravé. Lai instruments batu
parvietojams, to var piestiprinat art pie vismaz
12,5 mm bieza finiera gabala, ko péc tam

var piestiprinat pie instrumenta atbalsta vai
parvietot uz citu vietu un piestiprinat to tur.
Piestiprinot So instrumentu pie finiera gabala,
montazas skraves nedrikst bat izvirzitas ta
apaksdala.

Finierim jaatrodas Iidzeni uz instrumenta
atbalsta. Piestiprinot zagi darba virsmai,
nofikséjiet tikai uz blokésanas izcilniem,

kur atrodas montazas skrivém paredzétie
caurumi. Ja nofiksésiet kada cita zaga viet3,
tas nedarbosies pareizi.

Lai asmens neiestrégtu un darbs batu precizs,
virsma, kur uzstadits instruments, nedrikst bat
grubulaina vai ka citadi nelidzena. Ja zagis
SUpojas uz virsmas, palieciet zem vienas no ta
kajam planu materiala gabalinu, lai zagis ciesi
turétos uz darba virsmas.

Stiprinajuma riku glabasana (D. att.)
Instrumenta komplektacija ir sadi riki:
1 zvaigznes veida uzgrieznu atsléga T30
(37)
1 zvaigznes veida uzgrieznu atsléga T40
(38)

» Neaizmirstiet rikus ikreiz novietot glabasana
péc tam, kad tie izmantoti salikSanas vai
reguléSanas darbos.

Augséja asmens aizsarga uzstadisana (E. att.)
Augs$éjais asmens aizsargs (21) ir paredzéts tam,
lai to viegli un atri piestiprinatu 8kelo$ajam nazim
(20), tiklidz instruments ir iestatits darbagalda
rezima.

* Atskrivéjiet skrivi (39) un atstajiet uzgriezni
(40) sesstlra padzilinajuma.

» Turot aizsargu vertikali, savietojiet aizsarga
aizmuguré esoso atveri ar SkeloSo nazi.

» Nolaidiet aizsargu uz $kelo$a naza (20) ta, lai
bultskrives varpsta iegulas padzilinajuma.

» Pagrieziet aizsargu horizontala pozicija, lai tas
tiktu nofikséts pie $kelo$a naza.

* levietojiet cauruma bultskravi (39) un
pievelciet ar ipadu Torx atslégu.

Zaga asmens uzstadisana (D., F1. - F5. att.)
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nopemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

éé BRIDINAJUMS! Jauna asmens zobi
ir [oti asi un var bat bistami.

A BRIDINAJUMS! Péc asmens
uzstadianas vai nomainas vienmér
parbaudiet, vai aizsargs to pilniba
nosedz.

BRIDINAJUMS! levérojiet, ka

zaga asmens janomaina tikai tada
veida, ka Seit noradits. Izmantojiet
tikai tadus zaga asmenus, kuri
noraditi tehniskajos datos; kat. Nr.:
ieteicams DT4350.

Lai uzstaditu jaunu zaga asmeni, galds ir
jaiestata augs$éja pozicija, ka arT zaga galvina

japace| augséja pozicija.

D27111
* levietojiet varpstas gala zvaigznes veida
uzgrieznu atslégu T30 (37) caur korpusa
esoSo atveri (42) (F1. att.). levietojiet
zvaigznes veida uzgrieznu atslégu T40 (38)
asmens blokésanas skrave (43) (F3. att.).
» Asmens blokéSanas skravei ir kreisa
vitne, tadel, ciesi turot atslégu, grieziet
pulkstenraditaja virziena, lai atskravétu.
Lai atbrivotu apak$é&jo aizsargu (5 un 23),
nospiediet galvinas blokétaja atlaiSanas sviru
(3), péc tam paceliet apaks$éjo aizsargu lidz
galam augsup (F4. att.).
* Iznemiet asmens blokéSanas skravi (43) un
aréjo ass uzmavu (44) (F5. att.).
lek§éjam atlokam un abam jauna asmens
pusém jabat tiriem un bez putekliem.
Uz izcilna (46), kas atrodas uz iek$éjas ass
uzmavas (47), uzstadiet zaga asmeni (45),
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parbaudot, vai ta apak$éjas malas zobi ir
vérsti pret zaga aizmuguréjo dalu (pretéja
virziena no operatora).

Uzmanigi virziet asmeni tam paredzétaja
pozicija un atlaidiet apak$€jo asmens
aizsargu.

Uzstadiet atpaka| aréjo ass uzmavu.
Pievelciet asmens blokéSanas skrivi (43)
pretéji pulkstenraditaja virzienam, ar otru roku
cieSi turot zvaigznes veida uzgrieznu atslégu.
Novietojiet zvaigznes veida uzgrieznu atslégu
glabasanas pozicija (D. att.).

D27112

Lai nofiksétu zaga asmeni, nospiediet
varpstas blokéSanas pogu (75) (F2. att.).
levietojiet zvaigznes veida uzgrieznu atslégu
T40 (38) asmens blokésanas skravé (43) (F3.
att.).

Asmens blokéSanas skrivei ir kreisa

vitne, tadél, ciesi turot atslégu, grieziet
pulkstenraditaja virziena, lai atskrivétu.

Lai atbrivotu apak$éjo aizsargu (5 un 23),
nospiediet galvinas blokétaja atlaiSanas sviru
(3), péc tam paceliet apak$gjo aizsargu I1dz
galam augSup (F4. att.).

Iznemiet asmens blokéSanas skravi (43) un
aréjo ass uzmavu (44) (F5. att.).

lek$&jam atlokam un abam jauna asmens
pusém jabat tiriem un bez putekliem.

Uz izcilpa (46), kas atrodas uz iekSéjas ass
uzmavas (47), uzstadiet zaga asmeni (45),
parbaudot, vai ta apakSéjas malas zobi ir
vérsti pret zaga aizmuguréjo daju (pretéja
virziena no operatora).

Uzmanigi virziet asmeni tam paredzétaja
pozicija un atlaidiet apaks€jo asmens
aizsargu.

Uzstadiet atpakal| aréjo ass uzmavu.

Turiet varpstas blokéSanas pogu (75) un
pievelciet asmens blokéSanas skravi (43),
grieZot to pretéji pulkstenraditaja virzienam.
Novietojiet zvaigznes veida uzgrieznu atslégu
glabasanas pozicija (F2. att.).

Regulésana
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu

regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.

Zaga asmens regulé$ana (F5. att.)
Ja iedarbinasanas un apturésanas laika zaga
asmens svarstas, noregulgjiet to sadi:
* Atskravéjiet ass uzmavas skravi
(44) un pagrieziet asmeni (45) pa
ceturtdalapgriezienu.
* No jauna pieskraveéjiet skravi un parbaudiet,
vai asmens vairs nesvarstas.
 Atkartojiet So darbibu, l1ldz asmens
svarstiSanas ir novérsta.

Regulésana darbam lenkzaga
rezima

Sis lenkzagis ir precizi noreguléts ripnica. Ja
transportéSanas, parvietoSanas vai citu iemeslu
dél ir vajadzigs no jauna noregulét, ievérojiet
turpmakos noradijumus, lai noregulétu zagi. Kad
tas ir paveikts, Siem reguléjumiem ir japaliek
preciziem.

Asmens parbaude un regulésana atbilstosi
ierobezotajam (G1. — G4. att.)

Atbrivojiet pagrieSanas lenka sviru (10) un
nospiediet pagrieSanas lenka slégsviru (9), lai
atlaistu pagrieSanas lenka roksviru (11).
Groziet pagrieSanas lenka roksviru, l1dz
slégsvira to novieto 0° pagrie$anas lenk.
Nepievelciet sviru.

Spiediet galvinu lejup, I1dz asmens tikai
nedaudz atrodas iezagétaja (48).

Novietojiet stareni (49) pret ierobezZotaja kreiso
pusi (13) un asmeni (45) (G3. att.).

BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stureni asmens zobu galiem.

Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi.
Atskravéjiet skraves (50) un virziet skalas /
pagrieSanas lenka roksviras mehanismu uz
kreiso vai labo pusi, Ildz asmens atrodas 90°
lenkT pret ierobezotaju, ko nosaka ar stirena
palidzibu.

Pievelciet skrives (50). Saja bridT nepievérsiet
uzmanibu radijumam, pret kuru vérsts
pagrie$anas lenka raditajs.
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Pagriesanas lepka raditaja regulésana (G1.,
G2, H. att.)

 Atbrivojiet pagrieSanas lenka sviru (10) un
nospiediet pagrieSanas lenka slégsviru (9), lai
atlaistu pagrieSanas lenka roksviru (11).

« Virziet pagrieSanas lenka roksviru, lai
pagrieSanas lenka raditaju (51) iestatitu nulles
pozicija, ka noradits H. att.

» Turot pagrieSanas lenka sviru atbrivota
pozicija, pagrieziet lenka roksviru pari nulles
atzimei, lidz pagrieSanas lenka slégsvira
nokliksk vieta.

Uzraugiet raditaju (51) un pagrie$anas lenka
skalu (12). Ja raditajs neatrodas precizi

pret nulles atzimi, atskravéjiet skravi (52),
parvietojiet raditaju I1dz 0° lenka atzimei un
pieskravéjiet skravi.

Pagriesanas lenka fiksétaja regulésana (I. att.)
Ja zaga pamatni tomér iespéjams izkustinat
laika, kad lenka svira (10) ir nofikséta, janoregulé
pagrieSanas lenka fiksétajs (53).
 Atblokgjiet pagrieSanas lenka sviru (10).
* Ar skrivgriezi (54) lldz galam pieskraveéjiet
pagrieSanas lenka fiksétaju (53). Péc
tam sprosttapu par ceturtdalapgriezienu
paskravéjiet vala.
» Nofiksé&jot sviru (10) jebkura lenkT (péc
izvéles), parbaudiet, vai galds nekustas.

Asmens parbaude un regulésSana atbilstoSi
galdam (J1.-J4. att.)

 Atskriveéjiet sagazuma nostiprinaSanas rokturi

(15).

» Spiediet zaga galvinu uz labo pusi, lai
parbaudttu, vai ta atrodas pilniba vertikali,
un pieskriveéjiet sagazuma nostiprinasanas
rokturi.
Spiediet galvinu lejup, l1dz asmens tikai
nedaudz atrodas iezagétaja (48).
Novietojiet uzstadiSanas stareni (49) uz galda
vertikala pozicija pret asmeni (45) (J2. att.).

BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stireni asmens zobu galiem.

Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties sadi.
Atskrlvéjiet sagazuma nostiprindSanas rokturi
(15) un skravéjiet cieSak vai valigak vertikalas
pozicijas reguléSanas aiztura skravi (55), Iidz
asmens atrodas 90° lenki pret galdu atbilstosi
stdrenim.

» Ja sagazuma raditajs (56) neatrodas
pret sagazuma skalas (14) nulles atzimi,
atskraveéjiet skravi (57), ar ko piestiprinats
raditajs, un virziet raditaju péc vajadzibas.
lerobeZotaja regulésana (K1. un K2. att.)
lerobezotaja augSdalu var noregulét ta, lai
nodro$inatu atbilsto$u atstarpi zagésanai pilna
sagazuma pozicija 45° lenki pa kreisi. Lai
noregulétu ierobezotaju (13), rikojieties $adi.
« atskravéjiet plastmasas pogu (58) un virziet
ierobezotaju pa kreisi;
ar izslégtu zagi veiciet izméginajumu un
parbaudiet atstarpi. Noregulgjiet ierobezotaju
ta, lai tas batu péc iespéjas tuvak asmenim,
nodrosinot maksimalu balstu materialam un
netraucéjot roksviras kustibai augSupejo$a un
lejupejosa virziena.
+ Ciesi pieskravéjiet pogu.
c BRIDINAJUMS! Zaga skaidas var

aizsprostot virziS8anas rievu (59).
Iztiriet virziSanas rievu ar stieniti vai
zema spiediena gaisa plismu.

lerobezotaja labas puses bidamo dalu var
noregulét ta, lai materialam [1[dzas asmenim
nodroSinatu maksimalu atbalstu, vienlaikus laujot
zagét 45° sagazuma lenkT pa kreisi. Virzisanas
attdlumu abos virzienos ierobezo aizturi. Lai
noregulétu ierobezotaju (6), rikojieties $adi.

« Lai atbrivotu ierobezotaju (6), atskrivéjiet
sparnuzgriezni (60).
Virziet ierobezotaju pa kreisi.
ar izslégtu zagdi veiciet izméginajumu un
parbaudiet atstarpi. Noregul€gjiet ierobezotaju
ta, lai tas bltu péc iespéjas tuvak asmenim,
nodroSinot maksimalu balstu materialam un
netraucéjot roksviras kustibai augSupejo$a un
lejupejosa virziena.
Lai nostiprinatu ierobezotaju tai paredzétaja
vieta, pieskrivéjiet sparnuzgriezni (60).

Sagazuma lenka parbaude un regulésana (J1.,
J5., K1. att.)
 Atskravéjiet kreisas puses ierobezotaja
blokésanas pogu (58) un virziet kreisas puses
ierobezotaja augsdalu I1dz galam pa kreisi.
Atskravéjiet sagadzuma nostiprinaSanas rokturi
(15) un virziet zaga galvinu I1dz galam pa
kreisi. STir 45° sagazuma lenka pozicija.
« Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties sadi.
 Skraveéjiet cieSak vai valigak aiztura skravi
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(61) péc vajadzibas, lidz raditajs (56) atrodas
pret 45° atzimi.

BRIDINAJUMS! Veicot $o
regulésanas darbibu, ieteicams

ar roku pieturét zaga galvinu, lai
lidzsvarotu smagumu. Tadéjadi ir
vieglak pagriezt requléSanas skravi.

Virzosas sliedes regulésana (L. att.)

» Regulari parbaudiet sliezu atstarpes
iestatljumus.

» Lai samazinatu atstarpi, pakapeniski grieziet
uzstadi$anas skravi (62) pulkstenraditaja
virziena, vienlaikus bidot zaga galvinu uz
priek8u un atpakal.

Regulésana zaga darbagalda
rezZima
Lenkzaga reZzima nomaini$ana pret
darbagalda rezimu (A1., A2. att.)

» Nostipriniet galdu (19) augs$gja pozicija.

+ lestatiet asmeni 0° $kérszagésanas pozicija,
nostiprinot pagrieSanas lenka sviru (10)
(A1. att.).
Nofiksgjiet sliedes blokésanas pogu (18), zaga
galvinai atrodoties aizmuguréja pozicija.
Lai nolaistu galvinu lejup, nospiediet galvinas
blokétaja atlaiSanas sviru (3), tad nospiediet
blokésanas tapu (17).
Uzstadiet paral€lo ierobezotaju (22), ka
aprakstits ieprieks.

Skelosa naza regulésana (M1., M2. att.)
Skelosais nazis (20) ir uzstadits pareizi, ja
ta augSdala atrodas ne vairak ka 2 mm zem
asmens zobu augstaka punkta, bet lokveida
mala atrodas maksimali 5 mm attaluma no zaga
asmens zobiem (M1. att.).
 Atskravéjiet bultskrives (63), ar kuru palidzibu
SkeloSais nazis virzas augsup un lejup (M2.
att.).
« Bidiet SkeloSo nazi augSup vai lejup, lidz ir
panakta pareiza pozicija.
* No jauna cies$i pieskravéjiet bultskrives (63).

Paraléla ierobeZotaja uzstadisana un
regulésana (N1.—N4. att.)

» Uzstadiet kronsteinu (64), bidot to no labas
puses (N1. att.). Spriego$anas platne tiek
nostiprinata aiz galda priekSmalas.

« Virziet ierobezotaju (22) augSup pret asmeni.

Nospiediet sviru (65) uz leju, lai nofiksétu
ierobezotaju tam paredzétaja vieta.
Parbaudiet, vai ierobezotajs atrodas paraléli
asmenim.

Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi.
Atskravéjiet reguléSanas pogu (66), ar ko
ierobezotaja kronsteins piestiprinats pie
ierobezotdja atbalsta (N2. att.).

Noregulgjiet ierobezotaju ta, lai tas atrastos
paraléli asmenim, parbaudot attalumu

starp asmeni un ierobezZotaju gan asmens
priekSpusé, gan aizmuguré.

Kad regulé$ana ir paveikta, no jauna
pieskravéjiet reguléSanas pogu un vélreiz
parbaudiet, vai ierobezotajs atrodas paraléli
asmenim.

Parbaudiet, vai raditajs (67) ir vérsts pret
skalas nulles atzimi (N3. att.) Ja raditajs
neatrodas precizi pret nulles atzimi,
atskriiveéjiet skravi (68), parvietojiet raditaju
[Tdz 0 atzimei un pieskravéjiet skraves.
lerobezotaju var apgriezt otradi: zagéjot planu
apstradajamo materialu, to var virzit vai nu gar
52 mm garo malu, vai 8 mm garo malu, lai varétu
izmantot bidstieni (N4. att.).

* Lai virzitu gar 8 mm garo malu, atskravéjiet
reguléSanas pogu (66) un izbidiet ierobezotaju
(22) ara no stiprindjuma atbalsta (70).

» Pagrieziet ierobezotaju un no jauna uzstadiet
atveré stiprinajuma atbalstu, ka noradrits (N4.
att.).

* Lai virzitu gar 52 mm garo malu, bidiet

ierobezotaju stiprindjuma atbalsta ta lai,
plataka plakne atrastos vertikali (N1. att.).

BRIDINAJUMS!
» Zemu materialu zagésanai

izmantojiet 8 mm profilu, lai starp
asmeni un ierobezotaju varétu
ievietot bidstieni.

* lerobeZotaja aizmuguréjam galam
Jjabdat viena limenr ar Skelosa nazZa
priekSpusi.

Zaga darbagalda regulé$ana (A1., A2. att.)
Galdu (19) virza augSup un lejup ar rokam,
un vajadzigaja augstuma to nofiksé ar divam
blokésanas pogam.
 Atskravéjiet galda blokéSanas pogas — gan
galveno (16), gan papildu (4), tacu neiznemiet
tas ara.
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* |estatiet galdu vajadzigaja augstuma.

» Pievelciet galda blokéSanas pogas. Vispirms
pievelciet galveno pogu (16), péc tam
nostipriniet galdu vieta ar papildu pogu (4).

Darbagalda reZima nomaini$ana pret lenkzaga
rezimu (A1. un A2. att.)
 Nostipriniet galdu (19) aug$éja pozicija.
» Nospiediet lejup darba rokturi (2) un izvelciet
ara blokésanas tapu (17), ka noradits.
» Uzmanigi atlaidiet nospiesto rokturi un |aujiet
galvinai pacelties lidz galam augSup.

Pirms ekspluatacijas

Uzstadiet piemérotu zaga asmeni. Nedrikst
lietot parak nolietotus asmenus. Maksimalais
instrumenta rotacijas atrums nedrikst
parsniegt asmens rotacijas atrumu.

Nezagéjiet [oti mazus materiala gabalinus.
Zagejot asmenim jakustas brivi. Nespiediet
parék spécigi.

Pirms zagésanas nogaidiet, lidz dzinéjs
darbojas ar pilnu jaudu.

Parbaudiet visu blokéSanas kloku un rokturu
cieSumu.

.

.

.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Lai ari ar 8o zagi iespéjams sazagét koksni
un krasaino metalu, Sie lietosanas noradijumi
attiecas tikai uz koksnes zagésanu. Tadi pasi
nosacijumi attiecas uz citiem materialiem. Ar
So zagi nedrikst zagét materialus no metala
(térauda un dzelzs) vai mari!l Neizmantojiet
abrazivas ripas!

Zageéjot krasaino metalu, vienmér jaizmanto
piemérots DEWALT zaga asmens ar -5°

lielu priekséjo lenki. Ar materiala skavu cieSi
nostipriniet materialu.

Vienmér jaizmanto iezagésanas platne.
Nedarbiniet instrumentu, ja iezagésanas
sprauga ir plataka neka 10 mm.

.

.

Zagéjamajam materialam ir jabat cie$i
nostiprinatam.

Instrumentam drikst piemérot tikai nelielu
spiedienu, turklat zaga asmeni nedrikst
spiest no s&niem.

Nepielaujiet parslodzi.

Péc ekspluatacijas no instrumenta jaiztira
skaidas un putekli, lai apakséjais aizsargs
darbotos pareizi.

.

Zagejot koksni un koka izstradajumus,
Japievieno paredzéta putek|u savakSanas

ierice atbilsto$i attiecigiem noteikumiem par
puteklu emisiju.

EKSPLUATACIJA

Ekspluatacijas noradijumi

BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet
A Sos droSibas noradijumus un spéka
es0S0s normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
A ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.
Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas
ar ,1974. gada kokapstrades darbagaldu
noteikumiem” un visiem to turpmakiem
grozijumiem.

Instrumentam jabat novietotam ta, lai galda
augstums un stabilitate atbilstu ergonomikas
prasibam. Instrumenta atraSanas vieta jaizraugas
tada, kas operatoram ir labi parredzama un kura
vinam ir pietiekami daudz brivas vietas visapkart
instrumentam, lai varétu netraucéti apstradat
materialus.

Lai mazinatu vibracijas iedarbibu, raugieties,

lai apkartéja temperatira nebitu parak zema,
instruments un piederumi batu laba darba kartiba
un apstradajama materiala izmérs atbilstu
instrumenta prasibam.

leslégsana un izslégsana (O. att.)

leslégSanas/izslégSanas slédzim ir iebavéta
nulles sprieguma funkcija — ja kada iemesla
dé| barosana tiek atvienota, slédzis ir speciali
jaieslédz no jauna.

« Lai ieslégtu instrumentu, nospiediet zalo
iedarbina$anas pogu (71).

* Lai izslégtu instrumentu, nospiediet sarkano
apturésanas pogu (72).

Pamata zagésanas darbi
Zagéjuma kvalitate

Kvalitativs un vienmérigs zagéjums atkarigs
no vairakiem faktoriem, pieméram, zagéjama
materiala. Lai, zagéjot formas un veicot citus
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precizus zagésanas darbus, apstradatas malas
bdtu maksimali ll[dzenas, izmantojiet asu asmeni
(60 zobu, karbida) un Iénaku, vienmérigaku
zagésanas atrumu.

BRIDINAJUMS! Materials zagésanas

A laika nedrikst parbidities, tada]
cie8i nostipriniet to. Pirms roksviras
pacel$anas nogaidiet, lidz asmens
pilniba parstaj darboties. Ja
apstradajama materiala aizmuguré
Jjoprojam atSkelas mazas koksnes
dalinas, pieliméjiet izolacijas lenti
pie materiéla taja vieta, kur veiksiet
zagéjumu. Zagéjiet cauri lentei un
péc darba paveik§anas uzmanigi
nonemiet to nost.

Putek|u savaksana (AS. att.)
Instrumenta aug$éja asmens aizsarga ir
iestradata 38 mm puteklu izvadatvere.

+ Zagejot vienmér pievienojiet piemérotu
puteklu savaksanas ierici atbilstosi attiecigiem
noteikumiem par putek|u emisiju.

Zagésana lenkzaga rezima
Bez aizsargiem zagét ir bistami. Zagéjot vienmeér
jabat uzstaditiem aizsargiem.
Visparigi noradijumi

- Lenkzaga rezima zaga galvina automatiski
tiek nofikséta augséja nekustigaja pozicija.
Nospiezot aizsarga atlaiSanas sviru, zaga
galvina tiek atblokéta. Parvietojot zaga
galvinu lejup, tiek izvilkts kustigais apakséjais
aizsargs.
Kad zagésana ir pabeigta, apaks$éjo aizsargu
nedrikst aizturét un nelaut tam atgriezties
nekustigaja pozicija.
Ar D27111 zagdi var sazagét maksimali
220 mm platus un 90 mm augstus
materialus. Ar D27112 zadi var sazagét
maksimali 285 mm platus un 90 mm augstus
materialus. Pareizo zagésanas platumu
skatiet tehniskajos datos. Materials
nedrikst sniegties pari pamatnei, tadé] tas ir
janostiprina ar piemérotu atbalstu, ja ir plataks
par pamatni. Materiala gals nedrikst atrasties
mazak neka 160 mm attaluma no asmens, ja
nav nodrosinats piemérots stiprinajums.
Darba laika rokam vienmér jaatrodas vismaz

160 mm attaluma no asmens. Zageéjot Tsu

materialu (min. 160 mm pa kreisi vai pa labi
no asmens), tas ir japiestiprina ar materiala
skavu.

- Nozagéta materiala mininalais garums ir
10 mm.

- Zagéjot materialus, kuru garums parsniedz
galda platumu, tie ir visa garuma jaatbalsta
ta, lai batu stabili. Nostipriniet garas materiala
malas, pieméram, ar materiala pagarinajumu.

- Zagejot UPVC posmus, zem apstradajama
materiala janovieto no koksnes gatavots
atbalsts ar papildprofilu, lai nodroSinatu
pareizu atbalstu.

Apstradajama materiala nostiprinasana (A3.,
W. att.)

BRIDINAJUMS! Apstradajamais

A materials, kas pirms zagés$anas ir
nostiprinats un nobalanséts, var
zaudét lidzsvaru péc sazagésanas.
Sadas nevienmérigas slodzes
gadijuma var pacelt zagi vai virsmu,
pie Ka tas ir piestiprinats, pieméram,
darbagaldu. Ja apstradajamais
materials péc zagé$anas var zaudét
lidzsvaru, pienacigi nostipriniet
materialu un parbaudiet, vai zagis ir
ciesi pieskrivéts pie stabilas virsmas.
Jas varat gut ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Vienmér, kad tiek
A izmantota skava, skavas kajai jabat
nospriegotai virs zaga pamatnes.
Apstradajamais materials nostiprina
pie zaga pamatnes un nekur citur
darba zona. Skavas kaju nedrikst
nospriegot uz zaga pamatnes malas.

UZMANIBU! Lai nezaudétu kontroli
A un mazinatu ievainojuma un

apstradajama materiala sabojasanas
risku, vienmér lietojiet skavu.

Zaga komplektacija ir ieklauta materiala skava

(27); lietojiet to. Dazu materialu izmériem un

formam var bat pieméroti ari citi piederumi,

pieméram, atsperskavas, stienskavas vai C veida

skavas.

SKAVAS UZSTADISANA

1. levietojiet to atveré aiz ierobezotaja. Skavai
jabat vérstai pret lenkzaga aizmuguri.
Parbaudiet, vai skavas stiena ierobs ir
pilnTba ievietots lenkzaga pamatné. Ja ierobs
ir redzams, skavu nevar nostiprinat.
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2. Grieziet skavu par 180° pret lenkzaga
priekSpusi.

3. Atlaidiet pogu, lai noregulétu skavu uz
augsu vai leju, péc tam ar pogu precizai
reguléSanai cieSi nostipriniet apstradajamo
materialu.

PIEZIME. Z&agé&jot ar sagaztu zaga galvinu,
novietojiet skavu pamatnes labaja pusé.

PIRMS ZAGESANAS VIENMER VEICIET
PARBAUDI (NEPIEVIENOJOT INSTRUMENTU
ELEKTROTIKLAM), LAl PARBAUDITU ASMENS
CELU. SKAVA NEDRIKST TRAUCET ZAGA VAI
AIZSARGU KUSTIBAI.

Vertikali taisna $kérszagésana (A1., P. att.)

« Atlaidiet pagrieSanas lenka sviru (10) un
nospiediet pagrieSanas lenka slégsviru (9).
lestatiet pagrieSanas lenka slégsviru 0°
pozicija un pievelciet pagrieSanas lenka sviru.
Novietojiet zag&jamo kokmaterialu pret
ierobezotaju (6 un 13).

Lai atbrivotu galvinu, turiet darba rokturi (2) un

nospiediet galvinas blokétaja atlaiSanas sviru

(3).

leslédziet instrumentu un nogaidiet, [Tdz zaga

asmens darbojas ar pilnu jaudu.

+ Nospiediet galvinu, lai asmens varétu zagét
cauri kokmaterialam un iegrimt plastmasas
iezagéjuma platné (8).

» Kad zagésana ir pabeigta, izslédziet
instrumentu un nogaidiet, Idz zaga asmens
ir pilniba parstajis darboties, tikai pec tam
paceliet galvinu atpakal augséja nekustigaja
pozicija.

Slidzagésana (Q. att.)

Ar virzoso sliedi iespéjams sazagét lielakus
materialus, izmantojot slidzagésanas funkciju.
Atbrivojiet sliedes blokéSanas pogu (18).
Velciet zaga galvinu pret sevi un ieslédziet
instrumentu.

Laidiet zaga asmeni lejup, zag€jot materiala,
un spiediet galvinu atpakal, lai pabeigtu
zagésSanas darbu.

Rikojieties, ka aprakstits ieprieks.

c BRIDINAJUMS!
» Slidzagésanas panémienu nedrikst

izmantot materialiem, kas mazaki
par 50 x 100 mm.

* Pabeidzot slidzagésanas darbu,
zaga galvina vienmér janofiksé
aizmuguréja pozicija.

Mazu materialu zagésana (K1. un K2. att.)

Zaggéjot mazus materialus, tos var maksimali

atbalstit, noreguléjot ierobezotaja kreisas puses

augsdalu (13) un ta labas puses kustigo dalu (6).
 Novietojiet zaga asmeni vertikala pozicija.

Atskravéjiet plastmasas pogu (58) vismaz par

3 apgriezieniem.

lestatiet kreisas puses ierobezotaju péc

iespéjas tuvak asmenim.

Ciesi pieskraveéjiet pogu.

Atskravéjiet sparnuzgriezni (60).

lestatiet labas puses ierobezotaju péc iespéjas

tuvak asmenim.

Pievelciet sparnuzgriezni.

Vertikala $kérszagésana pagriezta lepki (A1.,
R. att.)

+ Atlaidiet pagriesanas lenka sviru (10) un
nospiediet pagrieSanas lenka slégsviru (9).
Parvietojiet roksviru pa kreisi vai pa labi lidz
vajadzigajam lenkim.

» PagrieSanas lenka slégsvira automatiski atrod
10°, 15°, 22,5°, 31,62° un 45° lenki gan uz
kreiso, gan labo pusi, ka ar1 50° lenki uz kreiso
un 60° lenki uz labo pusi. Ja ir vajadzigs
uzstadit kada cita lenkT starp Siem lenkiem,
cieSi turiet galvinu un nofiksgjiet, pievelkot
pagrieSanas lenka sviru.

+ Pirms zagésanas vienmér ciesi nofikségjiet

pagrieSanas lenka sviru.
Rikojieties tapat, ka minéts noradés par
vertikali taisnu Skérszagésanu.

c BRIDINAJUMS! Pagriesanas lenki
nozagéjot nelielu kokmateriala gala
atgriezumu, novietojiet kokmaterialu
ta, lai nozagéjama atgriezuma dala
atrastos taja asmens pusé, kura pret
ierobezotaju ir lielakais lenkis:

zagéjot pagrie$anas lenki pa
kreisi, atgriezumam jaatrodas
labaja pusé;

zagéjot pagriesanas lenki pa
labi, atgriezumam jaatrodas
kreisaja pusé.
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Zagésana sagazuma (A1., K1., S. att.)
Sagazuma lenkus var iestatit no 48° pa kreisi

[1dz 2° pa labi un var zagét, ja pagrieSanas
lenka roksvira ir iestatita starp nulles atzimi un
maksimali 45° pagrieSanas lenka atzimi uz labo
vai kreiso pusi.

» Atskraveéjiet kreisas puses ierobezotaja
blokéSanas pogu (58) un virziet kreisas puses
ierobezotaja (13) augsdalu Iidz galam pa
kreisi.

Atskrivéjiet sagazuma nostiprinaSanas rokturi
(15) un iestatiet vajadzigo sagazumu.

Ciesi pievelciet sagazuma nostiprinaSanas
rokturi (15).

Rikojieties tapat, ka minéts noradés par
vertikali taisnu $kérszagésanu.

Kombinéta lenkzagésana
Tas ir pagrieSanas lenka un sagazuma
apvienojums.
* |lestatiet sagazuma lenki un attiecigo
pagriesanas lenki.

Zagésana darbagalda rezima
» Obligati jalieto SkeloSais nazis.
« Skelo$ajam nazim un asmens aizsargam
vienmér jabat pareizi savietotiem.
» Lenkzagim vienmér jabat uzstaditam un
nofiksétam 0° lenk.
c BRIDINAJUMS! Saja rezima

= &=

nezagéjiet metalu.

=& =x

Garenzagésana (T. att.)

« lestatiet 0° sagazuma lenki.
Noregulgjiet zaga asmens augstumu. Asmens
ir pareizi uzstadits, ja tris ta zobu gali ir tikai
nedaudz izzagéti cauri kokmateriala virsmai.
Zaga darbagaldam ir jabat ciesi nostiprinatam
vélamaja augstuma.
lestatiet paralélo ierobeZotaju vajadzigaja
attaluma.
Turiet materialu ITdzeni uz galda un pret
ierobezotaju. Turiet apstradajamo materialu
aptuveni 25 mm attaluma no zaga asmens.
Netuviniet abas rokas zaga asmens celam.
leslédziet instrumentu un nogaidiet, [1dz zaga
asmens darbojas ar pilnu jaudu.
Lénam virziet materialu zem augséja
asmens aizsarga, turot to ciesi piespiestu pie
ierobezotaja. Laujiet zaga asmens zobiem

zagét un nestumiet materialu asment. Zaga
asmens atrumam jabat nemainigam.

* levérojiet, ka, stradajot tuvu asmenim, vienmér
jaizmanto bidstienis (73).

» Pabeidzot zagésanu, izslédziet instrumentu,
nogaidiet, lildz zaga asmens parstaj kustéties,
un iznemiet apstradato materialu.

c BRIDINAJUMS!
* Nekada gadijuma nestumiet un

neturiet rokas brivo vai nozagéto
apstradajama materiala galu.
» Zagéjot gareniski mazus materialus,
Jjalieto bidstienis.
Transportésana (B. att.)
« Lai transportétu zagi, nolaidiet galvinu lejup un
nospiediet blokéSanas tapu (17).
Nostipriniet galdu (19) apakséja pozicija.
Lai instrumentu saliktu maksimali kompakta
veida, nofiksgjiet sliedes blokéSanas pogu,
zada galvinai atrodoties priek$€éja pozicija,
noblokegjiet pagrieSanas lenka roksviru talakaja
pagrieSanas lenkT pa labi, iebidiet ierobeZotaju
(13) pilniba uz iekSu un nofiksgjiet sagazuma
blokéSanas sviru (15), zaga galvinai atrodoties
vertikala pozicija.
Transport&jot zagi, turiet to vienigi aiz ierobiem
rokas atbalstam (26), ka noradits B. att.

BRIDINAJUMS! Instrumentu drikst
transportét, ja tas atrodas galda

zaga rezima, un zaga asmenim jabat
pilniba nosegtam ar augséjo aizsargu.
Instrumentu nedrikst parnésat, turot
to aiz aizsarga.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts
ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga
no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tiriSanas.

c BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nopemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
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nejausi sa&kot darboties, var gat
ievainojumus.

+ Ja zaga asmens neparstaj darboties
10 sekunzu laika kop$ izslégSanas briza,
nododiet instrumentu laboSanai pilnvarota
DeWALT remonta darbnica.

e

TiriSana

Pirms ekspluatacijas rupigi parbaudiet augs€jo
aizsargu, apak$€jo aizsargu un puteklu
izvadatveri, vai tie darbojas pareizi. Raugieties,
lai kadu no tiem nenosprostotu skaidas, putekli
vai apstradajama materiala fragmenti.

Ja starp zaga asmeni un aizsargiem iestrégusi
apstradajama materiala fragmenti, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla un ievérojiet

sadala Zaga asmens uzstadi$ana minétos
noradijumus. Iztiriet iestréguso materialu un no
jauna uzstadiet zaga asmeni.

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no
galvena korpusa izpatiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrajamies gaisa atverés, ka ar
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta

detalu tiriSanai, kas nav no metala,
citas asas kimiskas vielas. Sis
kimiskas vielas var sabojat o detalu
materialu. Lietojiet tikai ziepjadent
samércétu lupatinu. Nekada gadijuma
nepielaujiet, lai instrumenta iekldst
Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét Skidruma.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, regulari notiriet
galda virsmu.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, regulari iztiriet
putek|u savakSanas sistému.

lezagésanas platnes tiriSana un apkope
(U. att.)
Regulari tiriet virsmu zem iezagésanas platnes.
Ja iezagésanas platne ir nolietota, ta ir
janomaina.

* |zskravéjiet skrives (74), ar ko piestiprinata

iezagésanas platne (8).

* Nonemiet iezagésanas platni un iztiriet virsmu
zem tas.

* No jauna uzstadiet iezagésanas platni un
ieskravéjiet skraves.

* Arroku cieSi pieskravéjiet skraves.

« Lai noregulétu iezagésanas platni, rikojieties

Sadi:

Spiediet galvinu lejup, I1dz asmens tikai

nedaudz atrodas iezagétaja.

Noregulgjiet katru iezagésanas platnes detalu,

lai cieSi piegulétu asmens zobiem.

* Pievelciet skrives.

O

T

Ellosana
Instruments nav papildus jaieello. Dzin&ja gultni ir
ieelloti un Gdensnecaurlaidigi.
» Nelietojiet e|lu vai smérvielas, jo tadéjadi
zaga skaidas un dalinas var izveidot
aizsprostojumus un izraisTt bojajumus.
» Regulari ar sausu birstiti tiriet tas detalas,
kuras uzkrajas zagu skaidas un dalinas.

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,
kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar 8o instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, §im instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

Atbalsts gariem materiala gabaliem (A4. att.)

+ Gari materiali ir jaatbalsta.

» Lai panaktu vislabakos rezultatus, uzstadiet
zaga galda pagarinajumu — materiala atbalstu
(28) (pieejams pie izplatitaja ka papildu
aprikojums). Lai to gali nenokristu, materiali
jaatbalsta, izmantojot jebkurus parocigus
[idzek|us, pieméram, kokzagésanas stekus vai
tamlidzigi.

Putek]u izvadatvere (AS., V. att.)

BRIDINAJUMS! Ja vien iespéjams,
pievienaojiet puteklu savakSanas ierici,
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kas izgatavota saskana ar attiecigiem
noteikumiem par puteklu emisiju.

* Modelim D27111 var uzstadit atseviski
iegadajamo putekl|u izvadatveri. Lai to
uzstadritu, skatiet papildpiederumam
pievienotos noradijumus.

* Modelim D27112 var uzstadit komplektacija
ieklauto putek|u izvadatveri.

Pievienojiet paredzéto puteklu savakSanas
ierici, kas atbilst attiecigiem noteikumiem.
Argji pievienoto sistému gaisa plismai jabat
20 m/s 2 m/s. Gaisa plisma jaizméra
savienojuma caurulé pie savienojuma punkta,
kad instruments ir pievienots, bet nedarbojas.

ZAGA ASMENI

JAIZMANTO VIENIGI 305 mm ZAGA
ASMENI AR 30 mm IEKSEJO DIAMETRU.
NOMINALAJAM ATRUMAM JABUT VISMAZ
4000 APGR./MIN. Nekada gadijuma nelietojiet
asmenus ar mazaku vai lielaku diametru, jo
aizsargs nenodrosSina pret tiem pienacigu
aizsardzibu. Lietojiet tikai Skérszagésanas
asmenus. Nelietojiet asmenus, kas paredzéti
atrai garenzagésanai, kombinéta ripzaga
asmenus vai asmenus, kuru zobu lenkis
parsniedz 10°.

ASMENS APRAKSTS

DARBA VEIDS | DIAMETRS|  ZOBI

Bivniecibas zaga asmeni (plans ierobjjums
un neliposa mala)

Universals | 305mm | 36

Kokapstrades zaga asmeni (zagé vienmérigi
un tiri)

Smalka 305 mm 60

Skérszagesana

Lai iegatu stkaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalitai
savaksanai un SkiroSanai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma

dalita savakSana |lauj materialus

%@ parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarno$ana un
samazinats pieprasijums péec
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var but noteikts, ka,

iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo

atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir

daltti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodro$ina DEWALT izstradajumu
savak8anu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu §1
pakalpojuma priek$rocibas, lidzu, nogadajiet
savu izstradajumu kada no remonta darbnicam,
kas to savaks jusu vieta.

Jis varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata.
DeWALT remonta darbnicu saraksts, pilniga
informacija par misu pécpardoSanas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama

timekla vietné www.2helpU.com.
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HACTOJIbHAA TOPLOBOYHASA MNMUNA

D27111/D27112

NMospgpaBnsem Bac!

Bbl BbIGpanu anekTpuyeckmuin UHCTPYMEHT
dmpmbl DEWALT. TwarensHasa paspabotka
n3genvim, MHOToONeTHUA OnbIT PUPMbI

no NPOU3BOACTBY UHCTPYMEHTOB,
pa3nuyHble YyCOBEPLUEHCTBOBAHUS CAenanm
anekTponHcTpymeHTel DEWALT ogHvMun

13 caMblX HaAEXHbIX NOMOLLHMKOB 4SS
npodeccroHanoB.

TexHun4yeckue XapaKTepucTtuku

D27111  D27112 D27112-LX
HanpskeHue nutaums B 230 230 115
Tun 2 2 2
MoTtpebnsemas
MOLLHOCTb Br 1500 1600 1600

BbixogHas mowHocte Bt 1,100 933 869

Makc. ckopocTb
BpalLieHns ancka 06/MmH2950 3300 3300

[nameTtp nunbHoOro aucka Mm 305 305 305

[nameTp nocago4Horo

0TBEpCTUS MM 30 30 30
TonuwmHa nunbHoro

ancka MM 1,8 1,8 1,8
TonwmHa packnMH1BatoLLEro

HOXa MM 2 2 2
TBepooCTb pacKNMHUBAIOLLETO

HOXa 43+5 43+5 435
Bpewms TopmoxeHust

ancka cek. <100 <10,0 <10,0
Bec Kr 26,5 24 24

Pexyuwasi cnocobHocmb
Pesxvum TopueBaHns

Bneso 50° 50° 50°
Bnpaso 60° 60° 60°

Yron ckoca (makc.)

Bneso 48° 48° 48°
Bnpaso 0° 0° 0°

Yron HakroHa (Makc.)

Makc. nonepeyHblit

pes nog yrnom 90°/90°  mm 220 x 90 285 x 90 285 x 90
Makc. WwipmHa nponuna co ckocom 45°
npu Makc. Bbicote 90 MM MM 155 201 201

Makc. LWipmrHa nponuna ¢ HaknoHom 45°
npu Makc. Beicote 50 Mm Mm 220 285 285

Pexium pacnunoskv
Make. rnybuHa pesa Mv 0-51 0-51 0-51

L, (3BykoBoe faBnenue) ab(A) 95,0 97,0 97,0
K, (MorpewuHocTs uamepeHis

3BykoBoro aaenexns K) gb(A) 3,1 2,9 2,9
L, (akyctndeckan

MOLLHOCTb) ab(A) 107,0  109,0
K, (MOTPELLIHOCTb M3MepeHms akyCTU4eCKOiA
moLHocT K) ab(A) 3,0 3,1 3,0

109,0

CymMa BEnMYMH BUBpaLMK (CyMMa BEKTOPOB MO TPEM
0CSIM), M3MEPEHHbIX B COOTBETCTBUI CO CTaHAAPTOM
EN 61029-1 1 EN 61029-2-11:

3HayeHust BUBpaLMOHHOTO Bo3aeicTaus, ah
a, = micz 1,3 1,3 1,3

[NorpewwHocTb K = micz 15 15 15

YpoBeHb BMOpaumu, ykasaHHbI B JaHHOM
MH(OPMAaLMOHHOM NUCTKe, Bbin paccynTaH

no CTaHO4apTHOMY MeTofdy TeCTUPOBaHUS

B COOTBETCTBUMU cO cTaHaapTom EN 61029

1N MOXET UCMONb30BaTbCsi ANt CPABHEHUS
MHCTPYMEHTOB pa3HbIX Mapok. OH MOXeT Takke
MCMNOonb30BaTbCs ANs NpeaBapUTENbHON OLIEHKM
BO3AEVCTBUSI BUOpaLum.

BHUMAHME: 3asieneHHasi enuyuHa
A subpayuu omHocumcs MosbKO

K OCHOBHbIM 8udam npuUMeHeHuUs!

uHcmpymeHma. OO0Hako ecnu

UHCMpPYyMeHmM rpuMeHsiemcsi

He 110 OCHOBHOMY Ha3Ha4YeHU!,

¢ Opyaumu npuHadnexHoCmsamu

unu codepxxumcsi 8 HeHadnexawem

rnopsioke, yposeHb subpayuu

b6ydem omnuyambcs om

yKa3aHHOU 8eruyuHbl. 3mo

MOXem 3Ha4umesibHo yeenu4yuma

go3delicmeue subpayuu 8 meyeHue

gceeo nepuoda pabomal

UHCMPYMEHMOM.

lpu oueHke yposHsi 8o3delicmausi
subpayuu Heobxo0uMo makxe
y4yumsbigamp 8pemsi, kozda
UHCMpPYMeHmM Haxoourscsi

8 8bIKITIOYEHHOM COCMOSHUU Unu
Ko20a OH BKIIH0YEH, HO HE 8bIMOMHIem
Kakyr-nubo onepayuro. 3mo moxem
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3Ha4YUMerIbHO YMEeHbWUMb yPO8EHb
8030elicmeusi 8 meyeHuUe 8ce20
rnepuoda pabombl UHCMPYMEHMOM.

Onpedenume 0ononHUMesnbHbIe
MepbI pedocmopoxXHocmu

0nsa 3awumsl onepamopa

om eo30elicmeus subpayuu,

makue KaK: mwameribHbil

YX00 3a UHCMPYMEHMOM

U npuHadnexHocmsamu, cooepxaHue
PyK 8 merne, opaaHu3ayus paboyezo
mecma.

MuHMManbHbIe aneKkTpuYeckue NnpeaoxXpaHnTenu:

MHcTpymentol 230 B 10 amnep, anekTpoceTb

NMPUMEYAHMUE: [JaHHOe yCcTpOWCTBO
npegHa3HavyeHo Ans NOAKIOYEHNUST K UCTOYHUKY
nUTaHNs ¢ MakcuMarnbHbIM AOMYCTUMbIM
3MEeKTPUYECKMM COMPOTMBIIEHUEM CUCTEMbI Zmax
0,32 Q B TOUKE NogknoveHns (bnoke NUTaHKs)
nonb30BaTeNbCKOM CETU.

Monb3oBaTtenb JOMKEH CneguTb 3a Tem, YTobbI
OaHHoe yCTpOVICTBO NOAKIKYanochb ToJNbKO

K CUCTeMe 3NeKTponuTaHna, Kotopas NoNIHOCTbH
COOTBETCTBYET OMNMUCaHHbIM BblLle TpeGOBaHI/IFlM.
Mpun HeobX0AMMOCTH Nomnb3oBaTenb MOXET
Y3HaTb O CUCTEeME CONPOTUBIIEHNA B TOYKE
NnoaKI4YeHna B KOMNaHMmM nNo KOMMYyHallbHOMY
3]'IeKTpOCHa6)KeHVIIO.

OnpepeneHuns:
MpeaynpexaeHus
6e3onacHocTun

Cregnytolme onpeaerneHuns ykasbiBaroT Ha
CTeneHb BaXKHOCTW Ka)Aoro CUrHasibHoro crioea.
MpoyTnTE PYKOBOACTBO MO 3KCMnyaTaLmu

1 obpaTtnTe BHUMaHWE Ha AaHHble CUMBOSbI.

OINACHO: O3Ha4aem 4Ype3ebiyaliHO
onacHyto cumyauyuro, Komopasi
npueodum Kk cMepmesibHOMy
ucxoQy usu noJstyyeHuro mshxesol
mpaemail.

BHUMAHMUE: O3Hauyaem
MomeHyuanbHo oracHyr cumyayuro,
Komopasi Mo)xxem npusecmu

K cMepmesibHOMY ucxody unu
MoJIyYeHU0 mMsiKesiol mpasmabi.

MPEAQYNPEXQEHUE: O3Hayaem
A romeHyuasnbHO ofacHylo cumyayuro,

Komopasi Mo)xem npueecmu

K MOJIyYeHUr0 mpaeMabl jie2Kkou unu

cpedHeli msixxecmu.

TMPEQOCTEPEXEHUE: O3Hayaem
cumyayuto, He Cesi3aHHyHo

>

C nony4eHueMm mesiecHol
mpaembl, komopasi, 00HaKo, MoXem
npusecmu K noepexoeHuro
o6opydoeaHusi.

Puck rnopaxeHusi 31eKmpuyecKkum
mokom!

& OeHeonacHocms!

ODeknapauusa coorBetcTBuUs EC

AWPEKTUBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOBAHMIO

C€

D27111/D27112

DeWALT sasBnsiet, 4To NpoayKThl,
0603HaveHHble B pa3gene «TexHu4yeckue
XapaKTepUCTUKU», pa3paboTaHbl B MOMTHOM
COOTBETCTBMU co cTaHgapTamu: 2006/42/EC,
EN 61029-1, EN 61029-2-11.

[laHHble NPoAYKTbI Takke COOTBETCTBYHOT
Oupekteam 2004/108/EC 1 2011/65/EU. 3a
[OMNONHNTENbHOW MHOpMaLuuen obpallantecb
M0 yKa3aHHOMY HWXe aapecy unuv no agpecy,
yKa3aHHOMY Ha MocnefHel cTpaHuue
PYKOBOZCTBA.

HwxenognucasLueecs NMLO NOMHOCTbIO OTBeYaeT
3a COOTBETCTBUE TEXHWYECKMX OaHHbIX U AenaeT
3TO 3aaBneHne ot umexHn ompmbl DEWALT.

X oo

XopcT NpoccmanH (Horst Grossmann)
Bue-npe3naeHT no uHxeHepHbIM paspaboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.01.2012

MHCTPYKLMM NO TEXHUKE
6e3onacHoCTU

BHUMAHMUE! [Npu ucnonb3o8aHuu

@ 2r1eKmpuYecKuX UHCMpPYMeHmos
cobnodeHue npasus no mexHuke
besonacHocmu u criedosaHue
0aHHbIM UHCMPYKYUSIM 1038011UM
CHU3UMb 8€POSIMHOCMb
BO3HUKHOBEHUSI MoXapa, MopaXxeHusi
271eKMPUYECKUM MOKOM U MOJTyYeHUs
mpasm.
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lMeped ucrionb3oeaHuem 0aHHO20
3M1eKMPOUHCMPYMEHMa 8HUMaMesIbHO
npoyYymume Hacmosiwue UHCMpPYyKyuU
u coxpaHume ux 07151 nocriedyrue2o
ucrnonb308aHusl.

COXPAHUTE BDAHHOE PYKOBOACTBO
ONA NOCNEAYIOWErO OBPALLEHUA

MCNoOJNIb30BAHUA

O6wme npaBuna
Oe3onacHocTHn

1. Codepxume paboyee Mecmo e Yyucmome.

3aepomoxdeHue paboyell 30HbI U paboyeco
cmora MoXem cmamb puUYuHoU
HecyacmHog20 criyvasi.

. Yyumsbiealime ocobeHHocmu

oKpyxaroujell cpedbl 80Kpy2 paboye2o
mecma.

He nodsepealime uHcmpymeHm
8o30elicmeuto dox0s. He ucrions3sytime
UHCMpPyMeHm 80 enaxHou cpede.
Obecrieybme xopowyro 0ceeweHHOCMb
paboyezo mecma (250-300 JTokc). He
rnonb3ylimeckb UHCMPYMEHMOoM, ecru
cywecmayem puck 803HUKHOBEHUSI

roxapa unu espbiea, m.e. psidom

C /1€2K080CIIaMEeHsIIoUUMUCS XUOKOCMAMU
unu easamu.

. awuwatime ce6s1 om nopaxeHusi

A/IeKmpu4eCcKUM MOKOM.

Bo spemsi pabombl He npukacalimech

K 3a3eMIieHHbIM rpedmemam (Harnpumep,
mpy6ornposodam, paduamopam OmMoIIeHus,
2a308bIM riumam u xonodusbHukam). [Npu
UCronbL308aHUU 371€KMPOUHCMPYMeHma

8 aKCmpemarsbHbIX yCcrosusix (Hanpumep,
8bICOKasl 8l1aXKHOCMb, Hanu4yue
mMemaru4eckol cmpyXKku u m.o.)
crnedyem ycunums Mepbl 6e3onacHocmu
U r10/16308ambCs1 U30UPYHOUWUM
mpaHCcgopMamopoM unu aemomamom,
3awuwarowum om yme4deK Ha 3eMrir.

. He noseonsiiime MOCMOPOHHUM JTuyam

Haxodumbcs 8 paboyeli 30He.

He noseonstime komy-nubo,

0CobeHHO demsM, He y4acmeyrouwemy

8 11PoU3800CMBEHHOM IPoUEecce, Kacambes
UHCMpyMeHma unu yornuHuUmenbHo20
kabersa u He doryckaume npucymcmeusi
MOCMOPOHHUX JTUL, 8 30HE IPO8eOeHUsT
pabom.

5.

10.

XpaHeHue Heucnosnb3yeMbix
UHCMpyMeHmoe.

He ucrnonb3yembili uHcmpymeHm OomKeH
XpaHUMbCsi HAOEXHO 3anepmbiM 8 CyXOM
mecme, HedocmyrnHom Onsi demedl.

U3bezalime ypeamepHOU Hazpy3Ku
UHcmpymeHma.

UnempymeHm 6ydem pabomame nydwe
u 6e3onacHee rpu HazpysKke, Ha KOMOpPYH
OH paccyumar.

Ucnonb3ylime cneyuanbHO
npedHa3HayeHHbIlU Onsi 0aHHO20 suda
pabom uHcmpymeHm.

He ucnonb3ytime manomowHbie
UHCMpyMeHmbI Or1s1 8bINOIHEHUsST pabom,
KOmopble OOMKHbI 8bIMOMHAMBCS MpU
romowu 6onee MOWHbIX UHCMPYMEHMO8.
He ucrionb3ylime anekmpouHcmpyMeHmbl,
He npedHa3Ha4yeHHble Onsi 0aHHO20 murna
pabom, Harpumep, duckosble nusbl Ons
pe3Ku cyybes unu 6peeeH.

Odesalimecb coomeemcmeayuum
obpasom.

He Hadesalime c80600Hy0 00ex0y unu
yKpaweHusi, mak kak oHu mMoaym 6bimb
3axeayeHbl 08UXYWUMUCS Yacmsmu
uHcmpymeHma. lpu pabome eHe
nomeuw,eHuUl pekomeHdyemcsi Hadesamb
06ysb Ha Heckonb3siwel nodowse.
Ucronb3ylime coomeemcmesyroujul
201108HOU y60p, YmMobbl cripsimamb OfUHHbIE
80/10ChI.

lMonb3ylimecb cpedcmeamu
uHOueudyasnbHOU 3auumsl.

Bcezda pabomalime 8 3alyumHbIX OYKax.
Ecnu eo spems pabombsl obpasyemcs
nbib unu nemyyue meepoble Yyacmuubl
obpabambsieaemoz20 mamepuarna,
ucrionb3ylme 3awWumHyto Macky umnu
pecnupamop. Ecnu amu yacmuybi umerom
docmamoyHO 8bICOKYH memrepamypy,
Heobxo0umMo makxe Hadesampb 3aluUmHhbil
nepedHuK. Bceada ucrnonb3ytime cpedcmea
3awumsl opeaHos cnyxa. Bcezda
Hadesalime 3auUmHY Kacky.

lModcoeduHume nibineydansroujee
obopydoeaHue.

Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHabxeH
ycmpoticmeom cbopa u ydaneHusi nbinu,
ybedumecs, Ymo OaHHOe ycmpoucmeo
MOOKITIOYEHO U UCTOMb3yemcs Haodnexawum
obpasom.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

BepexHo obpawalimecsb
C anleKmpuyYeckum Kabesiem.

lMpu omknryeHUU om cemu numaHusi,

He ebidépausalime 8UIKY U3 pO3emKuU 3a
kabernb. He nodsepeaalime anekmpuyveckul
kabernb 8030elicmauto 8bICOKOU
memnepamypsbl, Macia u 0epxxume edanu
om ocmpsbix npedmemos u yanos. Hukoeda
He nepeHocume 311eKmMpOUHCMPYMEHM,
Oepxa e2o 3a Kkaberb.

O6ecneyuealime 6e3onacHocms npu
pabome.

o 8o3moxHOCMU ucnonb3yltime

cmpyb6yuHbI unnu mucku 0715 ¢hukcayuu
obpabameigaemoli Oemarnu. Imo bonee
6e30racHo, Yem npuxumMame 3a20mMosKy
pykamu, u rnosgonsgem oceobodums obe pyku
0na ynpaeneHuss UHCMPYMEHMOM.

He nepeHanpsicalimecs.

Bcez0da coxpaHsilime pasHogecue
u ycmouyusyto rosy.

lMpoeepsitime ucnpagHocmb
uHCmMpymMeHma.

Codepxxume nusnbHbIe UHCMPYMEeHMbI

8 XOPOWO 3aMOYEHHOM U YUCMOM
COCMosiHUU, YMO o8bicum
3KCryamayuoHHbIe rokasamenu u coenaem
pabomy 6onee b6esonacHou. Cobnodaime
UHCMPYKUUU Mo cMasKke u 3aMeHe
doronHUMenbHbIX npuHadnexHocmed.
BebinonHsatime nepuoduyeckue ocMompbl
uHcmpymeHma u, ecnu 6ydem obHapyeHo
rnospexoeHue, coalime e2o Ha PeMoHmM

8 asmopu308aHHbIU Cep8UCHbIU UeHmMPp.
Pyuku u ebikmodamernu O0mKHbI 6bimb
CyXumu, YucmbIMU U He codepxxamb criedos
macrna u KOHCUCMeHMHOU CMa3sKU.

Omknroyalime 351€KMPOUHCMPYMEHM.

lNpu He ucronb3o08aHuUU UHCMPYMeHma,
rneped obcnyxusaHUeM U 80 8peMsi 3aMeHbl
dononmHuUmMerbHbIX npuHadnexHocmed,
makux Kak rurbHble OUCKU, ceepra

u ¢ppesnl, sceeda omknoyaime
371EKMPOUHCMPYMEHM OM UCMOYHUKA
numarus.

Ydanume peaynupoeoyHble u 2aeyHble
KSro4U.

lMeped sknoyeHUeM 3r1eKmpoUHCMpyMeHma
gceela nposepsitime, 4Ymobbl ¢ Heeo bblu
yOarieHbl 8ce pe2yriupo8oyHbie U 2ae4Hble
KITto4u.

17.

18.

19.

20.

He donyckalime HenpeOHaMepeHHO20
3anycka.

lNpu nepeHocke arekmpouHCMpyMmeHma He
depxxume naneuy, Ha ebikrtodamerne. [Neped
OOKIIOYEHUEM K UCMOYHUKY nUMaHusi

ybedumecnb, 4Ymo UHCMPYMEHM 8bIKITIOYEH.

Ucnonb3ylime yonuHumenbHbil Kabesb,
npedHasHa4eHHbIl 0551 NPUMEHEeHUs1 8He
nomeuw,eHull.

lNeped Hayarom pabomsbi npogepbme
yonuHumernbHbIU Kabernb Ha

Hanu4ue rnospexoeHull u npu
Heobxodumocmu 3ameHume ezo. [lpu
pabome 311€KMPOUHCMPYMEHMOM

Ha omKpbImom 8030yxe sceada
nonb3ylimeck yOnuHuUmersnbHbiM Kabenem,
rnpedHa3Ha4YeHHbIM 01151 MPUMEHEHUS

8He romeweHuUl U UMerouwum
coomeemcmeyuwyto MapKUpOBKy.

Bydbme eHUMamernbHbl.

Cnedume 3a mem, 4ymo Bbl Oenaeme.
Pykogodcmeylimechb 30pagbiM CMbIC/IOM.
He nonb3ylimeck anekmpouHcmpymeHmom
8 COCMOSIHUU ycmanocmu usnu rnod
go3delicmauem curnbHodelicmayowux
Jiekapcme usnu ankoeoris.

Mpoeepsitime ucnpasHocme demanel
UHcmpymeHma.

lMeped ucnonb3osaHueM mujamesibHO
rposepbme UHCMPYMEHM U 31eKmpu4ecKull
kaberib, ymobbl pewums, 6ydem n1u oH
pabomamb OO/mKHBIM 06pPa3oM U CMOXem
J1U 8bIMOIHUMb HAMEYEHHYIO (OYHKUUIO.
lposepbme ueHMPOBKY U Ka4ecmeo
KpernneHus dsuxyujuxcsi Oemarned,

Hanu4ue rnospexx0éHHbix demarned,
Kayecmeo MoHmMaxa u nobbie dpyaue
ycrosus, KoOmopble Mo2ym roenusims Ha
pabomy uHcmpymeHma. [NospexdeHHble
3aWUmHbIe KOXyXu unu opyaue
HeucripasHble demarnu O0/mKHbI 6bImb
OomkHbIM 06pa3oM OmpPeMOHMUPO8aHb! Unu
3aMeHeHb! 8 asMmopu308aHHOM CEPBUCHOM
ueHmpe, ecrnu 8 0aHHOM pykogodcmee

10 3KCryamayuu He yka3aHo UHOe.
BameHume HeucrnpasHble 8biKo4amenu

8 aBMmopu308aHHOM CePB8UCHOM UeHmpe. He
ucrionb3ylme 3reKmpoUHCMpyMeHm, ecru
€20 8bIK/IoYamersib He ycmaHaenueaemcsi

8 I10M10XKeHUE 8KITKHEHUST UNU 8bIKITHHEHUS.
Hukoeda He nbimatimeck 8bIMomHUMb
pPEeMOHM caMoCmOosIMesibHO.

BHUMAHMUE! Vicrionb3oeaHue
mobbIx npuHadnexHocmeu
unu npucrnocobneHud,
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a makxe 8bIrno/IHeHUe OaHHbIM
uHcmpymeHmom rrobbix 8udos
pabom, He peKkoMeHO08aHHbIX

8 0aHHOM pykogodcmee 10
Kcyamayuu, Moxem rpusecmu
K HecyacmHomy criyqaro.

21. PeMoHM uHcmpymeHma 0osmkeH

8bIMOJIHSIMbCS K8aupuyupo8aHHbIM
rnepcoHasiom.

lpu pabome daHHbIM rIEKMPUHECKUM
UHCmMpymeHmom O0mkHbI cobrodamscsi

8ce coomeemcmayrouue npasuna

mexHuku 6e3onacHocmu. PeMoHm
UHCMpymeHma OO/KEH 8bIMOTHSIMbLCS
MOsIbKO K8annughuyuposaHHbIM epCoOHaIoM
C Ucrornb308aHUeM OpuauHalbHbIX 3anacHbIX
yacmel,; HecobrtodeHue 0aHHO20 yKa3aHusi
MOXXem cmamb NpUYUHOU cepbe3HOU
mpaembi Mofb308amersi.

[JononHuTenbHbIe NpaBuna
TEeXHUKN 6e30MacHOCTH

npu pabote HaCTONbHbLIMU
TOpLI,OBO'-IHbIMVI nunamu

JaHHbIl uHcmpymeHm obopydoeaH
anekmpudeckum kabernem crieyuanbHol
KOHGbueypayuu (npuHadnexHocms
muna M). 3ameHa rospexo0eHHo20

usnu HeucripagHo2o Kkabessi 0o/mKkHa
pou3soduUMbCsi MOsbKO Ha 3asode-
uzeomosumersie unu 8 asmMopuU308aHHOM
cepaucHom ueHmpe DEWALT.

lNeped Hayanom pabomsi y6edumecs,
4Ymo ece ¢hukcamopsbl U epxxamenu
Hal0EéXHO 3aKpereHsi.

Hukozda He pabomatime uHCmMpyMeHmom
6e3 ycmaHOBMeHHbIX 3auUumHbIX
KOXYX08, 0COBEHHO, 110C/1e CMEHbI
pexuma. Ybéedumech, Ymo 3aujumHbie
KOXYXU Haxo0simcsi 8 Xxopowem
paboyem cocmosiHUU U mujamerisHo
0MpPEMOHMUPOBAHBI.

He depxxume pyku psiOoM ¢ MusibHbIM
duckoM, ko2da UHCMPYMeHM MOOKITIOYEH
K UCMOYHUKY MUMaHusl.

Hukoeda He nbimatimecb 6bicmpo
ocmaHo8UMb MexaHu3M rmymem
npuxamusi Kakoe2o-ubo uHcmpymeHma
unu dpyaoeo npedmMema K nuibHoOMy
AucKy; 3mo Moxxem cmamb MPUYUHOU
Hec4YacmHoeo cryqasi C MsKKUMU
rnocrnedcmeausimu.

lMeped ucrionb3oeaHuem robbiIx
npuHaonexHocmeu 8HUMamersbHO
rnpoymume pyKkoesodcmao o

aKcrinyamayuu. HenpasusnsHoe
ucrionib308aHue npuHadnexHocmeu
MOXem cmamb nNPUYUHOU MO8pPexXO0eHUsI
uHCMpymMeHma.

Ucrnonb3ylime nurnbHbie OUCKU,
coomeemcmeyrowue mury pa3pe3aemoz0
Mmamepuara.

Y6edumecsb, 4mo ckopocms,
0b603Ha4YeHHasi Ha nubHOM OUCKe, He
HUWXe ckopocmu, 0603Ha4YeHHOU Ha
nacropm+ol mabnu4yke uHCmpymMeHma.
Bceada Hadesalime 3aujumHbie
nepyamku npu 3axeame nusbHbIX OUCKO8
U Heomuwinugho8aHHbIX 3a20MOBOK.
lNeped ucnonb3oeaHueM uHcmpymeHma,
yb6edumech, YmMo MusbHbIU OUCK
ycmaHoeseH npasusibHo.

Y6edumecb, ymo Auck epaujaemcsi

8 rpasuribHoM HarnpasneHuu. Credume 3a
ocmpomou 3amoyKu MuUbHO20 OUCKa.

He ucrionb3yliime Oucku MeHbWwe20

unu 6onbweeo duamempa, Yem
pekomeHdo8aHo. He ucronb3ytime
HUKaKUX MOHMAaXHbIX 371eMeHmoe

fpu ycmaHoseKe rnusibHo2o Aucka

Ha wnuHoesnb. CM. cKopocmb

spaujeHusi OUCKO8 8 MEXHUYEeCKUX
Xapakmepucmukax. Vicronb3ytime
MOJIbKO yKa3aHHble 8 OaHHOM
pykosodcmee OUCKU, coomeemcmeyrouwue
cmaHOapmy EN 847-1.

Cmapatimecb ucrnonb3o08amb
creyuarbHble nunbHble OUCKU

C MOHUXEHHbIM YpOBHEM WyMma.

He ucrionb3yime ducku

u3 BbICTPOPEXYLLEN
WHCTPYMEHTAJIbHOUW CTAJIN.

He ucnons3ytime mpecHysuwue,
rospexxoeHHble unu 0eghopmMuposaHHbIe
Aucku.

Bbisedume nunbHbIlU OUCK U3 nponunia

8 3a2omoske, npexode Yem omryckams
8bIKIOYamerib.

He 3aknuHuealime HUKaKumu
npedmMemamu Kpblib4amky eeHmunsimopa
0ns yOepxusaHus eana dguzamerisi.
BawumHbIl KOXyX MubHo2o Oucka
asmomamuyecKku noOHUMaemcsi rnpu
oryckaHuu pblyaza 8HU3 U Oryckaemcsi
nymem nodHAmMus pblyaza. 3awumHbiti
KOXYX MOXHO MOOHUMamb 8pyYHYH rpu
ycmaHoeke unu 0eMOHMaxe nusibHbIX
duckos, a makxe O ocMompa nusbl.
Hukoeda He nodHuUmalme 3aujumHsili
KOXYX OuCKa 8pyYHYH0, €CIlU UHCMPYMeHM
He 8bIKITIOYEH.

32



PYCCKUI A3bIK

Cnedume, 4ymobbi OKpyxKaruwee
rpocmpaHcmeo 80Kpye
arnekmpouHcmpymeHma eceada bb110
yucmsiM, He Ooryckalme ckarueaHusi
OMUIIOK UMU UWeroK.

lMepuoduyecku nposepsitime yucmomy
B8EHMUIIAUUOHHbLIX omeepcmuli
dguzamernsi U OMCymcmeue 8 HUX WeroK.
lNeped 3ameHoli ducka unu 8bINoIHeHUem
MmexHU4YecKoeo obcnyxueaHusi
OMK/IKYUMe nusly om UCMOYHUKa
numaHus.

Mo so3moxHocmu ecezda
ycmaHaernueatime UHCmMpyMeHm Ha
paboyuti cmorn.

lpu 8bInonHeHUU MopyO08OYHbIX,
HaKIMOHHbIX U/IU KOMBUHUPOBaHHbIX pPe308
peaynupylime nosioXeHUe CKOMb3sUEe20
yaroeoeo yropa 0nsi obecrne4yeHusi
3a3opa, ormumaribHoO20 015 KOHKPEMHO20
MPUMEHEHUS.

Hukoe0da He ydansiume obpesku umnu
Opyeaue Yacmu 3a20moe8KU U3 30HbI
pacnuna, koeda cmaHok euwje pabomaem.
leped pabomou y6edumeck, 4mo
UHCMPYMeHM MOMEWeH Ha POBHYIO
ycmoU4qusyto o8epxHoCMmb.

Hukoeda He ucrnonb3ytime Onsi pe3aHusi
JleeKux criiasos, 8 0CO6EHHOCMU MagHUSs.
He ucnionb3ylime abpasusHble unu
anmasHble OUCKU.

B criyyae nonomku unu ebixoda
UHCMpyMeHma u3 cmposi HeMeOneHHO
8bIK/TIOYUME UHCMPYMEeHmM U OMK/r4ume
€20 0mM UCMOYHUKa numaHusi.
Coobuwume o HeucripagHocmu

u OomkHbIM 0bpa3om onuwume
cocmosiHue uHcmpymeHma, 4mobsbi
rnpedomepamumb UCO/Ib308aHUe
nospex0eHHo20 cmaHka opyaumu
ronb3o8amensimMu.

lNpu 6rokuposke nunsHO20 ducka

8 pesysibmame aHoOMasbHO20 yCususi
rnodayu 8 npouyecce pacruna, ebIKImoyume
UHCMPYMeHM U OMKITIoYUMe e20

om ucmoYHuUKa numanusi. Yoanume
3a20mosKy u y6edumechb, Ymo nunbHbIU
duck epauwaemcsi ceobodHo. CHosa
8K/TIKOYUME UHCMPYMEHM U HayHume
HO8bIU pacnuil ¢ yMeHbWEeHHbIM yCcunuem
rnodayu.

Bceeda cmoume crniesa unu cripagéa om
JIUHUU nponuna.

Obecneybme docmamoyHoe obujee unu
MecmHoe oceeujeHue

Y6edumecs, ymo onepamop

npowen crieyuanbHoe obyyeHue

10 UCMOb308aHUI, peayruposke
U aKcrIyamayuu UHcmpymeHma.

*  Bceeda sbikntodatime uHcmpymeHm,
ocmaernsembiti 6e3 npucmompa.

*  [lpu pacnunoske OpesecuHbl
rnodcoeduHsitime nusny K ycmpoticmay
nblnecbopHuka. Bceeda npuHumatme
80 8HUMaHUe ¢hakmopsbl, enusitouUe Ha
obpasosaHue nbinu:

- Tun obpabamsigaemozo Mamepuana
(npu pacnunoske dpesecHo-
cmpyxeyHou rumsi obpasyemcsi
bornbwe Mbinu, Yem rpu pacruiosxke
OpesecuHbl);

- [pasunbHasi peaynuposka nuibHO20
ducka;

- Ybedumecb, Ymo MecmHasi 8bImsiKHasi
B8EHMUIIAUUS, MaK Xe KaK 8bIMsKHbIE
wkadhbl, ompaxamernu u xernoba,
HacmpoeHb! OOMKHbIM 06pa3om;

- Ckopocmb 8030yWHO20 MoMmMokKa
nblneydansowezo ycmpolicmea
dormkHa bbimb He Huxe 20 m/c.

*  Yb6edumecnb, ymo ece OUCKU U ¢briaHubl
yucmele, a CMopPOHbI 8MYJSIKU C Hakamkol
pacronoxeHb! 8MIOMHYH K OUCKY.
BamsaHume c ycunuem 2aliKy pacriopHo2o
Konbya.

*  Ucronb3ylime morbKo ocmpble
U ucrpasHble nusibHble OUCKU.

*  He nbimatimecb nodkmno4yams
UHCMPYMeHmM K Kakomy-1ubo UCMOYHUKY
numaHusi, Kpome cemu ¢ 0603Ha4eHHbIM
HarpspKeHUeM.

*  He HaHOocume cma3sKy Ha nusnbHbIU OUCK
80 8peMs e20 8pauleHus.

*  Cnedume, 4mobbl no3adu cmaHka He
Ob1710 MOCMOPOHHUX UL,

e [ns nuyHol 6e3onacHocmu ecez2da
MOHMUpylime UHCmpyMeHm Ha paboyem
cmone, ucronb3ysi 6onmel duamempom
8 mMm u dnuHol 80 mMm.

HdononHutenbHbIe NpaBuna
6e3onacHocTK npu
MCNONb30BaHUN UHCTPYMEHTA
B peXUMe pacnmuioBOYHOro

CTaHKa

*  3ameHsalme USHOWEHHY nnacmuHy Ons
nponurna.

»  [nA ebinonHeHus sepmuKarbHbIX
MPAMBIX MONePeyHbIX Pe3os MpasusibHo
ompezynupytime fonoxeHue ckonb3sawel
Hanpasswel, 4mobbl 3a30p Mexoy
nubHbIM OUCKOM U Harnpasnsaowel He
npesbiwan 5 Mm.
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Banpewaemcs ucronb3osame nusy 6e3
rnnacmuHbi 071 rponurna.

Hukoeda He npousgodume pacnuil,

ec/iu CHAIM packKauHuearowul HoxX u/unu
8epXHUU 3auyUMmHbIU KOXYX.

Bceada ucnonb3ytime monkamerib.
Hukoeada He nunume 3a20mosKu, pasmep
KomopbIx MeHbwe 30 MMm.
MakcumanbHbil pa3pes 3a20mosku

0t obpabomku OaHHbIM cmaHKoM 6e3
ucnonb308aHusi O0NOMHUMEbHOU OrMopbI:

- Bbicoma 51 mm x wupuHa
500 mm x dnuHa 700 MMm.

- bornee 0nuHHbIe 3a20Mo8KuU OOIKHbI
rnoddepxxusambcsi OOMOIHUMEbHbLIM
Ccmorom.

TonuwuHa packnuHusau,e2o Hoxa

He Oor/mkHa npesblwamsp WUPUHY pe3a
nunbHo2o ducka u He domxHa bbimb
MeHbLWE MOUUHbI CaMOo20 MUTbHO20
ducka.

Yb6edumecb, Ymo Ouck epawaemcsi

8 rpasuibHOM HarpaeneHuu, a 3ybbs
HarpaerneHbl 8 CMopoHy nepedHell Yacmu
cmaHka.

[Neped Hadyanom kaxdol onepayuu
nposepstime, YUMo 6ce 3aKUMHbIE
PYKOSIMKU HaOEXHO 3amsiHymebil.
Yb6edumech, YmMO pacKIuHU8arUUl HOX
ycmaHoesieH Ha rpasusibHOM paccmosiHuU
om Oucka — He bonee 5 Mm.

Hepxxume pyku eHe mpaekmopuu xoda
nunbHo20 Oucka.

lMeped 3ameHol Oucka uru 8bIroIHEHUEM
mexHU4YecKoeo obcnyxueaHusi
OMKJTIOYUMe nusly om UCMOYHUKa
numaHus.

Bceada ucnonb3ytime 8 pabome
mornkamernb u criedume 3a mem, Ymobbl
8 x00e pe3aHusi Bawu pyku Haxodunuck
Ha paccmosiHuu He meHee 150 mm om
nunbHoO20 ducka.

Bo epemsi pabombl He nbimatimech
docmamp 4mo-rubo 3a nusibHbIM OUCKOM.
Bcezda depxume Heucrnonb3yembil
morikamerb 8 rpedHasHa4eHHoOM Onsi
Heeo mecme.

He cmaHosumeck Ha 8epxHioto
108epXHOCMb UHCMPYMeHma.

Bo epemsi mpaHcrnopmuposku y6edumecs,

4YMO 8ePXHSA Yacmb MuilbHO20 oucka
3aKpblima, HaripumMmep, 3auumHbimMm
KOXYXOM.

He depxxume u He nepeHocume
UHCMpPYMeHm 3a 8epxXHUl 3aujumHabil
KOXYX.

lMpasunbHo peaynupylime rnonoxeHue
cKonb3swel Hanpasnsowel ¢ Yenbo
UCKITHOYEHUS KOHMakma ¢ 8epXHUM
3aWUMHBIM KOXYXOM.

Yb6edumecb 8 HadéxxHol ghukcayuu
cmona.

Hukoeda He ucnonb3ylme cmaHoK Osi
obpabomku n1obbIX Mamepuanos, Kpome
OpeseCUHbI.

He donyckaemcsi ebinonHeHue na3os,
8bI60PKU U KaHasOK.

lpu pabome 8 pexume pacrnuo804HO20
cmaHkKa eceada rposepsitime, 4mo
pyKosimka Ha0éxHo 3achukcuposaHa Ha
mecme. Pabomatme uHCmpymMeHmom,
morsbKo Ko2ada cmor 3aghuKcuposaH

8 20pU30HMasIbLHOM IMOIOXKEHUU.

Pe)KMM TopLeBaHuA

lMeped sbinonHeHuem pacnuna

C HaKkrmoHoMm, y6edumech, 4mo pblHaz

Ha0éXHO 3aghbUKCUpPOBaAH.

Hukoeda He ebinonHAlime yucmky unu

mexHu4yeckoe obcryxueaHue, koeda

uHcmpymeHm euje pabomaem, a nunbHasi
2o0/108Ka Haxooumcsi 8 paboyem
10/10XKeHUU.

Ybedumech, YUMo 8epxHss1 Hacmb

nubHo20 Oucka HadéxHo 3aghukcuposaH

Ha eblibpaHHoU ebicome. Hu e koem

criy4ae He cHumalme eepxHUl 3aujumHbIl

KOXYX OucKa rpu ucrosib308aHuu

UHCMpyMeHma 8 pexume mopuo8oYHOU

nusbl.

Hukoeda He pacnunueatime 3a20moeKu

Kopoye 160 Mm.

MakcumarnbHbIl pa3pe3 3a20moeKu

01 obpabomku 0aHHbIM cmaHKoM 6e3

ucrnonb308aHusi QONOMHUMEbHOU OMopbI:

D27111

— Bbicoma 90 mm x wupuHa
220 mm x OnuHa 550 mm.

D27112

— Bbicoma 90 mm x wupuHa
285 mm x OnuHa 550 mm.

— bornee dnuHHbIe 3a20MO8KU OOIKHbI
noddepxusambcsi OONONHUMENbHbIM
Ccmorsiom.

Bcezda HadéxHo 3akpennstime

3820MO8Ky.

OcTaTo4YHble PUCKKU

CJ'IG,D,y}OLLI,I/Ie PUCKN ABMNAKOTCA XapakTepHbIMU
npn ncnosib3oBaHUn Nun:

TpaBmbl B pesynbrate KacaHusi
BpaLLaoLLmnxca YacTen.
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HecmoTps Ha cobntogeHne COOTBETCTBYHOLLNX
WHCTPYKLMIA NO TeXHWKe 6e3onacHocTu

1 UCMONb30BaHNe NPefoXpaHnUTENbHbIX
YCTPOMCTB, HEKOTOPbIE OCTATOYHbIE PUCKK
HEBO3MOXHO MOMTHOCTLI0 UCKMUYUTL. K HUM
OTHOCATCSA:

- YxypweHwue cnyxa.

- Puck HecyacTHbIX CryyaeB, BbI3BaHHbIX
He3aKpbITbIMU YacTSIMU BpaLLalLLEerocs
NUNbHOrO AMcka.

- Puck nonyyeHuns TpaBMbl Npu CMeHe
avcka.

- Puck 3aliemneHns nanbLeB nNpu CHATUM
3aLLUUTHBIX KOXKYXOB.

- Yuepb 300poBbIO B pesynbraTte
BAbIXaHWS MbINM OT pacnua ApeBecyHbl,
B ocobeHHocTH, ayba, byka u [BI1.

- Puck nonyyeHuns TpaBMbl HAXOASLLMMUCS
psiAOM NIOABMU OT OTOPOLLEHHBIX
06pe3KkoB 3aroTOBKU.

- Puck HecyacTHbIX cry4yaes, K KOTOPbIM
MOryT NPVBECTM OTreTarLLme
MeTannmuyeckne YacTulbl B criyyae
Bpe3aHusi B HanpaensioLLyto.

- OnacHocTb BO3HWKHOBEHUS NoXxapa
BCMEACTBME BbICOKOW KOHLEHTpaLWM
MNbINn, BO3HMKAMOLWEN NPY HEPETYNSIPHOW
ybopke pabouyero mecTa.

- Puck BO3HWKHOBEHUSI HeyNpaBnsieMblX
cuTyauui npu paboTte B yCroBuMsX
OKpy>KatoLen Temneparypbl Huke -10 °C
unu Bole +45 °C.

Ha obpasoBaHue Lwyma BNusiIOT criegyoLne
hakTopbl:
- BWA pa3pesaemMoro Matepuana
- TUN NUNbHOrO Ancka
- npunaraemoe ycurnue.
Ha cTeneHb 3anbineHHOCTU BAVSIOT crnegytoLume
akTopbl:
- V3HOLLEHHOCTb MUIbHOIO AMCKa
- CKOpPOCTb BO3/1yLLIHOrO NOTOKa
nbineyaansoLwero yCTponcTea Huxke
20 m/c
- HeToYHas nofaya 3aroToBKu

MapknpoBka MHCTpPYMeHTa
Ha nHCcTpymeHTe umetoTcs crnieaytoLlme 3Haku:
MpepocTeperatoLwmii 3Hak.

Mepen Hayanom paboTsl
BHMMaTENbHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO
Mo aKcrnnyarauum

Mpwv ncnonb3oBaHUM MHCTPYMEHTa

B PEXMME pPacnuinoBOYHOrO

cTaHKa, Bceraa npoBepsiiTe, YTo
HUWKHUA 1 BEPXHUI 3aLLUTHbIE
KOXYXW YCTAHOBIIEHbI HA MECTO

N PYHKLMOHMPYIOT AOMMKHBIM
obpasom. PaboTtarite MHCTPYMEHTOM,
TOMbKO KOorda cTon 3adpuKcMpoBaH

B FOPU3OHTaNbHOM MOJOXEHUN.

Mpun NCNonb30BaHUN UHCTPYMEHTA

B peXvme TOPLIOBOYHON MUMbI,
BCerga npoBepsifite, YTO BEPXHUN
3aLUMTHBIV KOXYX YCTAHOBMEH Ha
MECTO 1 (PYHKLIMOHMPYET AOMKHbLIM
obpazom. PaboTarite MHCTPYMEHTOM,
TONbKO Korga cTon 3adyKCMpoBaH

B BEPXHEM MOMNOXKEHUN.

g Mpu BbINOMHEHUW ASIMHHOIO
pacnuna B pexumMe TOPLIOBOYHOM
nuIbl, crnegyiTe UHCTPYKUMSM
pasgena «BbinonHeHne ANUHHOIO
pacnuna».

(¥ M ¥ Mecro saxsata 01151 NEPEHOCKMN.

MECTO NOJNIOXEHUA KOOA OATbI (PUC. A2)

Kop patbl (76), kOTOpbIN Takke BKMHOYaeT
B cebs rog U3roToBMeHWs, OTLUTaMnoBaH Ha
NMOBEPXHOCTM KOprnyca UHCTPYMEHTA.
Mpumep:
2012 XX XX
[on n3roToBreHns

KomMnnekT nocTaBku

B ynakoBky BxoOsT:

1 HacTtonbHas TopLoBOYHas nuna
MnbHbIM gnCcK
MapannenbHas HanpaensioLas
BepxHuit 3amnTHBIA KOXYX
Tonkatenb
MepexogHWK ANst NOAKIOYEHNS
ycTponcTea neineyganenus (Puc. V)
LlecTurpaHHbin raeqHbin kiod T30
LLlecturpaHHbIv raeuHbin kntod T40
3axuM Ona 3arotoBKu
PykoBoacTBO no akcnnyatauum
YepTéx MHCTPpYMeHTa B pa3obpaHHOM
BUAE

[EE G G S G

RN I U G
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 [lpoBepbTE MHCTPYMEHT, AeTanu

1 OONOfHUTENbHbIE NPUCTIOCOBeHNst Ha
Hanmuve NoBpPexXAeHU, KOTopble MO
NPON301NTY BO BPEMSI TPAHCMOPTUPOBKN.
Mepen Havanom paboTbl He06x04UMO
BHMMAaTENbHO NPoYMTaTh HacTosiLLee
PYKOBOACTBO U NPUHSITb K CBEAEHUIO
cofepKallytocsl B HEM MHopMaLmIo.

OnucaHue (Puc. A1 - A4)

BHUMAHMUE: Hu e koem

cryqyae He modugbuyupytime
3M1EKMPOUHCMPYMEHM UNU KaKyto-
nubo e2o demarib. OMo Moxem

rpusecmu K rosy4yeHuro mpasmbi Uiu
108pPeXOEHU UHCMPYMeHma.

Puc. A1
1 TlyckoBon BbIkfOYaTenb
2 Pabouvas pykosTka
3 Pblyar oukcaumm BepxHero nonoxeHns
NUABLHOWN FONOBKM
4 [lononHuTenbHas pykosiTka 6110KMpOBKU
cTona
5 TMogBWXHbIN NEPEeHUI HKHUIA 3aLUTHbBIN
KOXYX
[MpaBas HanpaBnswLas
CraHuHa
MnactuHa gns nponuna
dukcaTop yrna ckoca
0 3BaxumHasi pykosiTka YyCTaHOBKU yrna
ckoca
11 ToBopoTHBbIV cTON/pyKosATKa ANs
yCTaHOBKM yrna ckoca
12 lpapyvpoBaHHas LUKana yrna ckoca
13 JleBas HanpasnsoLwas
14 TpapyvpoBaHHas LUKana yrrna HaknoHa
15 BaxumHas pykosiTka dpukcaTopa HakrnoHa
16 Pykositka 6nokupoBku ctona
17 dukcaTop NUMIbLHON roIOBKM
18 TlloBopoTHas 3aXMMHasi pyKosiTka
dukcaTopa LTaHr
Puc. A2
19 Cton pacnunoBOYHOro cTaHka
20 PacknuHuBaOLLMN HOX
21 BepxHui 3awUTHBIA KOXYX
22 [MNapannenbHas HanpaensoLias
23 MecTo ana xpaHeHus Tonkatens
24 TloaBWXKHbIV 3a4HUI HUXKHUIA 3aLLUTHBIN
KOXYX
25 MoHTaxHble oTBepCTUS Ans

= © 0 N O

[OMONHUTENbHBIX NPUCIOCOBNEeHNI

26 Bblemka ans 3axeara pykoun

76 Kop patbl
HononHumenbHble NnpuHadnexHocmu
Puc. A3

27 3axum ansi 3arotoBku
Puc. A4

28 CTon Ha HoXKax

HA3HAYEHUE

Balwa HacTonbHas TopuoBoyHas nuna D27111/
D27112 npepHasHadeHa ansi BbINOMHEHUS
npodeccroHanbHbIx paboT. [JaHHbIA MHCTPYMEHT
OTNMYAETCS BbICOKON TOYHOCTLIO Y MOXET ObITb
1erko 1 ObICTPO HACTPOEH ANS BbIMNOMHEHNS!
nonepeYHbIX pacnunoB, pacrnuiioB Mof yriomM
U CO CKOCOM, a Takke KOMBMHMPOBaHHbIX
peso0B.

[aHHas nuna paspaboTtaHa Ans Ucnonb30BaHUst
C NuUnbHbIMK Anckamu guametpom 305 mm

¢ 3ybbsAMM C TBEPAOCMNABHLIMW Hanankamm npu
BbINOMHEHUN NpodeccoHarnbHbIX paborT.

HE UCMOJb3YUTE MHCTPYMEHT BO BRaxHbIX
YCMOBUSIX UMW NPU HanNn4nMm B OKpy>XatoLem
NPOCTPaHCTBE N1erko BOCMIaMeHSIoLLMXCA
JKUAOKOCTEWN U ras3os.

[laHHble HacTOsbHbIE TOPLIOBOYHbIE
NUIbl SBMSOTCS NPOGECCUOHANBHBIMM
3MEKTPOUHCTPYMEHTaMMK.

HE PA3PELUAWTE fetam npukacaTbes

K MHCTPYMEHTY. HeonbITHble nonb3oBaTtenu
[OOMMKHbI MCMONb30BaTh AaHHbLIA MHCTPYMEHT Nof
PYKOBOACTBOM OMbITHOIO MHCTPYKTOPA.

BHUMAHMUE! Ucnonb3ylime
0aHHbIU UHCMPYMEHM MOJIbKO M0
Ha3Ha4YeHU!o.

» [laHHOE n3genve He MOXET UCMONb30BaTbCs
noabmu (BKIoYasi 4eTen) Co CHUXEHHbIMU
PUNYECKNUMU, CEHCOPHBIMU U YMCTBEHHBLIMU
CMoCOBHOCTSIMU UK NPY OTCYTCTBUK
HeobX0AMMOro onbITa UMM HaBblka, 3a
VCKITIOYEHNEM, €CITN OHU BbINOMHSOT paboTy
nog NPMCMOTPOM f1ua, OTBeYaroLLero 3a
nx 6esonacHocTb. He ocTtaBnsaiite geten
C MHCTpPyMeHTOM 6e3 npucmoTtpa.

AnekTpobe3onacHOCTb

OneKkTpuyeck1n geuraTtenb paccyMTaH Ha paboty
TOMBbKO NPW OAHOM HanpsiKeHUN ANeKTPOCETH.
CneguTte 3a HanpshKeHMEM 31eKTpUYECKOn

CeTn, OHO JOMMKHO COOTBETCTBOBATb BENUYMHE,
0603HaYeHHOM Ha MHOPMaLMOHHONM Tabnuuke
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA.
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D27111

[aHHbIA UHCTPYMEHT UMEET KOHCTPYKLMIO
knacca |, noatomy Tpebyetcsi noaknoyeHne
C 3a3eMIIEHNEM.

D27112

O

Baw uHctpymeHT DEWALT nmeet
[BOVIHYIO U30MALMI0 B COOTBETCTBUN CO
crangaptom EN 61029, yto nckntoyaet
noTpebHOCTb B 3a3eMNsoLLEM
npoBofe.

BHUMAHMUE:
A SnekmpouHcmpymMeHmbI
C HanpsixxeHuem 115
B domxHbl ynpasnsimbcs
yepe3s rnpedoxpaHumesnbHbIl
u30nuposaHHbIl mpaHcghopmamop
C 3a3eMJ/IEHHBIM 3KPaHOM MexQy
rnepsuyHoU U 8mopuyHol o6mMomkod.

[MoBpexaeHHbIN Kabenb JOMKEeH 3aMeHsITbCS
cneuunansHO NoAroToBIIEHHbIM Kabenem, KOTopblIii
MOXHO NPMOBPECTU B CEPBUCHOI OpraHn3aumm
DeWALT.

Ucnonb3oBaHue
YANUHUTENbHOro Kabens

[Mpn HeO6XOAUMOCTM MCNONb30BaHMUS
YANUHUTENbLHOrO kabens, ncnonb3yinTe

TOMbKO YTBEPXAEHHbIE 3-X XUIbHble kKabenu
NPOMBbILLUIIEHHOTO U3rOTOBMIEHUS, paCCYUTaHHbIE
Ha MOLLHOCTb He MEeHbLLYI, YeM noTpebnsemas
MOLLHOCTb JaHHOrO MHCTPYMEHTa

(cm. paspen « TexHu4Yeckue
Xapakmepucmukuy). MUHUManbHbI pasmep
NpPOBOAHVKA AOMKEH cocTaBnsATh 1,5 Mm?
MakcuMarbHas AnvHa kabens He JormkHa
npesbiwate 30 M.

Mpwu ncnonb3oBaHun kabenbHoro bapabaHa,
BCeraa MorHoCTbIO pa3maTtbiBanTe kabenb.

CBOPKA

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, ebiK/Iro4ume
uUHCcmMpymeHm u omcoeduHume e20
om uUCmoYHUKa 351IeKmponumaHusl,
npexode yeM ycmaHaesnueamo

u deMoHmMuposamb
npuHadnexHocmu, ebInoJIHAMb
uslu UsMeHsImb HacmpoukKu,

a makxe neped nposedeHuemM
pemoHma. Yéedumech, 4Ymo
KYpKO8bIl nepeknoyamerns
Haxodumcsi 8 rnonoxxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck

UHCMpyMeHma Mmoxxem ripusecmu
K os1y4eHuro mpasmebl.

Pacnakoeka (Puc. B)
AKKypaTHO U3BMEKUTE CTaHOK M3 YNaKOBKWU.
Ocnabbte 3aXUMHYH0 pyKkosiTKy (18)
duKcaTopa LUTaHr, OTOABUHLTE NMUMbBHYIO
rofioBKy Hasaf 1 3adpukcupyiTe ee B 9TOM
MONOXEHUN.
3acukcupynte cton (19) B BepxHem
NOSOXEHUN.
HaxmunTe Ha pabouyto pykosaTKy (2)
1 BbITAHWUTE OUKCaATOP NUNbHOW ronosku (17),
KaK MokasaHO Ha PUCYHKe.
AKkypaTHO ocnabbre Npxk1uMHoe
[aBrieHne 1 No3BonbTe MUIbHON roNoBKe
CaMOCTOATENbHO NOAHATLCS Ha NOSHYIO
BbICOTY.
3akpenneHue anekmponusnsl Ha paboyem
cmoue (Puc. C)

* Bce 4 onopHble nanbl MMeKT 0TBEPCTUSA
(36), npeaHa3HayYeHHble Ans KpennexHus
K paboyemy ctony. MmetoTcsa otBepcTust 2-x
pasnunyHbIX AMamMeTpoB, ANns BO3MOXHOCTH
MCMONb30BaHNS PasnnyHbIX BUHTOB
(wypynoB). MoxHO vcnonb3oBaTh Nnobbie
13 3TUX OTBEPCTUI, He obsizaTenbHO
Mcrnonb3oBaTh nx Bce. PekomeHayeTcs
ncnonb3oBaTb 60NTbl AMaMeTpoM 8 Mm
v gnvHon 80 mm. Muna gomkHa ObITh
HaféxXHo 3akpenneHa Ha paboyem cTone
BO n3bexaHue cmelleHns. [Ina nosbilLeHns
MOGUMBHOCTM 3MEKTPONUIILI, €8 MOXHO
YCTaHOBWUTb Ha NNCTe PaHepbl TOMNLLUMHOW
MUHUMYM 12,5 MM, KOTOpbI/ 3aTEM MOXET
6bITb 3akpenneH Ha paboyem cTone unu
nepeHeceH 1 yCTaHOBMEH B APYTNX MecTax.
Mpun ycTaHOBKe aMeKTPONuIbl Ha NucTe
haHepbl ybeamTech, YTO MOHTaXHblE BUHTbI
He BbICTYNatoT CHM3y. JICT dhaHepbl JormKeH
NNOTHO Npuneratb k paboyemy crony. Mpu
rKcaLmMy aNeKTPONUIbl K ONOpe C NMOMOLLbIO
3aXMMHbBIX YCTPOWCTB, pacronarante unx
TONbKO B MECTax PacnosioXeHUst KpenexHbIX
oTBepcTuin. KpenneHve B kakomM-nmbo Apyrom
MeCTe MOXET HapyLUMTb HopMarnbHyto paboTy
nunebl.
Bo n3bexxaHve 3aknMH1BaHUS Y HETOYHOW
paboTbl, IpocrneauTe 3a Tem, YToobI
MOHTaHasi MOBEPXHOCTb Gblfla POBHON.
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Bo nsbexaHve kayaHus anekTponunbl
Ha OMOpPHOW MIOCKOCTYU, NOASOXKNUTE NOA
OfHyY M3 OMOPHbIX fan TOHKNue 0b6pe3kn
pacnunueaemoro Matepuarna, 4o NnofHom
cTabunmaauum 3neKTponubl Ha ONOPHON
NOCKOCTW.
XpaHeHue KpenexHbIX UHCIMPYMEHMoe
(Puc. D)
B KOMNNEKT NOCTaBKM CTaHKa BXOAAT
crneayloLme NHCTPYMEHTbI:
1 LWecTturpaHHbin rae4Hbiv ko T30 (37)
1 LecTturpaHHbii raeuHbiv ko T40 (38)

* Y6upaiite MHCTPYMEHTbI Ha XpaHeHWe Kaxabli
pas, korga Bbl MMy nonb3oBanuck ansi cbopku
WY peryrnupoBaHus.

YcmaHoeka eepxHe20 3aujumHoO20 KoXxyxa
(Puc. E)

BepxHui 3almMTHBIN KOXYX aucka (21) umeet
KOHCTPYKLMIO, MO3BOSSIOLLYI0 ObICTPO U NErko
NPUKPENNATb KOXYX K PacKMMHUBAIOLLEMY HOXY

(20), KaK TOMbKO MHCTPYMEHT NepeBoanTCS
B MOSIOXEHWe pPacrmnnoBOYHOTO CTaHKa.

» Ocnabbte 60nT (39) 1 ocTaBbTe raiky (40)
B LLIECTUIPaAHHON BbIEMKE.

*  YgepxuvBas KOXyX B BepTMKarbHOM
MOMNOXeHUW, COBMeCTUTE Na3 B 3aJHeN 4acTu
KOXYyXa C pacKIMHNBAIOLLMM HOXOM.

e OnycTuTe 3aWmUTHBIN KOXYX Ha
packnuHuBatoLwmin Hox (20) Tak, 4Tobbl GonT
BOLLEN B NMPOpesb.

» [lepeBeguTe 3aLlMTHBINA KOXYX
B rOPU3OHTanbHoe nonoxeHune, MUKCMpys
KOXYX Ha packnMHUBaIOLLIEM HOXe.

* BcraBbTe B otBepcTue 6onT (39) 1 3aTaHuTe
€ro LeCTUrpaHHbIM raeqHbIM KIOHOM.

YcmaHoeka nunbHozo ducka (Puc. D u F1 -
F5)

BHUMAHMUE: Bo u3zbexaHue
mpaembl, ebIKJIroYuUMme
UHCMpPyMeHm u omcoeduHume e2o
om UCmMoYHUKa 351eKmponumaHusi,
npexde yeM ycmaHaesiugamo

u deMoHMupoeamp
npuHadneXxHocmu, ebINoJIHAMb
uslu U3MeHsImb HacmpoUukKu,

a makxe neped npoeedeHuem
pemoHma. Yéedumech, 4mo
KypKO8bIU rnepekmoyamers
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIKJI.

HenpedHamepeHHbIl 3anyck
uHCMpyMeHma Moxem rpusecmu
K MOJTyYeHUo mpasmb.

BHUMAHMUE: 3ybbs51 HO8020
MuIbHO20 OUCKa O4eHb ocmpble

u Moaym rpedcmasrisime 0racHoCMeb.
BHUMAHMUE: lNocrne ycmaHo8KuU uniu
3ameHbl Oucka eceeda rpoeepsiime,

4mo AQuCK HadéxHO 3aKpbIm
3aWUMHbIM KOXYXOM.

BHUMAHMUE! YcmaHasnusatime
nuibHbIG OUCK MOJIbKO
8 coomeemcmeuu ¢ OaHHbIMU
UHcmpykyusimu. Ucrons3sytime
morsibKo OUCKU, 0603Ha4YeHHbIE
8 pa3dene «TexHu4eckue
Xxapakmepucmukuy. Homep
o kamarnoey: DT4350
(pekomeHdyemcsi).

YT06bl YCTAaHOBUTL HOBbIN AUCK, HEOBXOAMMO
MOAHATL PACMMUIOBOYHLIN CTOSM M MUMBHYO
rOMOBKY B CaMO€e BepXHee MoroxeHue.

D27111

Bctasbte kntoy T30(37) Yepes oTBepcTue
(42) B kopnyce B Topey, wnuHaens (Puc. F1).
BcraBbte kntoy T40 (38) B KpenexHblil BUHT
nuneHoro aucka (43) (Puc. F3).

KpenexHbi BUHT NUNBbHOMO ANCKa nMeeT
neByto pe3b0Oy, NO3TOMY, yaepxuBas
LUNWMHAENb OAHWM KITOYOM, BTOPbIM KHO4YOM
noBopa4MBanTe BUHT MO YaCOBOW CTPerke.
HaxmuTe pblyar doukcaumm BepxHero
NMONOXEHUS NMUINBbHON ronoBku (3), Y4TobbI
0ebnokMpoBaTh HVXHUIA 3aLLUTHBIV KOXYX (5
1 23), 3aTemM NOAHMMUTE HXKHUIA 3aLLUTHbIV
KOXYX Ha MakcuMarnbHyto BbICOTY (4o yrnopa)
(Puc. F4).

YaanvTe KpenexHbli BUHT MUMbHOTO Aucka
(43) n HapyxHoe pacnopHoe KonbLo (44)
(Puc. F5).

Y6eaunTech, YTO BHYTPEHHUI hraHel, u obe
NMOBEPXHOCTY AMCKa YACTbIE U HE NMOKPbITbI
onunkamu.

YcTaHoBWTE NUNbHBIV AUCK (45) Ha BypTrK
(46) BHyTpeHHero pacrnopHoro konbua (47),
cneps 3a TeM, YTobbl OCcTpus 3yObeB HIDKHEN
4acTu NUNbHOTO AUcka ObiNn HanpaeneHsbl

B CTOPOHY ThINbHOW YaCTy 3NeKTponunbl

(B HanpaeneHun oT ornepartopa).

OCTOpOXHO YCTaHOBWTE ANCK HA MECTO
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N OMYCTUTE HWKHWIN 3aLLUUTHBINA KOXYX.

* YCTaHOBUTE Ha MECTO Hapy>KHOe pacnopHoe
KOMbLO.

+ 3aTaHUTe KpenexHbli BUHT NMUIIbHOrO Ancka
(43) NOBOPOTOM LLECTUIPAHHOTO KIoYa
NPOTMB YaCOBOWN CTPENKK, yaepxunsas
LUNUHAENb APYTIM KIOYOM.

* YbepuTe LEeCTUrpaHHble raeqHbIe KIoum
B MeCTO Mx xpaHeHus (Puc. D).

D27112

HaxmunTe Ha KHOMKy BGrioKMpOBKM LUNMHAENS
(75), 4TobbI 3adMKCUpPOBaTL MUIBHBINA AUCK
(Pwuc. F2).

Bcrasste kntod T40 (38) B kKpenexHbln BUHT
nunbHoro gucka (43) (Puc. F3).

KpenexHbI BUHT NUMbHOMO Ancka uMeet
neByto pe3bby, NoaTomy, yaepxmsas
LUNUHAENb OAHWM KITOHOM, BTOPbLIM KIOYOM
noBOpaYnBanTe BUHT MO YaCOBOW CTPErkKe.
HaxxmuTte pblyar doukcauumn BepxHero
MONOXEHWUS MUIbHON ronoBkm (3), Y4TobbI
[ebrnoKkMpoBaTh HYDKHUI 3aLLUUTHBIA KOXYX (5
1 23), 3aTeM MOAHUMUTE HKHUIA 3aLLUTHBIN
KOXYX Ha MakcyMarnbHyo BbICOTY (80 ynopa)
(Pwuc. F4).

YaanuTte KpenexHbiii BUHT NMUIbHOTO Aucka
(43) 1 Hapy>xkHoe pacnopHoe KonbLo (44)
(Puc. F5).

Y6enuTech, YTO BHYTPEHHUI draHey 1 obe
NOBEPXHOCTU AMCKA YNCTbIE U HE MOKPbIThI
onunKamw.

YcTaHoBUTE NUMbHbIN Auck (45) Ha BypTuk
(46) BHyTpeHHero pacrnopHoro konbua (47),
cneps 3a Tem, YToObl OCTPYSA 3yObEB HIDKHEN
YacTu NUNbHOro Aucka ObinNn HanpaeneHsbl

B CTOPOHY ThbINIbHOM YacTW 3neKTponunbl

(B HanpaBneHun oT oneparopa).

OCTOpPOXHO yCTaHOBUTE ANCK HA MECTO

1 OMYCTUTE HKHWI 3ALLUTHBIA KOXYX.
YcTaHoBUTE HAa MECTO Hapy>HOe pacnopHoe
KOMbLO.

Yaepxusas HaxaTow OfHON PYKON KHOMKY
6nokvpoBku WwnuHaens (75), Apyrow pykou
3aTAHUTE C YCUNMEM KpenexHbIn 6onT (43),
noBopayunBasi ero B HanpasneHuy NpoTuB
4YacoBOW CTPEsIKu.

Y6epuTe WecTUrpaHHble ragyHble KIioym

B MeCTO ux xpaHeHus (Puc. F2).

PerynupoBka

BHUMAHMUE: Bo u3zbexaHue
mpaeMbl, ebIKio4ume
uHCcmpymeHm u omcoeduHume e20
Om UCMOYHUKa 371IeKmponumanus,
npexde yem ycmaHaesiueamsb

u deMoHmMupoeams
npuHaodsIeXXHoCMu, 8bINOoJIHSIMb
unu usMeHsimb HacmpoliKu,

a makxe nepeod nposedeHuemM
pemMoHma. Y6edumecsh, 4mo
KypKo8bIl nepekroyameris
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIU 3aryck
uHCMpyMeHma Moxem rnpusecmu

K MOJTyYeHU0 mpasmb|.

Pezynupoeka nunbHozo ducka (Puc. F5)

Ecnu Bbl 3amevyaeTe GreHne NUnbLHOro aucka
npwv 3anycke u OCTaHOBKE, OTPErynmpymnTe OUcK
cnegyoLwmm obpasom:
» OcnabbTe BUMHT pacrnopHoro konbLa (44)
1 NOBEpHUTE AUCK (45) Ha YeTBepTbL 0bopoTa.
+ 3aTaHuUTe BUHT U NpoBepbTe AUCK Ha BreHune.
+ [NoBTopsANnTe 3TN Warn, noka bueHne He
MNCYE3HET.

PerynupoBku ons nonoxeHus
TOPLOBOYHOM NUNbI

Balua TopLoBoYHas aneKkTponuna To4Ho
HacTpoeHa Ha 3aBofe-uarotoButene. Ecnu
rocrie TpaHCNopTUPOBKM UMW BCNEACTBUE APYTUX
MPVYMH BO3HUKIIA HEOBXOANMOCTb B MOBTOPHOW
perynupoBke, criedyinte npuBeaeHHbIM Hibke
yka3aHusiM. HacTtosiTenbHo pekomeHayeTtcst
HacTPOUTb ANEKTPONUMY OAUH pas, 3aTem 3Tu
HaCTPOWMKN He JOMKHbI U3MEHSTLCS.

lMpoeepka u peaynupoeka ducka
omHocumesibHO Hanpasnsrowel (Puc. G1 -
G4)

» Ocnabbre 3axunMHyto pykosiTky (10)

1 HaxkmMuTe Ha dumkcatop (9), 4TobbI
0cBobOANTb NOBOPOTHbLIN cTon (11).

+ KavainTe pykosATKy ycTaHOBKM yrna ckoca, noka
3aTBOP He OCTaHOBMUT ee B nonoxeHun 0°. He
3aTArMBanTe 3aXUMHYIO PYKOSITKY.

+ OnyckanTe NUIbHYIO ronoBKy, Noka 3yobst
[vcka He JOCTUIHYT Npope3un NNacTuHbl Ans
nponuna (48).

MpwxmnTte yronbHuk (49) k neson
Hanpasnsiowen (13) n k IunbHOMy
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avcky (45) (Puc. G3).

BHUMAHMUE: He kacalimecb
A Y20ITbHUKOM PEeXYWUX KDOMOK 3ybbes
nunbHoeo Oucka!

* Mpun HeobXoaAMMOCTM PErYNIMPOBKMN BbIMNONHUTE
crepytoLmne OeicTBus:

Ocnabbte BUHTHI (50) 1 ABurante
rpagyvpoBaHHYyHo LLKany COBMECTHO

C NOBOPOTHbLIM CTOMOM BEBO WNW BNPaBo,
YTOGbI M3MEPEHHbIN MO YroNbHUKY Yron Mexay
MUIBbHBIM AUCKOM M HanpaBnstoLen CocTaBun
90°.

3ataHuTe BUHTHI (50). Ha naHHom aTtane
NONOXeHWe ykasaTens yrra ckoca He umeeT
3HaYeHus.

Pezaynupoeka yka3amens yana ckoca
(Puc. G1, G2 u H)

* Ocnabbre 3axumHyto pykosaTky (10)
1 HaxxMuTe Ha dukcaTop (9), 4ToObI
ocBo60ANTL MOBOPOTHBIV cTon (11).
[iBurainTe NOBOPOTHbLIN CTOS, YTOObI
yCTaHOBUTb yka3aternb yrna ckoca (51) Ha
Honb, Kak nokasaHo Ha Puc. H.
[Mo3BonkTe dukcaTopy yrna ckoca
3aLLenkHyTbCA Npy cBOOOAHOW 3aXXUMHOMN
pyKosiTke, koraa Bbl ycTaHoBMTE B HyneBoe
NOMNoXeHne NOBOPOTHbIN CTON.
KoHTponupyiite nonoxexune ykasatens yrna
ckoca (51) n rpagyvpoBaHHoi wkanbl (12).
Ecnu ykasaTtenbHasi cTpenka He ykasblBaeT
TOYHO HOMb, ocnabbTe BUHT (52), nepeaBuHbTE
ykasaTtenb A0 To4Horo ykasanus 0°, nocne
Yero 3aTAHUTE BUHT.

Peaynupoeka 3aXUMHO20/yrIopHO20 CMEPXKHS
(Puc. )

Ecnu ocHoBaHWe anekTponusbl NOABWKHO Npu
3anepTon 3axumHon pykosaTtke (10), Heobxoanmo
OTPerynnpoBaTh 3aXXMMHOWN/YNOPHLIN CTEPXEHb
(53).

» Pa3bnokupyiiTe pyKkosTKy yCTaHOBKM yrna
ckoca (10).

* [MonHocTblo 3aTAHUTE OTBEpTKOM (54)
3aXMMHOW/YNopHbIN cTepxeHb (53). 3atem
ocnabbTe 3aXMMHOW/YNOPHbBINA CTEPXEHb Ha
YeTBepTb obopoTa.

* Ybenutech, 4TO CTON HEMOABUXEH NP
duKkcauum 3axxnmHon pykostkon (10) moboro
(He TonbKO 3agaHHOro) yrna.

lMposepka u peaynuposka ducka
omHocumesnbHo cmona (Puc. J1 - J4)

» Ocnabbre 3aXUMHY0 PyKOSTKY (15).
MepeBenuTe NUIbHYO roONOBKY BNpaBo,
ybeanBLINC, YTO OHa pacrnonoXxeHa
MOSTHOCTbLIO BEPTUKANBHO, 1 3aTAHUTE
3KUMHYIO PYKOSATKY.

OnyckaiiTe NUIbHYO ronoBKy, Noka 3yobs
[AncKa He JOCTUIHYT NPOpe3un NNacTuHbl Ans
nponuna (48).

MpunoxuTe yronbHUK (49) ropusoHTansHoO

K CTOMY 1 BEPTUKANbHO K MIOCKOCTW NUMbHOMO
awvcka (45) (Puc. J2).

BHUMAHME: He kacalimecb
Y20ITbHUKOM PEXYLUX KPOMOK 3ybbes
nunbHo2o oucka!

Mpy Heo6X0AMMOCTH PErynMPOBKN BbIMOMHNUTE
crepytoLime AencTBus:

OcnabbTe 3aXUMHY0 pyKOsATKY chrkcaTopa
HaknoHa (15) n noBopaynBaiiTe CTONOPHbIN
BVHT PEeryrnmpoBK/ BEPTUKANbHOMO MOMOXEHNS
(55) BneBo nnu BNpaBo, Noka N3MepeHHbI

MO YronbHUKY Yron Mexagy numbHbIM JUCKOM

1 cTonom He coctasuT 90°.

Ecnu ykazatenb HaknoHa (56) He yka3sbiBaeT
Ha Honb rpagympoBaHHON wwkanbl (14)

yrna HakrnoHa NunbHoOW ronosku, ocrnabsre
YCTaHOBOYHbIV BUHT (57) 1 ycTaHOBUTE
yKasaTerbHyo CTPEernKy Ha HOfb.

Pezynupoeka Hanpasnsouel (Puc. K1 u K2)

BepxHsAs yacTb neBow HanpaBnsoLen MOXeT
ObITb OTPerynupoBaHa no nesoMy Kpato Ans
obecneyveHns 3asopa, KOTOPbIV NO3BONUT
HaKMNoOHATb Nuny Ha 45° BneBo. YTo6bI
oTperynuposatk HanpasnstoLyto (13):

» OcnabbTe ycTaHOBOYHbIV BUHT (58),
1 nepeaBvHLTE HaNpaBnsIoLLYo BNEBO.
He Bkntoyas anekTponuny, NpoBepbTe 3a30p
MeXAy NMUIbHBIM AUCKOM W HanpaBnsioLLen.
OTperynupyviTe HanpaBnsoLLylo TakuM
obpasom, 4TOGbI OHa pacnonaranacb
Haunbornee 61M3KO K MUMbHOMY AUCKY,
obecneynBas MakcUmanbHy0 NoaaepPXKKyY
3aroTOBKM U He MPeNSATCTBYS ABVKEHUIO
PYKOSATKM BBEPX UMW BHYU3.
* 3aBUHTWTE C yCUITMEM PYKOSATKY.

BHUMAHMWE: Hanpasnsrowut na3s
(59) Moxxem 3acopumbcs onunKkamu.
[ns yucmku ucnonb3ytime
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0epessHHYI0 ManoyKy unu cxamsil
8030yX 00 HU3KUM OasrieHueM.

[NoaBwkHas YacTb NpaBon HanpaensALLEn
perynupyetcsi Ansi obecneveHns MakcumarnbHom
NOAAEPXKKM 3aroTOBKW OKOMNO Aucka
1 BO3MOXHOCTW YCTaHaBMMBaTb Yron HaknoHa
45° BneBo. PaccTosiHue CKomnbXeHnsi B 060ux
HanpaBreHusix orpaHMyeHo cronopamu. Ytobbl
oTperynvpoBaTtb HanpaensioLuyto (6):

» Ocnabbte GapalukoByto raiiky (60)
1 oceoboauTe HanpaensaoLwyto (6).
CABVHBTE HanpaBsnsioLLYyO BMEBO.
He Bkntoyas anekTponuny, NpoBepbTe 3a30p
MeXay MUIbHLIM AUCKOM W HanpaBnsitoLLei.
OTperynupyiite HanpaBnsoLLyi0 Takum
obpasom, 4TOOLI OHa pacnonaranacb
Haunbonee 6nM3Ko K MUIIbHOMY AUCKY,
obecneynBasi MakcMmarnbHy NoAAEPXKKY
3aroTOBKU U He MPENSITCTBYS ABMKEHNIO
PYKOSITKU BBEPX UMW BHU3.
3akpenuTte HanpaBnsoLLyl Ha MecTe,
3aTsHyB GapalukoByto raviky (60).

lMpoeepka u peaynupoeka yana HaKJIoHa
(Puc. J1,J5 u K1)

» OcnabbTe yCTaHOBOYHbIV BUHT (58) neson
HanpaBsnsioLWen, N COBUHLTE €€ BEPXHIO
4acTb HaCKOmNMbKO BO3MOXHO BMNEBO.

OcnabbTe 3aXMMHYI0 pyKOATKY dumkcaTopa
HaKrnoHa nunbHoM ronosku (15)
1 nepemecTuTe NuIbHYo ronosky Bneso. Mpu
3TOM yron HaknoHa 6ynet paBeH 45°.
Mpn HeoBxoANMOCTY pPerynupoBKX BbIMOMHUTE
cnegyoLme AenNCTBUS:
[MoBepHWTE CTONOPHbLIN BUHT (61) BNEBO unu
BMpaBo, YTOObI MHAMKATOP HakoHa (56)
ykasbiBan Ha 45°.

BHUMAHMUE: Bo spems 8bIMonHeHust

z : S 3MuX pe2yruposokK xenamesibHoO

npudepxusamsb MUITbHYH 20/108KY.

3Omo obneayum nosopayusaHue
pezynupoeoYHbIX 8UHMOS.

Pezynupoeka Hanpaenstouwux wmaxe (Puc. L)

* [10CTOSIHHO KOHTPONUPYWTE HanpaBnsawLLme
LUTaHIM Ha OTCyTCTBME NiodhTa (3a3opa mexay
LUTaHramMm1 1 HanpasnsoLLMMN OTBEPCTUSIMU
aepxarens).

* 1na ymeHbLleHus nodTa, MeaneHHo
noBopaYnBanTe peryrmpoBOYHbIN BUHT
(62) B HanpaBneHun No 4acoBoOW CTPerKe,

OAHOBpPEeMeEHHO ABuraa nuiibHy rorioBky
BAOONb WITAHr BNnepea-Hasaa.

PerynupoBka nosmnoxeHus
pacnunoBOYHOro cTaHKa

lMepexod u3 nosoxeHusi Mopyo0804YHOU NuIlbI
8 IoJ10)KeHuUe pacnusi0804Ho20 cmaxka (Puc.
A1uA2)

+ 3adwkenpywite cton (19) B BEpXHEM
MOSOXEHUN.
YcTtaHoBuTE guck B nonoxexue 0°
ronepeYyHoro pesa npu 3abnokMpoBaHHOM
3axunmHon pykositke (10) (Puc. A1).
3abnokupynTte 3aXUMHy0 pyKosTKy (18)
dmkcaTopa LTaHr, 0TBEASA NUIbHYIO rONoBKY
Hasaf.
OnycTute NUIbHYIO ronoBKY, HaXaB Ha pblyar
drKcaLnm BEPXHErO NONOXEHUS MUINbHON
ronosku (3), n HaxxmuTe Ha dukcarop (17).
YcTaHoBWTe napannesnbHylo HanpasnsioLLyo
(22), kak onuncaHo Hmxe.

Peaynupoeka packiuHugarouje2o Hoxa
(Puc. M1 u M2)
Mpu NpaBUNBEHOM MOMOXEHNN PACKITNHUBAIOLLETO
Hoxa (20) ero KOHYMK He OOIKeH BbiTb HUXE,
4YeM Ha 2 MM OT caMoro BbICOkoro 3y6a nessus
Auncka, a ero Kopnyc AoMmKeH HaxoanTbes
B pagMyce MakcuMym 5 MM OT KOHYMKOB 3yObeB
nessus gucka (Puc. M1).
» Ocnabbte 60nThl (63), 4TO NO3BONUT
nepefBuraTb PackIMHUBAIOLWMIA HOX BBEPX
1 BHU3 (Puc. M2).
* NogguranTe packnMHUBAOLNIA HOX BBEPX—
BHK3, 4O6MBasiCb NPaBUMbHOTO MOMNOXEHWS.
» HapéxHo 3ataHute 6ontbl (63).

YcmaHoeka u peaynupoeka napasnnesbHol
Hanpasnsitowel (Puc. N1-N4)

» CoBuWHbTE KPOHLUTEWH (64) C NpaBoi CTOPOHbI
(Puc. N1). 3axnumHasa nnaHka npuxoaut
B KOHTaKT 3a NepegHyM kpaem ctona.
[MepenBuHbTE HanpasnsoLwyto (22) BBEPX
BMIIOTHYHO K NUMbHOMY AMUCKY.
OnycTtute pbivar (65) BHU3, UKCUpyst
HanpaensioLLyo Ha MecTe.
MpoBepbTe NapannenbHOCTb HanpaensAoLLen
NNocKoCTY Ancka.
Mpun HeoBXxoaMMOCTY PEryNIMPOBKX BbIMONHUTE
crepytoLime AencTBus:
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OcnabbTe perynmpoBoYHyto pyKkoaTky (66),
KpensiLLyto KPOHLUTENH HanpasnsiioLwen k ee
onope (Puc. N2).

OTperynupyinte HanpaensoLLyo
naparnnernsHO NUIbHOMY AUCKY, U3Mepsist
paccTosiHUS OT HanpaBnsLLen K nepegHen

1 3afHeN YacTsam gucka.

Mo okOHYaHWMKM perynpoBKku 3aTsHUTE
peryriMpoBOYHYH PYKOSTKY M CHOBa NpoBepbTe
napannensHOCTb HanpasnstoLWen K NUNbHOMY
[VCKY.

[MpoBepbTe, 4TO cTpenka (67) Ha LwKane cTouT
Ha HyneBou otmeTke (Puc. N3). Ecnu cTpenka
He yKa3blBaeT TOYHO HOSlb, OCnabbTe BUHT
(68), nepeaBuHLTE yKasaternb 40 TOYHOTO
ykasaHusi 0°, nocne 4ero 3aTSHUTE BUHT.

Hanpasnsiowas sBnseTcs ABYXCTOPOHHEN:
3aroToBKy MOXHO nogasathb Mo 52-MmM unu
no 8-MM CTOPOHE, YTO MO3BONSIET NPUMEHSTb
TonkaTenb NPy NPOAONbHOM pacnuIMBaHWUK
TOHKMX 3arotoBok (Puc. N4).

» [Insi cTOpoHbI 8 MM, ocnabesre
peryrnMpoBOYHYHo pyKosiTKy (66)
HanpasnsioLLel 1 BbITaLLMUTE HaNpPaBsioLLyo
(22) n3 3axmmHonm onopesl (70).
[NepeBepHUTE HaNpaBnsoLLYO
1 3adpuKCUpyiiTe 3aXXMMHYIO OMopy B Naay, kak
nokasaHo Ha pucyHke (Puc. N4).
* [1na ncnonb30BaHNsi C NONTHOMN BbICOTOW
52 MM, BOBUHBTE HaMpasnsoLLyto
B 3a)KMMHYI0 OMopy Tak, YTobbl LUMpoOKast
cTopoHa Gbina B BEPTUKANbHOM MOSOXKEHUN
(Puc. N1).

c BHUMAHME:
* Pacnunusatime HU3KUe 3a20MO8KU,

ycmaHosus rpogusb 8 MM, 4mo
10380/1UM 8CMasIsIMb MosIKamersib
mex0dy OUCKOM u Harpaensouweu.

» 3a0Huli koHey Hanpaensowel
domkeH HaxoOumbcsi Ha 0OHOM
yposHe ¢ nepedHeli 4acmbio
packuHusaroweao Hoxa.

Pezynupoeka pacnunoeo4yHo2o0 cmona
(Puc. A1, A2)
Cron (19) nogHUMaeTcs 1 onycKaeTcs BPy4YHYto
N YOEPXKUBAETCA B HY>XXHOM MOSNOXEHUN
C NMOMOLLBIO ABYX (PUKCHPYIOLLIMX PYKOSITOK.
» Ocnabbre 0b6e pyKkoaTky GNOKMPOBKY cToNa —
OCHOBHY!0 (16) 1 gononHuTenbHyto (4), HO He

BbIKpYUMBAWTE UX MOMHOCTBIO.

* YcTaHoBWTe cToN Ha Tpebyemon BbicoTe.

» 3atsHuTe 0b6e pyKosiTkKM BNOKMPOBKK CTONa.
CHavana 3aTsHUTe OCHOBHYIO pyKosTKy (16),
3aTeMm 3aKpenuTe CTon Ha MecTe Npu NOMOLLM
[OOMNONMHUTENBbHOW PYKOSITKM (4).

lMepexod u3 nonoxeHusi pacnuI0804HO20
cmaHkKa 8 roJsioXeHue mopyo8oYHOU Nusbl
(Puc. A1u A2)

» 3adwkeupyiite cton (19) B BEpXHEM
MONOXEHUN.

* HaxmuTe Ha pabouyto pykosTKy (2)

1 BbITAHWUTE PUKCATOP MUINbHOW ronosku (17),
Kak NMokasaHo Ha pUCYHKe.

+ AKKypaTHO ocnabbTe NpwxrMHoe
[aBrieHne 1 No3BonkTe NUIbHON roNoBKe
CaMOCTOATENbHO NOAHATLCS Ha NOSTHYIO
BbICOTY.

NMoaroroBKa K JKCcnnyaTauumumn

e YcmaHosume nusibHbIU OUCK
coomeemcmaeyrowe2o muna. He
ucnonb3ylme Ype3MepHO U3HOWEHHbIE
nunbHele ucku. MakcumarnbHasi CKOpocmb
UHCcmMpyMeHma He OOImKHa rnpesbilamb
rpedesnibHO OOMYyCMUMYHK CKOPOCMb
nuIbHO20 ducka.

* He nbimatimeck pacrnunueams 04eHb
mernkue 0emariu.

* He ¢bopcupytime pexum pesku. He
npunazalme 4ype3mMepHble yCUrusi.

* [leped Hadarom pesku doxdumech, rnoka
dsueamernb Habepem rosiHbie 06opomel.

* Yb6edumecnb, umo sce gpukcamopsl
U 3aKUMbI HAOEXHO 3aKpereHsl.

* HadéxHo 3akpennsaiime obpabambigaemyto
3a20MOeKy.

* Xoms daHHasi anekmponuna moxem
ucronb308ambcs 0151 PacnuiosKu
OpesecuHbl U bonbWUHCMBa U8emMHbIX
memarnnos, 8 0aHHOU UHCMPYKUUU Mo
3KCrIyamayuu paccmampusaemcsi
pacnunoska mosnbko dpesecuHbl. Te xe
camble UHCMPYKUUU OMHOCSIMCS U K Opyaum
mMamepuanam. He ucrnonb3ytime amy numny
0nsi pe3ku YEPHbIX Memarsos (4yayH
u cmarnb) unu kamHsi! He ucnonb3yime
abpa3susHbie ducku!

« [nsi pabomel Mo ugemHbIM Memaiiam
gceela s8blbupalime coomeememayowul
nunbHbIl ouck DEWALT ¢ ya2nom 3amoyku
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-5°. HadéxHo 3akpennslime 3a2omosKy rnpu
romMowu 3axuma.

* Ob6si3amenbHO ucrnonb3yltime nnacmuHy Ons
nponuna. He ucrionb3ytime uHcmpymeHm,
ecnu wenb nponuna wupe 10 mMm.

e Ybedumech, Ymo pacnunueaemasi
3ac2omoeKka Ha0éXHO 3akpersieHa Ha Mmecme.

* He okasbliealime rosbileHHoe 0asrieHue Ha
UHCMpyMeHm u He npunazalime 60ko0g8oe
yeunue K nusibHoMy OUCKY.

* U3bezalime nepeepysKu.

* Umobbi HUXHUU 3aWumHbIU KOXYX
pyHKUUOHUpOB8as O0mKHbIM 0bpa3om, rnocre
Kax0020 UCronb308aHUsi UHCMpyMeHma
yOansime ¢ Heeo rbinb U 06pesKu.

* [lpu nuneHuu dpesecuHsbl u u3denuli
u3 depesa sceada noodksodaltime
nbineydansowee ycmpolcmeo,
paspabomaHHoe 8 coomeemcemeuu
¢ delicmsyrouumMu HopMamueamu,
Kacarouumucsi 8b16poco8 nbiu.

SKCIIYATALUA

WHcTpyKuumn no
MCnonb30BaHUIO

BHUMAHMUE: Bceada cnedytime
A yKa3aHusiM Oelicmayouux HopMm
u npasusn bezonacHocmu.

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
A mpaembl, ebiK/Iro4HuUme
uHCmMpyMeHm u omcoeduHume e20
om UCmMoYHUKa 351IeKmponumaHusl,
npexode yeM ycmaHaesnueams
u deMoHmMuposamb
npuHadnexHocmu, ebINnoJIHAMb
uslu U3MeHsImb HacmpoukKu,
a makxxe neped npoeedeHuemM
peMmoHma. Yéedumech, 4Ymo
KYypKO8bIll nepeknoyamers
Haxodumcsi 8 ronoxxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHmMa Moxem rpusecmu
K MOSTy4YEeHU0 mpasmbil.

Y6enumTechb, YTO MHCTPYMEHT PacrornoXeH
YAOBHO ¥ NPaBUIIbHO C TOYKN 3PEHUS BbICOTbI
cTona u yctonunBoctu. Mecto ycTaHOBKM
WHCTPYMEHTa AOIMKHO ObiTb BbIGpPaHO

C y4eTom xopoluero o63opa Ans onepartopa
N [OCTaTOMHOrO CBOOOAHOMO NPOCTPaHCTBA,
nossonsitoLiero paboTaTe ¢ 3arotToBkon 6e3
KaKknx-nmbo orpaHnyeHun.

[Ins ymeHbLUEeHUst ypoBHSA BUGpaLumnm
npocneauTe, 4Tobbl TemnepaTypa B paboyen
30HEe He Obina CrNLLIKOM HU3KOW, MHCTPYMEHT
1 Hacafkv Obinn XOpoLLO OTPerynmpoBaHbl,
a pasmep 3aroTOBKM MOAXOAWN AN A4aHHOMo
VHCTpYMeHTa.

BknrodeHue u ebikntodeHue (Puc. O)

KnaswLwa nyckoBOro BblkntovaTens nmeet
(OYHKLMIO OTKMHOYEHUS MPU UCHE3HOBEHWU
WINN CUNBHOM MOHMKEHUW HanpsKeHus: ecnu
rnofgaya a11eKTpPUYecKoro Toka no Kakow-
nmMbo npuynHe NpepBeTcs, AN BKIOYEHUS!
WHCTpyMeHTa HeobxoanmMo OyaeT 3aHOBO HaxaTb
BbIKIlOYaTENb.
* YT106bI BKIOUYNT MHCTPYMEHT, HXMUTE Ha
3erneHyo KHoMKy 3anycka (71).
* YT0ObI BBIKMHOYNTE MHCTPYMEHT, HAXMUTE Ha
KpacHyo KHOMKy ocTaHoBa (72).

OCHOBHBbIe TUNbI pe30oB
Kayecmeo pacnuna

YucToTta noboro cpesa 3aBUCUT OT psaa
aKTopoB, Hanpumep, oT Matepuana
pacnunmeaemoii 3arotoBku. Ecrniv npu
(haCOHHbIX U aHaNoOrM4HbIX 0COH60 TOYHBIX
paboTax Tpebyerca Hambonee YnCTbIN

pacnun, peKoMeHAyeTCs MCNonb3oBaTb OCTPO
3aTOYEHHbIN NUIbHBIA Auck (¢ 60-t0 3yObsiMu

C TBEPAOCNIaBHbIMU Hanankamu) U NPUMeHsITb
6onee MefneHHyto nogady npu pesaHum.

BHUMAHMUE: Cnedume, 4ymobbi
A 3a20moeKa 80 8peMs MuUsIeHUsl He
dsuzanack, Ha0éxHo ukcupylime
ee. Kaxoblil pas, npexde yem
noOHsIMb pbivae, xoume nosHoul
0CMaHo8KU MnuibHO20 OucKa.
Ecnu om KoHyesol yacmu
obpabambigaemoli 3a20mMoKU
omuwennsitomcsi HebosbliUe 80/10KHa,
Hakneltime Ha dpesecuHy 8 obracmu
pacnura rnonocKy nunKou fneHmsl.
BbirnonnHume nponusn 4yepes feHmy,
3amem mujamersbHo ydanume ee.

MbineydaneHue (Puc. A5)

CraHok ocHalleH 38-MM oTBepCcTUEM
rblneyaaneHuns, paameLleHHbIM B BEpXHEM
3aLUUTHOM KOXKYXE MUIIbHOMO AMCKa.

+ Bo Bpems onepauuii no nuneHuo
BCerga nogkniovanTe noineyaansiollee
YCTPOWCTBO, pa3paboTaHHOEe B COOTBETCTBUM
C AENCTBYIOLLMMN HOpMaTUBamy,
KacaroLwmymMmncs BbI6GpoCcoB MNbinu.
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Pa6oma e pexxume mopyoeoyHOU Nusbl

OnacHo pabotaTb 6e3 3aLMTHOro Koxyxa.
3aLLUMTHBIN KOXYX 06513aTenbHO AOoMmKeH bbITb
YCTaHOBIIEH NPU pe3aHuu.

O6wue ykasaHus

- B pexvmMe TOpLOBOYHON NMbl NNbHas
rofioBka aBToMaTU4eckn mMKcMpyeTcst
B BEPXHEM «MAPKOBOYHOM» MOJIOXKEHUN.
Haxatue pbluara ocBo6oXaeHNs KoxXyxa

NpUBOANT K Pa3BbrOKMPOBKE MUIbHOW rONOBKMU.

[Mpu nepemeLLeHNN NNIBHOW FONOBKM BHU3
ybupaeTcst NOABWXKHBIV HVKHUIA 3aLLUTHBIN
KOXYX.

Hukoraa He MellanTe HUKHEMY 3aLLUTHOMY

KOXYXY BO3BpaLLaTbCs B €ro «MNapkoBOYHOE»

nonoXeHne nocrne Toro, kak Bbl 3aBepLunTe

pes.

Muna D27111 MoxeT pe3aTb 3aroTOBKU

LwmpuHon o 220 MM 1 BbicoTon o 90 Mm.

Muna D27112 moxeT pesaTb 3aroToBKu

LnpuHon o 285 MM 1 Bbicoton 4o 90 Mm.

PexyLune cnocobHoCTM numn cM. B pasgene

«TexHu4Yeckue xapakrtepucTukuy. Mpu

pacnunuBaHuM ONIVHHOW 3aroToBKY,

BbIXOASLLEN 32 Kpaw OCHOBaHUS MUk,

BCerga Hy>HO Nonb3oBaTbCsl creumanbHbIMU

onopamu. KoHLbl 3arotToBku, KOTOpbIe

HaxogsATcsa Ha paccTtosiHum 6onee 160 mm

OT AMcKa, AOMKHbI BCEra 3akpennsaTbest

OOMOMHUTENBHBIMU 3aKUMaMMU.

B npouecce paboTbl AepxuUTe pyku Ha

paccTosHun He meHee 160 MM OT NUMBHOIO

aucka. MNpy pacnmunmBaHnM KOPOTKMUX
3aroToBoK (MUH. 160 MM cneBa wnnu cnpasa

OT Ancka) Heobxoaumo Nonb3oBaThLCs

OOMOSHUTENbHBIM 3aXXKMMOM.

- MuHumanbHas gnvHa obpeskoB Matepuana —
10 Mmm.

- MNpw pacnunuBaHumn 3aroToBKK, ANNHA
KOTOPOW NpeBbILIaeT ANMHY CTona,
obecneybTe YCTONYMBOCTL 3aroTOBKM MO BCEN
ee AnvHe. BoicTynatoLme 4yactu 3arotoBku
HeobXo4MMO noadepXunBatb, Hanpuvep,

C NOMOLLbIO MOCTaBASIEMbIX MO OTAENbHOMY
3aKasy yanuHUTENbHbIX HabopoB.

- Mpw pacnunueaHum cekuuin n3 UPVC nog
MaTepuan Heobxooumo nogknaabiBatb
NOAAEPKMBAKOLLMI AepeBAHHbIN Npodunb,

4TOGbI 3aroTOBKa HaxoAunack Ha ypoBHE,
yooGHOM Ansi pacnuuBaHmsl.

3axum 3azomoeku (Puc. A3, W)
c BHUMAHMWE: [lo ebinonHeHus

pe3sa 3aghukcuposaHHasi Ha

mecme, cbanaHcuposaHHasi

u noddepxkusaemasi 3a2omoskKa o
3asepuwieHuU pesa Moxem npulmu
8 pasbariaHcupogaHHOe COCMOsIHUE.
HeypasHoseweHHas Haepy3ka
MOXem cmamb NPUYUHOU HaKoHa
nurnbl Unu Mecma, Ha Komopom

OHa 3akperieHa - pabo4yez2o cmona
unu eepcmaka. lNpu ebinonHeHuuU
pe308, Komopbie Mo2ym npusecmu
K HeypagHO8eWeHHOU HaepysKe,
HadéxHO 3aKpensatime 3a20moeKy
u npocnedume, Ymobbi nunaa bwina
Kperko npukpernneHa 6ornmamu

K yemouyueol nogepxHocmu.

B npomusHom cnyyae, nosbiwaemcsi
pUCK M0f1y4eHUst mpasmbi.

BHUMAHMUE: KaxOnbili pa3 npu
ucrnonb308aHUU 3auma HOXKa

3axuma eceeda 00MmKHa yrnupamscs
8 ocHosaHue nursl. Bceeda
3akpennsaime 3a20moeKy MorbKo Ha
OCHOBaHUU nusbl, U 6onbwe HU Ha
Kakom Opy2om mecme paboyell 30HbI.
Ybedumech, YmMOo HOXKa 3axuma He
ynupaemcsi 8 Kpali OCHO8aHUSI MUJIbI.

c TNPELYNPEXLQEHUE: Bcezda

ucrnons3ylime 3axum, Ymobbl
obecrneyums KOHMPOITb

8 ynpaeneHuu UHCMPyMeHMom

U CHU3UMb PUCK M08pexOeHuUst
3820MOBKU U MOTy4YeHUs MmpasMbi.

WcnonbayiTe 3axum (27), BXOAALLMA B KOMMNEKT
rocTaBku Baluero nHcTpymeHTa. B 3aBucumocTy
OT pa3mMepa 1 POpPMbl 3aroTOBKU MOXHO Takke
1Crnonb3oBaTh BCoMoraTenbHble CPeacTBa,
Takue Kak NpyxuHHble CTPYOLMHBI, BpyckoBble
3aXUMbl UNMN 38XUMHbIE CKOObI.

YCTAHOBKA 3AXUMA

1. BcTtaBbTe 3ax1M B 0TBEpCTME N0O3aamn
HanpaensoLen. 3axum JomKeH ObiTb
obpalleH K 3aHe CTOpOoHe MUrbl.
Y6eanTech, YTO KaHaBKa Ha LUTaHre
3a)kMMa MOSIHOCTbHO BOLLMA B OCHOBaHWe
TOPLIOBOYHOM Nunbl. Ecnn kaHaBka BuaHa,
3a)KMM YCTaAHOBIIEH HEMpaBUmbHO.

2. MNoBepHute 3axum Ha 180° B CTOPOHY
nepegHen YacT TOPLOBOYHOW NUIbI.

44



PYCCKUI A3bIK

3. [Insi perynvpoBku 3axkuMa BBEPX UMW BHU3
ocnabbTe pykoATKY; ANS HAAEXHOro 3axatus
3aroTOBKN UCMONb3YNTE PYKOATKY TOHKOMN
HaCTPOWKH.

MPUMEYAHMUE: MNpwu pacnune ¢ HaknoHOM
yCTaHaBnMBanTe 3aXUM C NPaBoVi CTOPOHbI
ocHoBaHus nunbl. YTOBbI MPOBEPUTb

XO[ ANCKA, MEPEA TEM KAK OENATb
OKOHYATEJbHbLIN PA3PES3, BCEIIA
CHAYANA BbINONMHANTE NPOBHbIE
PA3PES3bI (MPW BbIKITKOYEHHOM
WHCTPYMEHTE). YBEOUTECH, YTO 3AXNM
HE MELWAET OEMCTBUAM MANbI UK
SALLUNTHBIX KOXXYXOB.

BepmukanbHbIl npsiMol nornepeYHbil pe3
(Puc. A1uP)

MoaHnmunTe 3axKMMHYI0 pykoaTky (10)

1 HaxxmMuTe Ha dukcaTop (9).

YctaHoBuTe dukcaTop Ha nosuumio 0°

N 3aTAHUTE 3aXKUMHYIO PYKOSITKY.

MpmxMUTE pacnunmBaemyto 3arotoBKy

K Hanpasnsowen (6 n 13).

[epxa pabouyto pyKosiTKy (2), HaXXMuTe pblyar
(3) dukcauum BepxHEro NONOXKEHUS NUbHON
rorioBKM, KoTopasi Npu 3Tom AeGrnokupyeTcs.
BkntounTte ctaHoOK 1 nogoxauTe, noka Anck
[OCTUrHET MaKkcMMarbHbIX 060pOTOB.
OnycTuTe NUNBHYIO rONOBKY, YTOObI MUMLHbIV
AMCK pacnunun ApeBecuHy 1 BoLen B na3
nnacTMaccoBoV MNacTWHbI ANa nponuna (8).
Mo OKOHYaHWM NUNEHNS BBIKMIOYMNTE CTAaHOK
1 KamTe, Nnoka NunbHbIA AUCK NOMTHOCTHIO

He NpekpaTuT ABWKeHWe, 3aTeM BEpPHUTE
NUMAbHYIO FONOBKY B MCXOOHOE (BEpxHee)
nonoxeHue.

BbinonHeHue «OnuHHo2o0 pacnuna» (Puc. Q)

Mcnonbk3ys HanpasnsoLme WTaHMm
M CcKonb3dlee ABUXeHue Bnepen-BH1U3-Hasag,
MOXHO MWUMAUTL 3aroTOBKN BOMbLUNX pasmMepos.

* OcnabbTe 3aXUMHYI NOBOPOTHYIO PYKOSITKY
(18) dmkcaTopa LTaHr.

* [loTAHUTE NUMbHYO roNoBKy Ha cebs,
1 BKIMKOYMTE SNEKTPONUITY.

 [logBeguTte NUnbHLIA AUCK K 0OpabaTbiBaemon
3aroToBKe, cernanTte BpesaHve u, gsurasi
MUNbHYIO FONIOBKY B HarnpasreHum ot cebs,
npoJormKkanTe nuneHve.

» [lanee gencrByiTe, kak ONMCaHoO BbiLLE.

c BHUMAHUE:
* He npumeHsitime «OnuHHbIU

pacnu»Orsi3a20moBOK, Pa3MEPKOMOPbIX
meHbwe 50 x 100 mm.

* He 3abydbme nocne 8binonHeHusi
«OnUHHO20 pacnunax
3aghukcuposame MUITbHYH 20/108KY
8 UCXOOHOM (3a0HeM) MOoMoXeHuUU.

PacnunueaHue KOPOMKuUX 3a20MO8OK

(Puc. K1 u K2)

BepxHss yacTb nesow Hanpasnstowen (13)

1 NOABWXHAs YacTb NpaBov HanpasnstoLen (6)
perynupyoTcs Ansi Co3aaHnsi MakcumMarbHON
NOAAEPXKKN KOPOTKMX 3aroTOBOK MpU UX
pacnunuBaHum.

MepeBeauTe NUNbHLIN ANCK B BEPTUKANbHOE
rosnoxeHue.

OcnabbTe NnacTuKoBy PyKOsTKy (58),
noBepHyB ee Ha 3 obopoTa.

YcTaHOBWTE NEBYIO HaNPaBMAOLLYO Kak
MOXHO Grvxe K NMUNbHOMY AUCKY.
3aBUHTUTE C yCUIMeM pyKOSITKY.
Ocnabbre 6apalukoByto ranky (60).
YcTaHoBWTe NpaByto HaNpPaBnsAoLLYyto Kak
MOXHO Brnxe K NUNbHOMY AUCKY.
3ataHuTe BapalluKoBytO ramky.

BepmukanbHbIl KocolU nornepeyYyHbil pe3
(Puc. A1TuR)
* MogHnMuTE 3aXMMHY0 pyKoaTKy (10)
1 HaxkmMuTe Ha dumkcatop (9). CmecTuTe pblyar
BMEBO UMY BNPABO Ha HY>XHbIN yron.
dukcaTtop yrra ckoca No3BonsieT
aBTOMaTUYeCKu YCTaHaBMNMBaTb Yron HakroHa
Ha 10°, 15°, 22,5°, 31,62° n 45° kak BneBo,
Tak 1 Bnpaeo, a Takke 50° Bneso n 60°
BMpaBo. [JnA yCTaHOBKW NWIbHOW FOMNOBKN
Ha NPOMEXYTOYHbIN Yron, Kpenko Aepxa
MUMbHYIO FONOBKY, 3aTSHUTE 32XKUMHYHO
PYKOSTKY.
Kaxablin pa3 nepes Havanom paboTbl
npoBepsAnNTe HAOAEXHOCTb 3aTSAXKKN 3KUMHOMN
PYKOSITKM.
» [anee gencTBynTe Kak Npy BEpTUKanbHOM
NpsiIMOM MonepeyHoM pese.

c BHUMAHMUE: Npu omnunusaHuu

o0 yarom KoHya 0epessiHHoU
3a20MOEBKU, MO/IoKUMe 3a20MoeKy
mak, Ymobbl ompe3aHHasi

4acmb 6blsia cO CMOpPOHbI OUCKa,
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Komopas 6orbwe OmkKIoHeHa om
Hanpaenswel:
nesbil cpes rnod yarnom -
omxo0bI cripasa

rpasblili cpe3 noo yarnom -
omxo0b! criesa.

lMunenue ¢ HaknoHoMm (Puc. A1, K1u S)

Yron HaknoHa MOXeT ObiTb 3aaaH oT 48°

BMpaBo 40 2° BNEBO M MOXET ObITb YCTAHOBMEH
C NMOMOLLbIO PYKOATKM AN YCTAHOBKM yrna ckoca
Mexgy Hynem n Makcumym 45° BnpaBo unu
BMNEBO.

* OcnabbTe yCcTaHOBOYHbIV BUHT (58) neson
HanpasnsoLLen, N CABUHBLTE €€ BEPXHIO
yacTb (13) HacKonbKo BO3MOXHO BEBO.
OcnabbTe 3aXMMHYH pyKosITKY dmkcaTopa
HaKrnoHa nunbHoM ronosku (15) n yctaHoBuUTe
HY>XHbIN Yron HaknoHa.

» Kpenko 3aTaHuUTe 3aXUMHYI0 PyKOSATKY (15).

» [lanee fencreyiTe Kak Npu BepTUKarbHOM
NpsiMOM MornepeyHoM pese.

Kom6uHupoeaHHoe nuneHue

Kom6uHupoBaHHOE nuneHve siBnsieTcs
KOMOMWHaLMen NuneHns nog yrrinom v nog
HaKIMOHOM.

* YcTaHoBUTE TPeGYEMbIN Yron HaknoHa
1 3aTeM yCTaHOBMTE Yron cKoca.

Paboma e pexxumMe pacrnusiiogo4HO20 cCmaHKa

» Bcerga ycTaHaBnusavite packnvHuBaoLWwni
HOX.

* Bcerga nposepsinTe, 4TO packnMHUBAKOLLNA
HOX 1 3aLUMTHBIN KOXYX OMCKa HAX0O4ATCs Ha
OOHON NUHUN.

» Bcerga npoBepsainTe, 4TO TOPLOBOYHAsA nuna
yCTaHoBIneHa u 3acdukcrupoBaHa B nosuumm 0°.

BHUMAHMUE: He pabomatime ro
Memarnsy 8 3mom pexume.

lpodonbHoe pe3aHue (Puc. T)

* YcraHoBuTe yron HaknoHa 0°.

» OTperynupyiiTe BbICOTY Nogbema NubHOro
avcka. MNpy npaBUnbHOM MONOXEHUW Hag,
NMOBEPXHOCTBIO IePEeBAHHON 3aroToBKM OyayT
HaxoauTbest 3 3yba nunbHoro aucka. CneguTe,
4YTOObI CTON PACMMUITIOBOYHOIO CTaHKa bbin
HaaEXHO 3achuKCMpoBaH Ha BbIGpaHHOM
BbICOTE.

* YcTaHoBUTE NapannenbHy HanpaBnsoLLyo

Ha TpebyeMOM pacCTOsIHUM.

MonoxwuTe 3aroToBKy Ha NOBEPXHOCTb CTONa
M MpWXMUTE K Hanpasnsowen. Nomectute
3aroToBKY Ha paccTosiHUM NpUBNU3NTENBLHO
25 MM OT NUMbLHOrO AUcKa.

CnepguTe 3a TeMm, 4Tobbl Bawwm pyku
Haxoaununcb Ha 6e3onacHoM paccTosiHUK OT
ancka.

BkntounTe cTaHOK U NOAOXAUTE, NMoka ANCK
OOCTUIHET MakcumarnbHbIX 000POTOB.
MepneHHo ABuranTe 3arotoBKy Mof BEPXHUI
3aLUUTHBIN KOXYX AMCKa, KPEMNKO MpuKuMast
ee K HanpaenstoLlen. [lante 3ybbsam gncka
Bpe3aTtbes U bonblue He npunaranTe

K 3aroToBKe HMKakux ycunuii. Ouck 6yoet
BpaLaTbCs C MOCTOSIHHON CKOPOCTbHO.

He 3abbiBaviTe Nonb3oBaThCA TOMNKaTeNnem
(73) npy NpubnnxeHUn K AUCKY.

Mo OKOHYaHWUW NUINEHNS BBIKMHOYUTE CTAHOK
W KOuUTe, Nnoka NMbHbIA AUCK NMOSTHOCTbIO
He NpekpaTuT ABWXEHNE, 3aTEM yaanute
3aroTOBKY.

c BHUMAHUE:
* Hukozda He nodmarnkusatme
u He depxume c80600HYI0 Unu
OMIMUIEHHYO CIMOPOHY 3a20MOBKU.

» Bcezda nonb3yltimecb monkamenem
Mpu pesaHuu KOPOMKUX 3a20MOGOK.

lepeHocka (Puc. B)

» [Ins nepeHoca anekTponusibl, NnepeseanTe
MWIBHYIO FOMOBKY B HUXHEE NOMNoXeHne
1 HaxxmuTe Ha dumkcatop (17).
3adukcupynTte cton (19) B HUWXKHEM
nonoxeHuu. [ns nony4yeHns HauMeHbLLNX
TPaHCMOPTHbIX rabapnToB 3aNEeKTPONuUIbI,
3adUKCUpyNTE pyyKy GIIOKMPOBKU CKOMb3SILLEN
HanpaensioLLen Npy HaxoXAeHUM
NWIbHOW FONOBKN B NEPEAHEM MOMOXEHUH,
3adpmKenpyinTe pblyar MOBOPOTHOIO CTona
B KpalHeM NpaBoM Na3y yCTaHOBKU
yrna ckoca, BABWHLTE HanpaBnstoLLyto
(13) nonHoCTLIO BHYTPb, 3abnokvpyiiTe
PYKOATKY cbukcaTopa yrna HaknoHa
(15) npy HaxoX4eHWUN NUIBHOW rONOBKU
B BEPTUKAINIbHOM MOMOXEHUN.
[ins nepeHoca anekTponusibl UCMOnNb3ynTe
TOMbKO BbleMKM (26) Ans 3axBaTa pykou, Kak
nokasaHo Ha Puc. B.
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UHCMPYMEHM 8 pexume
pacnuI0804HoO20 cmaHka,
ybeduswuck, Ymo nusnbHbIlG OUCK
MOMIHOCMbIO 3aKPbIM 8EPXHUM
3aWUMHbIM KOXyxom. Hukoeda
He riepeHocume UHCMpyMeHm 3a
3aUWUMHBIU KOXYX.

TEXHUYECKOE
OBCITYXUBAHUE

Baw anektponHcTpymeHT DEWALT paccumtaH Ha
paboTy B Te4eHVe NPOAOIMKUTENBHOTO BPEMEHM
npyv MUHUMaNbHOM TEXHUYECKOM OBCIYXUBaHUN.
Cpok cry>0bl 1 HaAEXHOCTb MHCTPYMEHTa
yBenuMunBaeTcs Npu NpaBUbHOM yxoae

N perynsipHov Yncrke.

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, ebIK/IroYUMme
uHCcmMpymeHm u omcoeduHume e20
om UCMOYHUKa 351eKmponumaHusl,
npexode yeM ycmaHaesniueamo

u deMoHmMuposamb
npuHadnexHocmu, ebINoJIHAMb
uslu u3MeHsImb HacmpoukKu,

a makxe neped npoeedeHuemM
pemoHma. Yéedumech, 4Ymo
KYpKO8bIll nepekoyamerb
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHma Moxem rnpusecmu

K MOMTyYeHUr mpasmbil.

* Ecnu nunbHbIM AUCK HE OCTaHaBnMBaeTCs
B TeyeHne 10 cekyHA nocre BbIKITHYEHUs
MHCTPYMEHTA, HanpaBbTe CTaHOK
Ha TexHu4eckoe obcnyxvnBaHme
B aBTOPM30BaHHbIN CEPBUCHbIV LIEHTP
DeEWALT.

e

Yucrtka

Mepepn akcnnyataumen MHCTPYMEHTa
BHMMATENbHO UCCNeaynTe BEPXHUI 3alUTHbIN
KOXYX AMCKa, NOABWKHBIN HWKHWUIA 3aLLUTHBIV
KOXYyX Oucka, a Takke Tpyby nblneyaaneHus,
4TO6bI y6eanNTbCH, YTO OHM PYHKLMOHMPYIOT
OOMKHbIM 06pa3oM. Ybeautech, Y4TO ONUIIKN,
Mbifb UM 0BPE3KU 3aroTOBKM He BroKMpyLoT
nepeYncrieHHble yCTPonCTBa.

[Mpu 3acTpeBaHuMn pparMeHTOB 3aroTOBKU Mexay
MUNBbHBIM AVCKOM U 3aLLMTHBIMU KOXYXaMu,
OTKIMIOYNTE MHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHUS

c BHUMAHMUE: Bcezda nepeHocume

n cne}:ly|7|Te WHCTPYKUMAM, nNpuBeaeHHbIM

B pasgene «YcTaHOBKa NUINLHOro AUCKa.
Ypanute 3acTpsBLUME YaCTUlbl 1 YCTAHOBUTE Ha
MECTO MUIbHbINA OUCK.

BHUMAHMUE: Bbidysatime 2pssb

U Mbiib U3 KOPIyca CyXuM CxXambim
8030yx0oM 10 Mepe 8uduMo20
CKOIMIIEHUS 2psi3U 8HYMpPU U 80Kpy2
8EHMUISAYUOHHBIX omeepcmull.
BbinonHsatme o4ucmky, Hades
cpedcmeo 3awumel anas

U pecrupamop ymeepx0eHHO20
muna.

BHUMAHMUE: Hukozda He
ucrionb3ylime pacmeopumenu

unu dpyaue a2peccusHble
Xumuyveckue cpedcmea 0715 O4UCMKU
Hememaru4yeckux emanet
UHCMpyMeHma. 3mu Xumukamai
mo2ym yxyowums ceolicmea
Mamepuarnos, NPUMEHEHHbIX

8 OaHHbIXx Oemansx. Mcrions3ylime
MmKaHb, CMOYEeHHYI0 8 800€ C MS2KUM
Mbiriom. He donyckatime nonadaHusi
KakoU-rubo )udKkocmu 8Hympb
UHCMpyMeHma; HU 8 KOeM criy4yae
He noepyxalme Kakyto-nubo yacmb
UHCMpPYyMeHma 8 XUOKOCMb.

BHUMAHMUE: Ymobbil cHUsums
PUCK rosly4eHuUsi mpaembl,
peayrisipHo oquwaliime 8epxXHI0
yacme cmora.

BHUMAHMUE: Ymob6bl cHusums
PUCK MoJsly4eHusi mpaembl,
peaynsipHo o4uwalime cucmemy Onsi
cbopa nbinu.

O4ucmka u obcnyxueaHue niaacmuHbl Os
nponuna (Puc. U)
PerynﬂpHo OHI/ILLI,aVITe NOBEPXHOCTb NnoA

nnacTtuHon Ansa nponuna. B Crny4yae nsHoca
nnacTuHbl Ana nponuna, ee creayet 3aMeHUTb.

BbIkpyTUTE BUHTBI (74) KpEMNEHNS MNacTUHbI
ans nponuna (8).

CHUMUTE NracTuHy AN Nponuna n o4ncTUTe
NMOBEPXHOCTb, K KOTOPOW OHa KpenuTcs.
YcTaHoBWTE Ha MECTO YacTu NacTUHbI ANS
nponvna v BUHTbI.

3aTsaHUTE BUHTbI BPYYHYHO.

[Ins perynupoBKx NONOXeEHNS NNacTUHbI ANs
nponvna BbINOMHWUTE crneaytoLime AencTBus:
OnyckaiTe NUIbHYH rofnoBKy, Noka 3yobs
[AncKa He JOCTUIHYT NPOpPe3n NNacTuHbI Ans
nponwvna.
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* YCTaHOBUTE KaXayH YacTb NIacCTUHbI KaK
MOXHO Brivke K 3y6bam aucka.
* 3aTaHUTE BUHTHI.

9

Cmaska

[aHHbIN UHCTPYMEHT He TpebyeT
OOMNONMHUTENbHOM cMa3ku. [oawmnnHMKN
anekTpoaBWraTensi NnpeaBapuTeribHO CMasaHbl
1 BraroHenpoHuLUaeMbl.

* M3berante ncnonb3oBaHUs Macra v Xupos,
KOTOpble MOFYT CTaTb NMPUYMHON 3aCOpPEHUS
Asuratensi obpeskamu 1 onunkamu, 4to
noeneyet 3a cobon npobnemsl B pabote
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpu ckonneHnn o6pesKkoB M ONUMOK B YacTsX
WHCTPYMEHTA, NEPUOANYECKN YNCTUTE UX
CYXOW LLETKOW.

JononHutenbHbIe
NPUHaAJNIeXHOCTHU

BHUMAHMUE: [NockornbKy
MpuHaonexHocmu, OMIUYHbIe

om mex, Komopble rpednazaem
DEWALT, He npoxodunu mecmabl Ha
OdaHHOM u3denuu, mo ucrosib308aHue
amux rnpuHadnexHocmeul Moxem
rpusecmu K onacHou cumyayuu.
Bo usbexxaHue pucka rony4yeHusi
mpaembl, ¢ OaHHbIM MPOOYKMOM
O0MmKHbI UCMOIL308aMbCST MOITbKO
pekomeHdosaHHbIe DEWALT

doronHumernbHble HpUHadﬂe)KHoch.

HononHumenwsHble onopbi 05151 ONUHHbIX
3azomoesok (Puc. A4)

+ Bcerpga vcnonb3yinTe onopy ANst AMUHHBIX
3aroToBOK.
[ns OCTMXEeHUS HannyyLWwnX pe3ynsTaToB
ncnonb3yTe AONOMHUTENBHYO ONopy
ANS 3aroToBOK (28), yBenuunBas LUMpUHY
cTona Balew nunbl (ONopy MOXHO KynuTb
y Baluero Toprooro npegcraButens
Kak JonoNHWUTENbHbIV akceccyap). Ans
NOAAEPXKKM ANMUHHBIX 3aroTOBOK UCMONb3ynTe
nobble yaobHble npucnocobnexuns, Takue
KaK nuibHble KO3Mbl Unv NoAo6HbIe UM
YCTPOWCTBA, NPENSTCTBYIOLLMNE BbICTYMY
ANMUHHBIX KOHLIOB.

lMepexodHuk Ansi NoOKYeHUsI ycmpolicmea
nbineydaneHus (Puc. A5, V)

BHUMAHMUE! Mo so3amoxHocmu
ucnonb3yltme nbineydansrouee
ycmpoticmeo, paspabomaHHoe

8 coomeemcmeuu ¢ delicmayrouumu
HOpMamueamu, Kacaruumucs
8b16p0OCO8 MbInu.

» C mogenbto D27111 ucnonb3yetcs
nepexofHyK, KOTOPbI MOXHO NpuobpecTu
pononHuTensHo. CnedyiTe UHCTPYKUMSAM MO
yCTaHOBKe, NpunaraembiM K NepexogHuKy npu
€ro MokKyrKe.

» C mogenbto D27112 ncnonb3ayetcs
NepexoHNK, KOTOPbIN BXOAWUT B KOMMIEKT
NOCTaBKWN MHCTPYMEHTA.

Mopkntouunte ycTporcTBo Ans cbopa

nbinu, paspaboTaHHoe B COOTBETCTBUM

C AencTeyroWwmMMM Hopmatmeamu. CkopocTb
BO3/YLLIHOIO NMOTOKA OT MOAKIMHOYEHHbIX BHELLHMX
cucTem gormkHa coctaBnaTe 20 m/c +/-2 m/c.
OTa CKOpPOCTb AOMKHA U3MEPSITLCS B TOUKE
COeVHEHVS BEHTUMSALMOHHOTO KaHana

C VHCTPYMEHTOM (B TOYKE COEAUHEHUS),
VWHCTPYMEHT JOIMKEH ObITb MOAKIIOYEH, HO HE
[OIMKeH npu aToM paboTaTb.

MUNbHbIE MOJIOTHA

BCEIIA NCMONb3YUTE MUNBHLIE ANCKIA
OVAMETPOM 305 mm C MOCAJOYHbIM
OTBEPCTMEM OVUAMETPOM 30 mm.
HOMUWHAJTIbHAA CKOPOCTb OVCKA

HE JOJMKHA BbITb HMXXE 4000 06/MuWH.
Hukorga He ucnonb3ynte QUCKA MeHbLUero

unu 6onbliero anametpa. OHn He ByayT
3aKpbIBATLCS 3ALUMUTHBIM KOXYXOM [OIMKHBIM
o6pa3zom. Mcnonb3yinTe TONbKO AUCKM ANst
nonepeyHoro pacnuna! He ncnonb3ayinte anckw,
npeaHasHayeHHble Ans 6bICTPOro NPOAONbHOIO
pacnuna, KOMBMHUPOBaHHbIE AUCKW UM JUCKW,
yron 3ybbeB KOTOpbIX NpeBbiwaeT 10°.

OMUCAHME NUNbHbLIX AUCKOB

NMPUMEHEHUE OWAMETP | KON-BO
OUCKA 3YBEbEB

MunbHbIe ANCKU NO CTPOUTENBbHBLIM
MaTepuanam (moHkasi nnacmuHa ¢ aHmu-
rpuaapHoU oKkaHmMosKoU)

OObLee npMMeHeHne ‘ 305 mm ‘ 36

MunbHble AUCKKU No AepeBy (MOYHBIU,
qucmell pes)

TouHble nonepeyHble | 305 Mm 60

pesbl
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PYCCKUI A3bIK

Mo Bonpocy npuobpeTeHns AONOMHUTENBHbIX
npuHagnexHocTen obpalyanTech k Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxarLieun cpeabl

PasnenbHbin cbop. JaHHoe nsgenve
Hernb3s yTUN3MpoBaTh BMECTe
C 0ObIYHbIMU GLITOBLIMU OTXOAAMMU.

Ecnun ogHaxabl Bbl 3axotuTte 3ameHnTb Bawe
nanenve DEWALT unu Bbl 6onblue B HEM He
Hy>[laeTecb, He BblbpachiBaliTe ero BMecTe
c 6bIToBbIMM OoTX0Aamu. OTHecuTe nsgenue

B CreumnanbHbIi MPUEMHbIN NYHKT.

PaspgenbHbIvi cbop nsgenuin
@ C VUCTEKLLMM CPOKOM CIy>0bl 1 1X

% <9 yNaKkoBOK NO3BONSET MycKaTb UX

B nepepaboTKy 1 MOBTOPHO
ncrnonb3oBath. Mcnonb3oBaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepranos
NMOMOraeT 3allmLLaTh OKPY>KatoLLyt
cpeay OT 3arpsi3HEHUsI U CHUXKaeT
pacxop, CbipbeBbIX MaTepuarnos.

MecTHoe 3akoHO4aTeNbCTBO MOXET
obecneunTtb cOOp CTapbIX SNEKTPUHECKNX
NpOAyKTOB OTAENbHO OT BbITOBOrO Mycopa Ha
MYHVLUMManbHbIX CBankax 0TXO4OB, Unu Bbl
MOXeTe cAaBaTb UX B TOPrOBOM MpeanpusiTum
npwW NOKyrKke HOBOMO U3LEenus.

®dupma DEWALT obecneurBaeT nprem

1 nepepaboTKy OTCNYXMUBLUMX CBOW CPOK U3AENUN
DeWALT. YT0o6b1 BOCMONL30BATLCA 3TON YCINYrow,

Bbl moxeTe caoatb Bawe nsgenve B niobon
aBTOPU30BaHHLIN CEPBUCHBIN LIEHTP, KOTOPbIN
cobupaert 1x no HalemMy MopyyeHuIo.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
GrnvkanLiero aBTopn3oBaHHOTO CEPBUCHOTO
LeHTpa, obpaTmnBLUMCL B Ball MecTHbIV odmc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B J@HHOM
PYKOBOACTBE Mo akcnnyartauun. Kpome Toro,
CMMCOK aBTOPN3OBaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB
DeWALT 1 nonHyto uHdopMauuio 0 Hallem
NoCnenpoaaXXHOM OOCIY>XVMBaHWMM N KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaWiTV B MHTepHeTe no agpecy:
www.2helpU.com.

2st00219188 - 07-10-2013
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AIANLAIN

DEWALTY

Garantija

DeWALT uztikrina, kad gaminio, kuris pristatomas vartotojui, medziagos ir (arba) jo surinkimas yra kokybiskas.
Garantija yra priedas prie privaciy vartotojo teisiy ir jy nekeicia. Garantija galioja visose Europos Bendrijos
valstybése narése ir Europos laisvosios prekybos zonoje.

Jei DEWALT gaminys sulizta dél nekokybisky medziagy ir (arba) surinkimo, arba, jei jis neatitinka techniniy
reikalavimy, 12 ménesiy laikotarpiu nuo jo jsigijimo DEWALT sutaisys arba pakeis gaminj.

Garantija netaikoma, jei gedimas atsiranda dél:

normalaus susidévéjimo;

netinkamo jrankio eksploatavimo ar techninés priezidros;

jei variklis buvo perkrautas;

jei gaminys sugedo dél nejprasty daleliy, medziagy ar nelaimingo ats
netinkamo maitinimo.

Garantija netaikoma, jei gaminj remontavo arba iSmontavo DEWALT nejgaliotas technikas.

Garantijai pasinaudoti gaminj, uzpildytg garanting kortele ir pirkimo jrodyma (Ceki) reikia pristatyti pardaveju
arba tiesiogiai jgaliotoms remonto dirbtuvéms ne véliau kaip per du ménesius nuo gedimo nustatymo.

Informacija apie artimiausias DEWALT remonto dirbtuves rasite tinklalapyje www.2helpu.com.

Garantinis talonas:

|rankio modelis/katalogo numeris

Serijinis numeris/datos kodas

Vartotojas

Pardavéjas

Data

q33aM iLs3a3a

DEWALTY

Garantii

ikmesriikide territooriumitel ja Euroopa vabakaubanduspiirkonnas.

Kui 12 kuu jooksul ostmisest esineb mdnel DEWALT tootel rike materjali ja/vdi koostamise vea t6ttu voi see on
spetsifikatsiooni suhtes defektne, parandab vdi vahetab DEWALT toote kliendi jaoks minimaalse vaevaga.

Garantii ei kehti, kui vea pohjuseks on:

* Normaalne kulumine

o Tdoriista varkohtlemine vGi halb hooldamine

* Mootori iilekoormamine

e Kui toodet on kahjustanud vodrosakesed, materjal voi Gnnetus
® Vale toitepinge

Garantii ei kehti, kui toodet on remontinud v&i demonteerinud DEWALT volituseta isik.

Garantii kasutamiseks tuleb toode, taidetud garantiikaart ja ostutdend (t ekk)
teenindajale hiljemalt kaks kuud peale vea avastamist.

a miijale voi otse volitatud

Teavet lahima DeEWALT teenindaja kohta leiate veebisaidilt: www.2helpu.com.

Garantiitalong:

Tdoriista mudel/kataloogi number

Seerianumber/kuupéeva kood

Klient

lja

Kuupgev




Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com



www.dewalt.eu



