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RADIALNA RAMENNA PILA

DW721

Blahozelame Vam!

Zvolili ste si naradie firmy DEWALT. Roky skusenosti,
dokladny vyvoj vyrobkov a inovéacia vytvorili z firmy
DEWALT jedného z najspolahlivejSich partnerov pre
uzivatelov profesionalneho naradia.

Technické udaje

DW721

Prikon W 2.000
Vykon W 1.500
Napatie V 230
Priemer pilového kotuca mm 270 - 300
Priemer upinacieho otvoru mm 30
Priemer vretena mm 20
Otacky naprazdno, 50 Hz min-1 2.800
Otacky naprazdno, 60 Hz min-1 3.400
Hibka rezu pri 90° mm 90
Hibka rezu pri 45° mm 60
Max. kapacita prie€neho rezu pri
0° u 25 mm hrubého polotovaru mm 610
Max. kapacita uhlového rezu pri
45° u 25 mm hrubého polotovaru:

pravostranny mm 405

lavostranny mm 425
Max. Sirka prieCneho rezu mm 610
Max. Sirka pozdizneho rezu mm 870
Celkové rozmery (so stojanom) mm  148x95x150

Priemer adaptéra na pripojenie odsavania mm 100
Hmotnost kg 112,0

Standardné prislugenstvo:
Stojan, kotu¢ TCT, kryt kotu€a a nastroja, spinac
s deaktivacnou funkciou pri preruseni napéatia.

Poistky:
naradie 230 V ......cccooiiiiieiiieeeen 10 A v napajacej sieti

V tomto navode su pouzité nasledujuce symboly:

Upozorfiuje na riziko poranenia, skratenia
Zivotnosti naradia alebo jeho poskodenie
v pripade nedodrzania pokynov uvedenych
v tomto navode.

Upozoriuje na riziko Urazu spésobené
elektrickym prudom.

Pozor! Ostré hrany!

> >

Obsah balenia

Balenie obsahuje:
1  cCiasto€ne zmontovanu pilu
Casti horného pracovného stola
pravitko 48 mm
pravitko 65 mm
priamych podpier pracovného stola
trojuholnikové podpery pracovného stola
kfuku na nastavenie vysky
motor, zachytny zaves, oto¢na hlava so spinaom
s deaktivacnou funkciou pri preruseni napéatia
1 konzolu pre spina¢ s deaktivacnou funkciou pri
preruseni napéatia
pilovy kotu¢
kryt
adaptér na pripojenie odsavania
krabicu obsahujucu:
1  stojan (4 nohy, 4 priecky, 24 skrutiek M8x16,
24 matic M8 a 48 plochych podloziek D8)
1 sadu dielov na prediZenie pracovného stola
8  skrutiek M8x30 s hlavou s plochou drazkou
8 tanierovych podloziek
8 matic M8
8 plochych podloziek D8
1 balenie obsahujuce:
klace (30, 10/13 a 17 mm)
prstencovy/otvoreny kfu¢
nastrény klu¢ 13 mm
zastrénych klucov (8, 5, 4, 3 a 2,5 mm)
kriZovy skrutkovac
skrutiek M8x30
skrutiek M8
4 matic M8
kablovu svorku
kablovu podperu
samorezné skrutky
matice M4
upinacie svorky
svorky na vratnu pruzinu
4 tanierovych podloZiek
plochych podloziek D8
1  balenie obsahujuce:
9 plochych podloziek D8
19 tanierovych podloZiek
19 matic M8
10 skrutiek M8x30 s hlavou s plochou drazkou
9  skrutiek M8x16 s hlavou s plochou drazkou
1 navod na pouzitie
1  vykresovu dokumentaciu
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«  Skontrolujte, €i po€as prepravy nedoslo k poSkodeniu
naradia, dielov alebo prislusenstva.

»  Skér, nezzaCnete naradie pouzivat, venuijte dostatok
Gasu dokladnému precitaniu a porozumeniu tomuto
navodu.

*  Opatrne vyberte pilu z baliaceho materialu.



Popis (obr.A1 a A2)

Radialna ramenna pila DW721 so stojanom bola
skonStruovana na profesionalnu pracu s drevom.
Tento velmi presny stroj méze byt velmi lahko a rychlo
nastaveny na rezanie prie€nych, Sikmych, uhlovych
alebo pozdiznych rezov. Pomocou $irokej ponuky
prislusenstva bude Vasa pila prevadzat vSetky dielenské
prace. Z dévodu maximalnej bezpenosti maju vsetky
hlavné ovladace zapadky a zaistovacie zariadenia. Pozri
tiez nakres stroja na konci tohoto navodu.
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Hlavny spina¢

Rukovat

Kryt kotuc¢a

Horny pracovny stol

Noha

Pravitko

Upinacia svorka pracovného stola
Stipik

Zapadkova paka na uhlové rezy
Upinacia paka na uhlové rezy
Kluka na nastavenie pracovnej vysky pily
Radialne rameno

Krytka ramena
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14 Doraz posuvu zachytného zavesu

15 Zaistovacia skrutka na pozdizne rezy
16 Zachytny zaves

17 Motor

18 Casti pracovného stola

19 PrediZenie pracovného stola

20 Meradlo Sikmych rezov

21 Oto&na hlava

22 Vratné tlacidlo

23 Kablova podpera

Elektricka bezpecnost’

Elektromotor bol navrhnuty iba pre jedno napétie. Vzdy
sa uistite, ¢i napatie akumulatora zodpoveda napatiu
na vykonovom Stitku.

Pouzitie predizovacieho kabla

Ak je pouzitie predlzovacieho kabla nevyhnutné,
pouzite schvaleny predlzovaci kabel vyhovujuci
prikonu pily. Minimalny prierez vodic¢a je 1,5 mm2.
V pripade, Ze pouZzijete kabel na navijacom bubne,
vzdy odvifite celd dizku kabla.

Montaz a nastavenie
Skbér nez zaénete s montazou
a nastavovanim, odpojte vzdy stroj od

A zdroja napatia.
*  Optimalny vykon Vas$ej pily dosiahnete
zasadnym dodrziavanim postupov
popisanych v nasledujucich odstavcoch.

Montaz stojanu (obr. A1 a B)

*  Vyberte z balenia vSetky Casti pily, okrem Casti
na rameno (12).

«  Zaistite rameno pomocou upinacej paky na uhlové
rezy (10).

« Naklorte kartén a vysunte stojan a pod hranu
stola umiestnite kusok dreva (24) (obr. B).

*  Podla nakresu pripevnite pomocou matic, skrutiek
a plochych podloziek oporné nohy (5). Spoje
zatial nedotahujte.

*  Namontujte prie€niky (25).

«  Teraz pevne dotiahnite vSetky spoje.

*  Postavte stojan do vzpriamenej polohy.

Stroj musi byt vzdy stabilny a vo vyvazenej
polohe.

Montaz kluky na nastavenie pracovnej vysSky
(obr. A1)

+ Namontujte kfuku na nastavenie vysky 1)
na stlpik pily (8) pomocou skrutky s krizovou
hlavou.

Montaz otocnej hlavy (obr. A1 a C)

*  Otacajte klukou na nastavenie vysky (11) smerom
oznacenym symbolom “+” a zdvihnite rameno (12)
do najvy$Sej moznej polohy (obr. A1).

*  Vyskrutkujte obe skrutky s vnutornym Sesthranom
(26) a odstrante koncovu krytku ramena (13)
(obr C).

+  Pomocou ocelovej viny zdrsnite vodiace kizne
plochy lozisiek (25) a kuskom suchej latky
odstrarite vSetky necistoty (obr. C).

+  Uistite sa, ¢i je uvolnena zaistovacia skrutka na
pozdizne rezy (15) (obr. A1).

*  Opatrne vlozte lozisko (28) oto¢nej hlavy (21) na
vodiacu kiznu plochu.

+  Pohybujte oto¢nou hlavou po vodiacej ploche
a skontrolujte, ¢i sa pohybuje lahko a bez odporu.

«  Skontrolujte, ¢i dochadza k zaisteniu zaistovacej
skrutky pozdiZznych rezov a k uvolneniu otoénej
hlavy.

*  Vratte na povodné miesto krytku ramena (13).

Montaz kablovej podpery a kablovej svorky (obr.
A2aD)

»  Odskrutkujte skrutku s krizovou hlavou (29).

« Namontujte kablovu podperu (23) a znovu
naskrutkujte skrutku s krizovou hlavou (29).

+  Pripevnite kabel (30) pomocou kablovej svorky (31).

Kabel nesmie omedzovat rameno v pohybe
vo vodorovnom ani vo zvislom smere.
Pracovny stél pily (obr. E1 - E4)

Montaz nosnych podpier pracovného stola (obr. E1)
Na obr. E1 je zobrazena spravna poloha podpier
pracovného stola. VSetky podpery st namontované
pomocou skrutiek M8x16 a zodpovedajucich matic
spolo¢ne s tanierovymi podlozkami D8, ktoré ste
pouzili iba na prednej asti, ale nie na zadnej Casti.



« Zo strany zakladne pracovného stola (33)
namontujte 40 mm trojuholnikovu podperu (32).

+ Na prednej Casti zadkladne pracovného stola
namontujte dve 30 mm trojuholnikové podpery (34).

*  Namontujte dve 75 mm priame podpery (35)
vybavené pravouhlymi vystupkami (pozri obr.).
Uvedomte si, Ze nevyCnievaju zo zadnej Casti
zakladne pracovného stola (33).

«  Skrutky zatial nedotahuijte.

Nastavenie nosnych podpier pracovného stola

pomocou upinacieho tina (obr. A1 a E2)

* Uvolnite upinaciu paku na Sikmé rezy (37)
a vytiahnite zapadku Sikmych rezov (38) (obr.E2).

«  Otocte motor do zvislej polohy a zaistite ho v tejto
polohe pomocou zapadky (38) a upinacej paky
(37) na Sikmé rezy.

*  Povolte upinaciu paku uhlovych rezov (10) (obr.
A1) a otacajte ramenom pokial nie je upinaci tfi\
(39) priamo nad vonkajSou prednou hranou jednej
z nosnych podpier pracovného stola.

*  Opatrne spustajte rameno, pokial sa upinaci tfii
nedotkne podpery pracovného stola a pritiahnite rukou
zodpovedajucu maticu podpery pracovného stola.

+  Tento postup zopakuijte aj pri zadnej hrane podpery
a zvySnych nosnych podpier pracovného stola.

*  Pomocou upinacieho tffia prevedte novu kontrolu.

*  Pevne pritiahnite vSetky skrutky.

«  Vratte rameno do pdvodnej polohy a riadne ho
zaistite.

Nastavenie strednej nosnej podpery pracovného

stola (obr. E3)

+ Polozte vodovahu na dve priame podpery
pracovného stola (35).

»  Povolte skrutky (40) strednej nosnej podpery (41)
pracovného stola.

« Pomocou zastréného kfu¢a nastavte polohu
strednej podpery tak, aby sa dotykala vodovahy.

*  Pevne pritiahnite vSetky spajacie prvky.

Montaz pevnej €asti pracovného stola (obr. E1 a E4)

A

V zavislosti od pozadovanej hibky rezu méze
byt pravitko (6) umiestnené tiez medzi Castami
pracovného stola (18).

*  Podlanakresu umiestnite pevnu East pracovného stola
(4) na zakladru pracovného stola a skontroluijte, €i su
otvory v strede stola umiestnené nad nastavovacimi
skrutkami stredovej nosnej podpery.

*  Zhora pouzite skrutky M8x30 a ploché podlozky
D8 a zdola tanierové podlozky D8.

* V pevnej Casti (4) pracovného stola dotiahnite
rukou vSetky skrutky okrem piatich prednych
skrutiek a skrutky vo velkom strednom otvore.

*  PoloZte pravitko (6) a Casti pracovnej dosky (18)
na zakladriu pracovného stola (33) (obr.E1).

* Namontujte upinacie svorky (7) (obr. E4) na
zakladnu ¢ast nosnych podpier (35) pracovného
stola (obr.E1).

*  Upinacie svorky pevne pritiahnite.

Standardna poloha pevnej asti pracovného
stola je znazornena na obr. E4.
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*  Pevne dotiahnite v8etky skrutky na vrchnej Casti
pracovného stola.

. Uvolnite upinacie svorky, odstrarite Casti stola
(18) a pravitko.

»  Cezstredovu drazku primontujte pod stolom 75 mm
priame podpery (42) (bez pravouhlych vystupkov)
ku hrane lavej trojuholnikovej podpery (34).

*  Pritiahnite tri prisliuchajuce predné skrutky
v pevnej Casti pracovného stola (4).

»  Cezstredovu drazku (obr. E1) primontujte pod stolom
27 mm podperu (43) ku hrane pravej trojuholnikovej
podpery. Uistite sa, €i je Sikma hrana vpravo.

«  Pritiahnite dve prislichajuce predné skrutky
v pevnej Casti pracovného stola (4).

Montaz predlzovacich ¢asti pracovného stola

(obr E1 a E4)

Polozte predizovaciu ¢ast’ pracovného stola (19)
na vyCnievajuce nosné podpery pracového stola.

«  Skontrolujte, €i su oba pracovné stoly zarovnané
a rucne pritiahnite vSetky skrutky.

*  Presunte Casti stola (18) a pritiahnite svorky (7)
pracovného stola.

*  Pod predizovacimi astami pracovného stola cez
stredovu drazku primontujte poslednu 27 mm
podperu (43) (obr. E1) k 75 mm trojuholnikovej
podpere (32).

«  Pritiahnite dve prisluchajuce predné skrutky
v pevnej hornej Casti pracovného stola (4).

A\

Pilovy kotu¢ (obr. F1 - F6)

Obidva pracovné stoly musia mat' zarovnané
aj zadné Casti.

Montaz pilového kotuca (obr. F1)

2 e Zuby nového pilového kotuca su velmi

ostré a mozu byt nebezpecné.
Smer otacania pilového kotuca je
oznaceny Sipkou na motore.

o Zastrénym kfa¢om (44) dodanym so strojom,
pridrziavajte upinaci tffi. Pomocou viacucelového
kla¢a otacajte maticou upinacieho tffia (45)
v smere hodinovych ruciciek a odskrutkujte ju.

* Nasadte pilovy kotu¢ medzi vonkajSiu (46)
a vnutornu (47) prirubu tak, aby spodné zuby
pilového kotu¢a smerovali k zadnej Casti stroja.

A

«  Pritiahnite maticu upinacieho tffia (45) proti smeru
otacania hodinovych ruciCiek.

Uistite sa, €i je krdzok (48) matice upinacieho
tfhia (45) otoCeny k vonkajsej prirube (pozri
na vloZeny obrazok v obr. F1).

Kontrola rovnobeznosti ramena pily s rovinou

pracovneho stola (obr. A1, E3 a F2)
Nastavte kotu¢ do prednej polohy a dotiahnite
zaistovaciu skrutku (15) (obr. A1) pre pozdizne
rezy.

«  Spustte kotu¢ pily tak, aby sa dotykal vrchnej
plochy pracovného stola (4) (obr. F2).

«  Povolte paky (9) a (10) (obr. A1).



* Natocte rameno tak, aby sa pilovy kotu¢ takmer
dotykal povrchu pracovného stola po celej jeho
dizke.

* Ak je to nutné, prevedte upravu pomocou
nastavovacej skrutky (40) (obr. E3).

*  Zopakujte tento postup aj s kotu¢om umiestnenym
v zadnej polohe, a ak to bude nutné, pouZzite
zadnu nastavovaciu skrutku.

Kontrola kolmosti ramena k hornej strane

pracovného stola (obr. A1 a F3)

+  Presunite rameno spét do strednej polohy a pritiahnite
zaistovaciu skrutku (15) pre pozdizne rezy (obr. A1).

«  Prilozte k pilovému kotucu ocelovy uhlomer (49) (obr.
F3).

* Ak je nutné nastavenie, postupujte nasledovnym
spésobom:

* Povolte skrutky (47) a odstrante vodiaci kotuc
Sikmych rezov (50).

»  Povolte vSetky tri skrutky s vnitornym Sesthranom,
ktoré sa objavia po odstraneni vodiaceho kotuca.

» Do upinacieho tffia motora vlozte zastrény kluc
a fahkym poklopkavanim nastavte pilovy kotug tak,
aby bol v kolmej polohe vzhladom k uhlomeru.

*  Pevne pritiahnite vSetky spajacie prvky.

A\

*  Vratte na pévodné miesto vodiaci kotu¢€ Sikmych
rezov (50).

Nikdy nezabudnite dotiahnut strednu skrutku
s vnutornym Sesthranom.

Kontrola kolmosti smeru prieéneho rezu vzhl'adom

k pravitku (obr. F4 a F5)

Zaistite pilovy kotu¢ v polohe pred pravitkom (obr.
F4).

+  Polozte uhlomer (49) na kiisok dosky a umiestnite
ho tak, aby sa dotykal pilového kotuca a pravitka
podla nakresu.

+  Povolte zaistovaciu skrutku pozdiznych rezov
a pritiahnite pilovy kotu¢ smerom k sebe, aby ste
skontrolovali, €i sa pilovy kotu€ pri pohybe naprie¢
pohybuje rovnobezne s pravitkom.

* Ak je nutné nastavenie, postupujte nasledovnym
spésobom:

«  Zaistite zapadkovou pakou uhlovych rezov (9)
nastavenou do polohy 0° a uvolnite upinaciu paku
uhlovych rezov (10) (obr. F5).

»  Povolte poistné matice (52) na oboch stranach
ramena.

*  Aby ste rameno posunuli na lavu stranu, povolte
zavrtavacie skrutku na pravej strane ramena
a pritiahnite protilahlu skrutku.

*  Aby ste rameno posunuli na pravu stranu, povolte
zavrtavacie skrutku na lavej strane ramena
a pritiahnite protilahlu skrutku.

+  Postupujte po malych krokoch a s pakami (9)
a (10) v zaistenej polohe kontrolujte nastavenie
po kazdom kroku.

A Nepretahujte zavrtavacie skrutky.

*  Pritiahnite poistné matice (52).

11

Kontrola kolmosti pilového kotu¢a k pravitku

(obr F6)
Odistite upinaciu paku zachytného zavesu (53)
stlacenim zapadky zachytného zavesu (54).

*  Otocte motor o 90° podla nakresu.

* Ak ma motor urgita volu, pritiahnite maticu (55).

*  Nastavte pilovy kotu¢ k pravitku a skontrolujte, Ci
je s pravitkom rovnobezny.

* Akje nutné nastavenie, postupujte nasledovnym
spésobom:

«  Povolte obe skrutky (56) umiestnené naprie¢ pod
zachytnym zavesom.

*  Vlozte zastrény kIu¢ do upinacieho tffia motora.

*  Upravte polohu pilového kotuca a pritiahnite
skrutky (56).

Montaz a nastavenie ochranného krytu pilového
kotuca (obr. G1 - G5)

Ochranny kryt (3) pilového kotuc¢a je viacucelovy
systém, ktory poskytuje nasledujuce bezpecnostné
funkcie (obr. G1):

*  Predny kryt (57) (obr. G1) a pruzne ulozeny zadny kryt
(58) (obr. G2) kompletne zabezpecuiju pilovy kotug.

»  Adaptér (59) na pripojenie odsavania pri prie€nom
a pozdiznom rezani.

«  Ramena proti spatnému razu (60) pri pozdiZznom
rezani.

*  Nastavitelny ochranny kryt prstov (61) pri prevadzani
prie€nych rezov.

+  Kilin na Stiepanie dreva (62) zabrafiujuci prichyteniu
polotovaru k pilovému kotucu pri pozdiZznom rezani.

* Uvolnite upinaciu paku na Sikmé rezy (37)
a vytiahnite zapadku Sikmych rezov (38) (obr.
E2). Naklorite motor tak, aby ste k nemu ziskali
optimalny pristup (obr. G3).

«  Odstrante kryt pridrziavany kridlovou maticou (63)
a podlozkou (64).

»  Povolte zaistovaciu skrutku (65) a otacajte konzolou
(66) proti smeru otacania hodinovych rugiciek ,
pokial pruzne ulozeny zadny kryt (58) nepdjde
zdvihnuat zo svojho nosného zavesu (68).

«  Dve pruziny (67) odpojte iba z hornych zavesov.

»  Otocte odpojeny zadny pruzne kryt (58) podla
obr. G2.

*  Nasunte ochranny kryt na pilovy kotu¢ (obr. G3).

e Ochranny kryt zaistite pomocou kridlovej matice
(63) a podlozky (64).

*  Vratte pruzne ulozeny zadny kryt (58) a konzolu
(66) do povodnej polohy.

*  Pri snimani ochranného krytu pilového kotuca
postupujte podla vySSie uvedenych krokov
prevadzanych v opacnom poradi.

A\

Nastavenie prvkov ochranného krytu (obr. G2
- G5)

Zuby nového pilového kotuca su velmi ostré
a mozu byt nebezpecné.



Nastavenie klinu na $tiepanie dreva na pozdizne

rezanie

«  Povolte obe skrutky (69) a posurite klin nadol tak,
aby jeho $picka bola priblizne 10 mm od povrchu
pracovného stola (obr. G2 - G4).

Klin by mal byt spravne nastaveny. Vzdialenost
A medzi zubami pilového kotuca a Spickou klinu
by mala byt 1 - 3 mm (obr. G4).

Nastavenie prstov proti spidtnému posuvu na

(8ikmé) pozdizne rezanie (obr. G5)

»  Povolte regulator (70) a nastavte konzolu (71)
tak, aby sa pridrziavacia pruzina (72) dotykala
povrchu polotovaru.

«  Spicky prstov proti spatnému posuvu (60) by teraz
mali byt 3 mm nad povrchom polotovaru a uhol
by mal zodpovedat obr. G5.

+  Prisikmom pozdiZnom rezani povolte skrutku (73)
s vnutornym Sesthranom a nastavte pozadovany
uhol sklonu prstov proti spatnému posuvu.

Nastavenie klinu, ochranného krytu prstov a prstov

proti spatnému posuvu pri prie€nom rezani (obr. G2)

*  Pri prie€nom rezani nastavte klin a prsty proti
spatnému posuvu nahor mimo dosahu rezania.

* Povolte paku (74) tak, aby bol ochranny kryt
prstov (61) tesne nad polotovarom a paku (74)
opéat zaistite.

Nastavenie meradla (obr. H1 - H5)

Meradlo pozdiznych rezov

Pozdizne rezanie mozete prevadzat s motorom
nastavenym v dvoch polohach. Kazdy z tychto rezimov
vyzaduje vlastny smer posunu:

Poloha ) Smer posunu
- Vnutorné pozdizne rezanie Sprava dolava (obr. H1)
- VonkajSie pozdizne rezanie Zlava doprava (obr. H2)

Ukazovatel (75) irky pozdizneho rezu na meradle

pozdiZnych rezov (76) mozete nastavit' (obr. H3):

*  Umiestnite pravitko do najvzdialenej$ej polohy.

+ K pravitku prilozte dosku s hrabkou 24 mm.

«  Uvorlnite upinaciu paku zachytného zavesu (53),
stlacte zapadku zachytného zavesu (54) (obr. H1)
a nastavte motor do polohy na vonkajsie pozdizne
rezanie (obr. H2).

«  Posufite zachytny zaves pozdiz radialneho
ramena tak, aby sa pilovy kot dotykal hrany
obrabaného materiélu.

*  Povolte obe skrutky (77) a pohybujte ukazovatelom
(75), pokial hrana ukazovatela na vonkajSie
pozdizne rezanie (78) nebude zarovnana so
znamym rozmerom dosky na dolnom meradle.

*  Dotiahnite obe skrutky (77).

+  Nastavte motor do polohy na vnutorné pozdizne
rezanie.

e Zdvihnite ochranny kryt, aby ste mohli zapriet
pilovy kotu€ o stenu pravitka.

«  Ukazovatel na vnutorné pozdizne rezanie (79) by
mal teraz suhlasit' s polohou “0” na hornom meradle.
Ak je to nevyhnutné, prevedte nastavenie.

Meradlo Sikmych rezov (obr. H4)

»  Skontrolujte, &i je na meradle na Sikmé rezy (20)
hodnota 0° pri nastaveni pily na zvisly rez.

+ Ak to bude nutné, povolte skrutky (51) a nastavte
ukazovatel na 0°.

Meradlo uhlovych rezov (obr. H5)

«  Skontrolujte, €i je na meradle na uhlové rezy (82)
udaj 0° pri nastaveni pily na zvisly rez.

»  Pomocou skrutky (83) nastavte ukazovatel (81)
na hodnotu 0°.

Meradlo na uhlové rezy ma dopredu nastavené polohy

na 45° dolava a doprava a na polohu 0°.

Doraz posunu zachytného zavesu (obr. A2, J1 a J2)

Doraz posunu zachytného zavesu (14) musi byt

nastaveny tak, aby vylucil zachytenie lozisk systému

zachytného zavesu zadnymi dorazmi nosnych pléch

(obr. A2).

« ZatlaCte systém zachytného zavesu (14) ¢o
najdalej dozadu, a potom ho pritiahnite dopredu
priblizne o 5 mm. Systém zaistite pomocou
zaistovacej skrutky (15) (obr. A2).

* Nastavte doraz posunu zaistovacieho zavesu
(14) povolenim matic (85) v prednej drazke (84),
pokial sa gumeny doraz (86) nebude dotykat
zadnej Casti zaistovacej skrutky.

*  Pritiahnite matice (85) (obr. J).

Pri prie€nom rezani pritiahnite jednu maticu
A v prednej drazke a jednu v zadnej drazke
(80) (obr. J2).

Montaz vracajucej sa pruziny (obr. K)

*  Namontujte pruzinu (87) za doraz zachytného
zavesu (14) pomocou zodpovedajucich skrutiek
a pomocou skrutky (88) pripevnite koniec kabla
k zaistovacej skrutke pozdiznych rezov (15).

Dalsie informécie o vhodnom prisluéenstve ziskate od
Vasho znackového predavaca.

Pokyny na obsluhu

* Vzdy dodrZiavajte bezpe&nostné pokyny
a prislusné predpisy.

+ Uistite sa, Ci je material, ktory budete
obrabat, pevne a bezpecne uchyteny.

* Na pilu prili§ netlacte a nezatazujte pilovy
kotu€ velkym bo¢nym tlakom.

*  Vyhybaijte sa pretazovaniu pily.

*  Pouzivajte vhodny pilovy kotu¢. NepouZzivaijte
prili§ opotrebované pilové kotuce. Maximalne
otacky pily nesmu prekrocit povolené otacky
pilového kotuca.

*  NepokuSajte sa rezat prili§ malé polotovary.

*  Nechajte pilu rezat' volne. Netlacte na fu.

*  Pred zacdiatkom rezania pockajte, pokial
motor nedosiahne maximalne otacky.

»  Uistite sa, &i su dotiahnuté vSetky zaistovacie
skrutky a upinacie svorky.

*  Nikdy pilu nezapinajte bez riadne usadenych
ochrannych krytov.



* Nikdy pilu nezdvihajte uchopenim za
pracovny stol.

»  Polohu a typ pravitka skontroluje vzdy podla
obr. L.

Zapnutie a vypnutie pily (obr. A1)

Hlavny spinac Vasej pily ma viacucelové vyuzitie:

- Funkcia odpojenia pri preruSeni napajacieho
napatia: Ak z nejakého dévodu ddjde k preruSeniu
dodavky elektrickej energie, spina musi byt opat
aktivovany.

- Ochranné zariadenie proti pretazeniu motora:
V pripade, Ze dbjde k pretazeniu motora, bude
preruSend dodavka elektrickej energie. Ak k tomu
ddjde, nechajte motor priblizne na 10 minut vychladnut,
a potom stlacte vracajuce sa tlacidlo (22).

« | = ZAPNUTE (Pila teraz pracuje v nepretrzitom rezime.)
+ 0 =VYPNUTE

Prevadzanie skusobnych rezov (obr. A1)

«  Zaistenou zapadkovou pakou uhlovych rezov (9)
a zaistite upinaciu paku uhlovych rezov (10) tak, aby
bol pilovy kotu¢ nastaveny na priecny rez v uhle 0°.

« Uvolnite zaistovaciu skrutku (15) a zatlacte
zostavu zachytného zavesu spat tak, aby bol
pilovy kotu€ za pravitkom.

*  Spustte rameno pily tak, aby sa pilovy kotuc
takmer dotykal vrchnej plochy pracovného stola.

*  Oprite polotovar o prednu Cast pravitka.

«  Zapnite pilu, spustajte rameno a nechajte pilovy kotuc
rezat’ plytku dréazku v povrchu pracovného stola.

. Pritiahnite kotu¢ smerom k sebe tak, aby
vyrezal zvislu drazku v drevenom pravitku a cez
polotovar.

+  Vratte kotu¢ spat do pévodnej polohy a pilu vypnite.

«  Skontrolujte, Ci je rez skuto€ne kolmy na vSetky
roviny, a ak to bude nutné, prevedte nastavenie.

Zakladné rezy pily (obr. L1 - L5)

Zuby nového pilového kotuca su velmi ostré
a mohli by byt nebezpecné.
Prieé¢ne rezy (obr. A1a L1)

* Nastavte radialne rameno pily kolmo k pravitku.

+  Nastavte zapadkovu paku uhlovych rezov (9) do
polohy 0° a pritiahnite upinaciu paku uhlovych rezov
(10) (obr.A1).

«  Stlacte pilovy kotuc.

*  Nastavte ochranny kryt na prsty tak, aby sa takmer
dotykal polotovaru.

*  Aknapovrchu pracovnej dosky nie je Ziadna drazka,
vyrezte jednu podla vysSie uvedeného postupu.

* Tlacte polotovar proti pravitku a drzte prsty ¢o
najdalej od drahy pilového kotuca.

*  Zapnite pilu a pomaly pritahujte kotu¢ k sebe cez
pravitko a polotovar.

*  Vratte kotu€ do pdvodnej polohy a vypnite pilu.

Uhlové rezy (obr. A1 a L3)

« Uvolnite zapadkovu paku na uhlové rezy (9)
a upinaciu paku na uhlové rezy (10) (obr. A1).

+  Sklorite rameno do pozadovaného uhla podla
meradla uhlovych rezov.

e Prilavom a pravom uhle 45°, nastavte zapadkovu
paku na uhlové rezy (9) a zaistite ju upinacou
pakou na uhlové rezy (10) (obr. A1).

*  Pri vnutornych uhloch pouzivajte iba upinaciu
paku na uhlové rezy.

«  Dalej postupuijte ako pri prie¢nych rezoch.

V pripade lavych uhlovych rezov mdzete
A posunut pravitko a Casti pracovnej dosky
dolava.

Sikmé rezy (obr. A1, E2 a L2)

*  Nastavte rameno ako na prie¢ny rez pri 0°.

e Zdvihnite pilovy kotu€¢ nad povrch pracovného
stola.

* Uvoflnite upinaciu paku Sikmych rezov (38)
a vytiahnite zapadku Sikmych rezov (21) (obr. E2).

*  Naklorite motor do pozadovaného uhla podla
meradla Sikmych rezov (20) (obr. A1).

e Pri pravom uhle 90° alebo uhle 45° nastavte
zapadku Sikmych rezov (38) a zaistite ju upinacou
pakou Sikmych rezov (37).

*  Pri vnutornych uhloch pouzite iba upinaciu paku
Sikmych rezov.

+  Dalej postupuite ako pri zvislych prie¢nych rezoch.

Pozdizne rezy (obr. L5, G2, H1 a H2)

Motor méze byt nastaveny v dvoch réznych polohach
tak, ako je zobrazené na obr. H1 a H2, ¢o umozhuje
rezanie Uzkych i Sirokych polotovarov.

»  Zaistite zachytny zaves pomocou zaistovace;j
skrutky vo vysunutej polohe.

+  Uvolnite upinaciu paku zachytného zavesu (53), stlacte
zapadku Uchytného zavesu (54) a oto¢te motor do
prisludnej polohy, v ktorej bude zaisteny (obr. H1).

*  Pritiahnite upinaciu paku zachytného zavesu (53)
a umiestnite pravitko podla polohy motora.

+  Pomocou meradla pozdiznych rezov (76) umiestnite
zachytny zaves na ramene do pozadovanej
polohy danej Sirkou rezu. Zaistite toto nastavenie
zaistovacou skrutkou pozdiznych rezov.

* Nastavte ochranny kryt kotu¢a podla vysSie
zmieneného postupu a otoc¢te adaptér (59) na
pripojenie odsavania tak, aby nesmeroval na Vas
(obr. G2). Pamétaijte na to, Ze pri pozdiZznom rezani
sa pouziva klin na Stiepanie dreva (62) a prsty proti
spatnému razu (60) (obr. H2).

*  Pomaly posuvajte polotovar k pilovému kotucu,
pritlacajte ho k pracovnému stolu a k pravitku.
Nechajte zuby volne rezat a nepritlacajte
polotovar na pilovy kotu¢ silou. Otacky pilového
kotu€a by mali byt konstantné.

Na posun polotovaru pouzivajte vzdy
pomocnu tlaénu dosku.

Sikmé pozdizne rezanie

*  Nastavte pilu do rezimu Sikmych prieCnych rezov.

* Natocte z&chytny zaves do polohy pre pozdizne
rezy.



 Nastavte zachytny zaves na spravnu Sirku
pozdizneho rezu.

*  Naklorite prsty proti spatnému razu tak, aby sedeli
na polotovare a zniZte klin na Stiepanie dreva.

«  Dalej postupuite ako pri pozdiZznom rezani.

Zlozené uhlové rezy (obr. L4)

Tieto rezy su kombinaciou uhlovych a Sikmych rezov.

* Nastavte pozadovany uhol Sikmého rezu.

*  Naklorite rameno do pozadovanej polohy uhlového
rezu.

«  Dalej postupuijte ako pri uhlovom rezani.

Po ukonceni prace a pred odpojenim pripajaciehho

kabla pilu vzdy vypnite.

Listovanie a drazkovanie

Va8a radialna ramenna pila ma Siroky rozsah pouZitia,

napriklad listovanie a drazkovanie.

*  Naklonte pilovy kotu¢ do poZadovaného uhla,
otolte zachytny zaves pod rameno a umiestnite
kotu¢ do pozadovanej polohy nad polotovar.
Odstrante polotovar a pilovym kotu€om vytvorte
plytky zarez. Znizte prsty proti spatnému razu, ako
pri $ikmom pozdiZznom rezani. Tlaéte polotovar proti
pravitku a postupujte ako pri pozdiZznom rezani.

A Vytvarajte iba plytké zarezy!

Pripojenie odsavania (obr. G2)

Pila je vybavena adaptérom (59) na pripojenie

odsavania.

+ Kedykolvek to bude mozZné, pripojte k pile
odséavacie zariadenie, ktoré zodpoveda prislusSnym
predpisom, ktoré sa tykaju prachovych emisii.

*  Pri prevadzani prie€nych rezov umiestnite
zasobnik prachu za Ciaru rezu.

Pridavné prislusenstvo

A\

Tvarovacia / formovacia hlava

VZdy pred pripojenim akéhokolvek prisluSenstva
odpojte pripajaci kabel od siete.

Tvarovacia / formovacia hlava sa pouziva na odborné
dokonc&ovacie prace.

Montaz tvarovacej / formovacej hlavy (obr. M1 - M3)

«  Dajte dolu ochranny kryt pily a pilovy kotug.

«  Kformovacej hlave (90) pripevnite noze (89). Uistite
sa, Ci su usadené v rovhakom smere (obr. M1).

*  Namontujte na hriadel motora Specialny diStancny
krazok (91), ktory je dodavany spolu s hlavou.

*  Nasadte hlavu na hriadel motora podla nakresu
a zaistite ju pomocou upinacich matic (92), ktoré
pritiahnete nastrénym klu¢om (93), ktory sa
dodava ako nestandardné prislusenstvo.

* Naklorite motor tak, aby bola tvarovacia /
formovacia hlava vo vodorovnej polohe.

»  Namontujte ochranny kryt tvarovacej / formovacej
hlavy (94) (obr. M2) podfa nakresu a nastavte
pozadovanu hibku rezu (obr. M3).
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Tvarovanie / formovanie

*  Umiestnite tvarovaciu / formovaciu hlavu nad
pravitko. VyCnievajuca Cast zodpoveda rezu,
ktory bude prevedeny.

Pri ur€itom pouziti méze déjst k tomu, Zze budete

potrebovat rozdelit pravitko na dve €asti a umiestnit

medzi ne tvarovaciu / formovaciu hlavu. V tomto

pripade musia byt pravitka pred prevadzanim bezného

rezania opat nastavené do pévodnej polohy.

A Vzdy pouzivajte pritlaénu dosku.

* Material pevne drzte a posuvajte sprava rovno
pozdlz pravitka.

Vytvaranie polodrazok

+  Pouzivajte noze s rovnymi hranami.

»  Postupujte ako pri tvarovani / formovani.

*  Prirezani Sikmych polodrazok naklorite motor do
pozadovaného uhla.

10
Drazkovacia hlava (obr. F1, N1 a N2)

K dispozicii su dva druhy drazkovacich hlav. Na obr. N1 je
zobrazeny Standardny typ dréikovacgj hlavy a na obr. N2
je zobrazeny kvalitnejSi model s prediZzenou Zivotnostou.

Pri SirSich polodrazkach pouZivajte drazkovaciu
hlavu spolu s krytom na tvarovaciu / formovaciu
hlavu.

Prostudujte si pokyny uvedené v navode
na pouziie pro drazkovaci hlavu.

Pozor! Ostré hrany!

Montaz drazkovacej hlavy

*  Daijte dolu ochranny kryt a pilovy kotuc.

*  Na hriadel motora namontujte diStancény krizok
(94) tak, aby bol otoeny Uzkou stranou smerom
k motoru.

*  Namontujte pozadovany pocet stredovych nozov
(96A) skombinovanych s podlozkami (96) medzi
rezné kotuce tak, aby bola zaistena pozadovana
Sirka rezu.

»  Zaistite drazkovaciu hlavu pomocou Standardnej
upinacej matice (45) (obr. F1).

*  Odstrante z krytu kotuca klin na Stiepanie a jeho
podpornu konzolu a kryt namontuijte.

*  Umiestnite drazkovaciu hlavu do pozadovanej
polohy pre danu hibku rezu.

Pouzitie drazkovacej hlavy
- Pri prie€nom alebo uhlovom reze
*  Nastavte prsty proti spdtnému posuvu nahor
a smerom von.
* Nastavte do spravnej polohy ochranny kryt
na prsty.
- Pri pozdiznom reze
* Nastavte do spravnej polohy prsty proti
spatnému posuvu.



Briasny kotuc a brasny valec (obr. M2, 01 a 02)

Pocas brusenia pri akomkolvek nastavenom uhle su

mozné dva druhy brusenia. Obidva druhy mézu byt

pouzité nasledovnym spésobom:

- Pohyb polotovaru pozdiz pevného nastroja.

- Pohyb nastroja pozdiz uchyteného polotovaru.

*  Odstrarte ochranny kryt a pilovy kotug.

*  PretoCte vonkajSiu prirubu (46) (obr. O1).

*  Priamo na hriadel motora (39) namontujte brisny
kotu¢ (97) alebo brusny valec (98) (obr. O2).

Brasny kotu€ (obr. O1)

*  Vzdy pouzivajte dolnu ¢ast (pravu) kotuca.

*  Pri pouziti brusného kotuca (98) na vodorovné
brusenie by mal byt namontovany kryt tvarovacej
hlavy (94) (obr.M2), ktory by mal byt nastaveny
tak, aby sa brusny kotu¢ takmer dotykal spodnej
strany krytu.

Brusny valac (obr. 02)
*  Pri bruseni pomocou valca posuvajte vzdy
material proti smeru otacania brusneho valca.

Konzola na frézu (obr. F1, P1 - P3)

Konzola (99) umoznuje pripojenie frézy Elu (MOF 96,
MOF 131, MOF 177 alebo OF 97) k Va$ej pile, a tak
zvySuje jej mnohostranné pouzitie aj pri prevadzani
presnej a dekorativnej praci s drevom (obr. P1).

Montaz konzoly

*  Daijte dolu z pily ochranny kryt a pilovy kotuc¢.

*  Umiestnite konzolu (99) na koniec hriadefla tak,
ako ukazuje obr. P1 a upevnite ju pomocou
kridlovej matice (63).

* Nahradte vodiace ty€e rovnobezného pravitka
za nosné tyce (100), ktoré su dodavané spolu
s prislusenstvom:

- Na fréze MOF 96 pouzivajte tyCe s malym
priemerom (obr. P2)

- Na frezy MOF 131, mOF 177 alebo OF 97
pouzivajte ty€e s velkym priemerom (obr. P3)

* Riadne pritiahnite zaistovacie skrutky (101).

A

Frézovanie

Fréza méze byt nastavena v pozZzadovanom uhle

a pomocou rukovéte (2) vedena (obr. A) pozdiz

polotovaru alebo polotovar méze byt vedeny pozdiz

pevne uchytenej frézy.

«  Skontrolujte, Ci je konzola pevne pripevnena.

«  Aktobude nutné, pripevnite vonkajSiu prirubu (46)
(obr. F1) na hriadel motora a pripevnite konzolu
frézy k motoru pomocou upinacej matice (45) (obr.
F1). Upinaciu maticu prili§ nepretahujte.

A

L[]

Vzdy sa uistite, ¢i je VaSa fréza na tyCiach
spravne vycentrovana a ¢i je konzola pevne
zaistena.

Polotovar posuvajte vzdy proti ota¢ajucemu
sa nozu.

Pozri tiez pokyny na obsluhu v navode na
pouzitie.
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VFtanie / vyvrtavanie (obr. Q)

Do otvoru (102) vybaveného zavitom je mozné

vlozit nastavitelné 10 mm alebo 3/8” upinanie, ktoré

Vasu pilu premeni na mnohostrannu radialnu vitaciu

jednotku. Toto prislusenstvo je velmi vhodné hlavne pri

priprave materialu na spoje pomocou kolikov.

*  Daijte dolu ochranny kryt a pilovy kotuc.

*  Odklopte kryt (103).

*  Pripevnite upinanie (104) priamo do otvoru so
zavitom (102).

Pravitka na uhlové rezy (obr. R1 a R2)

Pravitka na uhlové rezy (105) sluzia na zvySenie

presnosti a urychlenie prevadzania uhlovych rezov.

* Vymente Standardné pravitka za pravitka na
uhlové rezy (105).

*  Pri reze vedte pilovy kotu¢ medzi obidve Casti
pravitok (obr. R2).

Vodiaci priecnik na posuv po ramene (obr. S1- S3)

Vodiaci prie¢nik (106) ruci za optimalne vysledky pri
praci, pri ktorej je délezity presny posuv pily.

Montaz vodiaceho prie¢nika

*  Odstrarite vratnu pruzinu (87) (obr. K).

+  Odstrante doraz posuvania zachytu (14) (obr. A1).

*  Namontujte zadnu plochu konzolu (115) a doraz
posuvania uchytenia (obr. S2).

*  Pomocou zastréného klu¢a povolte zavrtnu
skrutku (116) umiestnenu v ryhovanej skrutke
(108) a tuto skrutku vyskrutkujte (obr. S3).

»  Povolte zavrtnu skrutku (117) v zadnej podpere
(109) a stiahnite podperu z tyCe.

*  Vlozte valec (111) do upinacej svorky valca (110)
(obr. S1).

»  Upinaciu svorku valca (110) umiestnite na zaistovaciu
skrutku pozdiZznych rezov (15) a pritiahnite zavrtavacie
skrutky na kazdej strane objimky (112).

*  Znovu prevedte montaz zadnej podpery (109)
a ryhovanej skrutky (108) a dotiahnite vSetky
skrutky (obr. S3).

* Nastavte zadnu podperu (109) podla obr. S3
a pritiahnite zavrtavaciu skrutku (117).

e Posurite hlavu valca dozadu a umiestnite ¢o
najdalej valec do jeho upinacej svorky (110).
Koniec ty€e by sa nemal dotykat odvzduSiiovace;
skrutky v gumenej manzete, ak je tato manzeta
(114) stlacena. Skontrolujte polohu stlatenim
odvzduSnovacej skrutky.

*  Pritiahnite skrutku (113) na svorke valca.

*  Pomocou ryhovanej skrutky (108) nastavte rychlost
prie¢neho posuvu.

Odvzdusnenie vodiaceho prieénika

Po doplneni alebo vymene oleja vo vodiacom prie€niku

musite zo systému odstranit vzduch.

*  Vyberte jednotku zo stroja a s Uplne vytiahnutym
piestom otoenym smerom nadol uchytte
jednotku v zvislej polohe.

«  Odstrante zatku zo zadnej €asti manzety (114).
Drzte manzetu tak, aby ste zabranili rozliatiu
oleja.



« Pomocou lievika alebo striekacky napliite
manzetu hydraulickym olejom Castrol 210 NRL
25 alebo podobnym olejom inej znacky.

*  Vratte zatku na povodné miesto a pritiahnite ju o
jednu otacku.

*  Zlahka stlacte manzetu, pokial neddjde k malému
uniku oleja cez nedotiahnutu zatku.

*  Dotiahnite zatku pomocou klu¢a a jednotku opat
namontujte.

Udrzba

Vase naradie DEWALT bolo skonS$truované tak,
aby pracovalo €o najdlhSie s minimalnymi narokmi
na udrzbu. Dlhodoba bezproblémova funkcia
naradia zavisi od jeho riadnej udrzby a pravidelného
Cistenia.

*  Vymernite hornu €ast pracovného stola a pravitka,

ak su uz opotrebované.

O

(]

Mazanie

Va$e naradie nevyzaduje Ziadne dalSie mazanie.
* Nikdy nemazte loziska alebo klzné plochy
posuvného systému.

N

Cistenie

*  Pravidelne Cistite klzné plochy. Dajte dolu koncovu
krytku ramena a tiez zachytny zaves. Odstrarite
v3etky necistoty z klznych ploch.

« Udrziavajte stale Cistu pracovny stél. Na
odstrafiovanie necistot nikdy nepouzivajte ruky.

Ochrana zivotného prostredia

Triedeny odpad. Tento vyrobok nesmie byt
likvidovany spolu s beznym komunalnym
odpadom.

Ked nebudete vas vyrobok DEWALT dalej potrebovat
alebo uplynie lehota jeho Zzivotnosti, nelikvidujte ho
spolu s domovym odpadom. Zaistite likvidaciu tohto
vyrobku v triedenom odpade.

@ Triedeny odpad umoziuje recyklaciu

%<9 a opatovné vyuzitie pouzitych vyrobkov

a obalovych materialov. Opédtovné pouzitie

recyklovanych materialov pomaha chranit

Zivotné prostredie pred znecistenim a znizuje
spotrebu surovin.

Miestne predpisy mézu upravovat spésob likvidacie
domacich elektrickych spotrebi¢ov v miestnych
zberniach alebo v mieste nakupu vyrobku.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu
a recyklacie vyrobkov DEWALT po skon&eni ich
technickej zivotnosti. Vyuzite tuto bezplatnu sluzbu
a odovzdajte Vas nepouzivany pristroj ktorémukolvek
autorizovanému servisnému stredisku.

Adresu vasho najblizSieho autorizovaného strediska
DEWALT najdete na zadnej strane tohto navodu.
Zoznam servisnych stredisk DEWALT a podrobnosti
o popredajnom servise najdete taktiez na internetovej
adrese: www.2helpU.com

Prehlasenie o zhode

€

DW721

DEWALT prehlasuje, Ze tento vyrobok zodpoveda
normam: 89/392/EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC,
EN 61029, EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2
a EN 61000-3-3.

Ak budete potrebovat viacej informacii, kontaktujte
prosim firmu DEWALT na nizSie uvedenej adrese.

Uroveri akustického tlaku podfa normy 86/188/EEC
a 89/392/EEC, merana podla normy DIN 45635:
LpA (akusticky tlak) 84,2 dB(A)*
LWA (akusticky vykon) 91,4 dB(A)
* v uchu obsluhujuceho

V pripade prekroCenia hranice akustického tlaku
85 dB(A), prevedte prislusné merania tykajuce sa
ochrany sluchu.

Namerana stredna kvadrat. hodnota zrychlenia podla
DIN 45675: <2,5m/s?

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Am Grauen Stein
D-51105 Kéln, Germany

Certifikat Cislo BM 951144201

X fodian

Technicky a vyvojovy riaditel
Horst Gromann
DEWALT, Richard-Klinger-Str. 40
D-65510, Idstein, Germany



Vseobecné bezpeénostné pokyny

Pri pouzivani tohto naradia vzdy dodrziavajte
platné bezpeénostné predpisy, ktoré znizuju
riziko vzniku poziaru, urazu elektrickym pradom
a riziko osobného poranenia. Skér nez za¢nete
vyrobok pouzivat’, precitajte si riadne nasledujice
bezpecnostné pokyny.

VSeobecné

Udrzujte €istotu v pracovhom priestore.
Preplnena pracovna plocha pracovného stola
mdze viest k spdsobeniu Urazu.

Uvedomte si, v akom prostredi pracujete.
Nevystavujte naradie vihkosti. Pracovny priestor
majte vzdy dobre osvetleny. Nepouzivajte naradie
v blizkosti horfavych kvapalin alebo plynov.
Ochrana proti urazu elektrickym priudom.
Vyvarujte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi
predmetmi ako su rurky, radiatory, elektrické
sporaky a chladni¢ky. Pri praci v extrémnych
podmienkach (napr. vysoka vihkost, tvorba
kovovych pilin pri praci, atd) mdze byt elektricka
bezpeénost zvySena vloZzenim izolaéného
transformatora alebo ochranného istic¢a (FI).
Udrzujte deti mimo dosahu. Nedovolte detom,
aby sa dostali do kontaktu s naradim alebo
predlZovacim kablom. Pri praci os6b mladSich
ako 16 rokov je nutny dozor.

Predlzovacie kable na vonkajSie pouzitie.
Ak pracujete s naradim vonku, pouZivajte iba
predizovaci kabel na vonkajSie pouzitie, ktory je
tak aj oznaceny.

Uskladnenie nepouzivaného naradia. Ak sa
naradie nepouziva, malo by byt ulozené na
suchom mieste, a tiez vhodne zabezpecené,
mimo dosahu deti.

Vhodne sa obliekajte. Nenoste prili§ volné
obleenie alebo Sperky, ktoré by mohli byt
zachytené o pohybujuce sa Casti. Ak pracujete
vonku, doporucujeme pouzit gumené rukavice
a protiSmykovu obuv. Ak mate dlhé vlasy,
pouzivajte vhodnu ochranu hlavy.

Pouzivajte ochranné okuliare. Ak pracujete
v praSnom prostredi alebo odletuju drobné
CiastoCky materialu, pouzivajte respirator alebo
ochranny §tit.

Sledujte maximalny akusticky tlak. Ak akusticky
tlak prekroc€i hranicu 85dB(A), prevedte prislusné
merania tykajuce sa ochrany sluchu.

Upnite si polotovar. Polotovar pripevnite pomocou
svoriek alebo zveraku. Je to bezpecénejSie, nez
pouzitie ruky a umozhuje to obsluhovat’ nastroj
oboma rukami.

Neprekazajte sami sebe. Pri praci udrzZiavajte
vhodny a pevny posto;.

Vyhybajte sa neumyselnému spusteniu.
Neprena$ajte naradie pripojené k sieti s prstom na
hlavnom spinadi. Pred pripojenim pripajacieho kabla
k sieti sa uistite, i nie je hlavny spina¢ zapnuty.
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Bud'te stale pozorni. Stale sledujte, ¢o robite,
premyslajte, a ak ste unaveni, preruste pracu.
Odpojenie naradia. Ak chcete ponechat naradie
bez dozoru, vypnite ho a pocCkajte, pokial sa uplne
nezastavi. Pred prevadzanim oprav alebo pred
vymenou prisludenstva vzdy najskér odpojte
pripajaci kabel od siete.

Odkladanie nastavovacich pripravkov
a klu€ov. Skér, nez naradie zapnete, zvyknite si
skontrolovat, Ci nie su v blizkosti naradia kfuce
a nastavovacie pripravky.

Pouzivajte vhodné naradie. Pouzitie tohoto naradia
je popisané v tomto navode. Nepretazujte malé
naradia alebo pridavné zariadenia pri praci, ktora
je urena pre vykonnejSie naradie. Naradie bude
pracovat’ lepSie a bezpecnejSie, ak bude pouzité
vo vykonnostnom rozsahu, pre ktory bolo uréené.
Varovanie! Pouzitie iného prisluSenstva alebo
pridavného zariadenia a prevadzanie inych
pracovnych operacii, nez je doporu¢ené v tomto
navode, mdze spdsobit poranenie obsluhujiceho.
Neposkodzujte pripajaci kabel. Pri prenasani
nikdy nedrzte naradie za pripajaci kdbel. Nemykajte
a netahajte za kabel pri jeho vytahovani zo
zasuvky. Pri vedeni kablu dbajte na to, aby sa
kabel nedostal do styku s hortcimi povrchmi alebo
olejom, a aby neprechadzal cez ostré hrany.
Prevadzajte dokladnu udrzbu. Z d6vodu
bezpecnejSej a vykonnejSej prevadzky udrzujte
naradie v dobrom a Cistom stave. Pri udrzbe
a vymene prisluSenstva dodrziavajte nasledujuce
pokyny. Pravidelne prevadzajte kontrolu pripajacieho
kabla a v pripade poSkodenia zverte jeho opravu
znacCkovemu servisu DEWALT. Pravidelne prehliadajte
predlZzovaci kabel. Ak déjde k jeho poskodeniu,
vymente ho. Udrzujte vSetky ovladacie prvky Cisté,
suché a neznecistené olejom alebo mazivami.
Kontrola poskodenych ¢€asti. Pred kazdym
pouzitim nastroja by malo byt naradie dékladne
skontrolované, ¢&i nie je poSkodené a uistite
sa, Ci bude riadne vykonavat svoju funkciu.
Skontrolujte vychylenie a uloZzenie pohybujucich
sa Casti, opotrebenie Casti a dalSie prvky, ktoré
mo&zu ovplyvnit jeho prevadzku. Znic¢ené kryty
a iné poSkodené diely opravte alebo vymerite
podla pokynov v navode. Ak je poSkodeny hlavny
spinag, naradie nepouzivajte. Opravu spinaca
zverte znackovému servisu DEWALT.
Prevadzanie oprav zverte kvalifikovanej osobe
znackového servisu DEWALT. Toto naradie je
vyrobené v zhode s platnymi bezpe€nostnymi
normami. Aby nedoSlo k V4Smu ohrozeniu, musia
byt vSetky opravy prevadzané kvalifikovanymi
osobami.

Tieto pokyny uschovajte na bezpe€nom mieste!

Dalsie bezpeénostné pokyny pre radialne ramenné

Chranite zdroj napétia pomocou vhodnej poistky
alebo istica.



Udrzujte v Cistote loziska a klzké plochy plochy
ramena a dbajte na to, aby neboli znecistené
mazivami.

Pred zapnutim pily sa uistite, ¢i je pravitko
umiestnené v spravnej polohe. Kotu¢ by sa nemal
dotykat’ materialu skér, neZ pilu neuchopite za
rukovat.

Chrani¢ prstov nastavte vzdy tak, aby prechadzal
vyrezanou drazkou v pravitku a bol priblizne 3
mm nad povrchom materialu, ktory budete rezat
(neplati pri pozdiznom rezani).

Pri pozdiznom rezani nastvavte $tiepaci klin
na spravnu vzdialenost od kotu¢a (1 - 3 mm)
a uistite sa, €i su spravne nastavené ramena proti
spatnému razu.

Pri pozdiznom rezani vzdy kontrolujte smer posuvu.
Pravidelne kontrolujte presnost’ nastavenia.
Uistite sa, &i sa pilovy kotu¢ ota€a spravnym
smerom a &i jeho zuby smeruju k pravitku.

Pred zaciatkom pracovného procesu sa uistite, Ci
su vSetky zaistovacie svorky utiahnuté.

Ak nie su ochranné kryty na svojich miestach,
nikdy nespustajte naradie.

Ak pilu nepouzivate, chrante vzdy pilovy kotu¢
ochrannym krytom.

Ak pilu nepouZivate, pri vymene kotu€a alebo
pri prevadzani udrzby, odpojte naradie od zdroja
napatia.

Vzdy pouzivajte ostré pilové pilové kotuce
spravneho typu, uréené pre dany typ polotovaru.
Doporuceny priemer pilového kotuca je uvedeny
v technickych udajoch.

Nikdy nezastavujte hriadel motora vkladanim
réznych predmetov do ventilatoru motora.

Ne vyvijajte nadmerny tlak na pilovy kotug.
(Pretazenie alebo Ciastocné pretazenie motora
mdze spbsobit’ vaznu poruchu. Pred zaciatkom
rezania pocCkajte, pokial pila nedosiahne
maximalne otacky.)

Nezdvihajte stroj za jeho pracovnu dosku.
Nerezte Zelezné kovy, nezelezné kovy a murivo.
Ak sa kotu¢ otaca, nenanaSajte nan ziadne
maziva.

Ak je pila pripojena k zdroju napatia, nevkladajte
ruky do priestoru pilového kotuca.

Ak pila pracuje, nedotykajte sa priestoru za
pilovym kotucom.

Pri rezani neprikladajte ruky k pilovému kotucu
blizSie, ako 150 mm.

Nepouzivajte poSkodené alebo prasknuté pilové
kotuce.

Ostatné rizika

Radialnym ramennym pilam su vlastné nasledujice
rizika:

Napriek dodrziavaniu bezpecnostnych predpisov
a prevadzaniu bezpec€nostnych opatreni nemézu byt
ostatné rizika vylucené.

Su to:

Poskodenie sluchu.
Riziko Urazu spbsobeného nekrytymi Castami
rotujuceho pilového kotuca.

Riziko poranenia pri vymene pilového kotuca.
Riziko privrznutia prstov pri manipulacii
s ochrannymi krytmi.

Zdravotné problémy spdsobené vdychovanim
prachu vzniknutého pri rezani dreva, hlavne
dubového, bukového alebo materialov typu
MDF.



NAKRES PiLY

Kluka na nastavenie vySky

Zapadkova paka na uhlové rezy

Upinacia paka na uhlové rezy

Zaistovacia skrutka na pozdizne rezy
Upinacia paka zachytu

o ||| 1]l

Zapadka zachytu

N

Zapadka na Sikmé rezy

DT
N

Upinacia paka na Sikmé rezy
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Politika nasich sluzieb zakaznikom

Spokojnost’ zakaznika s vyrobkom a servisom je nas
najvyssi ciel. Kedykolvek budete potrebovat radu Ci
pomoc, obratte sa s déverou na nas najblizsi servis
DEWALT, kde Vam vySkoleny personal poskytne nase
sluzby na najvy$Sej urovni.

Zaruka DEWALT

BlahozZelame Vam k zakupeniu tohto vysoko kvalitného
vyrobku DEWALT. Na&$§ zavéazok ku kvalite zahffia
v sebe samozrejme tiez nase sluzby zdkaznikom.
Preto ponukame zaru¢nu dobu daleko presahujucu
minimalne poziadavky vyplyvajuce zo zakona.

Kvalita tohto pristroja nam umoznuje ponuknut Vam 30
dni zaruku vymeny. Ak sa objavi v priebehu 30 dni od
zakupenia naradia akykolvek nedostatok podliehajuci
zaruke, bude Vam u Vasho obchodnika néaradie
vymenené za nové. Vdaka 1 roCnej zaruke istoty
mate narok po dobu 1 roka od zakupenia pristroja
na bezplatné prehliadky v autorizovanom servise
DEWALT. Zarukou kvality firma DEWALT garantuje
pocas trvania zaru¢nej doby (24 mesiacov pri nakupe
pre priamu osobnu spotrebu, 12 mesiacov pri nakupe
pre osobnu a podnikatelsku Cinnost) bezplatné
odstranenie akejkolvek materialovej alebo vyrobnej
chyby za nasledovnych podmienok:

*  Pristroj bude dopraveny (spolu s originalnym
zaruénym listom DEWALT a s dokladom o
nakupe), do jedného z poverenych servisnych
stredisk DEWALT, ktoré su autorizované na
vykonavanie zaru€nych oprav.

* Pristroj bol pouzivany iba s originalnym
prislusenstvom alebo pridavnymi zariadeniami
a prislusenstvom BBW ¢&i Piranha, ktoré je
vyslovene odporu¢ané ako vhodné na pouZitie
spolu s pristrojom DEWALT.

»  Pristroj bol pouzivany a udrziavany v sulade s
navodom na obsluhu.

*  Motor pristroja nebol pretazovany a nie su
badatelné Ziadne znamky poskodenia vonkajSimi
vplyvmi.

Do pristroja nebolo zasahované nepovolanou
osobou. Osoby povolané tvoria personal
poverenych servisnych stredisk DEWALT, ktoré su
autorizované na vykonavanie zaru¢nych oprav.

Naviac poskytuje servis DEWALT na vSetky vykonavané
opravy a vymenené nahradné diely dalSiu servisnu
zaru¢nu dobu v trvani 6 mesiacov.

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné prisluSenstvo
(vrtaky, skrutkovacie nastavce, hoblovacie noze,
brasne kotuce, pilové listy, pilové kotuce, brusny
papier a pod.) ani na prislusenstvo pristroja poSkodené
opotrebovanim.

ZaruCny list je dokladom prav spotrebitela — zakaznika
v zmysle § 620 Obcianskeho zakonnika a § 429
Obchodného zakonnika. Patri k predavanému
vyrobku zodpovedajuceho katalégového a vyrobného

zst00047829 - 19-07-2007
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Cisla ako jeho prisluSenstvo. Pri kazdej reklamacii je
potrebné tento zarucény list predlozit predavajucemu,
prip. servisnému stredisku DEWALT poverenému
vykonavanim zaruénych oprav. Vo vlasthom zaujme
si ho preto spolu s originalom dokladu o nakupe
starostlivo uschovajte.

DEWALT ponuka rozsiahlu siet autorizovanych
servisnych opravovni a zbernych stredisk. Ich zoznam
najdete na zaruénom liste. Dal$ie informacie tykajlice sa
servisu mbzete ziskat na dole uvedenych telefébnnych
Cislach a na internetovej adrese www.2helpU.com.

Black & Decker
Stara Vajnorska cesta 8
831 04 Bratislava
Slovenska republika

Tel.:
Fax:

+421 2446 38121, 3
+421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.

02/2007



BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3 Fax: 00421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk

www.dewalt.sk

informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax: 00421 33 55126 24
www.bandservis.sk

p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

BLACK & DECKER
Klasterského 2
143 00 Praha 412 — Modrany
Ceska Republika
Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6 Fax: 004202417 70 204
Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz

bandservis@bandservis.cz
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DEWALT | DWw721-A3/DW722-A2 |2

E13139 ] www.2helpU.com 09 - 04 - 01
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DEWALT

DW721 - A3/ DW722 - A2

2222222

112—8 110
13- "_’

I 11—
115 ﬂ

E13140

www.2helpU.com 09-04-01
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TYP.
DW721 A3
DW722 A2

DW721 - A3/ DW722 - A2

DEWALT

132 —® &, ©

S

B-162

136

www.2helpU.com 09 -04-01

E13141
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DEWALT DW721-A3/DW722-A2 %
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E13142 www.2helpU.com 09-04-01
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TYP.
DW721 A3
DW722 A2

DW721 - A3/ DW722 - A2

bw722

DEWALT

www.2helpU.com 09-04-01

E13143
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DEWALT

DW721 - A3/ DW722 - A2

TYP.
DW721 A3
DW722 A2

310

E13144

www.2helpU.com

09 -04 - 01
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DEWALT
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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