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RADIALNI RAMENOVA PILA

DW721

Blahopiejeme Vam!

Zvolili jste si naradi firmy DEWALT. Roky zkuSenosti,
ddkladny vyvoj vyrobk(l a inovace vytvorily z firmy

uzivatele profesionalniho naradi.

Technické udaje

DW721
Pfikon W 2.000
Vystupni vykon W 1.500
Napéti VvV 230
Pramér pilového kotouce mm 270 - 300
Pramér upinaciho otvoru mm 30
Pramér vietene mm 20
Otacky naprazdno, 50 Hz min'  2.800
Otacky naprazdno, 60 Hz min'  3.400
Hloubka fezu pfi 90° mm 90
Hloubka fezu pfi 45° mm 60

Max. kapacita pficného fezu

pfi 0° a sile obrobku 25 mm mm 610
Max. kapacita pokosového fezu

pfi 45° a sile obrobku 25 mm

pravostranny mm 405
levostranny mm 425
Max. Sifka pFicného fezu mm 610
Max. Sifka podélného fezu mm 870
Celkové rozméry (se stojanem) mm  148x95x150
Pramér adaptéru pro pfipojeni odsavani mm 100
Hmotnost kg 112,0

Standardni pfisluSenstvi:
Stojan, kotou¢ TCT, kryt kotou€e a nastroje, spinac
s deaktivacni funkci pfi preruseni napéti.

Pojistky:
naradi 230 V....ccccoeiviieeee e 10 A v napajeci siti

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici symboly:

Upozoriuje na riziko poranéni, omezeni
zivotnosti narfadi nebo jeho poskozeni
v pfipadé nedodrZeni pokynl uvedenych
v tomto navodu.

Upozornuje na riziko Urazu zplUsobené
elektrickym proudem.

Pozor! Ostré hrany!

>> >

Obsah baleni

Toto baleni obsahuje:
Castecné zkompletovanou pilu
sekci horniho pracovniho stolu
pravitko 48 mm
pravitko 65 mm
pfimych podpér pracovniho stolu
trojuhelnikové podpéry pracovniho stolu
kliku pro nastaveni vySky
motor, tFfmenovy zavés a otoCna hlava se
spinaem s deaktivacni funkci pfi pferuseni napéti
konzolu pro spinac¢ s deaktivaéni funkci pfi
preruseni napéti
pilovy kotou€
kryt
adaptér pro pfipojeni odsavani
krabici obsahujici:
1 stojan (4 nohy, 4 pfi¢niky, 24 Sroubl M8x16,
24 matic M8 a 48 plochych podlozek D8)
1 sadu dild pro prodlouzeni pracovniho stolu
8  Sroubl M8x30 s hlavou s plochou drazkou
8 talifovych podloZek D8
8 matic M8
8 plochych podlozek D8
1  baleni obsahuijici:
klice (30, 10/13 a 17 mm)
prstencovy/otevieny kli¢
nastrény kli¢ 13 mm
zastrénych klica (8, 5, 4, 3 a 2,5 mm)
kfiZovy Sroubovak
Sroubu M8x30
Sroubu M8
4 matic M8
kabelovou svorku
podpéru kabelu
samorezné Srouby
matice M4
upinaci svorky
svorky pro vratnou pruzinu
4 talifovych podloZzek D8
plochych podlozek D8
1  baleni obsahuijici:
9 plochych podlozek D8
19 talifovych podloZek
19 matic M8
10 Sroubl M8x30 s hlavou s plochou drazkou
9  Sroubl M8x16 s hlavou s plochou drazkou
1 navod k pouziti
1 vykresovou dokumentaci
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«  Zkontrolujte, zda béhem pfepravy nedoslo
k poSkozeni stroje, jeho ¢asti nebo pfislusenstvi.

 Pfed zahajenim pracovnich operaci vénujte
dostatek ¢asu peclivému procteni a porozuméni
tomuto navodu.

*  Opatrné vyjméte pilu z baliciho materialu.



Popis (obr. A1 a A2)

Radialni ramenova pila DW721 se stojanem byla
zkonstruovana pro profesionalni praci se dfevem. Tento
velmi presny stroj mGze byt snadno a rychle nastaven
pro provadéni pfi¢nych, Sikmych, pokosovych nebo
podélnych fezll. S pomoci Siroké palety prislusenstvi bude
Vase pila provadét viastné vSechny dilenské operace. Pro
zvySeni bezpecnosti jsou vSechny hlavni ovladaci prvky
opatfeny blokovacimi zapadkami a zajiStovacimi prvky.
Viz nakres stroje na konci tohoto navodu.
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Hlavni spinac

Rukojet

Kryt kotouce

Horni pracovni stl

Noha

Pravitko

Upinaci svorka pracovniho stolu
Sloupek

Zapadkova paka pro pokosové fezy
Upinaci paka pro pokosové fezy
Klika pro nastaveni pracovni vysky pily
Radialni rameno

Krytka ramena
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14 Doraz posuvu tfrmenového zavésu
15 Zaijistovaci Sroub podélnych fezl
16 Trmenovy zavés

17 Motor

18 Casti pracovniho stolu

19 Prodlouzeni pracovniho stolu

20 Meéfitko Sikmych Fezl

21 Oto&na hlava

22 Vratné tlacitko

23 Podpéra kabelu

Elektricka bezpecnost

Elektromotor byl zkonstruovan pouze pro jedno napéti.
Vzdy zkontrolujte, zda zdroj napéti odpovida napéti
na vykonovém Stitku.

Pouziti prodluzovaciho kabelu

Jestlize je pouziti prodluzovaciho kabelu nutné,
pouzijte schvaleny prodluzovaci kabel vyhovujici
pfikonu pily. Minimalni prifez vodice je 1,5 mm?2.
V pfipadé, kdy pouzijete kabel na navijecim bubnu,
vzdy odvirite celou délku kabelu.

Montaz a sefizeni
* Vzdy pfed montazi stroje nebo jeho
A sefizenim odpojte napajeci kabel od
sité.
*  Optimalniho vykonu Vasi pily dosahnete
zasadnim dodrzovanim postupl
popsanych v nasledujicich odstavcich.

Montaz stojanu (obr. A1 a B)

Soucasti stojanu a montazni prvky jsou zabaleny

oddélené.

*  Vyjméte z baleni vS§echny dily mimo dilG pro
rameno (12).

«  Zajistéte rameno pomoci upinaci paky pro
pokosoveé fezy (10).

*  Naklopte karton, vysurite stojan a pod hranu stolu
umistéte kousek dfeva (24) (obr. B).

*  Podle nakresu pfipevnéte pomoci matic, Sroubu
a plochych podlozek opérné nohy (5). Spoje zatim
nedotahujte.

*  Namontujte pfi¢niky (25).

*  Nyni pevné dotahnéte vSechny spoje.

*  Postavte stojan do vzpifimené polohy.

Stroj musi byt stale ve stabilni a vyvazené
poloze.

Montaz kliky pro nastaveni pracovni vysky (obr.
A1)

+  Namontujte kliku pro nastaveni vysky (11) na
sloupek pily (8) pomoci Sroubu s kfizovou hlavou.

Montaz oto¢né hlavy (obr. A1 a C)

«  Otacejte klikou pro nastaveni vysky (1) ve sméru
oznaceném “+” a zvednéte rameno (12) do jeho
maximalni vysky (obr. A1).

*  VySroubujte oba Srouby s vnitfnim Sestihranem
(26) a sejméte krytku ramene (13) (obr. C).

*  Ocelovou vinou zdrsnéte kluzné plochy loZisek
(27) a suchym hadrikem setfete vSechny necistoty
(obr. C).

«  Ujistéte se, zda je uvolnén zajistovaci Sroub (15)
pro podélné fezy (obr. A1).

*  Opatrné vlozte loziska (28) oto¢né hlavy (21) na
vodici kluznou plochu.

+  Pohybujte oto¢nou hlavou po vedeni a zkontrolujte,
zda se pohybuje hladce.

»  Zkontrolujte, zda dochazi k zajisténi zajisStovaciho
Sroubu podélnych fezl a k uvolnéni oto¢né hlavy.
Nasadte na rameno krytku (13).

Montaz podpéry kabelu a kabelové svorky (obr.
A2aD)

»  OdSroubujte Sroub s kfizovou hlavou (29).

« Namontujte podpéru kabelu (23) a znovu
nasroubuijte Sroub s kFfizovou hlavou (29).

«  Pfipevnéte kabel (30) pomoci kabelové svorky
(31).

Ponechejte kabelu vili pro pohyb ve
vodorovném i svislém sméru.
Pracovni stul pily (obr. E1 - E4)

Montaz podpér pracovniho stolu (obr. E1)

Na obr. E1 je zobrazena spravna poloha podpér
pracovniho stolu. V8echny podpéry jsou namontovany
pomoci Sroubl M8x16 a odpovidajicich matic spole¢né
s talifovymi podlozkami D8, které jsou pouzity pouze
na predni ¢asti, ale ne na zadni ¢asti.



« Na strané zakladny pracovniho stolu (33)
namontujte 40 mm trojuhelnikovou podpéru (32).

»  Napfedni ¢ast zakladny pracovniho stolu namontujte
dvé 30 mm trojuhelnikové podpéry (34).

« Namontujte dvé 75 mm pfimé podpéry (35)
opatfené pravouhlymi vystupky (viz obr.).
Uvédomte si, Ze nevycCnivaji ze zadni Casti
zakladny pracovniho stolu (33).

+  Srouby zatim nedotahuijte.

Sefizeni podpér pracovniho stolu pomoci upinaciho

trnu (obr. A1 a E2)

* Uvolnéte upinaci paku pro Sikmé fezy (37)
a vytahnéte zapadku Sikmych fezl (38) (obr. E2).

*  Otocte motor do svislé polohy a zajistéte jej
v této poloze pomoci zapadky Sikmych fezl (38)
a upinaci paky sikmych fezu (37).

*  Povolte upinaci paku pokosovych fezli (10) (obr.
A1) a otacejte ramenem, dokud neni upinaci
trn (39) pfimo nad vnégjsi pfedni hranou jedné
z pfimych podpér pracovniho stolu.

+  Opatrné spustte rameno tak, aby se upinaci
trn dotykal podpéry a rukou pfitdhnéte matici
odpovidajici podpéry.

*  Zopakujte tento postup i u zadni hrany a u v3ech
ostatnich podpér pracovniho stolu.

*  Pomoci upinaciho trnu provedte novou kontrolu.

*  Pevné pritahnéte vSechny Srouby.

¢ Nastavte rameno do puvodni polohy a radné je
zajistéte.

Sefizeni stfredové podpéry pracovniho stolu

(obr. E3)

« Polozte vodovahu na dvé pfimé podpéry
pracovniho stolu (35).

* Ve stfedové podpére (41) povolte Srouby (40).

*  Nastavte stfedovou podpéru pomoci zastréného
klice tak, aby se dotykala vodovahy.

*  Pevné pfitahnéte vSechny spojovaci prvky.

Montaz pevné €asti pracovniho stolu (obr. E1 a E4)

A\

V zavislosti na pozadované hloubce fezu mulze byt

pravitko (6) umisténo také mezi astmi stolu (18).

« Umistéte podle nakresu pevnou cast (4)
pracovniho stolu na zakladnu pracovniho stolu
a zkontrolujte, zda jsou prostfedni otvory v poloze
nad sefizovacimi Srouby ve stfedové podpére
pracovniho stolu.

*  Pouzijte Srouby M8x30. Nahofe s plochymi
podloZzkami D8 a dole s talifovymi podloZzkami D8.

* V pevné c&asti (4) pracovniho stolu pfitahnéte
rukou v§echny Srouby kromé 5 prednich Sroubl
a Sroubu ve velkém stfedovém otvoru.

»  Polozte pravitko (6) a ¢asti stolu (18) na zakladnu
pracovniho stolu (33) (obr. E1).

«  Namontuijte upinaci svorky (7) (obr. E4) k zadni ¢asti
pfimych podpér (35) pracovniho stolu (obr. E1).

*  Upinaci svorky dotahnéte.

Standardni poloha pevné ¢asti pracovniho
stolu je znazornéna na obr. E4.
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«  Pevné pfitahnéte vSechny Srouby na horni ¢asti
pracovniho stolu.

«  Uvolnéte upinaci svorky, odstrarite ¢asti stolu (18)
a pravitko.

»  Pres stfedovou drazku pfimontujte pod stolem 75
mm pFimé podpéry (42) (bez pravouhlych vystupku)
ke hrané levé trojuhelnikové podpéry (34).

+  Pritahnéte tfi odpovidajici pfedni Srouby v pevné
horni &asti pracovniho stolu (4).

+ Pres stfedovou drazku (obr. E1) pfimontujte
pod stolem 27 mm podpéru (43) ke hrané pravé
trojuhelnikové podpéry. Ujistéte se, zda je Sikma
hrana vpravo.

*  Pritahnéte dva odpovidajici pfedni Srouby v pevné
horni &asti pracovniho stolu (4).

Montaz prodlouzeni pracovniho stolu (obr. E1 a E4)

»  Polozte prodlouzeni pracovniho stolu (19) na
vyCnivajici podpéry pracovniho stolu.

»  Zkontrolujte, zda jsou oba pracovni stoly srovnany
a rucné pfitahnéte vSechny Srouby.

* Prestavte ¢asti stolu (18) a pfitahnéte svorky (7)
pracovniho stolu.

*  Pod prodlouzenim pracovniho stolu pres stfedovou
drazku pfimontujte posledni 27 mm podpéru (43)
(obr. E1) k 75 mm trojuhelnikové podpére (32).
Ujistéte se, zda je Sikma hrana vlevo.

«  Pritahnéte dva odpovidajici pfedni Srouby v pevné
horni ¢asti pracovniho stolu (4).

A

Pilovy kotouc (obr. F1 — F6)

Oba pracovni stoly musi byt srovnany
i v zadni ¢asti.

Montaz pilového kotouce (obr. F1)

2 e Zuby nového pilového jsou velmi ostré

a mohou byt nebezpecné.
Smeér otaceni kotouce je oznacen Sipkou
na motoru.

*  Dodanym zastrénym klic¢em (44) pfidrzte upinaci
trn a pomoci viceucelového kli¢e odSroubujte
matici upinaciho trnu (45) otaCenim po sméru
hodinovych rucicek.

a vnitini pfirubu (47) tak, aby spodni zuby kotouce
sméfovaly dozadu.

A

«  Matici upinaciho trnu (45) pfitahnéte proti sméru
hodinovych rucicek.

Ujistéte se, zda je krouzek (48) matice
upinaciho trnu (45) oto€en smérem k vnéjsi
pFirubé (viz vsazeny obrazek v obr. F1).

Kontrola rovnobéznosti ramene s horni stranou

pracovniho stolu (obr. A1, E3 a F2)

* Nastavte kotou¢ do pfedni polohy a zajistéte
zajistovaci Sroub pro podélné fezy (15) (obr. A1).
Spustte kotou€ tak, aby se témér dotykal horni
plochy pracovniho stolu (4) (obr. F2).

»  Povolte paky (9) a (10) (obr. A1).



* Natacejte rameno tak, aby kotou¢ kopiroval
povrch pracovniho stolu po celé jeho délce.
 Je-li to nutné, provedte sefizeni pfednim
sefizovacim Sroubem (40) (obr. E3).

*  Opakujte tento postup s kotou¢em umisténym
v zadni poloze a je-li to nutné pouzijte zadni
sefizovaci Sroub.

Kontrola kolmosti ramene k horni strané

pracovniho stolu (obr. A1 a F3)

+ Nastavte rameno zpét do stfedové polohy
a pfitahnéte zajistovaci Sroub podélnych fezu
(15) (obr. A1).

+  Postavte k pilovému kotouci ocelovy uhelnik (49)
(obr. F3).

« Je-li nutné sefizeni, postupujte nasledovné:

e Po povoleni dvou Sroubll (47) sejméte kruhovy
znackovac Sikmych fezl (50).

*  Povolte vSechny tfi Srouby s vnitfnim Sestihranem,
které se objevi po sejmuti znackovace.

*  Vlozte do upinaciho trnu motoru zastrény kli¢
a lehkym poklepavanim nastavte pilovy kotouc tak,
aby byl v kolmé poloze vzhledem k uhelniku.

*  Pevné pfitahnéte vSechny Srouby.

A

* Nasadte kruhovy znackovac¢ Sikmych rezl (50)
na pGvodni misto.

Obzvlast dulezité je dotazeni stfedového
Sroubu s vnitfnim Sestihranem.

Kontrola kolmosti sméru pricéného fezu vzhledem

k pravitku (obr. F4 a F5)

+  Zaijistéte pilovy kotou€ v poloze pfed pravitkem
(obr. F4).

»  Polozte Uhelnik (49) na kousek desky a nastavte
jej tak, aby se dotykal pilového kotouce a pravitka
podle nakresu.

« Odjistéte zajiStovaci Sroub pro podéiné Fezy,
pfitahnéte kotou€ smérem dopfedu a zkontrolujte,
zda se pilovy kotou€ pohybuje v pfi€ném sméru
rovnobézné s pravitkem.

« Je-li nutné sefizeni, postupuijte nasledovné:

»  Zajistéte zapadkovou paku pro pokosové fezy (9)
v poloze 0° a uvolnéte upinaci paku pokosovych
fez(i (10) (obr. F5).

+  Povolte pojistné matice (52) na obou stranach
ramene.

«  Pfi nastavovani ramene doleva povolte zavrtny
Sroub na pravé strané ramene a pfitahnéte
protilehly zavrtny Sroub.

*  Pfinastavovani ramene doprava povolte zavrtny
Sroub na levé strané ramene a pfitahnéte
protilehly zavrtny Sroub.

»  Postupujte v malych krocich a se zajiSténymi pakami
(9) a (10) kontrolujte sefizeni po kazdém kroku.

A Zavrtné Srouby pfili§ nepretahujte.

«  Dotahnéte pojistné matice (52).
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Kontrola kolmosti pilového kotouce k pravitku

(obr. F6)

«  Odjistéte upinaci paku tfrmenového zavésu (53)
stisknutim zapadky tfmenového zavésu (54).

*  Otocte motor 0 90° podle nakresu.

¢ Ma-li motor jistou vuli, pfitdhnéte matici (55).

*  Nastavte pilovy kotou€ k pravitku a zkontrolujte,
zda je s nim rovnobézny.

« Je-li nutné sefizeni, postupuijte nasledovné:

»  Povolte dva Srouby (56) umisténé napfi¢ pod
tfmenovym zavésem.

*  Vlozte zastrcny Kli¢ do upinaciho trnu motoru.

«  Sefidte polohu kotouce a pfitdhnéte Srouby (56).

Montaz a sefizeni krytu pilového kotouce (obr.
G1- GY)

Kryt kotouce (3) je viceUcelova sestava, ktera ma

nasledujici funkce (obr. G1):

- Prednikryt (57) (obr. G1) a pruzné ulozeny zadni
kryt (58) (obr. G2) zcela zakryvaji kotouc.

- Adaptér pro odsavani (59) pfi pficném a podélném
fezani.

- Prsty proti zpétnému posuvu (60) pfi podélném
fezani.

- Nastavitelny chranic prstli (61) pro pficné rezani.

- Stipaci klin (62), ktery zabranuje pfichyceni
obrobku k pilovému kotoudi pfi podélném Fezani.

» Uvolnéte upinaci paku pro Sikmé fezy (37)
a vytahnéte zapadku pro Sikmé fezy (38) (obr.
E2), abyste mohli naklonit motor a tak k nému
ziskali optimalni pfistup (obr. G3).

»  Odstrante z krytu kfidlovou matici (63) a podlozku
(64).

»  Povolte zajiStovaci Sroub (65) a otoéte konzolu
(66) proti sméru hodinovych ruciCek tak, aby
mohl byt pruzné uloZeny zadni kryt (58) vyjmut
ze svého z4vésu (68).

*  Dvé pruziny (67) odpojte pouze nahore.

«  Otocte odpojeny zadni pruzné ulozeny kryt (58)
podle obr. G2.

* Nasadte kryt na pilovy kotou¢ (obr. G3).

»  Zajistéte kryt pomoci kfidlové matice (63)
a podlozky (64).

*  Nastavte pruzné ulozeny zadni kryt (58) a konzolu
(66) do plvodni polohy.

*  Pfi demontazi krytu pracujte podle stejného
postupu, ale v opacném poradi.

A

Serizeni jednotlivych prvki na krytu (obr. G2
- G)Y)

Zuby nového pilového kotouce jsou velmi
ostré a proto mohou byt nebezpecné.

Nastaveni stipaciho klinu pro podélné rfezani

*  Povolte oba knofliky (69) a posunite Stipaci klin
dold tak, aby byla jeho $picka pfiblizné 10 mm od
horni plochy pracovniho stolu (obr. G2 a G4).



Stipaci klin by mé&l byt spravné nastaven.
Vzdalenost mezi zuby pilového kotouce a
Stipacim klinem by méla byt 1 — 3 mm (obr.
G4).

Sefizeni prsta proti zpétnému posuvu pro (Sikmé)

podélné rezani (obr. G5)

+  Povolte knoflik (70) a nastavte konzolu (71) tak,
aby se pfidrzovaci pruzina (72) dotykala povrchu
obrobku.

«  Spicky prstl proti zp&tnému posuvu (60) by nyni
mely byt 3 mm nad povrchem obrobku a Uhel by
mél odpovidat obr. G5.

*  Pfi Sikmych Fezech povolte Sroub s vnitfnim
Sestihranem (73) a nastavte prsty proti zpétnému
posuvu do pozadovaného Uhlu.

Sefizeni stipaciho klinu, chranice prsti a prstu proti

zpétnému posuvu pfii pricnych fezech (obr. G2)

«  Pri pficném fezani nastavte Stipaci klin a prsty
proti zpétnému posuvu nahoru a mimo trasu
pficného fezu.

*  Povolte paku (74) a nastavte kryt prstli (61) tak,
aby byl pfimo nad obrobkem. Potom péaku (74)
zajistéte.

Nastaveni méritek (obr. H1 — H5)

Méritko podélnych fezl

Podélné fezy mohou byt provadény s motorem ve

dvou polohach. Kazdy zplsob vyzaduje vlastni smér
posuvu.

Poloha
- Vnitfni podélné Fezani
- VngjSi podélné fezani

Smér posuvu
Zprava doleva (obr. H1)
Zleva doprava (obr. H2)

Ukazatel (75) udavajici Sifku podélného fezu na
méritku podélnych fezli (76) je nastavitelny (obr. H3):
* Nastavte pravitko do nejvzdalenéjSi polohy.

*  Polozte k pravitku desku vysokou 24 mm.

*  Odijistéte upinaci paku tfrmenového zavésu (53)
stisknutim zapadky tfrmenového zavésu (54) (obr.
H1) a nastavte motor do polohy pro vnéjsi podélné
fezani (obr. H2).

*  Presurite tfrmenovy zavés po radialnim ramené tak,
aby se pilovy kotou¢ dotykal hrany materialu.

*  Povolte oba Srouby (77) a pohybujte ukazatelem
(75), dokud hrana ukazatele (78) nesouhlasi se
znamou vySkou desky na spodnim méfitku.

«  Pritahnéte oba Srouby (77).

*  Nastavte motor do polohy pro vnitini podélné
fezani.

«  Zvednéte kryt a opfete kotou€ o povrch pravitka.

*  Ukazatel (79) by mél nyni ukazovat na hodnotu 0 na
hornim méfitku. Je-li to nutné, provedte sefizeni.

Méritko Sikmych fez( (obr. H4)

»  Zkontrolujte, zda se na méfitku (20) pro Sikmé
fezy odecita hodnota 0°, je-li pila nastavena na
svisly fez.

« Je-li to nutné, povolte Srouby (51) a nastavte
ukazatel na hodnotu 0°.

Méritko pokosovych ezl (obr. H5)

»  Zkontrolujte, zda se na méfitku (82) pro pokosové
fezy odecita 0°, je-li pila nastavena na svisly fez.

»  Ukazatel (81) nastavite na hodnotu 0° pomoci
Sroubu (83).

Pokosové méfitko ma prednastavené polohy pro 45°

vlevo a vpravo a pro 0°.

Doraz posuvu tfmenového zavésu (obr. A2, J1
aJ2)

Doraz posuvu tfrmenového zavésu (14) musi byt nastaven
tak, aby vyloucil zachyceni loZisek systému tfrmenového
zavésu zadnimi dorazy nosnych ploch (obr. A2).

« Zatlacte tfmenovy zavés co nejdale dozadu,
pfitahnéte jej dopfedu asi o 5 mm a zajistéte
jej v této poloze pomoci zajiStovaciho Sroubu
podélnych fezl (15) (obr. A2).

*  Nastavte doraz posuvu tfrmenového zavésu (14)
povolenim matic (85) v pfedni drazce (84) tak, aby
se gumovy doraz (86) na plocho dotykal zadni
¢asti zajistovaciho $roubu podélnych fezu.

«  Pritahnéte matice (85) (obr. J1).

PFi provadéni pricnych fezu pfitahnéte jednu
matici v pfedni drazce a jednu v zadni drazce
(80) (obr. J2).

Montaz vratné pruziny (obr. K)

+ Odpovidajicimi Srouby pfimontujte vratnou
pruzinu (87) za doraz posuvu tfrmenového zavésu
(14) a pomoci Sroubl (88) pfipojte konec kabelu
k zajistovacimu Sroubu podélnych fezl (15).

Dal8i informace o vhodném pfisluSenstvi Vam poda

Pokyny k obsluze

*+ Vzdy dodrzujte bezpecnostni pfedpisy
a pfislusna nafizeni.

*  Ujistéte se, zda je obrabény material fadné
upnuty.

*  Netlacte na pilu pfilis silné a nevyvijejte bocni
tlak na pilovy kotou€.

*  Pilu nepretézujte.

Namontujte odpovidajici pilovy kotou€.
Nepouzivejte nadmérné opotifebované
kotou€e. Maximalni nastrojova rychlost
nesmi pfekroCit maximalni povolenou
rychlost pilového kotouce.

*  Nepokousejte se fezat pfilis malé obrobky.

. Dovolte kotoudi, aby fezal volné. Netlacte na
nej.

»  Pfedzahajenim fezani pockejte, dokud motor
nedosahne maximalnich otacek.

+ Ujistéte se, zda jsou dotazeny vSechny
zajiStovaci Srouby a svorky.

*  Nikdy nepoustéjte pilu bez fadné usazenych
ochrannych krytd.

«  Nikdy nezvedeijte pilu za pracovni stul.

*  Polohu a typ pravitka vzdy zkontrolujte podle
obr. L.



Zapnuti a vypnuti pily (obr. A1)

Hlavni spina¢ Vasi pily ma viceucelové vyuziti:

- Deaktivacni funkce pfi pferuseni napajeciho
napéti. Dojde-li z jakéhokoliv divodu k preruseni
dodavky elektrické energie, musi byt spina¢ opét
umysliné znovu aktivovan.

- Zafizeni pro ochranu motoru proti pfetizeni.
V pfipadé pretizeni motoru bude pferuSena
dodavka elektrické energie do motoru. Dojde-li
k tomuto jevu, nechejte motor zhruba 10 minut
vychladnout a potom stisknéte vratné tlacitko
(22).

» | = ZAPNUTO (pila pracuje v nepfetrzitém rezimu)
+ O =VYPNUTO

Provedeni zkusebniho rezu (obr. A1)

*  Se zajisténou zapadkovou pakou pokosovych
fezll (9) zajistéte upinaci paku pokosovych fezl
(10 tak, aby byl kotou€ umistén v poloze pro pfimy
pricny fez 0°.

«  Uvolnéte zajistovaci Sroub podélnych rfezu (15)
a zatlacte tfmenovy zavés dozadu tak, aby byl
pilovy kotou¢ za pravitkem.

»  Spustte rameno tak, aby se dotykalo horni plochy
pracovniho stolu.

+  Oprete obrobek o predni ¢ast pravitka.

*  Zapnéte pilu, spustte rameno a nechejte kotou¢
vyfezat mélkou drazku.

*  Pritahnéte kotou¢ smérem k sobé a vyrezte svislou
drazku v dfevéném pravitku a pfes obrobek.

*  Vratte kotou€ do klidové polohy a pilu vypnéte.

»  Zkontrolujte, zda ma fez ve vSech rovinach
opravdu hodnotu 90° a je-li to nutné, provedte
pfipadné sefizeni.

Zakladni fezy pily (obr. L1 — L5)

Zuby nového pilového kotouce jsou velmi
ostré a proto mohou byt nebezpecné.

Pfiéné fezy (obr. A1aL1)

*  Nastavte radialni rameno v pravém uhlu vzhledem
k pravitku.

e Zajistéte zapadkovou paku pokosovych fez(i (9)
v poloze 0° a pfitahnéte upinaci paku pokosovych
ezl (10) (obr. A1).

*  Spustte pilovy kotouc.

«  Nastavte chranic prsta tak, aby kopiroval obrobek.

» Jestlize neni v pracovnim stolu vyfezana Zzadna
drazka, vytvorte jednu podle vySe uvedeného
postupu.

« Tlacte obrobek proti pravitku a udrZujte prsty
mimo dosah zubU pilového kotouce.

»  Zapnéte pilu a pomalu tlaéte pilovy kotou¢ pres
pravitko a obrobek.

*  Vratte kotou€ do klidové polohy a vypnéte pilu.

Pokosové rFezy (obr. A1 a L3)

*  Uvolnéte zapadkovou paku pokosovych fezl (9)
i upinaci paku pokosovych fezu (10) (obr. A1).

* Nastavte rameno v pozadovaném uhlu podle
méfitka pokosovych Fezu.

*  Pfi nastaveni uhlu 45° nalevo nebo napravo
zajistéte zapadkovou paku pokosovych fez( (9)
i upinaci paku pokosovych fezd (10) (obr. A1).

« U stfedovych Uhll pouzivejte pouze upinaci paku
pokosovych fezu.

«  Dale postupuijte jako u pfi¢nych rez(.

V pfipadé levostrannych pokosovych fezU by
mélo byt pravitko a &asti stolu (18) posunuty
doleva.

Sikmé Fezy (obr. A1, E2 a L2)

*  Nastavte rameno jako pro pfi¢ny Fez 0°.

»  Zvednéte kotou¢ nad povrch pracovniho stolu.

+ Uvolnéte upinaci paku pro Sikmé fezy (37)
a vytahnéte zapadku Sikmych fezl (38) (obr. E2).

* Nastavte motor v pozadovaném uhlu podle
meéfitka Sikmych fezud (20) (obr. A1).

*  PFi fezani pfi hodnotach 90° nebo 45° vpravo
zajistéte zapadku Sikmych fezu (38) a zajistéte
upinaci paku sikmych fezu (37).

* U stfedovych Uhll pouzivejte pouze upinaci paku
Sikmych fezu.

+  Dale postupuijte jako u pFi¢nych Fez(.

Podélné fezani (obr L5, G2, H1 a H2)

Motor muzZe byt nastaven ve dvou rGznych polohach,
jak je uvedeno na obr. H1 a H2 a tak je umoznéno
fezani Uzkych i Sirokych obrobkd.

¢ Pomoci zajistovaciho Sroubu podélnych fezl
zajistéte tfrmenovy zavés ve vysunuté poloze.

*  Uvolnéte upinaci paku tfrmenového zavésu (53)
a stisknéte zapadku tfmenového zavésu (54),
abyste mohli oto€it motor do vhodné polohy
a potom jej v této poloze mohli zajistit (obr. H1).

*  Pfitahnéte upinaci paku trmenového zavésu (53)
a upravte polohu pravitka.

* Podle méfitka podélnych fezl (76) nastavte
tfmenovy zavés na ramené pro pozadovanou
Sifku fezu a zajistéte ji v této poloze pomoci
zajistovaciho Sroubu podélnych fez(.

*  Nastavte kryt kotouCe podle vySe uvedeného
postupu a adaptér pro pfipojeni odsavani (59) otocte
smérem od Vas (obr. G2). Nezapomerite, Ze se pfi
podélném fezani pouziva Stipaci klin (62) a prsty
proti zpétnému posuvu obrobku (60) (obr. H2).

«  Pomalu posunuijte obrobek proti kotouci, pfitlacujte
jej k pracovnimu stolu a k pravitku. Nechejte zuby
kotou€e vniknout do materialu a neprotlacujte
obrobek pfes kotou€. Otacky kotouce by mély
byt stale stejné.

A Vzdy pouzivejte tlacnou latku.

Sikmé podélné fezani

*  Nastavte pilu pro provadéni Sikmého pficného
fezu.

*  Natocte tfrmenovy zavés do polohy pro podélné
fezani.

* Nastavte tfrmenovy zavés podle spravné Sirky
podélného fezu.



»  Naklopte prsty proti zpétnému posuvu tak, aby byly
srovnany s povrchem obrobku a snizte Stipaci klin.
*  Postupujte jako u podélného fezani.

Slozené pokosové rFezani (obr. L4)

Tyto Fezy jsou kombinaci pokosovych a Sikmych fez(.

*  Nastavte poZzadovany uhel Sikmého Fezu.

* Naklopte rameno do pozadované polohy pro
pokosovy fez.

«  Postupujte jako u pokosového fezani.

Po ukonceni fezani a pfed odpojenim napajeciho
kabelu vzdy vypnéte hlavni spinac.

Vykruzovani / vyrezavani

Vase radialni ramenova pila mize byt pouzita pro
razné aplikace, jako je napfiklad vykruzovani /
vyfFezavani.

*  Naklopte kotou¢ v pozadovaném uhlu, natocte
tfrmenovy zavés pod rameno a umistéte kotou¢
do pozadované polohy nad obrobek. Odstrarite
obrobek spustte kotou€, aby proved| jemny fez.
Spustte prsty proti zpétnému posuvu jako pfi
Sikmém podélném fezani. PfitlaCujte obrobek
k pravitku a postupujte jako pfi podélném fezani.

A Provadéjte pouze melké fezy!

Odsavani (obr. G2)

Pila je vybavena adaptérem pro pfipojeni odsavani
(59).
* Kdykoliv je to mozné, pfipojte zafizeni pro
odsavani, které odpovida platnym predpisim
tykajicich se prachovych emisi.

«  Pri provadéni pficnych rezli umistéte zasobnik

prachu za €aru fezu.

Pridavné prislusenstvi

A\

Tvarovaci / formovaci hlava

Vzdy pfed pfipojenim pfidavného
prisluSenstvi odpojte napajeci kabel.

Tato tvarovaci / formovaci hlava se pouziva pro
profesionalni dokoncovaci prace.

Montaz tvarovaci / formovaci hlavy (obr. M1 — M3)

+  Sejmeéte kryt pilového kotouce i kotou€.

*  Namontujte do tvarovaci / formovaci hlavy (90)
noze (89) a ujistéte se, zda jsou oba usazeny
stejnym zpUsobem (obr. M1).

+ Nasadte na hfidel motoru specialni distancni
krouzek (91), ktery je dodavan s touto hlavou.

* Nasadte hlavu na hfidel motoru podle nakresu
a zajistéte ji upinacimi maticemi (92), které
utahnete nastrénym klicem (93), ktery je dodavan
jako nestandardni pfisluSenstvi.

*  Naklopte motor tak, aby byla hlava ve vodorovné
poloze.

*  Namontujte kryt tvarovaci / formovaci hlavy (94)
(obr. M2) podle nakresu a nastavte poZzadovanou
hloubku Fezu (obr. M3).
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Tvarovani / formovani

*  Umistéte tvarovaci/ formovaci hlavu nad pravitko.
Vy¢&nivajici sekce odpovida fezu, ktery bude
proveden.

Jisté aplikace mohou vyzadovat rozdéleni pravitka na

dvé Casti a umisténi hlavy mezi né. V tomto pfipadé

musi byt pravitka pfed provadénim béznych rezl opét

nastavena do plvodni polohy.

A Vzdy pouzivejte tlacnou latku.

*  Drzte material pevné a posunujte zprava jej rovné
podél pravitka.

Vytvareni polodrazek

*  Pouzijte pfimocaré noze.

*  Postupujte jako pfi tvarovani / formovani.

*  PFi fezani Sikmych polodrazek naklopte motor
v pozadovaném uhlu.

A

i
Drazkovaci hlava (obr. F1, N1 a N2)

K dispozici jsou dva druhy drazkovacich hlav. Na obr.
N1 je standardni drazkovaci hlava a na obr. N2 je
kvalitn&jsi model s dlouhou Zivotnosti.

& Pozor! Ostré hrany!

Montaz drazkovaci hlavy

*  Odstrarite kryt pilového kotouce i kotouc.

*  Nasadte na hfidel motoru distanéni krouzek (94)
uzSi stranou smérem k motoru.

«  Namontujte pozadovany pocet stfedovych nozl
(96A) zkombinovanych s podlozkami (96) mezi
fezné noze (95), abyste dosahli pozadované Sitky
fezu.

o Zajistéte drazkovaci hlavu standardni upinaci
matici (45) (obr. F1).

*  Odstrante z krytu kotouce Stipaci klin a jeho
podpérnou konzolu a kryt namontuijte.

« Spustte drazkovaci hlavu do polohy pro
pozadovanou hloubku fezu.

U SirSich polodrazek pouzivejte drazkovaci
hlavu spole¢né s krytem tvarovaci / formovaci
hlavy.

Prostudujte si pokyny uvedené v navodu
k pouziti pro drazkovaci hlavu.

Pouziti drazkovaci hlavy
-V poloze pro pficné nebo pokosové fezy
*  Nastavte prsty proti zpétnému posuvu nahoru
a smérem ven.
*  Nastavte spravné chrani¢ prsti.
-V poloze pro podélné fezy
*  Nastavte spravné polohu prst( proti zpétnému
posuvu.

Brusny kotou¢ a brusny valec (obr. M2, O1 a 02)

Pro fezy vyzadujici brouSeni v jakémkoliv uhlu jsou
k dispozici dva druhy brusného pfisluSenstvi. Oba
typy mohou byt pouzity nasledovné:



- Pohyb obrobku kolem pevného néastroje.

- Pohyb nastroje kolem upnutého obrobku.

*  Sejméte kryt pilového kotouce i kotou€.

«  Prevratte vnéjsi pfirubu (46) (obr. O1).

«  Pfimo na hfidel motoru (39) namontujte brusny
kotou€ (97) nebo brusny valec (98) (obr. O2).

Brusny kotou¢ (obr. O1)

*  Vzdy pouzivejte dolni ¢ast (pravou) kotouce.

«  Pfipouziti brusného kotouce (98) pro horizontalni
brouSeni, by mél byt namontovan kryt tvarovaci
hlavy (94) (obr. M2). Kryt by mél byt nastaven tak,
aby byl brusny kotou€ tésné pod spodni stranou
krytu.

Brusny valec (obr. 02)
*  Pfi brouseni pomoci valce posouvejte material
vzdy proti sméru otaceni brusného valce.

Konzola pro frézku (obr. F1, P1 - P3)

Konzola (99) umoznuje pfipojeni frézky Elu (MOF 96,
MOF 131, MOF 177 nebo OF 97) k vasi pile a tak
rozSifuje okruh pouziti stroje i na provadéni prfesné a
dekorativni prace se dfevem (obr. P1).

Montaz konzoly

«  Sejméte kryt pilového kotouce i kotouc.

*  Nasunte konzolu (99) na konec hfidele motoru
podle obr. P1 a zajistéte ji kifidlovou matici (63).

+  Vyménte vodici tyCe rovnobézného pravitka za
podpérné tyce (100) dodavané s pfisluSenstvim:

- Pro frézku MOF 96 pouzijte ty¢e s malym
pramérem (obr. P2).

- Pro frézky MOF 131, MOF 177 nebo OF 97
pouzijte tyCe s velkym primeérem (obr. P3).

+  Ra&dné pfitahnéte pojistné Srouby (101).

Vzdy fadné zkontrolujte, zda je frézka na
ty€ich spravné vystfedéna a zda je konzola
pevné zajisténa.

Frézovani

Frézka muze byt nastavena v pozadovaném uhlu

a pomoci rukojeti vedena (2) (obr. A) podél obrobku nebo

mUze byt obrobek veden podél pevné upnuté frézky.

»  Zkontrolujte, zda je konzola frézky pevné upnuta.

o Je-lito nutné, pfipevnéte vnéjsi pfirubu (46) (obr.
F1) na hfidel a upnéte konzolu frézky k motoru
pomoci upinaci matice (45) (obr. F1). Upinaci
matici pfili§ nepretahujte.

A Vzdy posunujte obrobek proti rotujicimu nozi.

®
l @ Viz také pokyny uvedené v navodu k pouziti.

Virtani / vyvrtavani (obr. Q)

Do zavitem opatfeného otvoru (102) muizete upnout
10 mm nebo 3/8” skli€idlo, které proméni Vasi
pilu mnohostrannou radialni vrtaci jednotku. Toto
pFisluSenstvi je obzvlast vhodné na pfipravu materialu
pro pouziti hmozdinek.

«  Odstrarite kryt pilového kotouce i kotouc.

+  Odklopte kryt (103).

*  Namontujte skli¢idlo (104) pfimo do otvoru se
zavitem (102).

Pravitka pokosovych rezii (obr. R1 a R2)

Pokosova pravitka (105) slouzi ke zvySeni pfesnosti

a urychleni provadénych uhlovych Fezd.

* Vymeénte standardni pravitka za pravitka pro
pokosové fezy (105).

*  Pfi fezu vedte pilovy kotou¢ mezi obé Casti
pokosovych pravitek. (obr. R2).

Vodici pfi¢nik pro posuv po ramenu (obr. S1- S3)

Vodici pfi¢nik (106) zaruCuje optimalni vysledky pfi
praci, u které je dllezity presny posuv pily.

Montaz vodiciho pfi¢niku

«  Sejméte vratnou pruzinu (87) (obr. K).

+  Sejméte doraz posuvu tfrmenového zavésu (14)
(obr. A1).

*  Namontujte zadni plochou konzolu (115) a doraz
posuvu tfrmenového zavésu podle obr. S2.

*  Pomoci zastréného kliCe povolte zavrtny Sroub
(116) v ryhovaném Sroubu (108) a tento Sroub
vySroubujte (obr. S3).

«  Povolte zavrtny Sroub (117) v zadni podpére (109)
a stahnéte podpéru z tyce.

*  Vlozte valec (111) do svorky valce (110) (obr. S1).

»  Umistéte svorku valce (110) na zajiStovaci Sroub
podélnych fezli (15) a pfitahnéte zavrtné Srouby
na obou stranach objimky (112).

*  Znovu namontujte zadni podpéru (109) a ryhovany
Sroub (108) a pfitahnéte vSechny Srouby (obr. S3).

+ Umistéte zadni podpéru (109) podle obr. S3
a pfitahnéte zavrtny Sroub (117).

*  Posuiite otocnou hlavu dozadu a umistéte valec
do jeho svorky (110) co nejdale je to mozné.
Konec ty€e by se nemél dotykat odvzdusiiovaciho
Sroubu v gumové manzeté, jestlize je tato
manzeta (114) stlacena. Zkontrolujte polohu
stisknutim odvzdustovaciho Sroubu.

«  Pritahnéte Sroub (113) ve svorce valce.

*  Ryhovanym Sroubem (108) nastavte rychlost
pfiéného posuvu.

Odvzdusnéni vodiciho pri¢niku

Po doplnéni nebo vyméné oleje ve vodicim pficniku,

musi byt ze systému odstranén vzduch.

*  Vyjméte jednotku ze stroje a se zcela vytazenym
pistem oto¢enym smérem doll upnéte jednotku
ve svislé poloze.

»  Odstrarite zatku na zadni ¢asti manzety (114). Drzte
manzetu tak, abyste zabranili vyteCeni oleje.

* Nalevkou nebo stfikackou napliite manzetu
hydraulickym olejem Castrol 210 NRL 25 nebo
jinym srovnatelnym typem.

* Nasadte zatku plniciho otvoru a pfitahnéte ji
o jednu otacku.

*  Lehce stisknéte manzetu, dokud nezacne s plniciho
otvoru pfes nedotazenou zatku unikat ole;.



o Zatku pfitahnéte Fadné klicem a znovu namontujte
celou jednotku.

Udrzba

VaSe narfadi DEWALT bylo zkonstruovano tak, aby

pracovalo co nejdéle s minimalnimi naroky na udrzbu.

Dlouhodoba bezproblémova funkce nafadi zavisi na

jeho radné udrzbé a pravidelném c&isténi.

*  Vyménte horni ¢ast pracovniho stolu a pravitka,
jsou-li jiz opotfebovany.

O

(N

Mazani

Vase nafadi nevyzaduje zadné dalSi mazani.
*  Nikdy nemazte loziska nebo vodici kluzné plochy
posuvného systému.

N

Cisténi

* Pravidelné gistéte vodici kluzné plochy. P¥i
této Cinnosti sejméte krytku a tfmenovy zaveés.
Z vodicich kluznych ploch odstrarnte vSechny
necistoty.

e Udrzujte pracovni stal stale cisty. Nikdy
nepouzivejte ruce k odstranéni necistot.

Ochrana zivotniho prostredi

Tridéni odpadu. Tento vyrobek nesmi byt
likvidovan spolu s b&Znym komunalnim
odpadem.

AZ nebudete vas vyrobek DEWALT dale potfebovat
nebo uplyne doba jeho Zivotnosti, nelikvidujte jej
spolu s domovnim odpadem. Zafizeni zlikvidujte podle
platnych pokynu o tfidéni a recyklaci odpadu.

s

Tridény odpad umoziiuje recyklaci a opétovné
vyuziti pouzitych vyrobkl a obalovych
materiald. Opétovné pouziti recyklovanych
materidll pomaha chranit Zivotni prostredi
pred znecisténim a snizuje spotfebu surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobkd Vam prodejny, mistni
sbérny odpadll nebo recyklacni stanice poskytnou
informace o spravné likvidaci elektro odpad
z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje moznost sbéru
a recyklace pouzitych vyrobk( DEWALT po ukonéeni
jejich provozni zivotnosti. Chcete-li ziskat vyhody této
sluzby, odevzdejte prosim vaSe naradi jakémukoliv
autorizovanému servisu Black & Decker, ktery naradi
odebere a zajisti jeho recyklaci.

Adresu vaseho nejblizSiho autorizovaného strediska
DEWALT naleznete na zadni strané tohoto navodu.
Seznam servisnich stfedisek DEWALT a podrobnosti
0 poprodejnim servisu naleznete také na internetové
adrese: www.2helpU.com
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ES Prohlaseni o shodé

C€

DW721

DEWALT prohlaSuje, Zze tento vyrobek odpovida
normam: 89/392/EEC, 89/336/EEC, 73/23/EEC,
EN 61029, EN 55104, EN 55014, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.

Podrobnéjsi informace ziskate na nize uvedené
adrese firmy DEWALT.

Uroven akustického tlaku podle normy 86/188/EEC
a 89/392/EEC, méfena podle DIN 45635:
L , (akusticky tlak)

P
L, (akusticky vykon)
* v uchu obsluhy

84,2 dB(A)*
91,4 dB(A)

V pfipadé prekroCeni hranice akustického tlaku
85 dB(A), provedte pfislusnd méreni tykajici se
ochrany sluchu.

Mérfena stfedni kvadraticka hodnota zrychleni podle
DIN45675: <2,5 m/s?

TUV Rheinland
Sicherheit und Umweltschutz GmbH
Am Grauen Stein
D - 51105 Kéln, Germany

Certifikat €. BM 9511442 01

X fodiman

Technicky a vyvojovy Feditel
Horst Gromann
DEWALT, Richard-Klinger-Str. 40
D-65510, Idstein, Germany



Vseobecné bezpecnostni pokyny

Pfi pouzivani tohoto nafadi vzdy dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy z divodu snizeni
rizika vzniku pozaru, urazu elektrickym proudem
nebo osobniho poranéni. Pfed zahajenim
zkusebniho provozu si peclivé proc¢téte nasledujici
bezpecénostni pokyny.

VSeobecné

* Udrzujte Cistou pracovni plochu. Preplnény
pracovni stll maze zpUsobit Uraz.

+ Berte ohled na okoli pracovni plochy.
Nevystavujte naradi vlhkosti. Zajistéte si kvalitni
osvétleni pracovni plochy. NepouZivejte naradi
v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd.

¢ Ochrana pred urazem elektrickym proudem.
Nevystavujte télo kontaktu s uzemnénymi povrchy
(napfiklad potrubi, radiatory, sporaky a lednicky). Pri
praci v extrémnich podminkach (napfiklad vysoka
vlihkost, tvorba kovovych pilin pfi praci, atd.) mize byt
elektricka bezpec€nost zvySena vioZzenim izolacniho
transformatoru nebo ochranného jistie (FI).

. Udrzujte déti mimo dosah. Nedovolte détem,
aby se dostaly do kontaktu s narfadim nebo
prodluzovacim kabelem. P¥i praci osob mladSich
16 let je nutny dozor.

*  Pouziti venkovnich prodluzovacich kabeld.
Jestlize nafadi pouzivate venku, pouzijte vzdy
prodluzovaci kabel ur€eny pro venkovni pouziti,
ktery je i takto oznaceny.

+  Uskladnéni nepouzivaného naradi. Jestlize naradi
nepouZzivate, musi byt uskladnéno na suchém misté
a také bezpecné zamknuto, mimo dosah déti.

*  Vhodné se oblékejte. Nenoste volné obleceni
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohybujicimi
se Castmi. Jestlize pracujete venku, noste pokud
mozno gumové rukavice a protiskluzovou obuv.
Jestlize mate dlouhé vlasy, pouzivejte vhodnou
pokryvku hlavy.

*  Pouzivejte ochranné bryle. Jestlize pfi se praci
s naradim prasi nebo odlétavaji drobné astecky
materialu, pouzivejte masku proti prachu nebo
ochranny §tit.

+ Sledujte maximalni akusticky tlak. Jestlize
akusticky tlak pfekroci hranici 85 dB(A), provedte
prislusna méfeni tykajici se ochrany sluchu.

« Upnéte si obrobek. K pfipevnéni obrobku
a umoznuje to obsluhu naradi ob&ma rukama.

* Neprekazejte sami sobé. Pri praci stale udrzujte
vhodny a pevny postoj.

+  Zabrante neumysinému spusténi. Neprenasejte
narfadi pfipojené k siti s prstem na spinaci. Jestlize
zapojujete napajeci kabel do sité, ujistéte se, ze
je spinac vypnut.

+ Budte stale pozorni. Stale sledujte co délate,
pfemyslejte a jestlize jste unaveni, pferuste praci.

Vypinejte naradi. JestliZze chcete opustit pracovisté,
vypnéte hlavni spinac a pockejte, dokud se naradi
zcela nezastavi. Jestlize nafadi nepouzivate,
provadite jeji opravu nebo vymériujete prislusenstvi,
odpojte napajeci kabel od zdroje napéti.
Odklizeni sefizovacich kli¢ii a naradi. Pred
spusténim naradi se vzdy ujistéte, Ze jsou z néj
odstranény vSechny sefizovaci klice a naradi.
Pouzivejte vhodné naradi. Pouziti naradi je
popsano v tomto navodu. NepretéZujte malé naradi
nebo pfidavné zafizeni pfi praci, ktera je uréena
pro vykonnéjsi naradi. Naradi bude pracovat
Iépe a bezpeclnéji, jestlize bude pouzivano ve
vykonnostnim rozsahu, pro které bylo uréeno.
Varovani! Pouziti jiného pfisluSenstvi nebo
pfidavného zafizeni a provadéni jinych pracovnich
operaci nez doporucenych timto navodem, mize
vést k poranéni obsluhy.

Neposkozujte napajeci kabel. Nafadi nikdy
nepfenasejte za napajeci kabel. Kabel nikdy
nevytahujte ze zasuvky trhnutim nebo Skubnutim.
Nevystavuijte kabel vysokym teplotam, plsobeni oleje
a dbejte na to, aby nepfechéazel pres ostré hrany.
Provadéjte peclivou udrzbu. Z duvodu
naradi v dobrém a Cistém stavu. Pfi udrzbé a vyméné
pfisluSenstvi dodrzujte nasledujici pokyny. Pravidelné
provadéjte kontrolu napajeciho kabelu a v pfipadé
jeho poskozeni svéfte opravu znackovému servisu
DEWALT. Pravidelné také provadéjte prohlidku
prodluZovacich kabell a v pfipadé poskozeni je
vymeénte. Udrzujte v8echny ovladaci prvky Cisté,
suché a neznecisténé olejem nebo mazivy.
Kontrola poskozenych ¢asti. Pfed kazdym
pouzitim nafadi peclivé zkontrolujte, zda neni
poskozeno a ujistéte se, Zze bude radné vykonavat
svou funkci. Zkontrolujte vychyleni a uchyceni
pohybujicich se ¢asti, opotifebeni dili a dalsi
prvky, které mohou ovlivnit jeho provoz. Zni¢ené
kryty a jiné poSkozené dily opravte nebo vymérite
podle pokynl v navodu. Jestlize je poskozen
hlavni spina€, naradi nepouzivejte. Vyménu
spinace svérte znackovému servisu DEWALT.
Provadéni oprav svérujte kvalifikované osobé
znackového servisu DEWALT. Toto néaradi
vyhovuje platnym bezpeénostnim predpistim.
Aby nedoSlo k VaSemu ohrozeni, musi byt
vSechny opravy elektrickych zafizeni provadény
kvalifikovanymi osobami.

Ulozte tyto pokyny na bezpeéném misté!

Dalsi bezpecnostni pokyny pro radialni ramenové

pily
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Chrante napajeni vhodnou pojistkou nebo
jistiCem.

Dbejte nato, aby kluzné plochy a loZiska v otocné
hlavé byla Cista a neznecisténa mazivem.

Pfed zapnutim pily se ujistéte, zda je pravitko ve
spravné poloze. Pilovy kotou€ by se nemél dotknout
obrobku dfive, neZ pilu neuchopite za rukojet.



VZzdy nastavte chranic¢ prstl tak, aby prochazel pres
vyfezanou drazku v pravitku a pfiblizné 3 mm nad
povrchem obrobku (neplati pfi podélném fezani).
Pfi podélném fezéani nastavte Stipaci klin na
spravnou vzdalenost od kotouce (1 — 3 mm)
a ujistéte se, zda jsou spravné sefizeny prsty proti
zpétnému posuvu.

Pfi podélném fezani vzdy zkontrolujte smér
posuvu.

Pravidelné kontrolujte pfesnost nastaveni.
Ujistéte se, zda se kotou€ otaci spravnym smérem
a zda zuby kotou€e sméfuji k pravitku.

Pfed zahajenim prace se ujistéte, zda jsou
v8echny upinaci prvky radné utazeny.

Nikdy pilu nezapinejte, jestlize nejsou vSechny
ochranné kryty na svych mistech.

Po pouziti pily nasadte na kotou¢ kryt.

Jestlize pilu nepouzivate, vyménujete pilové
kotou&e nebo provadite udrzbu pily, vZdy odpojte
napajeci kabel od zdroje napéti.

Vzdy pouzivejte ostré pilové kotou€e spravného
typu uréené pro dany obrobek. Doporuceny primér
pilového kotouce je uveden v technickych udajich.
Nikdy nezastavujte hfidel motoru vkladanim
riznych pfedmétl do ventilatoru motoru.
Nevyvijejte nadmérny tlak na pilovy kotouc.
(PretéZovani i ¢astecné mulze vést k poskozeni
motoru. Pfed zahajenim Fezu pockejte, dokud
motor nedosahne maximaini otacky.)

PFi zvedani nevazte pilu za pracovni stul.
Nefezte Zelezné kovy, nezelezné kovy a zdivo.
Nenanas$ejte mazivo na kotouc, ktery je v chodu.
Nevkladejte ruce do prostoru pilového kotouce,
je-li pila pfipojena ke zdroji napéti.

Je-li pila v provozu, nevkladejte ruce do prostoru
za pilovy kotouc.

Pfi Fezani nepfiblizujte ruce k pilovému kotoudi
do vzdalenosti mensi nez 150 mm.
Nepouzivejte prasklé nebo jinak poSkozené pilové
kotouce.

Zbytkova rizika

Radialnim ramenovym pilam jsou vlastni nasledujici
rizika:

Navzdory dodrzovani bezpecnostnich predpist
a provadéni bezpecnostnich opatfeni nemohou byt
jista zbytkova rizika vylouc¢ena. Jsou to:

Poskozeni sluchu.

Riziko Urazu zpUsobeného nekrytymi ¢astmi
rotujiciho pilového kotouce.

Riziko poranéni pfi vyménach pilového kotouce.
Riziko pfimacknuti prstd pfi manipulaci
s ochrannymi kryty.

Zdravotni problémy zpUsobené vdechovanim
prachu vzniklého pfi fezani dfeva, zvlasté
dubového, bukového a MDF.
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NAKRES PILY

Klika pro nastaveni vysky

Zapadkova paka pokosovych fezli

Upinaci paka pokosovych fezl
Zapadka tfrmenového zavésu

19

Upinaci paka Sikmych fezU



Politika nasich sluzeb zakaznikiim

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem je nas
nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat radu ¢i pomoc,
kde Vam vySkoleny personal poskytne nase sluzby
na nejvyssi Urovni.

Zaruka DEWALT

Blahopfejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. Na$ zavazek ke kvalité
v sob& samozfejmé& zahrnuje také naSe sluzby
zakaznikim. Proto poskytujeme zaru¢ni dobu daleko
pfesahujici minimalni pozadavky vyplyvajici ze
zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umozriuje poskytnout Vam
30 dni zaruku vymény. Pokud se objevi v pribéhu
30 dni od zakoupeni naradi jakykoliv nedostatek
podléhajici zaruce, bude Vam u Vaseho obchodniho
naradi vyménéno za nové. Diky 1 roéni zaruce jistoty
mate narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma DEWALT
garantuje po dobu trvani zaruéni doby (24 mésicu pfi
nakupu pro pfimou osobni spotiebu, 12 mésicl
pfi nakupu pro podnikatelskou ¢innost) bezplatné
odstranéni jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady
za nasledujicich podminek:

PFistroj bude dopraven (spolu s originalnim
zarucnim listem DEWALT a s dokladem o nakupu),
do jednoho z povéfenych servisnich stfedisek
DEWALT, které jsou autorizované k provadéni
zarucénich oprav.

Pfistroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfisluSenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a pfislusenstvim BBW ¢&i Piranha, které je
vyslovené doporu€ené jako vhodné k pouziti
spolu s pfistrojem DEWALT.

PFistroj byl pouzivan a udrZzovan v souladu
s navodem k obsluze.

Motor pfistroje nebyl pfetéZovan a nejsou viditelné
zadné znamky poskozeni vlivem vnéjsich vliva.
Do pristroje nebylo zasahovano nepovolanou
osobou. Osoby povolané tvofi personal servisnich
stfedisek DEWALT, které jsou autorizované
k provadéni zaruénich oprav.

Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny provadéné
opravy a vyménéné nahradni dily dalSi servisni zaruéni
dobu v trvani 6 mésica.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni pfisluSenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze, brusné
kotouce, pilové listy, pilové kotouce, brusny papir,
apod.) ani na pfisluSenstvi pfistroje poSkozené
opotfebovanim.

Zarucni list je dokladem prav spotiebitele — zakaznika
ve smyslu § 620 ObcCanského zakoniku a § 429
Obchodniho zakoniku. Patfi k prodavanému vyrobku
odpovidajiciho katalogového a vyrobniho ¢isla

zst00047825 - 19-07-2007

20

jako jeho pfisluSenstvi. Pfi kazdé reklamaci je
tfeba tento zarucni list pfedlozit prodavajicimu,
pfipadné servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zaru€nich oprav. Ve vlastnim zajmu si
ho proto spolu s originalem dokladu o nakupu peclivé
uschovejte.

DEWALT nabizi rozsahlou sit’autorizovanych servisnich
opraven a sbérnych stfedisek. Jejich seznam najdete
na zaruc¢nim listé. DalSi informace tykajici se servisu
muzete ziskat na nize uvedenych telefonnich Cislech
a na internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204
recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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DEWALT | DWw721-A3/DW722-A2 |2

E13139 ] www.2helpU.com 09 - 04 - 01
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DEWALT

DW721 - A3/ DW722 - A2
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www.2helpU.com 09-04-01
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TYP.
DW721 A3
DW722 A2

DW721 - A3/ DW722 - A2

DEWALT

132 —® &, ©

S

B-162

136

www.2helpU.com 09 -04-01

E13141
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DEWALT DW721-A3/DW722-A2 %
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E13142 www.2helpU.com 09-04-01

25




TYP.
DW721 A3
DW722 A2

DW721 - A3/ DW722 - A2

bw722

DEWALT

www.2helpU.com 09-04-01

E13143
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DEWALT

DW721 - A3/ DW722 - A2

TYP.
DW721 A3
DW722 A2

310

E13144

www.2helpU.com

09 -04 - 01
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DW721 - A3/ DW722 - A2 3%

DEWALT
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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