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LATVIESU

LENKZAGIS AR ZOBAINU ASMENI

DW872

Apsveicam!

Jus izvélejaties DEWALT instrumentu. DEWALT ir
viens no uzticamakajiem profesionalu elektroins-
trumentu lietotaju partneriem, jo tam ir ilggadiga

pieredze instrumentu izveidé un novatorisma.

Tehniskie dati

DW872

Spriegums V 230
(tikai Apvienota Karaliste un Irija) Vv 230/115
Veids 2
leejas jauda W 2200
Atrums bez noslodzes min”* 1300
Asmens diametrs mm 355
Asmens iek$€jais diametrs mm 254
Asmens biezums mm 1,8
Asmens iezagéjuma biezums mm 2,2
Asmens zobu skaits 70
Skérszagesanas dzilums 90° lenkT

rinkveida profils mm 130

kvadratveida profils mm 100 x 100

taisnstdrveida profils mm 75x 130

lenka profils mm 92 x 92
Skerszagésanas dzilums 45° lenki

rinkveida profils mm 79

kvadratveida profils mm 79x79

taisnstdrveida profils mm 79x 123

lenka profils mm 56 x 56
Svars kg 22,5
L, (skanas spiediens) dB(A) 95,0
K., (skanas spiediena

neprecizitate) dB(A) 3,0
L, (skanas jauda) dB(A) 108,0
K, (Skanas jaudas

neprecizitate) dB(A) 3,0

Vibraciju kopéjas vértibas (tris asu vektoru summa) ir
noteiktas atbilsto$i EN 61029-1, EN 61029-2-9:

Vibraciju emisijas vertiba a,,
a, = m/s? <25
Neprecizitate K = m/s? 1,5

Saja informacijas lapa noradita vibraciju emisijas
vértiba ir izmérita saskana ar standarta parbaudes
metodi, kas noradita EN 61029, un to var izmantot
viena instrumenta salidzinasanai ar citu. So vértibu
var izmantot, lai iepriek$ novértétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju
A emisijas vértiba attiecas uz instrumenta
galveno paredzéto lietoSanu. Tomér,
Ja instruments tiek lietots dazadiem
darbiem, ar atskirigiem piederumiem
vai tiek slikti apkopts, vibraciju emisija
var atskirties. Sados gadijumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas
limenis visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas imeni,
lidztekus darba reZimam ir janem

Véra ari tas laiks, kad instruments ir
izslégts vai darbojas tuksgaita. Sados
gadijumos var ievérojami samazinaties
iedarbibas limenis visa darba
laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas pasakumus,
lai aizsargatu operatoru no vibracijas
iedarbibas, pieméram, javeic
instrumentu un piederumu apkope,
jarapéjas, lai rokas batu siltas,
Jjaorganizé darba gaita.

Drosinataji

Eiropa

230 V instrumenti 10 ampéri, baro$anas avota
Apvienota Karaliste un Trija

230 V instrumenti 13 ampéri, kontaktdak3as

Apvienota Karaliste un Trija
115 V instrumenti 16 ampéri, baro$anas avota

Definicijas leteikumi par
drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
$o rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apzimé&jumiem.
BISTAMI! Norada draudosu bistamu
situéciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespéjami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var gat nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
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LATVIESU

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
Ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

Dw872

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, ir raZoti saskana ar Sadiem
dokumentiem: 2006/42/EK, EN 61029-1,

EN 61029-2-9.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivai 2004/108/EK.
Lai iegUtu sikaku informaciju, 1Gdzu, sazinieties

ar DEWALT turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavosanu un DEWALT varda izstrada So
pazinojumu.

X foprom

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides nodalas
priekSseédétaja vietnieks

DeWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Germany

23.10.2009.

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatgjot
@ elektroinstrumentus, vienmér jaievéro

dro8ibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma risku,
tostarp $adi:

Pirms 8T instrumenta ekspluatacijas izlasiet

visus noradijumus un saglabgjiet tos turpmakam

uzzipam.

SAGLABAJIE'[ S(_) ROKASQRAMATU
TURPMAKAM UZZINAM.
Visparigi drosSibas noradijumi
1. Rapéjieties, lai darba zona butu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
gt ievainojumus.

. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Rapéjieties, lai darba zona batu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai
spradziena risks, — t.i., viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

. Aizsardziba pret elektriskas stravas

triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstaklos (pieméram, liela mitruma,
kad rodas metala sanesi, u.c.), elektrodrosibu
varétu uzlabot, pievienojot izolgjoSu
parveidotaju vai ierici ar zeméjuma jaudas
slédzi.

. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam

personam.

Nelaujiet nepiedero$am personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagaringjuma
vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba zona.

. Novietojiet glabasana instrumentu, kas

netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, cie$i noslégta un bérniem nepieejama
vieta.

. Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un
drosak.

. Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie nav
paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus, lai
zagétu koku zarus vai pagales.

. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkajiet vajigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidosu zoli.
Lietojiet galvassegu, lai apsegtu garus matus.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmér valkajiet aizsargbrilles. Lietojiet sejas
vai puteklu masku, ja darba laika rodas putekli
vai lidojoSas dalinas. Ja $is dalinas varétu

bat [oti karstas, valkgjiet ari karstumizturigu
priekSautu. Vienmér valkgjiet ausu aizsargus.
Vienmér valkajiet aizsargkiveri.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Pievienojiet puteklu savaksanas ierici.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot putekiu
atstiknésanas un savaksanas ierices, obligati
tas pievienojiet un ekspluatéjiet pareizi.

Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,
ellai un asam Skautném. Instrumentu nedrikst
parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Lai turétu materialu, lietojiet spiles vai
skravspiles, ja iespgjams. Ta ir drosak, neka
turét ar roku, turklat abas rokas ir brivas
darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

Vienmeér ciesi staviet uz piemérota atbalsta un
saglabdjiet lidzsvaru.

Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.

Rdpéjieties, lai griezéjinstrumenti batu asi

un tiri, nodrosinot kvalitativaku un dro$aku
darbibu. levérojiet noradijumus par efloSanu un
piederumu nomainiSanu. Regulari parbaudiet
instrumentus un to bojajuma gadijuma
remontéjiet tos pilnvarota apkopes darbnica.
Rdpéjieties, lai rokturi un slédzi vienmér

badtu sausi, tiri un lai uz tiem nebdtu ellas un
smérvielas.

Atvienaojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt
apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezéjinstrumentu,
atvienojiet instrumentu no elektrotikla.

Nopemiet regulésanas atslégas un
uzgrieznu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudit,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
regulésanas atslégas un uzgrieznu atslégas
no instrumenta ir nopemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.
Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu

uz slédza. Pirms instrumenta pievienoSanas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.

Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietoSanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet pagaringjuma
vadu un, ja tas ir bojats, nomainiet pret jaunu.
Ekspluatéjot instrumentu arpus telpam,
izmantojiet tikai tadus pagaringjuma vadus,
kas paredzéti lietoSanai arpus telpam un ir
attiecigi markéti.

19.

20.

21.

Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jus darat. Rikojieties sapratigi.
Nestradajiet ar instrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rdpigi parbaudiet
instrumentu un baro$anas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzétas
funkcijas. Parbaudiet, vai kustigas detalas

ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.

Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japardpéjas par
pareizu salaboSanu vai nomainu, ja vien $aja
lietoSanas rokasgramata nav noradits citadi.
Bojati sledzi ir janomaina pilnvarotam apkopes
centram. Instrumentu nedrikst ekspluatét, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Remontu
nedrikst veikt pasa spékiem.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta Saja lietoSanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts
$im instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
drosibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noradijumi
metalgrieSanas zagiem

Neizmantojiet tadu zaga asmeni, kas ir bojats
vai deforméts.

Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir
ieteicis raZotajs un kas atbilst EN 847-1.

Nelietojiet zaga asmenus, kas raZoti no
térauda, kas piemérots lielam atrumam.

Péc vajadzibas valkgjiet piemérotu personigo
aizsargaprikojumu, kur var ietilpt:

— ausu aizsargi, kas mazina risku zaudét
dzirdi trokSpa ietekmé;

— acu aizsargi;

— elpcelu aizsargi, kas mazina risku ieelpot
kaitigus puteklus;
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— cimdi zaga asmenu un raupju materialu
turésanai (zaga asmeni japarnésa turétsja,
Ja vien iespgjams).
APKOPE UN SERVISS

» Operatoram japarzina tie faktori, kas mazina
troksna iedarbibu (pieméram, tada zaga
asmens lietoSana, kurs rada mazaku troksni,
zaga asmens un instrumenta apkope u.c.).

* Par instrumenta, tostarp aizsargu vai zaga
asmens, bojajumiem jazino péc iespéjas
laicigak — tiklidz tie atklati.

DROSA EKSPLUATACIJA

Izvélieties pareizo zaga asmeni zagéjamam
materialam.

Zagi nedrikst lietot nekadu citu materialu
zagésanai ka tikai to, ko ieteicis raZotgjs.
Informacija par celSanu un transporté$anu.
Sk. F. attélu, kur noradits, ka jace| un
Jjaatbalsta metalgrieSanas zagis.

Zagi nedrikst darbinat, ja nav uzstaditi aizsargi
vai ari ja tie nav laba darba stavokii un nav
pareizi apkopti.

Rapéjieties, lai laukums visapkart instrumenta
zonai batu laba kartiba un lai uz ta nebatu
izbirusi tadi materiali ka skaidas un atgriezumi.
Janodrosina piemérots telpas vai darbagalda
apgaismojums.

Operators ir pienacigi apmacits instrumenta
lietoSanai, requléSanai un ekspluatacijai.

Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet maksimalo atrumu, kas atziméts uz
zaga asmens.

Starplikam un varpstas gredzeniem jaatbilst
raZotaja noraditajiem darba mérkiem.

Ja zagis darbojas un zaga galvina neatrodas
nekustiga stavokli, no zagésanas zonas
nedrikst aizvakt atgriezumus vai citas
apstradajama materiala dalas.

Raugieties, lai instruments vienmér batu
stabila un stingré pozicija (pieméram,
piestiprinats pie darbagalda).

Sk. C3. attélu, kur noradits, ka jaatbalsta gari
apstradajamie materiali.

Atlikusie riski

Ekspluatéjot zagus, parasti pastav ari sadi riski:

— levainojumi, kas radusies, pieskaroties
rotéjosam detalam;

— levainojumi, kas radusies zaga asmens
salti$anas dél.

Sie riski visbiezak ir sastopami:
— veicama darba zona;
— rotéjodu instrumenta detalu tuvuma.

Lai ar tiek ievéroti attiecigie droSibas noradijumi
un tiek uzstaditas drosibas ierices, dazus atlikusos
riskus nav iespéjams novérst. Tie ir $adi:

— dzirdes pasliktinasanas;

— negadijumu risks, ko izraisa rotéjosa zaga
asmens neredzamas dalas;

— ievainojuma risks, mainot asmeni;
— pirkstu saspie$anas risks, atverot aizsargus.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas Sadas piktogrammas:

e

Valkajiet ausu aizsargus.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (A. ATT.)

Datuma kods (z), kura ir noradtts ari razoSanas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Valkajiet acu aizsargus.

Piemérs:
2010 XX XX
IzgatavoSanas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:
1 lenkzagis ar zobainu asmeni
zaga asmens
sesSstira atsléga

1
1

1 vertikala skava
1 lietoSanas rokasgramata
1 izvérsts skats

» Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.

* Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (A. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var git ievainojumus.

a. iesleégSanasl/izslegSanas slédzis
b. galvenais rokturis
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. parnésasanas rokturis
. aizsargs

. varpstas blokétajs

. materiala skava

. ierobezotajs

. uzstadiSanas caurumi

TQ - ® Qo

. zaga darbagalds
j. seSstlru uzgrieznu atsléega

PAREDZETA LIETOSANA

Sis profesionalais DEWALT lenkzagis ar

zobainu asmeni ir paredzéts dazadu formu
metala priekSmetu zagésanai: Gdens un gazes
caurulvadu, lenka dzelzs, U veida profilu, T veida
profilu, stienu, bultskravju u.c. zagésanai. Lietojot
piemérotu zaga asmeni, var sazagét auksti un
karsti velmétu oglekla téraudu, ka arT konstrukciju
téraudu atbilstosi DIN 1700 (ST33, ST37-2,
ST52-3), krasaino metalu (pieméram, aluminiju,
misinu un varu), nerdséjosu téraudu un sintétiskus
materialus (pieméram, PVC). Sis instruments
nav paredzéts ¢ugunam, kiegeliem, fliz€ém vai
keramikas materialiem. Instrumentu nedrikst
izmantot magnija darbariku zagésanai.

To NEDRIKST lietot mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatné.
Lenkzagis ar zobainu asmeni ir profesionalai
lietoSanai paredzéts elektroinstruments.
NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So

instrumentu ekspluaté nepieredzéjusi operatori,
vini ir jauzrauga.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzeéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
spriegumam.

Sim instrumentam ir dubulta izolacija
D atbilstosi LVS EN 61029, tapéc nav
jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti
Jjadarbina ar drosa izoléjosa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja ir janomaina vads, tad Sis remonts javeic tikai
pilnvarotam servisa parstavim vai kvalificétam
elektrikim.

BaroSanas vada kontaktdak-
S§as nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaksa:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksSas;
* pievienojiet brino vadu pie kontaktdakSas
stravas terminala;
« pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdaksu komplektacija.
leteicamais dro$inatajs: 13 A.

BaroSanas vada kontaktdak-
Sas uzstadiSana 115 V instru-
mentiem (tikai Apvienotajai
Karalistei un Irijai)

» Uzstaditajai kontaktdakSai jaatbilst BS
EN 60309 (BS4343), 16 ampériiem,
zeméjuma kontakta 4. pozicijai.

BRIDINAJUMS! Vada skavai vienmér
jabat pareizi un ciesi piestiprinatai pie
vada apvalka.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots ST
instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos datus).
Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?; maksimalais
garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu no ta
pilniba nost.

SALIKSANA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiSanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no baroSanas avota.
Sleédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gt ievainojumus.
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UzstadiSana uz darbagalda
(A. att.)

Instrumentam ir uzstadisanas caurumi (h), lai to
batu vieglak piestiprinat darbagaldam.

Zaga asmens uzstadiSana un
nonemsana (A., B1. un B2. att.)

1. Novietojiet kloki miera stavoklIt un stumiet
aizsargu (d) uz aizmuguri, turot ta Skautni (j2).
Atstajiet aizsargu ievilkta pozicija (B1. att.).

2. Nospiediet un turiet nospiestu varpstas
blokétaju (e) (B2. att.).

3. Grieziet zaga asmeni, lidz tas nofikséjas.

4. Pagrieziet prom bultskrives aizsegu (k)

(B1. att.).

5. Ar sesstlru uzgrieznu atslégas (j) palidzibu
izskravéjiet bultskravi (1), griezot pretéji
pulkstenraditaja virzienam, péc tam nonemiet
fikséjoso paplaksni (I1), plakano paplaksni (12)
un aizturatloku (I3) (B2. att.).

6. Nomainiet zaga asmeni (m). Raugieties, lai
jaunais asmens butu novietots uz atloka (m1)
pareiza grieSanas virziena.

7. Nostipriniet asmeni ar aizturatloku (13),
plakano paplaksni (I2), fikséjoSo paplaksni (1)
un bultskravi (I).

8. Stumiet aizsargu atpaka| lejup un atlaidiet
varpstas blokétaju (e).

BRIDINAJUMS! Jauna asmens zobi ir
loti asi un var biit bistami.

Apstradajama materiala
nostiprinasana vieta (A., C1.—
C6. att.)

Instruments ir aprikots ar materiala skavu (f) (A.
att.).

1. Pavelciet sviru (n) pret rokturi (n1) (C1. att.).

2. Spiediet spilg&juma varpstu (n2) uz prieksu, lidz
spiles (n3) gandriz pieskaras materialam.

3. Spiediet sviru (n) virziena pret spilém (n3), lidz
ta saskaras ar spiléjuma varpstu (n2).

4. Grieziet rokturi (n1) pulkstenraditaja virziena
un ciesi nostipriniet materialu.

5. Lai atbrivotu materialu, grieziet rokturi (n1)
pretéji pulkstenraditaja virzienam.

c BRIDINAJUMS!
« lespilgjiet apstradajamo materialu, cik

vien talu iespéjams pret operatoru.

* lespilétajam materialam jaatrodas
tada pozicija, ka, zagéjot lejupvérsta
virziena, materiala biezums
neparsniedz zaga maksimalo
lejupvérstas zagésanas dzilumu
(C2. att.).

— Maksimalais lejupvérstas zagésanas

dzilums ir apziméts ar ierobu (t2).

— Turpiniet uzstadrt iespiléta materiala

poziciju, ka aprakstits turpmak.

* Materialam vienmér bitu jabat
iespilétam ta, lai to parzagétu péc
iespéjas mazaks asmens zobu skaits
(C4. att.).

* Garu apstradgjamo materialu
atbalstam izmantojiet koka gabalu (o)
(C3. att.). Neiespilgjiet nozagéjamo
galu (o1).

Vertikala spaile (C5., C6. att.)
Vertikalo spaili (p) izmanto platu un neregularas
formas materialu zagésanai augSupveérsta virziena
(C5. att.).

1. levietojiet vertikalo spaili pamatnes cauruma
(q) (C6. att.), "dz spaile (p) atduras pret
apstradajamo materialu (C5. att.).

2. Velciet sviru (r) lejup, lai nostiprinatu
apstradajamo materialu.

3. Paceliet sviru (r), lai atbrivotu apstradajamo
materialu (p).

BRIDINAJUMS! Zagéjot augsupvérsta
virziena, vienmér jaizmanto vertikala
spaile.

Atras virzisanas funkcija
(C1. att.)
Spailei ir atras virziSanas funkcija.

« Lai atlaistu spaili, pagrieziet rokturi (n1)
par vienu vai diviem apgriezieniem pretéji
pulkstenraditgja virzienam un pavelciet sviru
(n) pret rokturi (n1).

Spiléjuma pozicijas iestatiSana
(C1., C6. att.)
Spilgjuma poziciju var iestatit atbilstigi zaga
asmenim.
1. Pavelciet spiléjuma sviru (n) pret rokturi (n1)
(C1. att.) un izvelciet centréSanas tapu (t), lai
atbrivotu ierobezotaju (g) (C6. att.).

2. Péc vajadzibas parvietojiet ierobezotaju (g).
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3. Spiediet spilejuma sviru (s) atpakal uz leju pret
darbagaldu (i), lai nofiksétu ierobeZotaju (g)
(C1. att.).

BRIDINAJUMS! Ja spilgjuma
sviras pretestiba nav pietiekama,
mazliet pievelciet abas ierobeZotaja
bultskrives.

Zagésanas lenka iestatiSana
(C1., C6. att.)
Ar instrumentu var zagét 45° liela lenk.

1. Velciet spiléjuma sviru (s) pret rokturi (n1), lai
atbrivotu ierobezotaju (g) (C1. att.).

2. Uzstadiet ierobezotaju (g) vajadzigaja
lenkT. Lenki var nolasit skala (t1). Atsaucei
izmantojiet ierobja (t2) malu.

3. Spiediet spiléjuma sviru (s) atpakal uz leju
pret darbagaldu (i), lai nofiksétu ierobezotaju
(C1. att.).

Ja ir vajadzigs vél vairak iespilét materialu,
zageésanas lenki var papildus nofiksét 90° un 45°
Skérszagésanas pozicija.

1. Savietojiet ierobezotaju (g) ar ierobu (t3, t4 vai
t5), lai nofiksétu 90° vai 45° Skérszageésanas
poziciju (C6. att.).

2. levietojiet tapu (t) caur ierobezotaju viena no
caurumiem (t6).

Lenkzagésanas skalas
parbaude un regulésana (C1.,
D1., D2. att.)

1. Velciet spiléjuma sviru (s) pret rokturi (n1), lai
atbrivotu ierobezotaju (C1. att.).

2. Velciet kloki lejup un nofikséjiet to $aja
pozicija, nospiezot sprosttapu (u) (D2. att.).

3. Novietojiet streni (v) pret ierobezotaju (g)
un zaga asmens kreiso pusi t3, lai izveidotos
precizs 90° lenkis (D1. att.).

BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stareni asmens zobu galiem.

4. Spiediet spil&juma sviru (s) atpakal uz leju
pret darbagaldu (i), lai nofiksétu ierobezotaju
(C1. att.).

5. lzvelciet sprosttapu (u) un novietojiet kloki
atpaka| paceltaja miera stavoklt (D2. att.).

6. Parbaudiet, vai skalas (t1) 0° atzime
atrodas pret ierobja (t2) malu (D1. att.).

7. Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties sadi.

8. Atskraveéjiet skraves (w).

9. Savietojiet skalas (t1) 0° atzimi ar ierobja (2)
malu.

10. No jauna pieskravéjiet skraves (w).

Dzirkstelu novirzitaja
regulésana (E. att.)
1. Atskraveéjiet skravi (x).

2. Péc vajadzibas noregulgjiet dzirkste|u
novirzitaju (y).

3. Pievelciet skravi (x).

Pirms ekspluatacijas

» Uzstadiet piemérotu zaga asmeni. Lietojiet
tikai asus vai pareizi uzasinatus asmenus.
Instrumenta maksimalais rotacijas atrums
nedrikst parsniegt zaga asmens rotacijas
atrumu.

Parbaudiet, vai asmens griezas uz
papildpiederuma un instrumenta redzamas
bultinas noraditaja virziena.

.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Parbaudiet visu blokésanas kloku un rokturu
cieSumu.

.

.

Pareizi uzstadiet dzirkstelu novirzitaju.

Nezagéjiet [oti mazus materiala gabalinus.
Nedrikst zagét pa vairakiem kopa saliktus
nelielus apstradajamos materialus.

EKSPLUATACIJA
2 BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet Sos

.

dro$ibas noradijumus un spéka eso$os
normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A smaga ievainojuma risku, pirms
regulésanas vai piericu/piederumu
uzstadiSanas un nonemsanas
izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no barosanas avota.

BRIDINAJUMS! Nespiediet parak ciesi
uz instrumenta.
BRIDINAJUMS! Nepielaujiet parslodzi.
A Ja instruments klist karsts, |aujiet
tam daZas minates darboties bez
noslodzes.

Zagésana (A. att.)
1. Novietojiet apstradajamo materialu, cik
vien talu iesp&jams pret operatoru, un pret

ierobeZotaju (g). Nostipriniet to ar materiala
skavu (f).
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2. leslédziet instrumentu un velciet galveno
rokturi (b) lejup, lai zagétu materialu. Pirms
zagésanas nogaidiet, lldz dzingjs darbojas ar
pilnu jaudu.

3. Zagejot asmenim jakustas brivi. Nespiediet
parak spécigi.

4. Kad zagésana pabeigta, izslédziet instrumentu
un novietojiet kloki atpaka| paceltaja miera
stavoklr.

leslegSana un izsléegSana
(A. att.)

leslégSanas/izslégSanas slédzis (a) atrodas uz
galvena roktura (b).
Lai iedarbinatu instrumentu, nospiediet
ieslégSanasl/izslégSanas slédzi (a).
Zageéjot turiet nospiestu ieslégSanas/izslégsanas
sledzi.
Lai apturétu instrumentu, atlaidiet sledzi.

Q BRIDINAJUMS! Kad instruments

darbojas ar noslodzi, to nedrikst ieslégt
un izslégt.

BRIDINAJUMS! Nedrikst zagét
magniju.

Parnésasana (F. att.)

Instruments ir aprikots ar sprosttapu (u), kas
nofiksé instrumentu aizvérta pozicija, lai to varétu
parnésat.

Nolaidiet aizsargu (d) uz zaga darbagalda (i) un
nostipriniet zagi $aja pozicija, nospiezot uz leju
sprosttapu (u).

Parnésajiet instrumentu, turot aiz parnésasanas
roktura (c).

Lai atbrivotu instrumentu, izvelciet sprosttapu (u).

Pareizs rokas novietojums (A.,
G. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
ievainojuma risku, VIENMER turiet
roku pareizi, ka noradits.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ~
smaga ievainojuma risku, VIENMER
saglabdjiet cieSu tvérienu, lai batu
gatavi negaiditai reakcijai.

Pareizs rokas novietojums paredz turét vienu

roku uz galvena roktura (b), bet ar otru roku turét

apstradajamo materialu nost no asmens.

* Rokas nedrikst turét zagésanas vietas tuvuma.

» Zagéjot turiet materialu ciesi pie galda un pret
ierobezotaju. Netuviniet rokas, lidz slédzis

nav atlaists un asmens nav pilniba parstajis
darboties.

* Nesakrustojiet rokas.

 Ciesi staviet uz gridas un saglabajiet pienacigu
idzsvaru.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts

ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.

Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas

tirnsanas.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no baroSanas avota.
Sleédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gt ievainojumus.

O

N
ElloSana
Sis elektroinstruments nav papildus jaello.

oA

TiriSana

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no
galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzKrajamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

c BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu

tirisanai, kas nav no metala, nedrikst
Kimiskas vielas. Sis kimiskas vielas
var sabojat So detalu materialu.
Lietojiet tikai ziepjadent samércétu
lupatinu. Nekada gadijuma nepielaujiet,
lai instrumenta iek|ast Skidrums;
instrumentu nedrikst iegremdét
Skidruma.

Piederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,
kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
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ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, Sim instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.
Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem
jautajiet izplatitajam.

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalttai
savaksanai un Skirosanai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savak$ana lauj materialus
% & parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus, tiek
novérsta dabas piesarno$ana un
samazinats pieprasijums péec
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savak8anas punktiem vai izplatitajam ir
daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodrosina DEWALT izstradajumu
savak$anu un otrreiz€ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 8t
pakalpojuma prieksrocibas, ludzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

Jis varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita Saja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par masu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.
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MOHTAXHAA NMUITA
DW872

NMospgpaBnsem Bac!

Bl BbIGpanu aneKkTpuyeckuii UHCTPYMEHT hupMbl
DeWALT. TwarenbHas paspaboTka nsgenun,
MHOTOMETHUIA ONbIT (OUPMbI MO NMPOU3BOACTBY
WHCTPYMEHTOB, pPasniyHble YCOBEPLLEHCTBOBaHMUS
caenany uHetpymenTbl DEWALT ogHnmMu

13 cCaMbIX HAOEXHbIX MOMOLLHWKOB Ans
npodgpeccmoHarnos.

TexHUYeckne xapakTepUCcTUKK

DW872

HanpshxeHne nutaHus B 230
Tun 2
MoTpebrsiemas MOLHOCTb Bt 2200
Yucno obopoTos 6€3 Harpy3ku 06./MUH. 1300
[nameTp nunbHOro aucka MM 355
[nameTp nocafoyHOro OTBEPCTUS MM 254
TonwmHa NUAbLHOro Aucka MM 1,8
ToniwmHa pexyLyen KpoMKu MM 2,2
Konuuectso 3y6bes 70
Pexywias cnocobHocTb Npu TOpLEBOI
peske nog yrnom 90°

Kpyrnas 3arotoska MM 130

KBagpaTHas 3aroToBka MM 100 x 100

MpsAmoyronbHas 3aroToBka MM 75x 130

L-o6pasHas 3aroToBka MM 92 x92
Pexywias cnocobHoCTb npu TOpLEBOM
peske nog yrnom 45°

Kpyrnas 3aroToBka MM 79

KsagpaTHas 3aroToBka MM 79x79

[psiMoyronbHas 3arotoBka MM 79x 123

L-obpasHas 3aroToBka MM 56 x 56
Bec Kr 22,5
L_, (3BykoBOE 1aBneHme) ab(A) 95,0
KpA (norpeLHOCTb U3MepeHus

3BYKOBOTO JaBNeHus) ab(A) 3,0
L, (akyctnyeckas mowHocTb)  AB(A) 108,0
K, (MOrpelHocTb namepeHms

akycTuyeckoi mowHoctn)  AB(A) 3,0

Cymma BenuunH Bubpawuu (cymma BEKTOPOB MO TPEM
0CSiM), U3MEPEHHbIX B COOTBETCTBIW CO CTAHAAPTOM
EN 61029-1 1 EN 61029-2-9:

3HayeHusi BUGPaLMOHHOrO BO3AENCTBHS, &y,
a, = m/c? <25
[MorpewwHocTts K = m/c? 1,5

YpoBeHb BUOpaLmK, yka3aHHbIN B AaHHOM
MHOPMAaLMOHHOM NNCTKe, Bbin paccynTaH

o CTaHAapTHOMY MeTody TECTUPOBAHWA

B COOTBETCTBMU CO cTaHaapToMm EN 61029

1N MOXET MCMOMNb30BaTbCA AN CPaBHEHNS
MHCTPYMEHTOB pasHblX Mapok. OH MOXeT Takke
MCMNOonb30BaThLCA AN NpeaBapUTEnbHON OLEHKN
BO3AENCTBNSA BUOpaLmm.

BHUMAHMUE: 3aseneHHas 8efuyuHa
A 8ubpayuu 0mHoOcUMmMCcs MosibKo

K OCHOBHbIM 8udaMm MpUMEHEeHUs

uHcmpymeHma. OOHako ecriu

UHCMPYMEHM MpuMeHsiemcsi

He M0 OCHOBHOMY Ha3Ha4YeHU!o,

¢ Opyaumu npuHadnexxHocmsamu

unu codepxxumcsi 8 HeHadnexawiem

ropsidke, yposeHb subpayuu

bydem omnu4yambcsi om yKkasaHHOU

8e/1UYUHBI. OMOo MoXem 3Ha4umeribHO

ysenu4ums 8o3delicmeue subpayuu

8 meyeHue gcezo nepuoda pabomai

UHCMPYMEHIMOM.

[pu oueHke yposHs 8o30elicmaust
8ubpayuu Heobxo0UMO makxke
y4umsigams epeMsi, koeoa
UHCMpPyMeHm Haxooursicst

8 8bIK/TFOYEHHOM COCMOSHUU Uu
K020a OH BKITIOYEH, HO HE BbIMOMHSIEM
Kakyto-nubo orepayuro. Imo mMoxem
3Ha4YumesibHO YMeHbWUMb YPO8EHb
8030elicmeusi 8 meYeHue 8ceeo
repuoda pabombsl UHCMPYMEHMOM.

Onpedenume dononHUMernbHble Mepbl
rpedocmopoxHocmu Orisl 3auyuma|
onepamopa om 8o30elicmeusi
subpayuu, makue Kak: mujameribHbil
yX00 3a UHCIMPYMEHMOM

U npuHadnexxHocmsiMu, cooepxxaHue
PyK 8 merirne, opeaHusayus pabo4e2o
mecma.

MuHumanbHble anekTpuyeckue npesoxXpaHUTenu:
MucTtpymenTbl 230 B 10 amnep, anektpoceTb

Onpepenenus: MNpepynpexae-
HUA 6e30MacHOCTH

CnepytoLume onpeneneHust ykasblBatoT Ha CTeneHb
BaXXHOCTU KaXXaoro cUrHanbHOro crioBa. I'IphoMTe

PYKOBOACTBO MO 3KCMnyaTauuu 1 obpatute
BHUMaHWE Ha JaHHble CUMBOTbI.
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OINACHO: OsHa4aem 4ype3abiqaliHo
onacHyto cumyauyuro, Komopasi npueo-
oum Kk cMepmesnibHOMY UCcxo0y unu
rnosy4eHur0 msxesioli mpasmai.
BHUMAHMUE: O3Havaem
romeHyuanbHO ornacHyr cumyayuro,
Komopasi Mo)xxem npusecmu

K cMepmeJsibHOMY ucxody unu
rnosiy4eHUr0 mskesioll mpasmbli.

MPEQYNPEXOEHUE: O3Havaem
romeHyuasnbHO oracHylo cumyauuto,
Komopasi Mo)xem npusecmu

K rosly4eHuro mpaemabl 1ie2koll unu
cpedHell mspkecmu.
TMPEOCTEPEXEHMUE: O3Hayaem
cumyauuro, He cesi3aHHyHo

C nosyyeHUeM mesiecHOU mpaemail,
Komopasi, 00HaKo, MoXxem npueecmu
K nospexdeHuro o6opydoeaHus.

Puck rnopaeHusi 3r1eKmpuUYecKuM
mokom!

& QOeHeonacHocma!

HDeknapauusa coorBetcTBuA EC

OWPEKTUBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

C€

Dwa72

DeWALT 3asiBnsieT, 4to NpogyKTbl, 0603HaYEHHbIE
B pasgene «TexHU4eckune xapakTepucTukmy,
pa3paboTaHbl B MOMTHOM COOTBETCTBUM CO
cranpapramu: 2006/42/EC, EN 61029-1,

EN 61029-2-9.

[laHHble NpoayKTbl TakKe COOTBETCTBYHOT
OupekTtree 2004/108/EC. 3a gononHUTENbHON
nHpopmaumen obpalantecsk No ykazaHHOMY
HVKe agpecy v no agpecy, ykasaHHoOMY Ha
nocnefiHen CTpaHuLe pyKoBOACTBa.

HwxkenognvcasLueecs NULO NONHOCTLIO OTBEYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKUX AaHHbIX U fenaeT
3TO 3asBreHve ot nmenn pupmbl DEWALT.

i

XopcT 'poccmanH (Horst Grossmann)
Buiue-npe3naeHT no nHxeHepHbIM paspaboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

> B

>

D-65510, Idstein, Germany
23.10.2009

MHCTpYKLMM NO TeXHUKe
6e3onacHocTH

BHUMAHME! lNpu ucnone3o8aHuuU

@ 3MIEKMPUYECKUX UHCIMPYMEHMO8
cobrtodeHue npasusl rno MexHuUKke
6esonacHocmu u crnedogaHue 0aHHbIM
UHCMPYKUYUSIM 110380/1UM CHU3UMb
8ePOSIMHOCMb 803HUKHOBEHUS
rioxapa, ropaxeHusi 3eKmMpuUYecKUM
MOKOM U MOJTy4YeHUs] MPasm.

lMeped ucnonb3o8aHueM daHHO20
SI1IEKMPOUHCMPYMEHMa 8HUMamesbHO rpoymume
Hacmoswue UHCMPYKYUU U coxpaHume ux Ors
rocnedyrow,e20 Ucrosb308aHUs.

COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO
OnA NOCNEAQYIOWENO OBPALLEHUA
MCMNONb30BAHUA

O6Gwwue npaBuna
Oe3onacHocTun
1. Codepxxume paboyee Mecmo 8 Yyucmome.

BaezpomoxdeHue paboyeli 30HbI U paboyezo
cmona Moxxem cmamab MpUYUHOU
HEeCcYacmHoz20 criy4as.

2. Yyumsbiealime ocobeHHocmu
oKpyxaroujeli cpedbl 80Kpy2 paboye2o
mecma.

He nodsepzatime uHcmpymeHm 8030eli-
cmeuto 0ox051. He ucnonb3ytime uHcmpy-
MeHm 80 ernaxHol cpede. Obecrieubme
XOpOLUYto 0C8eUWEeHHOCMb paboye2o Mecma
(250-300 JTrokc). He nonb3ylimecs uHcmpy-
MEHMOoM, ecriu Ccywecmasyem puck 803HUK-
HOBEHUST roxapa Uru e3pbiea, m.e. psiooM
C J162KOBOCTIIaMEHSIIOWUMUCS XUOKOCMSMU
unu 2asamu.

3. 3awyyuma om nopaxeHusi asfiekmpu4ecKkum
MOKOM.

Bo epemsi pabombi He npukacaltimecb

K 3a3eMJIeHHbIM rpedmemam (Harnpumep,
mpyb6ornposodam, paduamopam OMOreHusl,
2a308bIM niumam u xonodusnsHukam). pu
ucrionb3068aHuUU 371eKMPOUHCMpPYMeHma

8 aKCmpeMaribHbIX yCcriosusix (Harnpumep,
8bICOKasi 81aXKHOCMb, Hanu4yue
memannu4yeckol cmpyxku u m.0.)
criedyem ycunums mepbl be3onacHocmu
U r1011b308ambCs1 U30IUPYOLUUM
mpaHcghopmMamopoM U asmomamonm,
3awuwarowuM om ymeqeK Ha 3eMiTi.
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4. He no3eonsiime nocmopoHHUM sluyam
Haxodumbcsi 8 paboyeli 30He.

He nossonsitime komy-nu6o,

ocobeHHO OemsiM, He yyacmeyrouemy

8 npou3800CMEEeHHOM rpouecce, KacambCsi
UHCMpyMeHma urnu yonuHumesnbHo20
kabens u He donyckalime rpucymemasusi
MTOCMOPOHHUX 1UL, 8 30HE MPOBEOEHUST
pabom.

5. XpaHeHue Heucnosnb3yeMbix
UHCMpPYMeHmMos.

He ucnonb3yembili uHcmpymeHm OO/mkeH
XPpaHUMbCs1 HAOEXHO 3arnepmbiM 8 CyXOM
mecme, HedocmyrHom Orisi Oemed.

6. Usbezalime upe3amepHoOU Hazpy3Ku
UHCMpyMeHma.

WHempymeHm 6ydem pabomams nydwe
u besornacHee npu Haspy3Ke, Ha KOMOPYH OH
paccyuman.

7. Ucnonb3yiime cneyuansHO
npedHa3HayeHHbIU Onsi GaHHO20 euda
pabom uHcmpymeHm.

He ucnonb3yliime manomMowHble
UHcmMpyMeHmb| 01151 8bIroIHeHUs1 pabom,
Komopbie OOMmKHbI 8bIMOMHIMBCS MpU
romowu 6oree MOWHbIX UHCMpyMeHmos. He
ucronb3ytime 371eKMPOUHCMPYMEHMbI, He

rpedHasHa4eHHble Or1si aHHO20 mura pabom,
Hanpumep, OucKosble rurbl 07151 Pe3KU Cy4Ybes

unu 6peseH.

8. Odesalimecb coomeemcmeayrouum
obpasom.

He Hadeesalime c80600Hyr0 00exxdy unu
yKpaweHusi, mak Kak OHU Mo2ym 6bimb
3axeaqeHbl O8UXYWUMUCS Yacmsamu

uHcmpymeHma. Npu pabome eHe nomeuw,eHuli

pekomeHOyemcsi Hadesamb 0by8b Ha
Heckonb3swel nodowse. Mcrions3yldme
coomeemcmeyrowjuti 205108Hol y6op, Ymobbi
cnpsimams OnUHHbIE 80J10Ch.

9. Monb3ylimecb cpedcmeamu
uHOueudyasibHOU 3auumsl.

Bcezda pabomalime 8 3aujumHbIX O4Kax.
Ecnu eo spems pabomsi obpa3dyemcs

MblIb UMu 1emyyue meepoble Yacmuubl
obpabambieaeMoeo Mamepuara,
ucnonb3ylime 3aWumHyto Macky unu
pecnupamop. Ecriu amu Yyacmuuysl umerom
AocmamoyYHO 8bICOKYHO memrepamypy,
Heobxodumo makxe Hadesamb 3aujumHbIl
nepedHuk. Bceada ucnonb3yltime cpedcmea
3awumsi opeaHos cryxa. Bcez0a Hadesalime
3aWUMHYIO Kacky.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

lModcoeduHume nbineydansrouwee
ob6opydoeaHue.

Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHab)xeH
ycmpoticmeom cbopa u ydarneHusi nbinu,
ybedumecn, 4ymo daHHOe ycmpoucmeo
MOOKITHOYEHO U UCoNb3yemcsi Hadnexaujum
obpasom.

BepexHo obpawjalimechb
C anleKmpuYeckum kabesem.

lNpu omkmo4eHUU om cemu numasusi, He
8bi0épausalime 8UJIKY U3 pO3emKuU 3a Kaberslb.
He nodsepzatime anekmpuyeckuli kaberib
8030elicmeuto 8bICOKOU memrepamypbl,
macra u depxxume 8dasniu om ocmpbIx rpeod-
memos u yenos. Hukoz0a He nepeHocume
anieKmpouHcmpymeHm, depxa e2o 3a kabesb.

BesonacHasi paboma.

o 8o3moxxHocmu ucrnonb3ytime cmpybyuHb!
unu mucku 0nsi ghukcayuu obpabamsigaemoli
demarnu. 3mo 6ornee be3onacHo,

4Yem rpuxxuMamsb 3a20moeKy pykamu,

u ro3ssornsiem oceob00ums obe pyku 0ns
yrpaeneHusi UHCMpPYMeHMOM.

He nepeHanpsieatimecs.

Bceada coxpaHsiime pasHosecue
u ycmou4usyto rosy.

lposepsiime ucnpasHocmMb
uHCMpyMeHma.

Codepxume MusibHbIe UHCMPYMEHMbI

8 XOPOWO 3aMOYEHHOM U YUCMOM
COCMOosIHUU, Ymo nosbicum
9KCTyamayuoHHble rokasamenu u coernaem
pabomy 6oree 6e3onacHou. Cobnodalime
UHCMPYKYUU 10 CMa3Kke U 3ameHe
dononHumerbHbIX npuHadnexHocmedu.
BebironHsiime nepuodudyeckue ocMompbl
uHcmpymMeHma u, ecnu 6ydem obHapyXeHo
rospexoeHue, coalime e20 Ha PEMOHM

8 asmopu308aHHbIl Cep8UCHbIU UeHmMP.
Pyydku u ebikrmtodamenu 00mKHbI Obimb
CyXUMU, YUCMbIMU U He codepxamb cr1edo8
macna u KoHcucmeHmHoU cMa3Ku.

OmknroyeHue AJIEKMPOUHCMPYMEeHMmoes.

lpu He ucronb3oeaHUU UHCMpPyMeHma,
neped obcryxueaHUEM U 80 8peMsi 3aMeHbI
OoronHUMenbHbIX npuHadnexHocmedl, makux
Kak nurnbHble QucKu, ceepna u gpesbl, scezda
omkrtoqalime 311€KMPOUHCMPYMEHM om
UCMOYHUKa NUMaHusl.

Yoanume peaynupoeoyHbie U 2ae4Hble
Kiro4u.

lMeped exrodeHUeM 3reKmpouHcmpymeHma
gcez0a riposepsitime, Ymobbi ¢ He20 bbiiu
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17.

18.

19.

20.

ydaneHbl 8Ce pecyriupo8oYHbIe U cae4Hble
KITHo4u.

He donyckalime HenpedHaMepeHHO20
3anycka.

lNpu nepeHocke areKmMpoUHCMpyMeHma He
depxxume rnarney, Ha ebiktodamerne. lNeped
MOOKIMIOYeHUEeM K UCMOYHUKY MumaHusi

ybedumecs, Ymo UHCMPYMEHM BbIKITHOHEH.

HUcnonb3yiime yonuHumenbHbIl Kabesb,
npeodHa3Ha4yeHHbIU Osisi NIPUMEeHeHUsI 8He
nomeuweHuu.

lNeped Havanom pabomabi nposepbme
yOnuHumernbHbIl Kkabenb Ha

Hanuyue nospexxoeHuti u rnpu
Heobxodumocmu 3ameHume eeo. [pu
pabome 311eKMpPOUHCMPYMEHMOM

Ha omkpbImom 8030yxe ecez20a
ronb3ytimeck yonuHuUmernbHbIM Kabenem,
rpeoHasHa4YeHHbIM O MPUMEHEHUS

8He rMoMeweHUl U UMeroum
coomeemcmayrulyro MapKUupOBKY.

Bydbme eHuMamersbHbI.

Cnedume 3a mem, ymo Bbi Oenaeme.
Pykosodcmeylimeck 30pasbiM CMbICIIOM.
He nornb3ytimeck 351eKmpouHCMpyMeHmMom
8 COCMOosIHUU ycmariocmu usnu rnod
8o30elicmauem curibHodelicmesyowux
Jiekapcme urnu asnko2orisi.

lpoeepsitime ucnpasHocme demarnel
UHCMpymeHma.

lMeped ucnonb3osaHueM muwamensHO
rposepbme UHCMPYyMeHm U 3r1eKmpuyecKull
kabersnb, Ymobkl pewums, 6ydem U OH
pabomamp QOmKHBIM 06pa3oM U CMOXem
J1U 8bIMOIHUMb HAMEYEeHHYH0 (hYHKUUIO.
lposepbme yeHMpPOoBKY U Kayecmeo
KperineHusi dswxywjuxcsi demared,

Harnuyue noepex0éHHbIX demarned,
Kayecmeo MOHmMaxxa u fitobble dpyaue
ycro8usi, Komopbie Mo2ym Moenusime Ha
pabomy uHcmpymeHma. lNospexdeHHble
3awWumHble Koxyxu unu opyaue
HeucripagHble 0emaru 00mKHbI bbimb
G0omKHBIM 06pa3oM ompemMoHmMUpPo8aHb! Unu
3aMeHEHb! 8 aBMopU308aHHOM CEPBUCHOM
ueHmpe, ecriu 8 0aHHOM pyKogodcmee

10 3KCMTyamayuu He yKa3aHo UHOe.
BameHume HeucripasHble 8biKto4amenu

8 asmopu308aHHOM CepeuUCHOM ueHmpe. He
ucrionb3ytime 3reKmMpPOUHCMPYMEHM, ecriu
€20 8bIKNKYamerb He ycmaHaenueaemcs

8 MOJIOKEHUE BKITKHEHUST UNU BbIKITHYEHUS.
Hukoeda He nbimalimeck 8bIMONHUMb
PEMOHM CaMoCMOSIMErTbHO.

21.

BHUMAHMUE! Vcrions3osaHue

mobbIx npuHadnexHocmel unu
npucrocobreHul, a makxe
8bI10MIHeHUe 0aHHbIM UHCMPYMEHMOM
mobbix 8udos pabom, He
peKkomeHO08aHHbIX 8 OaHHOM
pyKkosoOcmee no sKcrTyamayuu,
MOXXem rpueecmu K Hec4acmHomy
cryyaro.

PemMoHm uHcmpymeHma 9osmkeH
8bIMOJTHIMbCS K8aslughuyupoeaHHbIM
nepcoHasiom.

[pu pabome OaHHbIM 3MIEKMPUYECKUM
UHCMpPyMeHmMoM OO/mKHbI cobodambcs

8ce coomeemcmayroujue rnpasusna

mexHuku 6esonacHocmu. PemoHm
uHcmpymMeHma OO/mKeH 8bIMOHSAMbCS
MosibKO KeanughuyuposaHHbIM rMepCcoHanom
C UCosb308aHUEM OpUeUHarlbHbIX 3arnacHbIX
yacmel; HecobrmooeHue 0aHHO20 yKa3aHUs
MOXem cmamhb NPU4UHOU cepbe3HoU
mpasMbl Mosib308amerisi.

[JononHuTtenbHble Mepbl
6e3onacHocTu npu pabote
nunamu no metanny

.

.

He ucrionb3ytime nospexx0eHHble unu
degpopmuposaHHble QUCKU.

Ucronb3ylime mosnbko peKoMeHO08aHHbIe
uszomosumeriem 060pydoeaHuUsI MurbHbIE
Oucku, omeeyaroujue EN 847-1.

He ucnonb3ytime Oucku u3 bbicmpopexyuwet
UHCMpyMeHmarsbsHoU cmarnu.

lpu Heobxodumocmu Hadesalime
uHOusudyarnbHble cpedcmea 3auumesl,
BKIHOYasi:

— Cpedcmea 3awjumsi opeaHos criyxa ons
CHUXEHUSI pucka rnomepu criyxa;

—  3awumHsbie o4Ku;

— Pecniupamop 0nsi npedomepalwieHusi pucka
80bIxaHusi 8pe0HOU MbInu;

— 3awumHble nepyamku fpu nepeHocKe
MuIbHbIX OUCKO8 U 3a20ImMO80K U3 2pybbix
Mamepuarios (1o 803MoxXHocmu depxxume
nunbHble OUCKU 8 ghymiisipax).

TEXHUWYECKOE OBCIY>XUBAHUE U PEMOHT

Onepamopbi OormKHbI 6bImb
rPOUHGhopMUpPOBaHbI O thakmopax,
8MUSIIOUWUX Ha UHMEHCUBHOCMb
wymosbliOerneHusi (Harpumep, UCronb308aHUe
nunbHbIX OUCKOS, crieyuarnibHO
paspabomaHHbix 0711 yMeHbLWEHUSsT
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UCIYCKaeMoz20 LWyMa U MEeXHUYECKO20
06CIIy)KUBaHUST SIIEKMPOUHCMPYMEHMa).

» Coobuwatime obo ecex HeucrnpagHOCMsIX
UHCMpPYMeHmMa, KKYasi Mo8PeXOeHHbIe
3aWUMHbIE KOXYXU U NUrbHbIe OUCKU, M0
Mepe ux ObHapyXeHUs.

BE3O0MNACHAA PABOTA

* Vcnonb3ytme nurnbHbie OUCKU,
coomeemcmeaytroujue mury paspe3aemoz0
Mamepuana;

* He ucnons3yime nuny s pesku Opyaux
Mamepuaros, KPOMe PEKOMEHOOBAHHbIX
uszomosumernem;

* [lodHamue u nepeHocka uHcmpymeHma. ns
MOOHAMUS U NepPeHOCKU nusbl 1o Memariy
cM. pucyHok F.

* He ucnonk3yime nuny 6e3 ycmaHO8neHHbIX
3aUMHBIX KOXYX08, HaxXOOsILUUXCsT
8 xopoweM paboyem cocmosiHuU
U OMPEeMOHMUPOBAHHBIX;

» Cnedume, ymobbl Mos 80Kpy2
3MeKMpPoUHCMpPYMeHma ecez0a ocmaearics
yucmeim, He Ooryckalime cKarnueaHusi
OrMUIIOK UrTU WeroK;

» Obecrneybme docmamoyHoe obwee unu
MecmHoe ocgeleHue;

» Onepamop dormkeH npoldmu creyuasibHoe
0by4eHue 1o UCroNb308aHUI0, Pe2ysiuposKe
U aKcryamayuu uHcmpymeHma;

* Ucrionb3ylime npasusibHO 3amoYeHHbIe
nunbHele ducku. Cobmodatime
MaKcuMaribHyH CKOPOCMb, yKa3aHHY Ha
nunbHOM OucKe;

* Y6edumecnb, ymo 8ce ucronb3yemble
MOHMaXKHbIE 3/1eMeHMbI U WNUHOEbHbIe
walibbl M00X00sim 07151 MPUMEHEHUSsI
C OaHHbIM UHCIMPYMEHMOM, KaK 3asi8/1eHO
rpoussodumernem;

* Hukoeda He ydanstime obpesku unu Opyaue
Yacmu 3a20moeKu U3 30HbI pacruna, kozda
uHcmpymeHm euwje pabomaem, a nusbHasi
2or08Kka Haxodumcsi 8 pabo4yeM rosIoKeHUU;

* Y6edumecnb, Ymo uHCMpymMeHm Haxodumcsi
8 yCmMoU4UBOM MONOXKEeHUU U Ha0exHOo
3achukcuposaH (Hanpumep, Ha paboyem
cmorie).

* Oriopy 0ns1 OnUHHBIX 3a20MOBOK CM. Ha
pucyHke C3.

OcTaTo4YHble PUCKU

Criedyrowjue pucku S8sitomcesi XxapakmepHbIMuU
MpU UCMOb308aHUU MUJT:

— Tpaembl 8 pe3yrbmame KacaHusi
epawarowyuxcsi yacmed.

— Tpasmbi 8criedcmeue pa3pyweHust nuibHO20
Oucka.

Bmu pucku siensitomesi Haubornee 04e8UOHbIMUL
— HernocpedcmeeHHO 8 30He obpabomku,

— 8 30He HaxoxOeHus epawaroujuxcsi Oemanel
obopydosaHusi.

Hecmompsi Ha cobrodeHue coomeemcecmeyrwux
UHcmpyKL(UH Mo mexHuke 6esonacHocmu

u ucriorib308aHue npeOoxpaHumeanb/x
ycmpoflcme, HeKomopble ocmamaoYHble PUcKu
HEBO3MOXHO MOTHOCMbIO UCKYUMb. K HUM
OMHOCSAMCA.

— YxyOweHue criyxa.

— Puck HecyacmHbIX criy4aes, 8b136aHHbIX
HEe3aKpbIMbIMU YacmsiMu epaujarouie2ocs
nunbHo20 Aucka.

— Puck nony4eHusi mpaemsi rpu cMeHe Aucka.

— Puck 3awemneHus nanbyes npu cHamuu
3aWUMHbIX KOXYX08.

MapkupoBKa MUHCTpyMeHTa
Ha WHCTPYMEHTE UMEKOTCA criefytoLline 3Hakn:
I'Iepe}:l MCnornb3oBaHMeEM BHUMATeENbHO

npoYvTUTE OaHHOE PYKOBOACTBO MO
aKcnnyarauun.

Mcnonb3yinte cpeactea 3awmThbl
OpraHoB cryxa.

O

HapeBaiiTe 3alUUTHbIE OYKN.

MECTO NOJIOXXEHUA KOOA OATbI (PUC. A)

Kop partbl (z), KOTOpbIN Takke BKIOYaeT B cebs
rof], U3roTOBMEeHUs], OTLLUTAMNOBaH Ha NOBEPXHOCTU
Kopryca VHCTpyMeHTa.

Mpumep:

2010 XX XX
[on nsrotoBneHus

KomnnekT noctaBku
B ynakoBKy BXxogsT:

1 MoHTaxHasa nuna

1 TWnbHbIA ANUCK

1 LecTurpaHHbIn KoY

1 BepTukanbHbIV 3a>XKnM A1 3aroToBKU
1 PykoBogcTBO MO aKCMyataumm

1

YepTex MHCTpyMeHTa B pa3obpaHHOM Buae
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* [posepbme uHcmpymeHm, demanu
u doronHUMerbHble rMpucrnocobneHus Ha
Hanuyue nospexxo0eHut, Komopble Moaru
rpou3oUMmuU 80 8peMsi MPaHCIoPMUPOBKU.

* [leped Hayarom pabombi HEO6X00UMO
8HUMamesIbHO MPoYUMams Hacmosuee
PyKOB0ACMEBO U MPUHAMb K C8EOEHUIO
codepxaulyrocsi 8 Hem UHghopmayuio.

Onucanue (Puc. A)

BHUMAHMUE: Hu e koem

A criyqyae He modugbuyupytime
SIEKMPOUHCMPYMEHM UNU KaKyro-
ubo e2o Oemarb. Omo mMoxem
npusecmu K rosy4eHuo mpasmb| Uiu

M08PEXOEHUI0 UHCMpPYMeHma.
. MyckoBon BbIKNOYaTEND
. OcHoBHasi pykosiTka
. Pyuka ansa nepeHocku
. 3alUTHBIN KOXKYX
. KHorka 6rnokupoBky WnuHaens
. 3aXnM ANnsa 3aroToBKu
. Hanpasnswowas
. MoHTaxHbIEe oTBEpCTUS

SQ w0 Q0 T O

. Cton

j. WecTurpaHHbIn Koy

HA3HAYEHUME

Balua npodheccroHanbHasi MoHTaxHas nuna
DeWALT npegHasHaveHa ans peskv cTanb-

HbIX MaTeprarnoB pasnuyHoro npocuns: Tpy6

[0S BoAbl U rasa, MeTannu4eckyx yrornkos,
U-06pasHbix 1 T-o6pasHbix npodunen, cTepx-
Hen, 6onToB 1 T.4. NpK yCnoBum ncnonb30BaHns
COOTBETCTBYIOLLMX NUMbHBIX OUCKOB AaHHas nvuna
MOXET pesaTb ropsiiekaTaHow 1 XOnogHoKaTaHon
YIMEepPOANCTON CTann, CTPOUTENBHON CTanu B COOT-
BeTctBUM ¢ DIN 1700 (ST33, ST37-2, ST52-3),
LIBETHbIX METanMoB (Hanpumep, antoMUHUNA, Meab,
OpoH3a), HepXxaBetoLLEN CTanm Y CUHTETUYECKNX
matepuanos (Hanpumep, MBX). JaHHbI nHCTPY-
MEHT He MpefHa3HayveH Ans paboTbl Mo YyryHy,
KMpMnYy, NIUTKE UK KepaMUYECKUM MaTepranam.
3anpeLyaeTcs peska 3arotoBoK U3 marHus!

HE UCMOJb3YWUTE MHCTPYMEHT BO BMaHbIX
YCIOBUSAX UMW MPW HAM4UM B OKPY>KaroLLEM
NPOCTPaHCTBE NErko BOCNaMeHsItoLLMXCS
XWUOKOCTEW NI rasos.

[aHHble MOHTaXHbIe NUIbl ABAAOTCS
npodeccroHansHbIMU ONEKTPOUHCTPYMEHTaAMW.

HE PA3PELUAWTE petam nprkacatbCcs
K MIHCTPYMEHTY. HeonbITHbIE Norb3oBaTtenu

[OOIMKHBI UCMOMb30BaTh AaHHbIN WHCTPYMEHT nog
PYKOBOACTBOM OlMbITHOIO MHCTPYKTOPA.

AnekTpobe3onacHOCTb

OneKkTpuYeckuii ABUraTenb paccumTaH Ha paboty
TOMbKO MPY OAHOM HaMPSPKEHWM ANEKTPOCETU.
Cnenute 3a HanpsbkeHUeM SNeKTPUYeCcKon

CETU, OHO [JOIMKHO COOTBETCTBOBATL BENNYMHE,
0603HaYeHHOI Ha MHOPMALMOHHON Tabnnyke
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

Balu MHCTpPYMEHT nmeeT ABOIHY0
D N30MALMI0 B COOTBETCTBUN CO
craHgaptom EN 61029, yto ucknioyaet
noTpebHOCTb B 3a3eMMsIoLLEM NMPOBOAE.

BHUMAHMUE: SnekmpouHcmpy-
MeHMmbI ¢ HanpsxeHuem 115 B
OO/MKHbI yrpaernsimbscsi 4epe3
rpedoxpaHumersbHbIl U30uUpo8aHHbIL
mpaHcghopmamop ¢ 3a3eMIeHHbIM
KpaHoM Mex0y nepeuyHol

u 8mopuyHoU 0bmMomkodl.

Mpy HEOBXOAMMOCTH 3aMeHbl ANEKTPUYECKOTO
Kabens, PeMOHT yCTPOMCTBA AOMKEH NPON3BO-
ANTBCS TOMNbKO ohuLmanbHbBIMM CEPBUCHBIMU
areHTamm Unu KBanuyUMpoBaHHbIMU TEXHUYE-
CKVIMW creumanmucTamu.

Ucnonb3oBaHue
YANUHUTENbHOro Kabens

Mpy HeOBXOAMMOCTM NCMONL30BaHUA
yONUHUTENBHOTO Kabensi, ncnonb3aywTe

TONbKO YTBEPXAEHHbIE 3-X XUIbHble kabenu
MPOMBILLINIEHHOO U3rOTOBMEHUS, PacCUUTaHHbIE
Ha MOLLIHOCTb He MeHbLUYto, YeM noTpebnsemas
MOLLIHOCTb J@HHOMO MHCTPYMeHTa (CM. pasgen
«TexHu4eckue xapakTepucTukmny»). MruHMManbHbIn
pa3mMep NpoBOAHUKA AOMKEH cocTaBnsTb 1,5 Mv?;
MakcvMmanbHas AnvHa Kabens He [ormkHa
npesbiwatb 30 M.

Mpw ncnonb3oBaHnn kabenbHoro 6apabaHa,
BCerga NorHOCTbIO pasMaTbiBaiiTe kaberb.

CBOPKA U PEIYIIMPOBKA

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, ebIK/Io4Yume
uHCmMpyMeHm u omcoeduHume e20
0Om UCMoYHUKa 3/1eKmponumaHusl,
npexde yeMm ycmaHaesiugams

u deMoHmMuposame
npuHadnexxHocmu, ebIMoJIHIMb
unu u3MeHsimb HacmpoluKu,

a markke neped npoeedeHUeM
pemMoHma. Yéedumecb, Ymo
KYPKO8bIU nepekioyamers
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Haxodumcs e nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpYMeHmMa Moxem rpusecmu
K MOJTyYEHUI0 mpasmbi.

3akpenneHune Ha paboyem
ctone (Puc. A)

Muna nmeet MoHTaxHble oTBepcTus (h),
npeaHasHaveHHble Ans KpenneHust k paboyemy
crony.

CHATMe M ycTaHOBKa NUIIbLHOIo
aucka (Puc. A, B1 n B2)

1. MNpu cTaumMoHapHOM MOMOXEHUN NUITbHOW
ronoBKM, AepXKack 3a KPOMKY (j2), nepeBeauTte
3aLUMTHBIN KOXYX (d) B 3agHee nonoxeHue.
OcTaBbTe 3alUTHBIN KOXKYX B TaKOM
nonoxexum (Puc. B1).

2. HaxmuTe v yaepxviBanTe KHOMKy GrokMpoBky
wnuHgens (e) (Puc. B2).

3. MNMoBopaymBanTe NUMbHBLIA AUCK OO brKkcaunn.

4. OtBeguTe KpbIWKy (K), 3aKpenneHHyto Ha
6onTe (Puc. B1).

5. Vicnonb3ys LwecTurpaHHbIv Koy (j), OTKpyTUTE
6onT (I), NoBOpaunBas ero NPOTMB HYaCOBOM
CTpenku, yaanute uKkcupyoLLyto wawiby (1),
nrockyto wanby (12) n npmwkmumHon dnaHew,
(13) (Puc. B2).

6. 3ameHuTe NUNbHLIN auck (m). Ybeautecs,
YTO HOBbIN NWMbHBIN ANCK YCTAHOBIIEH Ha
driaHey, (m1) ¢ NpaBuIbHBIM HanpaBneHnem
BpaLLeHus.

7. 3akpenuTe NubHbIN AUCK C MOMOLLbIO
npwexuMHoro coraHua (I3), nnockoi wariosbl
(12), oukempyrowen warbsl (11) n 6onTa (1).

8. MNepeBeaunTe 3aLUMTHBIN KOXYX B UCXOOHOE
MONOXeHWUe N OTMYCTUTE KHOMKY BrIOKMPOBKY
wnuHaens (e).

BHUMAHMUWE: 3ybb5 HOB020 MurbHO20
Oucka o4yeHb ocmpbie U Mo2ym
npedcmaensame ornacHoCmeb.

dPukcaumsa obpadbaTbiBaeMmon
3arotoBku (Puc. An C1 - C6)

WHCTpPYMEHT ocHalleH 3axumom ans 3arotosku (f)
(Puc. A).

1. OTOXMUTE pblyar (n) B HaNpaBneHUn PyKOSITKA
(n1) (Puc. C1).

2. [ipurainte 3axuMHoM BUHT (n2) Bnepes, noka
3axuM (n3) He NPUBNMU3NTCA NOYTU BMOTHYIO
K 0bpabaTbiBaeMOoIn 3aroToBke.

3. 3axmuTe pbiyar (n) B HaNpaBreHun 3axuma
(n3), 4TObLI OH 3achuKcHpoBarncs Ha
3aKMMHOM BUHTE (n2).

4. MNoBopa4unBas pykosiTKy (n1) B HanpasneHun
0 YaCoBOW CTPErKe, 3aXMUTe C yCunmem
obpabaTbiBaemyto 3aroToBky.

5. [ins ocBOGOXAEHMS 3aroTOBKW, NMOBEPHUTE
pyKkosiTKy (n1) B HanpaBneHuy NpoTuB
4aCoBOW CTPEnkKu.

c BHUMAHUE:
* 3axumatime 3a20mo8Ky KaK MOXHO

bruxxe K rnonb3oeamerito.

« [NonoxeHue 3axuma npu pese ceepxy
8HU3 OO/HKHO coomeemcmeosama
MonujuHe 3a20moeKu, Komopasi He
domkHa npeeabiamb MakCcuMasibHO
donycmumyto Onsi daHHO20 muna
pesa (Puc. C2).

— MakcumarbHas monuuHa
3a20MOBKU r1pu pe3e ceepxy 8HU3
obosHaqeHa rpopesbio (t2).

— HanbHeliwas Hacmpolika 3axuma
onucaHa Huxe.

* [lns cokpaweHus Yucrna 3ybbes,
MPOMYUWEeHHbIX Yepe3 3a20moeKy
80 8pems pesaHusi, cez0a
3akpensnsaime 3a20mosKy npu
romowu 3axxuma (Puc. C4).

* [lodnupatime OnuHHbIE
obpabambigaemble 3a20MoeKU
OepessiHHbIM 6pyckom (o) (Puc. C3).
He 3axumatime ompe3sHoU KoHey,
3a2omoskKu (01).

BepTukanbHbIN 3aXUM
(Puc. C5 u C6)

BepTukanbHblii 3a)1M UCMosb3yeTcst

Npy pacnuioBKe CHWU3Y BBEPX LUMPOKUX

1 HEOOHOPOAHbIX MO CBOEW hopMe 3aroTOBOK
(Puc. C5).

1. BcTaBbTe BepTUKanbHbIi 3aXuM (p) B OAHO
13 otBepcTuin (q) B ocHoBaHuu (Puc. C6)
1 NPOABMranTe ero noka oH He KOCHETCA
3arotoBku (Puc. C5).

2. Onyctute pbiyar (r) BHX3, pukenpys
3aroToBKYy.
3. YT06bI packpbITb 3aXMM (p), NOAHUMUTE
pbiyar (r) BBEPX.
BHUMAHME: [Npu pacniunoske
CHU3Y 8g8epx gcezda ucronb3yltime

eepmukasibHbIl 3axum Orsi
3820MOBKU.
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BbicTpoe nepemelyeHue
3axuma (Puc. C1)

KOHcmpyKLlUﬂ 3axKuMa roaeorsisgem npouseodumb
eco 6b/cmpoe nepemew,eHue.

* [lns packpbimusi 3axxuma, rnosepHume
pykossimky (n1) Ha oduH-0s8a obopoma
8 HarpasieHuu fMpomue 4acosoli CImperiku
U omoxmume pbl4ae (n) 8 HarpasneHuu
pykossimku (n1).

PerynupoBaHue nonoxeHus
3axuma (Puc. C1 n C6)

MonoxeHre 3axmMMa MOXHO PerynmpoBaTtb
B COOTBETCTBUM C MOSIOXKEHWEM NUIBHOTO AMCKA.

1. MNoTAHWTe pblyar 3axkuma (S) B CTOPOHY
pykosTku (n1) (Puc. C1) n BbITAHUTE
LieHTPOBOYHbIN WTUET (t), ocBoBOXAAs
HanpasnstoLuyto (g) (Puc. C6).

2. MNepeaBuHLTE HanpaensoLLyo (g) Ha
HeobXxoAMMY0 NO3NLMLO.

3. OTtBeauTe pblyar 3axvma (s) obpartHo K cTony
(i), 4TOBbI 3adhMKCMpPOBaTL HanpaBnsioLLyo (g)
(Puc. C1).

BHUMAHMUE: Ecnu 3axumHasi
M710MHOCMb pbldaga CrIUWKOM
cnabasi, HeMHO20 3amsiHume 2
peaynuposoyHbix borima Ha yrope.

YctaHoBKa yrna pesa (Puc. C1
n C6)

Mna mMoxeT Ucnonb3oBaTbCA AMS PE30B MO,
yrnom fo 45°.

1. MNoTAHWTe pblyar 3axkuma (S) B CTOPOHY
pykosiTku (n1), ocBOBOXAAsA HANPaBMSAOLLYHO
(g9) (Puc. C1).

2. YcraHoBWTEe HanpaensoLwyo (g) noa,
HY>XHbIM yrniom. Yron oTobpaxaeTcs Ha
rpagyvpoBaHHou wkane (t1). Ans koHTpons
yrna ncnonb3yinTe kpaw npopesn (12)

(Pwuc. C6).

3. OtBeguTe pblyar 3axuma (s) obpaTHo Kk cTony
(i), 4TOBbI 3achnkcMpoBaTL HANPABASIOLLYIO
(Puc. C1).

Ecnu Heobxoauma gononHuTensHasi mkcaums
3aroToBKW, Yron Monepe“yHoro pesa MoxXeT ObiTb
yctaHoBneH 90° n 45°.

1. YcraHoBWTE HanpaensioLwyto (g) Ha oaHoM
nMHUK ¢ npopesbio (t3), npopesbio (t4) nnn
npopesblo (t5), UTobbI 3admKepoBaTh ee Nof
yrnom 90° unu 45° ans nonepeyHoro pesa
(Pwuc. C6).

2. BcraBbre WTndT (t) Yepes HanpaensoLLyo
B OJIHO 13 OTBepCTWi (6).

lNMpoBepka u perynupoBka
rpagyMpoBaHHOM LIKanbI
(Puc. C1, D1 & D2)

1. MoTaHuUTe pblyar 3axuma (s) B CTOPOHY
pykosiTku (n1), ocBOGOXAAA HANPABMSAOLLYO
(Puc. C1).

2. MMepemecTuUTe NUIbHYO FOMOBKY BHU3
1 3apukcupymnTe ee B 3TON NO3NLUN, HAXKaB
Ha chukcartop (u) (Puc. D2).

3. MNpwxmunTe YronbHUK (V) K HanpaenstoLen

(g) n neBoW CTOPOHE NUIBHOIO ANCKa, YTOObI
BbICTaBUTb yromn To4Ho 90° (Puc. D1).

BHUMAHME: He kacalimecb
Y20ITbHUKOM PEXYUUX KPOMOK 3y6bes
nunbHo20 ducka!

4. OTBeguTE pblvar 3axkuma (s) obpaTHO k cTony
(i), 4TOOBI 3adbMKCUPOBaTL HaMPaBSIOLLYO
(Puc. C1).

5. OtoxmuTe dukcatop (u) n nepeseauTe
MUNbHYIO FOMOBKY B BEPXHEE CTaLMoHapHoe
nonoxexue (Puc. D2).

6. MpocneguTte, 4To6ObLI MeTka 0° Ha
rpagyvpoBaHHou Lkane (1) Haxogmnacb Ha
OofHOWM NuHUKM ¢ kpaem npopesu (t2) (Puc. D1).

7. Mpy HEOBXOAUMOCTU PEryNUPOBKY BbINOMNHNUTE
cnegytolime OencTaus:

8. Ocnabbre BUHTHI (W).

9. BripoBHsite otmeTtky 0° Ha wkane (t1)
C KpaeMm npopesum (2).

10. 3aTsHUTE BUHTBI (W).

HacTtpowka oTpaxaTtens UcCKp
(Pwuc. E)

1. Ocnabkre BUHT (X).

2. YcTaHoBWTE OTpaxaterb UCKP (Y) B HyXHoe
NoNoXeHue.

3. 3aTsHuTE BUHT (X).

MNepen Hayanom pabort:

* Ycemarosume nunbHbIl OUck coomeememsy-
rowje2o mura. Mcrionb3ytime mosbko ocmpble
Uy npasusibHO 3amMoYeHHbIE MUTlbHbIE OUCKU.
MakcumarnbHasi CKopocmb UHCMPyMeHma He
OomkHa npesbiwams rpedesibHo Oonycmu-
MyIo CKOpOCMb MubHO20 OucKa.

 [lpocnedume, ymobbi nunbHLIG
Ouck epawaricsi 8 coomeemcmeuu
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C yKasameJsibHbIMU cmpesikaMu Ha
UHCMpymeHme u Ha camom ducke.

* HadexHo 3akpennsatime obpabambigaemyro
3a20MOBKY.

* Ybedumecs, 4mo 8ce ¢huKcamopbl U 3aXXKUMbl
HalEeXHO 3aKperseHbl.

» Bcezda npasurnbHo ycmaHaenusalime
ompaxamerib UCKP.

* He nbimalimeck pacrunueams 04eHb MeriKue
Oemarnu. Hukoeda He pacnunuealme Merkue
3820MoBKU, cobpaHHbIe 80€0UHO.

SKCIIYATALUA

BHUMAHMUWE: Bceeda cnedyime
A yKa3aHusim Oelicmeayrouux Hopm
u ripasursn 6e3ornacHoOCMu.

2 BHUMAHUWE: [Ins cHu)xeHus1

pucka rnosty4eHusi cepbe3Hol
mpaeMbl, neped pe2ynupoeKkol
unu cHasmuem/ycmaHoegkolu
donosiHUmMesibHbIX
npuHadnexHocmel unu Hacadok
8bIK/II04alime UHCMpPyMeHm

u omcoeduHslime e2o om
afiekmpocemu.

BHUMAHME: He okasbigalime
4YpesmMepHo20 0asreHus Ha
UHCMpyMeHm.

BHUMAHMUE: Vsbezalime
nepeapysku. Ecriu uHcmpymeHm
nepeezpericsi, datime emy nopabomams
HECKOJIbKO MUHym 6e3 Hazpy3Ku.

Pe3aHue (Puc. A)

1. MNomecTuTe 3aroToBKY BMOTHYO
K HanpasnstoLLe (g) 1 Kak MOXHO brivbke
K onepartopy. 3akpenuTe 3aroToBKy
¢ nomoLLpio 3axmma (f).

2. BknounTe MHCTPYMEHT U MOTAHUTE BHU3
OCHOBHY0 pyKosiTKy (b), 4TOObI pa3pesaTb
3aroToBky. [epen Hayanom peskun JOXANTECH,
rnoka ABuraTerfib HabepeT nornHble 06opPOoThI.

3. He dopcupyiite pexum peskun. He npunarante
YpesmMepHble yCUnusi.

4. lNMocne 3aBepLUeHNs paspesa BbIKio4nTe
WHCTPYMEHT U BEPHWTE MUMbHYIO FONOBKY
B MCXOOHOE BepXHee MoroXeHue.

BknioyeHue u BbIKIOYEeHME
(Puc. A)

MyckoBoW BbIKMtoYaTerb (a) HaXoAMTCA Ha
OCHOBHOW pykosiTke (b).

YUT06bI BKIMOYTDL MHCTPYMEHT, HAXKMUTE MYCKOBOW
BbIkMtoyatens (a). Mpu pesaHnu yoepxusaniTe
MyCKOBOW BbIKIHO4aTENMb HaXaTbIM.

YT06bI BLIKIOUYATE MHCTPYMEHT, OTMyCTUTE
MyCKOBOW BbIKIOYATENb.

BHUMAHMWE: He skntoyatiime u He
8bIKtoYatime UHCMPYMEHM, ecriu OH
Haxodumcsi o0 Haegpy3KoU.

& BHUMAHMUWE: He pexbme magHull!

TpaHcnoptupoBka (Puc. F)

Balu nHCTpymMeHT ocHalwéH dmkcaTopom (u),
KOTOPbIN 3annpaeT UHCTPYMEHT B HIDKHEM
MOMOXEHUW Ans NePeHOCKW.

MpwxmMuTe 3awmTHBIN KoXyX (d) K cTony(i)
1 3acbyKCUpynTe Ny B 3TOM MOSNOXEHWUN, HaXaB
dukcatop (u).

MepeHocKTe MHCTPYMEHT, MCMOSb3ys PYYKy Ans
nepeHocku (c).

Y1066l 0CBOBOANTL MHCTPYMEHT, BbITAHUTE
dukcatop (u).

MpaBunbHOE NonoxeHune pykK
BO Bpems pabotbl (Puc. A, G)

BHUMAHMUE: [Ina ymeHbweHusi

A puckKa romyyeHusi msxenol mpasmal,
BCETJA npasurnbHo ydepxusalime
UHCMPYMeHM, KakK roka3aHo Ha
PUCYHKe.

BHUMAHME: [ins ymeHbweHus
pucka romy4eHusi msikesoli mpasmbl,
BCET/JA HadexHo ydepxusalime
UHCmpymeHm, rpedyrnpexoasi
8He3arnHble cbou 8 pabome.

MpaBuribHOE NOMOXEeHWe PyK BO BpeMs paboTbi:
OfHOW PYKOW BO3bMUTECH 3@ OCHOBHYIO PYKOSITKY
(b), Apyron pykon yaepXuBanTe 3aroToBKy Kak
MOXHO Jarblue OT MUMbHOTO AncKa.

» Hukoeda He depxxume pyKu 803/1e PexXyueao
anemeHma.

* [pwkumatime 3a20mo8Ky K cmorty
U Hanpasnsoweli 80 8peMsi pacruiosKu.
[epxume ceou pyKu & ronoxeHuu, Kak
80 8pemsi pabombl, 110Ka 8bIKIo4Yamerb
He 6ydem omnyuweH U nurbHbIU OUCK
OKOHYamesibHO He 0CMaHo8UMCSI.

.

He donyckalime nepekpewjusaHusi pyk 80
spemsi pabombi ¢ UHCMPYMEHMOM.

Teépdo ynupatimecb obeumu Ho2amu 8 o,
4mobbl coxpaHsime Hadnexawuli 6anaHc.

.
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TEXHUYECKOE
OBCIYXUBAHUE

Bawu anektpouHcTpymeHT DEWALT paccuutaH Ha
paboTy B Te4eHWe NPOAOIHKUTENBHOTO BPEMEHM
NPV MUHYMAIbHOM TEXHUYECKOM 0BCIyXVBaHUN.
Cpok cry06bl 1 HAAEXHOCTb MHCTPYMEHTA
YBENUYMBAETCA NPY NPaBUIIbHOM yXxoae

N perynsipHon YncTke.

BHUMAHMUE: Bo u3zbexaHue
mpasembl, 8bIKJIFo4HUMme
UHCmMpyMeHm u omcoeduHume e2o
om ucmoYHUKa 3J71IeKmponumaxusi,
npexde yeM ycmaHaeiueams

u deMoHMuUpos8amb
npuHadnexxHocmu, ebInosIHIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUukKu,

a makxe neped nposedeHuUeM
pemoHma. Yéedumecn, 4mo
KYPKOB8bIU repekmoyamers
Haxodumcsi 8 rnonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3aryck
UHCMpyMeHma Moxem rnpusecmu

K MO/1y4YeHUo mpasmbl.

O

A

Cmaska

Balll 3neKTPOMHCTPYMEHT He TpebyeT
[OMOSHUTENBHON CMa3ku.

ox

UucTtka
c BHUMAHMUE: Bbidysaliime epsi3b

U Mblrib U3 KOpryca CyXuM cambiM
8030yX0OM 1Mo Mepe 8UOUMO20
CKOIM/IEHUST 2psi3u 8HYmMpPU U 80Kpye
8eHMUIAUUOHHbIX omeepcmuld.
BbironHstime o4ucmky, Hades
cpedcmeo 3awumel ernas

u pecriupamop ymeepxx0eHHo20 muria.

BHUMAHMUE: Hukozda He
ucrionb3ylime pacmeopumenu

unu opyaue acpeccusHble
xumuyeckue cpedcmea 07151 O4UCMKU
Hememarnuyeckux demaneul
uHcmpymeHma. dmu Xumukamel
Moz2ym yxyOwums ceolicmea
Mamepuaros, MPUMEHeHHbIX

8 OaHHbIX Oemansx. Vicrionb3ytime
MKaHb, CMOYEHHYI0 8 800€ C MS2KUM
mbiiom. He donyckatime nonadaHusi
KakoU-nubo )udkocmu eHympb

UHCMpYMeHma; HU 8 KOeMm criyyae
He rnogpyxatime Kakyr-ubo Jacme
UHCMpyMeHma 8 UuOKOCMb.

JdononHutenbHble
NPUHaANEeXHOCTH

BHUMAHMUE: lNockonbKy
rpuHadnexHocmu, omiuyHbie om

mex, komopble npednazaem DEWALT,
He rpoxodusu mecmel Ha 0aHHOM
u3desnuu, Mo UCrnoIbL308aHUE 3MuX
npuHadnexHocmeu Moxem npusecmu
K onacHou cumyauuu. Bo uzbexaHue
pucka rosy4eHusi mpaembl, ¢ OaHHbIM
podyKkmom OOMKHbI UCMOMb308aMbCs
morbKo pekomeHOo8aHHbie DEWALT
doronHUMeribHble NPUHadIexXHOCMu.

Mo Bonpocy NprobpeTeHns AONONMHUTENbHbBIX
npuHapnexHocTen obpatlanteck k Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxarolieun cpebl

PaspenbHbiii cbop. [JaHHoe n3genve
Herb3s YyTUIM3MpoBaTb BMECTe
C 06bIYHbIMM BbITOBLIMW OTXOAAMMU.

]

Ecnu ogHaxabl Bbl 3axoTute 3ameHuTs Balue
nanenue DEWALT vnu Bbl 6onblue B HeEM He
Hy)XaaeTech, He BbiOpachIBaiTe ero BMecTe
¢ 6bIToBbIMM OTX0AaMu. OTHecuTe usgenve

B CreuunarnbHbIN MPUEMHbIN MYHKT.

@ PaznenbHbin cOop M3genuii ¢ UCTEKLLNM
CPOKOM Cy>KObl U KX yNaKkoBOK
% <9 No3BOrsIET NyckaTb UX B nepepaboTky
1 MOBTOPHO MCMOSb30BaTh.
Vcnonb3oBaHue nepepaboTaHHbIX
MaTepuaroB NOMOraeT 3alumiLaTb
OKpY>KaloLLLYHO cpefly OT 3arpsi3HeHNUst

U CHW)XaeT Pacxof CbipbeBbIX
maTepuaros.

MecTHOe 3aKoHOOAaTeNbCTBO MOXET 06ecneunTb
cBOp CTapbIX AMEKTPOMHCTPYMEHTOB OTAENbHO OT
GbITOBOMO Mycopa Ha MyHULMNasbHbIX CBaskax
0TX0M0B, N1 Bbl MoXeTe caaBaTh UX B TOPTOBOM
NPEAnPUATN NMPY MOKYMKe HOBOMO U3Oenusi.

dupma DEWALT obecneunsaet nprem

1 nepepaboTKy OTCMNYXXMBLLUMX CBOW CPOK U3AENuit
DeWALT. Yto6bl BOCNONb30BaTHLCS! 3TOMN YCITyron,
Bbl moxeTe caatb Bawwe nsgenve B nobon
aBTOPW30BaHHbLIN CEPBUCHbIN LIEHTP, KOTOPbIN
cobupaeT ux No Hallemy Nopy4eHuio.

Bbl MOXeTe y3HaTb MeCcTo HaxoxaeHus Bawero
BrvkaiiLLero aBTopM3oBaHHOIO CEPBUCHOTO
LieHTpa, obpatuBLL1CL B Bal MecTHbI oduc
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DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B fAHHOM
PYKOBOACTBE MO aKcnnyataumu. Kpome Toro,
CMUCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbBIX LIEHTPOB
DeWALT v nomnHyto nHgopmMaumio 0 Hallem
nocnenpoaaxHoM 0BCnyXvBaHUN U KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaNTW B MHTEpHETE No agpecy:
www.2helpU.com.

zst00201765 - 24-04-2013
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DEWALT

FapanTns

AI9EB UMNDDAd

DEWALT rapaHTVpyeT, 4TO AaHHOe U3aenve B MOMEHT NOCTaBku NoTpebuTesnto He
COAEPXMUT Kaknx-nmbo aedekToB maTepuanos uam c6opku. [laHHasa rapaHTvus 4ONOnHSeT
3aKOHHble npaBa 4aCTHOro _._O._.U®@S._.m:n n He 3aTparnBaeT nx Kakum-n1mbo O@UNwO_s.
HacTosiwas rapaHTus AencTByeT Ha TEPPUTOPUSX CTpaH-4neHoB EBponeiickoro Cotosa

v B EBponerickoin 30He CBOBOAHOM TOProBAn.

Ecnu B Tedenne 12 mecsiLieB ¢ Aatbl NpuobpeTeHns NpounsoLLia nonomMka n3aenms
DEWALT m3-3a Heka4yeCTBEeHHbIX MaTepuanos u/unmn cbopku, nmbo napenue senseTcs
nedeKTHbIM B COOTBETCTBUM C TeXHUYecKummn TpebosaHmsmu, To DEWALT oTpemMoHTVpyeT
VN 3aMEHUT U3AeNNe C MUHUManbHLIM GECroKOMCTBOM Af1s noTpebuTens.

FapaHTus He AeicTBUTENbHA, ECNM NOOMKA NPOV3OLLNA BCAEACTBUE:

* HopmanbHoro usHoca

o Im:nmms:vxo_._u NCNONbL30BAHNUSA UK NMNIOXOro O@Oj«Ox:mNISn

* leperpysku asuratens

e Ecnn nsaenne noBpexneHo NOCTOPOHHMMU YacTuuamMun, MatepuanomMm unu scneactsme
aBapuu

® /lcrnonb3oBaHusi HeHaaNEeXallero NCTOYHNKa NUTaHUs

[apaHTust He AEeNCTBUTENbHA, ECNV U3AENNEe NMOABEPrasock PEMOHTY 1 pastopke
JIMLOM, He ynonHoMoyeHHbIM DEWALT.

[insi Toro, 4ToBbl BOCMONL30BaTLCA rapaHTvell HE0OX0AMMO NPefoCTaBUTb: U3aenue,
3anosiHeHHyt0 MapaHTUiiHYI0 KapTy ¥ A0Ka3aTeNbCTBO MOKYNKU (MPUEMKW) AuUnepy vnm
HEenocpesCTBEHHO YMOHOMOYEHHOMY areHTy no 06CYXVBaHWIO HE MO3AHEE ABYX
MECSLEB C MOMEHTa 0BHapyXeHUsi MOAOMKU.

MHdopmaumio o Gnnxariwem areHte no obcnyxusanmo DEWALT MOXHO HaiTh Ha
cTpaHuue B MHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUiiHbIA TanoH:
Mogenb MHCTPYMEHTa / HOMED MO KATAMOTY  .ooiiiiiiiiiiiiii i
CepuiiHblii Homep / Kog patbl

MoTtpebutens

Junep

JaTta

NSAIALYT

DEWALT

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu klientu juridiskajam tiestbam un tas neietekmé. Garantija ir spéka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts sallist materialu un/vai montazas trikumu dé| vai ja tam ir trikumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 ménesu laika no pirkSanas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, cenSoties
klientam radit iesp&jami mazak gratibu.

Garantija nav speka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé:
e Normals nodilums
o lerices nepareiza lietosana va
e Jamotors darbinats ar parslodzi
e Ja produkta bojajumu radijusi sveskermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
o Nepareiza stravas padeve

kta uzturé$ana

Garantija nav spéeka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam §adam noltkam nav DEWALT
atjaujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (Ceku) ir
janogada pardevéjam vai tiesi im vélakais divus ménesus péc trikuma
konstatésanas.

ilnvarotajam apkopes parsta

Informaciju par tuvako DEWALT servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevejs

Datums




Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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