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VRCHNA FREZA

DW620/DW621

Blahozelame vam!

Zvolili ste si naradie spolo¢nosti DEWALT. Roky
skusenosti, dokladny vyvoj vyrobkov a inovacie
vytvorili zo spolo¢nosti DEWALT jedného
z najspolahlivejSich partnerov pre pouzivatefov
profesionalneho elektrického naradia.

Technické udaje

DW 620 DW 621
Menovité napétie 230V 230V
Menovity prikon 900 W 1100 W
Menovity vykon 510 W 620 W
Otacky za volnobehu 24000 min  8-24000

bezstupnové

Frézovaci kd$ 2-stipikovy  2-stipikovy
Zdvih fréz. kosa 55 mm 55 mm
Revolverovy hibkovy 3-stupfiovy  3-stupriovy
doraz so stupnicou so stupnicou

ajemné a jemné

nastavenie nastavenie
Kliestina-velkost 8 mm 8 mm
Priemer frézy 36 mm 36 mm
Hmotnost 3,1 kg 3,1 kg

Obsah balenia

- vrchna fréza

- pozdizny doraz s jemnym nastavenim
vodiacich ty¢

- upinacia kliestina /8 mm/

- vodiaca objimka 24 mm

- suprava kla¢ov SW 17

- zétka

- navod na obsluhu

- zarucny list

Popis pristroja
Vrchna fréza DeWalt je uréena k profesionalnemu

frézovaniu drevenych a drevu podobnych
materialov a plastov.

1 vypina¢ s poistkou proti neumyselnému
zapnutiu a s moznost'ou aretacie v zapnutej
polohe

aretacia vretena

upevnovacia matica s kliestinou
upeviovacia skrutka na pozdizny doraz
vodiaca tyé na pozdizny doraz

adaptér na pripojenie odsavania

jemné nastavenie pozdiZzneho dorazu

NOoO O R~ WN

8 pozdizny doraz

9 zaistovacia skrutka

10 frézovaci stol

11 ochrana prstov

12 revolverovy hibkovy doraz

13 hibkovy doraz

14 zaistovacia zatka hibkového dorazu

15 aretacia ponoru

16 hrubé nastavenie hibkového dorazu

17 jemné nastavenie hibkového dorazu

18 adaptér na pripojenie odsavania

19 elektronicky regulator poctu otacok /DW
621/

20 konecné zaistenie

Dvojita izolacia

Toto elektrické naradie je uplne
|:| odizolované. To znamena, ze dve na
sebe nezavislé izolatné vrstvy Vas
chrania pred tym, aby ste prisSli do
styku s kovovymi Castami vodiacimi
elektricky prud. Je to dosiahnuté tym,
Ze medzi elektrické a mechanické
Casti pristroja je umiestnena izolacna
batéria. Takto Vam dvojita izolacia
poskytuje extrémnu ochranu pred
elektrickym prudom.

Montaz a nastavenie pristroja
Pred montazou a nastavenim vytiahnite vzdy
vidlicu privodnej Snury zo zasuvky.

Montaz a vybratie frézy obr. B
Zatlacte tlacidlo aretacie vretena /2/.

Povolte upevnovaciu maticu /3/ kluGom SW 17
a vsunte stopku frézy do kliestiny.

Nasadte maticu spat a pustte aretac¢né
tlaCidlo.

Nikdy nepritahujte maticu, ak v kliestine nie
je fréza.

Vymena upinacej kliestiny obr. C
V pristroji su zamontované 8 mm upinacie
klieStiny. Upinacie klieStiny su nerozdelitefné.

DW 621 - elektronicka regulacia
otacok

Regulator umoznuje nastavenie poctu otacok
v rozmedzi od 8 000 do 24 000 min.



Takto dosiahnete rovhnomerné frézovanie
vSetkych druhov dreva, plastov a hlinika.
Nastavte elektronicky regulator /19/ na
pozadovanu hodnotu. Nasa hodnota byva
vacsinou volena pre frézu s velkym priemerom
a naopak. NajvhodnejSie nastavenie je vecou
skusenosti.

1 =8 000 min

2 =9 500 min

3 =11 500 min
4 =16 000 min
5 =19 500 min
6 =22 500 min
7 =24 000 min

Nastavenie hlbky frézovania obr. D
Va$8a vrchna fréza je vybavena presnym
systémom nastavenia hibky frézovania
s kruzkom nastavitefnosti do nulovej pozicie.

Rychle nastavenie pomocou stupnice a knizku

nulovej pozicie

- Uvolnite skrutku hibkového dorazu /14/
a potom hibkovu aretaciu /15/.

- Zosuvajte vrchnu frézu, kym sa nedotkne
opracovavaného materialu.

- Aretaciu /15/ znovu pritiahnite.

- Nastavovacie zariadenie /16/ nastavte
kruzkom na nulu.
Na stupnici nastavovacieho zariadenia
/16/ nastavte pozadovanu hibku. Rozsah
nastavenia je znazorneny v stipcoch.

- Pritiahnite skrutku hibkového dorazu /14/.

Trojité nastavenie hibky revolvero-

vou hlbkovou zarazkou

Revoélverovou hibkovou zarazkou je mozné

nastavit tri hibky, ¢o je vyuzitelné pri viacerych

chodoch.

- Vlozte hibkovu $ablonu medzi hibkovy /13/
a revolverovy hibkovy doraz /12/.

- V8etky tri skrutky by mali byt nastavené
sucasne.

Jemné nastavenie

Toto nastavenie je najvyhodnejSie, ked pracujete

s hibkovou $ablénou alebo ak potrebuje zmenit

hibku frézovania.

- Nastavte hibku frézovania podra navodu.

- Kruzkom /24/ pootocCte jemné nastavenie
na nulu. Potom zariadenie /17/ pretocte
do pozadovanej pozicie. Jedno otoCenie

zodpoveda cca 1 mm a jeden stipik cca
0,1 mm.

Nastavenie hibky ak je fréza pevne

primontovana obr. D

Je tiez mozné nastavovat hibku priamo
zopnutim hibkového dorazu a revolverového
hibkového dorazu.

- Zopnite skrutku hibkového dorazu /13/
s revolverovym hibkovym dorazom /12/
a hibku frézovania nastavte nastavovacim
zariadenim. Oboznamte sa s navodom na
stacionarne zariadenie.

Montaz pozdizneho dorazu obr.
A E

Namontujte vodiacu ty¢ /5/ do frézovacieho
stola /10/ a nasadte upevnovaciu skrutku.
Posurite pozdizny doraz /8/ cez ty& a nasadte
upeviovaciu skrutku /4/.

Odstrarnte adaptér odsavaca prachu /18/
a vyvod uzavrite zatkou.

Nastavenie pozdizneho dorazu obr. F

- Nakreslite rysku na obrabany material
a zosuvajte frézu, kym sa fréza nedotkne
materialu.

- Pritiahnite hibkovu aretaciu/15/.

- Nasadte frézu na rysku.

- Posunte pozdizny doraz /8/ proti
opracovavanému materialu a pritiahnite
zaistovaciu skratku /4/.

- Pozdizny doraz /8/ zaistite jemnym
nastavovacim zariadenim /7/.

VonkajSia hrana pristroja musi byt nasadena
na rysku.

- Pevne pritiahnite kone¢né zaistenie /20/.

Zapnutie a vypnutie

Vypina¢€ /1/ sa nachadza na pravej strane

rukovati. Vrchna fréza je istena proti

neumyselnému zapnutiu.

- Stlacte tlacidlo /28/ a podrzte ho stlacené.
Ak si prajete plynuly chod stlacte tlacidlo
129/ a uvolnite tlacidlo /28/.

- Pristroj vypnete opatovnym stlacenim
tlaCidla /28/.

Pouzitie vodiacej objimky obr. G
Upevnite ablébnu na opracovanom materialu
pomocou svoriek.



- Namontujte vodiacu objimku /26/za pomoci
skrutky /27/ na frézovaci stol /10/.

Vedenie pristroja pozdlz latky

Ak nie je mozné vedenie po okraji materialu,
md&Zete na material pripevnit latku, t&4 v8ak musi
na oboch stranach prec¢nievat.

Frézovanie volnou rukou

Fréza méze byt pouzita i bez akéhokolvek

dorazu, napr. na pisanie alebo kreativne

diela.

- Pracujte len v obmedzenych hibkach.

- Pouzivajte frézy s maximalnym priemerom
6 mm.

Frézovanie s nabehovym ¢apom
obr. B

Ak nie je mozné rovnobezné vedenie ani
vedenie objimkou mézete ku konturovaciemu
frézovaniu pouzit nabehovy ¢ap /30/.
O spravnom prislusenstve sa informujte u
Vasho odborného predajcu DeWalt.

Pripojenie vysavaca obr. A, E
Odporu¢ame pouzit vysavace podfa normy
TRGS 553. Prach je odsavany do vonkajSieho
pripoja. Na vyvod sa daju pripojit priemyselné
vysavace napr. DeWalt SAS 54 E alebo DeWalt
SAS 55 E. Vnutorny priemer vyvodu je 35 mm.
Triesky takto vysaté v zberaci budi stipikom
vyvedené do pridavného vysavaca.
- Nasadte odsavaciu hadicu na adaptér /18/
v stipiku alebo na vyvod na pozdiZznom
doraze /6/.

Odporucanie k praci

- Vzdy sa riadte bezpecnostnymi
predpismi.

- Frézou pohybujte podla obr. H /vonkajsie
a vnutorné hrany/

Pred zacatim prace

- Skontrolujte, €i je fréza riadne namontovana
do upinacej kliestiny.

- Zvolte optimalnu rychlost otaCok /DW
621/.

- Nastavte hibku frézovania.

- InStalujte odsavanie prachu.

- Presvedéte sa, &i je zaistena hibkova
aretacia.

Udrzba

DeWalt su elektrické pristroje s dlhodobou

Zivotnostou a s nizkymi nakladmi na udrzbu.

Pre dlhodoby a spolahlivy chod je vS$ak

potrebné pravidelné Cistenie.

- Pristroj nepotrebuje premazavame.

- Udrzujte otvory na privod vzduchu trvale
priechodné a pravidelne ich precistujte
makkou handri¢kou.

Cistenie stipikov na odvod prachu

obr. J

- Vyberte zatku alebo adaptér a Styri skrutky
131/ pod frézovacim stolom /10/.

- Diely opat v opaénom poradi zloZte.

Ochrana zivotného prostredia

Triedeny odpad. Tento vyrobok nesmie
byt likvidovany spolu s beZznym
komunalnym odpadom.

Ked nebudete vas vyrobok DEWALT dalej
potrebovat alebo uplynie lehota jeho Zivotnosti,
nelikvidujte ho spolu s domovym odpadom.
Zaistite likvidaciu tohto vyrobku v triedenom
odpade.

(Y, Triedeny odpad umoznuje recyklaciu

% a opatovné vyuzitie pouzitych vyrobkov
a obalovych materialov. Opatovné
pouzitie recyklovanych materialov
pomaha chranit Zivotné prostredie
pred znecistenim a zniZuje spotrebu
surovin.

Miestne predpisy mézu upravovat spdsob
likvidacie domacich elektrickych spotrebiov
v miestnych zberniach alebo v mieste ndkupu
vyrobku.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu
a recyklacie vyrobkov DEWALT po skonceni
ich technickej Zivotnosti. Vyuzite tuto bezplatnu
sluzbu a odovzdajte Vas nepouzivany pristroj
ktorémukolvek autorizovanému servisnému
stredisku.

Adresu vasho najblizSieho autorizovaného
strediska DEWALT najdete na zadnej strane
tohto navodu. Zoznam servisnych stredisk
DEWALT a podrobnosti o popredajnom
servise najdete taktieZ na internetovej adrese:
www.2helpU.com



Vyhlasenie o zhode

C€

DW620/DW621
Tymto oznamujeme, Ze nasledujuce elektrické
naradie zodpoveda normam 89/392/EWG,
89/336/EWG 73/23//EWG, EN 50144, EN
55104, EN 55014, EN 61000-3-2, EN 61000-
3-3

LpA/akusticky tlak/ 85dB/A/ 85dB/A/
L, /akusticky vykon/  93dB/A7/  93dB/A/
Stala efektivna hodnota

zrychlenia 2,5m/s? 2,5m/s?

Upozornenie: V pripade hluku presahujuceho
normu Lpa 70 dB (A) Lwa 85 dB (A) odporu¢ame
pouzit prostriedky na ochranu sluchu.

V navode na pouzitie je hlu¢nost pri jednotlivych
typoch uvedena.

X fodian

Technicky a vyvojovy riaditel
Horst GrolRmann
DeEWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Germany

Bezpecnostné predpisy
UPOZORNENIE!

Pri pouziti elektrického naradia musia byt
dodrziavané nasledujuce bezpecnostné
predpisy, aby sa predchadzalo urazu elektrickym
prudom, riziku poziaru a osobnym zraneniam.
Pred zacatim prace s tymito pristrojmi si najskor
precitajte vSetky pokyny a zabezpecte ich
dodrzZiavanie.

Pre bezpecnu pracu

* Odporu¢ame pouzivat ochranu sluchu pri
akustickom tlaku vy§Som ako 85,0 dB/A/.

+ Udrzujte svoje pracovisko v Cistote.
Neporiadok na pracovisku zvySuje moznost
nehody.

* Dbaijte na pracovné prostredie. Nevystavujte
elektrické naradie dazdu.

Nepouzivajte ho vo vlhkom, mokrom
a vybusnom prostredi. Dbajte na dobré
osvetlenie.

 Chrante sa pred urazom elektrikam
prudom. Vyhybaijte sa dotyku uzemnenych
predmetov ako napr. potrubia, vykurovacich
telies, sporakov, chladniciek a pod.

+ Chrante elektrické naradie pred detmi.
Nedovolte nikomu dalSiemu dotykat’ sa
elektrického naradia alebo pridavného
kabla. Zamedzte vstup nepovolanym
osobam na pracovisko.

* Bezpec€ne ulozte nepouzivané elektrické
naradie. Nepouzivané elektrické naradie
musi byt ulozené na suchom a uzamknutom
mieste mimo dosahu deti.

* Nepretazujte elektrické naradie. NajlepSie
a najbezpecnejSie budete pracovat
v odporu¢anom pracovnom rozsahu.

* Pouzivajte spravne elektrické naradie.
NepouZivajte prili$ slabé elektrické naradie
pre tazké prace. Pouzivajte elektrické
naradie len k u¢elom a pracam , na ktoré je
uréené. Napr. Nepouzivajte ruéné okruzné
pily na pilenie stromov alebo odrezavanie
konarov.

* Pouzivajte ochranné okuliare. Pri prasnych
pracach pouzivajte kryt tvare alebo
masku.

* Pouzivajte riadny pracovny odev. Nenoste
volny odev ani Zziadne modne doplnky alebo
Sperky, mézu byt zachytené pohyblivymi
Castami elektrického néaradia.

Pri praci vonku odporu¢ame pouzivat
gumené rukavice a obuv s protiSmykovou



podrazkou. Ak mate dlhsie vlasy, noste
sietku na vlasy.

Nepouzivajte privodny kabel na iné ucely.
Nikdy neprenasajte elektrické naradie za
privodny kabel a ani ho nepouzivajte na
vytiahnutie vidlice zo zasuvky.

Chrante privodny kabel pred teplom,
olejom, mastnotou a ostrymi hranami.
Zabezpeclte opracovavany predmet. Na
upinanie predmetov pouzivajte upinacie
prvky, svorky alebo zverak. Je to ovela
bezpecénejSie drzanie ako rukou a elektrické
naradie mozete pritom ovladat oboma
rukami.

Dbaijte na pevny postoj pri praci. Vyvarujte
sa abnormalneho drzania tela.

Zaistite si bezpecny postoj a rovnovahu po
cely Cas préace.

Starostlivo vykonavajte udrzbu svojho
elektrického naradia. UdrZujte nastroje ostré
a Cisté. Tieto su zarukou presnej a bezpecne;j
prace. Dodrziavajte pokyny na udrzbu a
na vymenu nastrojov. Pristroj udrzujte v
Cistote, vetracie otvory Cisté a priechodné.
Do motora sa nesmu dostat cudzie telieska.
Pravidelne kontrolujte privodny kabel
a vidlicu. Ak su poSkodené, nechajte
ich neodkladne vymenit odbornikom.
Kontrolujte pravidelne predlZzovaci kabel
a ak je poSkodeny, nahradte ho inym.
Rukovati udrzujte suché a Cisté a chrarite
ich pred olejom a mastnotou.

Vytiahnite privodny kabel zo zasuvky.
Po skonc&eni prace, pred udrzbou, pred
vymenou nastrojov a prisluSenstva
v8etkého druhu, napr. pilovych kotucov,
pilovych listov, vrtakov, noZov a pod.
Pouzivajte vonkajsi predlZzovaci kabel.
Vo vonkajSom prostredi pouZivajte kabel
riadne oznaceny a urceny na pracu
vonku.

Nenechavajte zasunuté Ziadne montazne
kfuce a klu€ky. Pred zapnutim sa
presvedcte, Ci su z pohyblivych a rotaCnych
Casti elektrického naradia odstranené
vS8etky upeviovacie alebo nastavovacie
kfuce.

Zabrante nemyslenému spusteniu.
NeprenaSajte Ziadne elektrické naradie
zapojené do siete s prstom na vypinadi.
PresvedcCte sa, Ci pred pripojenim do siete
je pristroj vypnuty.

Budte vzdy pozorni. Venujte pozornost
tomu, €o robite. Postupujte rozumne.
Nepouzivajte elektrika naradie ak ste
nesustredeni alebo unaveni.

Zapnite odsavame prachu. Ak je pristroj
vybaveny odsavanim prachu alebo
pripojkou na pripojenie vonkajSieho
odsavania prachu, presvedcte sa, Ci je
pripojené a riadne pracuje.

Skontrolujte, €i elektrické naradie nieje
poskodené. Pred kazdym dalSim pouzitim
dokladne skontrolujte ochranné kryty
a vSetky lahko poskodené €asti a posudte,
Ci su schopné riadne pracovat' a plnit vSetky
ur¢ené funkcie.

Skontrolujte vSetky pohyblivé Casti,
ktoré m6zu ovplyvnit spravnu funkciu
elektrického naradia a posudte, Ci su
funk&né. Poskodené diely a ochranné kryty
musia byt riadne opravené alebo vymenené
odbornym servisom De Walt.

Poskodené vypinace nechajte neodkladne
vymenit odbornym servisom DeWalt.
Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré
mozno vypinaom vypnut alebo zapnut.
UPOZORNENIE: V zaujme Vasej vlastnej
bezpecCnosti pouzivajte iba prislusenstvo
a pridavné zariadenie uvedené v katalogu
DeWalt alebo v navode na obsluhu. PouZitie
iného prisluSenstva nez toho, ktoré je
odporucané v kataléogu DeWalt alebo v
navode na obsluhu zniZzuje Vasu osobnu
bezpecCnost.

Pripadnu opravu vyZiadajte u povereného
servisu DeWalt. Toto elektrické naradie
zodpoveda platnym bezpefnostnym
predpisom. VSetky opravy musia byt
vykonavané kvalifikovanymi osobami
s pouzitim originalnych nahradnych
dielov.

Tieto bezpe€nostné predpisy chrante a dobre
uschovaijte.



Politika nasich sluzieb zakaznikom

Spokojnost zakaznika s vyrobkom a servisom
je nas najvyssi ciel. Kedykolvek budete
potrebovat radu €i pomoc, obratte sa s déverou
na nas najblizsi servis DEWALT, kde Vam
vysSkoleny personal poskytne nase sluzby na
najvyssej urovni.

Zaruka DEWALT

Blahozelame Vam k zakupeniu tohto vysoko
kvalitného vyrobku DEWALT. Nas zavazok
ku kvalite zahfha v sebe samozrejme tiez
nase sluzby zdkaznikom. Preto ponukame
zarucnu dobu daleko presahujucu minimalne
poziadavky vyplyvajuce zo zakona.

Kvalita tohto pristroja ndm umoznuje ponuknut
Vam 30 dni zaruku vymeny. Ak sa objavi
v priebehu 30 dni od zakupenia naradia
akykolvek nedostatok podliehajuci zaruke, bude
Vam u Vasho obchodnika naradie vymenené
za nové. Vdaka 1 roCnej zaruke istoty mate
narok po dobu 1 roka od zakupenia pristroja
na bezplatné prehliadky v autorizovanom
servise DEWALT. Zarukou kvality firma

DeWALT garantuje poc€as trvania zaru¢nej doby

(24 mesiacov pri nakupe pre priamu osobnu

spotrebu, 12 mesiacov pri nakupe pre osobnu

a podnikatel'sku Cinnost) bezplatné odstranenie

akejkolfvek materialovej alebo vyrobnej chyby

za nasledovnych podmienok:

»  Pristrojbude dopraveny (spolu s originalnym
zaruénym listom DEWALT a s dokladom
o nakupe), do jedného z poverenych
servisnych stredisk DEWALT, ktoré su
autorizované na vykonavanie zarucnych
oprav.

* Pristroj bol pouzivany iba s originalnym
prisluSsenstvom alebo pridavnymi
zariadeniami a prisluSsenstvom BBW ¢i
Piranha, ktoré je vyslovene odporucané
ako vhodné na pouzitie spolu s pristrojom
DEWALT.

»  Pristroj bol pouZivany a udrZiavany v sulade
s navodom na obsluhu.

* Motor pristroja nebol pretazovany a nie
su badatefné Ziadne znamky poskodenia
vonkajSimi vplyvmi.

« Do pristroja nebolo zasahované
nepovolanou osobou. Osoby povolané
tvoria personal poverenych servisnych
stredisk DEWALT, ktoré su autorizované
na vykonavanie zaruénych oprav.
zst00047771 - 20-07-2007
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Naviac poskytuje servis DEWALT na vSetky
vykonavané opravy a vymenené nahradné
diely dalSiu servisnu zaru¢nu dobu v trvani
6 mesiacov.

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné prislusenstvo
(vrtaky, skrutkovacie nastavce, hoblovacie
noze, brusne kotuce, pilové listy, pilové kotuce,
brasny papier a pod.) ani na prislusenstvo
pristroja poSkodené opotrebovanim.

Zarucny list je dokladom prav spotrebitefla
— zakaznika v zmysle § 620 Obcianskeho
zakonnika a § 429 Obchodného zakonnika.
Patri k predavanému vyrobku zodpovedajuceho
katalogového a vyrobného c&isla ako jeho
prislusenstvo. Pri kazdej reklamacii je potrebné
tento zarucény list predlozit predavajucemu, prip.
servisnému stredisku DEWALT poverenému
vykonavanim zaruénych oprav. Vo vlastnom
zaujme si ho preto spolu s originalom dokladu
0 nakupe starostlivo uschovajte.

DEWALT ponuka rozsiahlu siet autorizovanych
servisnych opravovni a zbernych stredisk. Ich
zoznam najdete na zaruénom liste. DalSie
informacie tykajuce sa servisu mozete ziskat
na dole uvedenych telefénnych ¢&islach a na
internetovej adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Stara Vajnorska cesta 8
831 04 Bratislava
Slovenska republika

Tel.:
Fax:

+421 2 446 38 121, 3
+421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.

02/2007



BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3 Fax: 00421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk

www.dewalt.sk

informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax: 00421 33 55126 24
www.bandservis.sk

p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

BLACK & DECKER
Klasterského 2
143 00 Praha 412 — Modrany
Ceska Republika
Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6 Fax: 004202417 70 204
Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz

bandservis@bandservis.cz
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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