370000-56 LT DWO 8 8



Lietuviy
Pycckun a3bik

(Originalios instrukcijos vertimas)
(MepeBoA ¢ opuruHana UHCTPYKLUK)

1
19







C1




C2

C3




C4










11

00—59
<

12




J1

36

37

35

J2

39

35

10




LIETUVIY

NIVELYRAS
DW088

Sveikiname!

Jus pasirinkote DEWALT jrankj. Dél ilgametes
patirties, kruop$taus patobulinimo ir atsinaujinimo
DeWALT bendrové yra viena i$ patikimiausiy pro-
fesionaliy elektros jrankiy vartotojy partneriy.

Techniniai duomenys

DWO088
|tampa Vv 4,5
Tipas 1
Baterijos 3 x LR6 (AA)
Lazerio galia mwW <1,3
Lazerio klasé 2
Bangy ilgis nm 637
Saugos klasé P54
Savaiminio niveliavimo
paklaida ° +-4
Darbo aplinkos
temperatira °C -10 — +45
Jungiamosios dalies sriegis 1/4 col. x 20 TPI
Svoris kg 0,75

Apibréztys: Saugos nurodymai
Toliau pateiktos apibréztys apibldina kiekvieno
zodinio signalo grieztumg. PraSome perskaityti $j
vadovag ir atkreipti démesj j Siuos simbolius.

PAVOJUS: nurodo tiesiogine pavojingg
situacijg, kurios neisvenge, Zisite arba

sunkiai susiZalosite.

ISPEJIMAS: nurodo potencialig
pavojingg situacijg, kurios neiSvengus
galima sunkiai ar net mirtinai
susizaloti.

DEMESIO: nurodo potencialig
pavojingg situacijg, kurios neiSvengus
galima nesunkiai ar vidutiniskai
susizaloti.

PASTABA: nurodo praktika,
nesusijusig su susizeidimu, kuri gali
PADARYTI zalos turtui.

A Reiskia elektros smigio pavojy.

& Reiskia gaisro pavojy.

Lazeriy saugos instrukcija

JSPEJIMAS! Perskaitykite ir
iSnagrinékite visg instrukcijg. Jeigu
nesivadovausite visais toliau pateiktais
nurodymais, galite gauti elektros
smdgj, sukelti gaisrg ir (arba) rimtai
susizeisti.

ISSAUGOKITE SIA INSTRUKCIJA ATEICIAI

* Nenaudokite elektriniy jrankiy aplinkose,
kur gali kilti sprogimas, pavyzdZziui, ten,
kur yra degiyjy skysciy, dujy arba dulkiy.
Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, nuo kuriy
gali uZsidegti dulkés arba garai.

» Naudokite lazerj tik su jam skirtais
maitinimo elementais. Naudojant bet kokius
kitus elementus, galima sukelti gaisra.

* ISjungty lazerj laikykite vaikams
ir nekvalifikuotiems asmenims
nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
operatoriy naudojami lazeriai kelia pavojy.

» Naudokite tik Siam modeliui gamintojo
rekomenduojamus priedus. Priedai, kurie
gali bati tinkami naudoti su vienu lazeriu,
gali kelti pavojy, jei bus naudojami su kitu
lazeriu.

« Jrankio technine prieZiirg PRIVALO atlikti
tik kvalifikuoti meistrai. Nekvalifikuoty
darbininky atlikti remonto, techninés
priezidros ar reguliavimo darbai gali
tapti suzeidimo priezastimi. Norédami
rasti artimiausig jgaliotgjj DEWALT techninio
aptarnavimo atstovg, Zr. Sio vadovo
gale esantj jgaliotyjy DEWALT techninio
aptarnavimo atstovy sgrasg arba apsilankykite
interneto svetainéje, adresu
www.2helpU.com.

» Nenaudokite optiniy jrankiy, pavyzdZiui,
teleskopo ar teodolito, norédami pamatyti
lazerio spindulj. Galima rimtai susizeisti akis.

Nestatykite lazerio tolioje padétyje, kurioje
kas nors tycia ar netycCia galéty pazidréti
tiesiai j lazerio spindulj. Galima rimtai
susizeisti akis.

Nestatykite lazerio Salia atspindincio
pavirsiaus, kuris galéty atspindéti lazerio
spindulj ir nukreipti jj link kieno nors akiy.
Galima rimtai susizeisti akis.

.
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LIETUVIY

+ Jei nenaudojate lazerio, bitinai jj iSjunkite.
Palikus jjungtg lazerj, padidéja pavojus
pazidaréti j jo spindulj.

* Nenaudokite lazerio, jei netoliese yra
vaiky, ir neleiskite vaikams naudoti lazerio.
Galima rimtai susizeisti akis.

* Nenuimkite ir nesugadinkite jspéjamyjy
Zenkly. Jei nuimsite Zenklus, vartotojas arba
kiti asmenys gali bati neapsisaugoti nuo
radiacijos.

» Naudokite pliktuva ant lygaus pavirSiaus.
Jei lazeris nuvirs, jis gali bati rimtai sugadintas
arba jas galite bati sunkiai suzeisti.

» Dévékite tinkama aprangg. Nedévékite
laisvy riaby arba laisvai kabanciy
papuosaly. Susiriskite ilgus plaukus.
Plaukus, aprangag ir pirstines laikykite
atokiau nuo judanciy daliy. Sukamosios
dalys gali jtraukti placius drabuzius,
papuoSalus arba ilgus plaukus. Ventiliacinés
angos daznai uzstoja judamasias dalis - jy taip
pat reikia vengti.

ISPEJIMAS: Naudodami valdiklius
(kalibravimo prietaisus) ar
reguliatorius, taip pat atlikdami
veiksmus kitaip, negu nurodyta
Siame vadove, galite patirti
pavojinga radiacijos poveikj.

ISPEJIMAS! NEARDYKITE $SIO
LAZERIO. Viduje néra daliy, kuriy
technine priezidrg galéty atlikti pats
vartotojas. ISardzius lazerj, nebegalios
Jokia gaminio garantija. Jokiais bddais
nekeiskite gaminio konstrukcijos.
Kei¢iant gaminj, galima patirti
pavojinga radiacijos poveikj.
ISPEJIMAS: Gaisro pavojus!
Nesujunkite baterijy kontakty
trumpuoju jungimu.

Papildoma lazeriy saugos
instrukcija

- Sis lazeris priskiriamas 2 klasés prietaisams
pagal EN 60825-1:2007. Nekeiskite lazerio
diodo kito tipo diodu. Jei lazeris sugesty, jj turi
taisyti tik jgaliotas remonto skyriaus darbuoto-
jas.

* Nenaudokite lazerio jokiems kitiems tikslams,
iSskyrus lazerio spinduliui projektuoti.

Manoma, kad zidreti j 2 saugos klasés lazerio
spindulj saugu tik 0,25 dalies sekundés. Akiy
voky refleksai paprastai uztikrina tinkama apsau-
ga. Esant didesniems nei 1 m atstumams, Sis

lazeris atitinka 1 klasés prietaisy savybes ir todél
laikomas visiSkai saugiu.
» Niekada nezidrékite tiesiai ir jdémiai j lazerio
spindulj.

Neziurékite j lazerio spindulj pro optinius prie-
taisus.

Nustatykite jrankj tokioje padétyje, kad laze-
rio spindulys negaléty bati nukreiptas j jokj
Zmogy jo galvos lygyje.

Neleiskite vaikams liesti Sio jrankio.

Kiti pavojai
Naudojant §j prietaisg, gali kilti Sie pavojai:
— akiy suzeidimai zidrint j lazerio spindulj.
Ant jrankio esantys zenklai
Ant jrankio rasite pavaizduotas Sias piktogramas:

DEWALT \
DW088 \
remp—
BRI oo
% MAXIMuM numﬂ PI)WER
e 2
"PER IEC 60825-1:2007 vis
DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
re

PrieS naudojima perskaitykite Sig nau-
dojimo instrukcijg

% Ispéjimas dél lazerio
DATOS KODO VIETA

Datos kodas, kuriame nurodyti ir pagaminimo
metai, yra pazymétas maitinimo elementy sky-
riaus viduje.

Pavyzdys:

Nezidrékite jdémiai j lazerio spindulj.

2011 XX XX
Pagaminimo metai

Svarbius maitinimo elementy
naudojimo saugos nurodymai

ISPEJIMAS: Maitinimo elementas
gali sprogti arba iStekéti bei suZeisti
arba sukelti gaisrg. Norédami
sumazinti sj pavojy:

* AtidzZiai vadovaukités visais ant
elementy etikeCiy ir pakuocCiy
nurodytais jspéjimais bei
nurodymais.
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LIETUVIY

Visuomet tinkamai jdékite elementus,
atsizvelgdami j polius (+ ir —),
pazymetus ant elementy ir jrenginio.
Nesujunkite elementy gnybty
trumpuoju jungimu.

Nekraukite maitinimo elementy.

Nenaudokite vienu metu ir seny, ir
naujy maitinimo elementy. Pakeiskite
Juos visus naujais elementais vienu
metu ir naudokite vienos rasies ir tipo
elementus.

ISnaudotus elementus tuoj pat
iSimkite ir iSmeskite, vadovaudamiesi
vietos jstatymais.

Nemeskite elementy j ugnj.

Laikykite elementus vaikams
nepasiekiamose vietose.

Jei prietaisas nebus naudojamas
kelis ménesius, iSimkite i$ jo
maitinimo elementus.

Baterijos (B pav.)
AKUMULIATORIAUS TIPAS

Siame lazeryje naudojamos dvi LR6 (AA talpos)
baterijos.

NUMATYTOJI PASKIRTIS

Nivelyras DWO088 skirtas projektuoti lazerio lini-
jas, kad bty lengviau atlikti profesionalius dar-
bus. Sj jrankj galima naudoti patalpose horizon-
taliai (gulsciai) ir vertikaliai (staciai). Juo galima
atlikti sieny ir langy iSdéstymo bei konstrukcijy
montavimo darbus.

NENAUDOKITE esant drégnoms oro sglygoms
arba Salia degiy skysciy ar dujy.

Sis nivelyras yra profesionalus jrankis.
NELEISKITE vaikams liesti Sio jrankio. Jei §j
jrankj naudoja nepatyre operatoriai, juos reikia
prizidréti.
Pakuotés sudétis
Pakuotéje yra:

1 nivelyras

1 laikiklis tvirtinimui prie sienos

3 LRG6 (AA talpos) baterijos

1 detektorius (DWO088KD)

1 spaustuvas (DW088KD)

1 9V akumuliatorius (DW088KD)

1 jrankiy dézé

1 naudojimo instrukcija

« Prie$ pradédami darba, skirkite laiko atidziai
perskaityti ir suprasti 8ig naudojimo instrukcija.

Aprasymas (A pav.)
1 Jjungimo/isjungimo jungiklis (vertikalus lazerio
spindulys)

2 Jjungimo/i§jungimo jungiklis (horizontalus laze-
rio spindulys)
3 ISsikrovusio akumuliatoriaus kontroliné lempu-
té
4 Vertikalus lazerio spindulys
5 Horizontalus lazerio spindulys
6 Vertikalaus lazerio spindulio indikatorius
7 Horizontalaus lazerio spindulio indikatorius
8 Sukamasis laikiklis
9 Sieninis laikiklis
10 Baterijy skyriaus dangtelis
11 1/4 col. x 20 su vidinius sriegiu

ISpakavimas

JSPEJAMOJO ZENKLO KLIJAVIMAS

Ant lipduko pateikti saugos jspéjimai privalo bati
suformuluoti vartotojo kalba.

Todél su jrankiu pateikiamas atskiras lipniy etike-
¢iy lapas.
ISPEJIMAS: patikrinkite, ar jspéjimai
dél saugos yra suformuluoti jasy kalba.
|spéjimai turéty apimti tokig informacija:
LAZERIO RADIACIJA: NEZIUREKITE

| SPINDULJ; 2 KLASES LAZERINIS
GAMINYS.

» Jei jspéjimai bty pateikti uzsienio kalba,
darykite taip:

— atklijuoti nuo lapo reikiamg lipduka.
— atsargiai uzklijuokite lipdukg ant senojo.
— prispauskite, kad gerai prilipty.

SURINKIMAS IR
REGULIAVIMAS

JSPEJIMAS! Nestatykite lazerio
tolioje padétyje, kurioje kas nors
tycCia ar netycia galéty pazidréti
tiesiai j lazerio spindulj. Zidrint tiesiai
Jj spindulj, gali bdti sunkiai pazeistos
akys.

Baterijy keitimas (B pav.)
Priede naudojamos LR6 (AA) tipo baterijos.
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LIETUVIY

« Atidarykite baterijy skyriaus dangtelj (10).

» Pakeiskite baterijas (12). Baterijas batinai

sudeékite taip, kaip nurodyta.

» Uzdarykite baterijy skyrelio dangtel;.
ISPEJIMAS: Keisdami baterijas,
visada pakeiskite jas visas.
Nemaisykite seny arba naudoty
elementy su naujais. Naudokite
Sarmines baterijas.

IéSIKRO_VUSIO AKUMULIATORIAUS KON-
TROLINE LEMPUTE (A PAV.)

Jrankio valdymo skyde jrengta iSsikrovusio
akumuliatoriaus kontroliné lemputé (3). Jjungus
jrankj, i§sikrovusio akumuliatoriaus kontroliné
lemputé Sviecia. Ji ims mirkséti, jspédama, kad
baterijas reikia pakeisti ir jrankis automatiSkai
iSsijungs.

« Kai tik Si kontroliné lemputés ims mirkséti,

iSjunkite jrankj ir iSimkite baterijas.

Jrankio nustatymas (C1-
C4 pav.)

|rankj galima nustatyti, pritaikant jj jvairiems dar-
bams.

PASTATYMAS ANT GRINDY

» Padékite jrankj ant stabilaus, lygaus pavir-
Siaus.

TVIRTINIMAS ANT SIENOS (C1 PAV.)
Sukamajame laikiklyje (8) padaryta skylé (13)
naudojama jrankiui tvirtinti prie sieniniy konstruk-
ciju. Jrankj taip pat galima tvirtinti tiesiai ant meta-
liniy viniy, naudojant magnetus (14).

* |sukite j sieng varztg arba jkalkite vinj.

« Pakabinkite laikiklj ant tvirtinimo dalies, nau-
dodami skylute.

JRANKIO TVIRTINIMAS ANT SIENINIO LAIKI-
KLIO (C2-C4 PAV.)

Jrankis turi sieninj laikiklj (9) montavimui ant sieni-
nio kreiptuvo, kad galima baty lengviau montuoti
ant pakabinamy luby ir kity specialiy niveliavimo
konstrukcijy. Sukamasis laikiklis (8) turi magne-
tus, skirtus jrankiui tvirtinti prie sieninio laikiklio.

» Sulygiuokite magnetus (14) su sieninio laiki-
klio (9) metaline plokstele.

» Norédami nuimti sieninj laikiklj, nutraukite
sieninj laikiklj nuo jrankio, naudodami pakan-
kamag jéga.

Norédami sumontuoti sieninj laikiklj ant sieninio
kreiptuvo, atlikite Siuos veiksmus:

 Atidarykite spaustuvo griebtuvus (15).

» Dékite spaustuvo griebtuvus ant sieninio
kreiptuvo atleiskite spaustuvg, kad spaustuvy
griebtuvai uzsidaryty ir suspausty kreiptuva.

Norédami sumontuoti sieninj laikiklj ant sienos,
atlikite Siuos veiksmus:

 Pridékite jrankj reikiamoje padétyje prie sie-
nos ir pazymekite skylés tvirtinimui prie sienos
vieta.

» Pazymeétoje vietoje iSgrezkite skyle.

« |kiskite | skyle atitinkamg kaist;.

« Laikykite jrankj priesais kaistj.

* |sukite varztg j montavimo skyle (16).

Jrankio reguliavimas

* Norédami pradéti niveliuoti, jjunkite jrankj.
Jeigu lazerio spinduliai nepertraukiamai Svie-
Cia, stacia ir (arba) gulscia) padétys yra nusta-
tytos tinkamai.

* Lazerio spinduliai pradeda Zyb¢ioti, rodydami,
kad jrankis yra nustatytas nuozulniai ir virsija
leisting 4° savaiminio niveliavimo riba. Jjunkite
jrankj, pakoreguokite jrankio nustatymag, kad
jis baty savaiminio niveliavimo ribose, ir vel

jiunkite jrankj.

Lazerio linijos sutapdinimas

(D pav.)

» Sutapdinkite vieno i$ lazerio spindulio linijg su
pazymeéta zyme. Atitinkamai patraukite jrankj.

NAUDOJIMAS

JSPEJIMAS! Nestatykite lazerio
tolioje padétyje, kurioje kas nors
tycCia ar netycia galéty pazidréti
tiesiai j lazerio spindulj. Zidrint tiesiai
Jj spindulj, gali bdti sunkiai pazeistos
akys.

Naudojimo instrukcija

JSPEJIMAS: Visuomet laikykités
saugos nurodymy ir taisykliy.

 Visuomet pazymekite lazerio centrinius tas-
kus.

« Patikrinkite, ar tinkamai nustatéte jrankj.

» Pernelyg dideli temperattros pokyciai gali
sukelti vidiniy daliy judéjima, o tai gali nei-
giamai paveikti jrankio rodmeny tiksluma.
Naudodami jrankj tokiomis saglygomis, regulia-
riai tikrinkite tiksluma.

14
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» Nors jrankis automatiSkai koreguoja nedideles
nesutapimo klaidas, jj sutrenkus, pakartotinai
ji pareguliuokite arba tinkamai nustatykite i$
naujo.

» Jeigu jrankis buty numestas arba apverstas,
patikrinkite, ar jis neapgadintas, atlikdami
lauko kalibravimo patikrinimus.

Zr. skyriy , Techniné priezidra®“.
Jjungimas ir iSjungimas
(A pav.)
Jrankis turi atskirus jungiklius vertikaliai ir horizon-
taliai lazerio linijjomis valdyti.

» Norédami jjungti vertikaly lazerio spindulj (4),
paspauskite jjungimo/isjungimo mygtuka (1).

» Norédami jjungti horizontaly lazerio spindulj
(5), paspauskite jjungimo/isjungimo mygtuka
(2).

» Norédami bet kurj lazerio spindulj iSjungti, dar
kartg paspauskite jjungimo/iSjungimo mygtu-
ka.

Padéties zymés perkélimas
(D pav.)

Jrankis sukuria dvi lazerio linijas horizontalia ir
vertikalia kryptimi, kad perkelty zyme.

 Sutapdinkite atitinkama lazerio spindulj su
Zyme.

Jrankio sukimas (E pav.)

Sumontavus jrankj ant sienos, jj galima sukti ran-
komis, kad baty perkelta horizontali lazerio linija.

« Atitinkamai pasukite jrankj j kaire arba deSine.

Lazerio priedai

SKAITMENINIS LAZERIO IESKIKLIS: DE0892
(F PAV.)

Kai kuriy lazerio komplektuose bdna ,DEWALT*
skaitmeninis lazerio ieSkiklis. ,DEWALT* skai-
tmeninis lazerio ieSkiklis padeda nustatyti lazerio
skleidziamg lazerio spindulj rySkaus apSvietimo
sglygomis arba esant dideliems atstumams.
lekiklj galima naudoti ir patalpose, ir lauke, kai
tik sunku nustatyti lazerio spindulio vieta.

leSkiklis skirtas iSskirtinai naudojimui su DW088
ir DWO089 linijiniais lazeriais bei kitai su ,DEWALT*
veikianciais linijiniais lazeriais. Jis néra skirtas
naudoti su sukamaisiais lazeriais.

leskiklis siuncia ir vaizdo signalus per skystuyjy
kristaly monitoriaus langg (17), ir garso signalus
per garsiakalbj (18), nurodydamas lazerio spin-
dulio padétj.

LDEWALT" skaitmeninj lazerio ieskiklj galima nau-
doti su arba be ieSkiklio spaustuko. Jei jis nau-
dojamas su spaustuku, ieskiklj galima nustatyti
ant laipsniy matuoklio, niveliavimo strypo, kaiSc¢io
arba stulpo.

Akumuliatorius (F pav.)

Skaitmeninis lazerio ieskiklis naudoja 9 volty
akumuliatoriaus energijg. Norédami jdéti pateiktg
akumuliatoriy, pakelkite akumuliatoriaus sky-
riaus dangtelj (19). Jdékite 9 volty akumuliatoriy

i skyriy, sutapdinkite akumuliatoriy kaip parodyta
ispaustoje piktogramoje.

leskiklio valdikliai (F pav.)

leskiklis yra valdomas maitinimo mygtuku (21) ir
garso lygio mygtuku (22).

leskiklis jjungiamas vieng karta paspaudus maiti-
nimo mygtuka. Jutiklio lango virSuje rodoma jjun-
gimo piktograma ,,ON*" ir garso lygio piktograma.
LDEWALT" skaitmeninis lazerio ieskiklis taip pat
turi automatinio iSjungimo funkcijg. Jeigu maz-
daug 5 minutes lazerio spindulys nepataikys

i spindulio aptikimo langg arba jeigu nepaspausi-
te jokiy mygtuky, ieskiklis savaime iSsijungs.
Norédami iSjungti garso signalus, dar kartg
paspauskite mygtuka; garso lygio piktograma
dings.

leskiklis jsijungia ir veikia didelio tikslumo nuos-
tatos rezimus (apatiniame kairiajame kampe
atsiranda piktograma). Vieng kartg paspauskite
tikslumo mygtukg (23), kad nustatytuméte mazo
tikslumo nuostatg (dabar piktograma atsiras apa-
tiniame desSiniajame kampe).

Tikslumas

leSkiklis leidzia nustatyti dvi tikslumo nuostatas:
mazo ir didelio. Esant mazo tikslumo nuostatai,
ieskiklis naudoja didesne netikslumo paklaida,
rodydamas, kad ieSkiklis yra ,suniveliuotas®.
Esant didelio tikslumo nuostatai, $i paklaida yra
mazesné, kad ,suniveliavimas* baty tikslesnis.

Norédami niveliuoti tiksliausiai, pradékite darbg
naudodami mazo tikslumo nuostatg, o pabaikite
naudodami didelio tikslumo nuostats.

Magnetai

Montuojant ant pakabinamy luby, magnetai (24)
leidzia sumontuoti ieskiklj ant metaliniy kreiptuvy.

IESKIKLIO NAUDOJIMAS (F PAV.)
1. Atlikite lazerio sgrankg ir nustatyma.
2. Jjunkite ieSkiklj, paspausdami maitinimo myg-
tuka (21).
3. Nustatykite ieSkiklj taip, kad jutiklio lan-
gas (25) baty nukreiptas j lazerio spindul].
Stumkite ieSkiklj aukstyn arba Zemyn spindu-
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lio zonoje, kol sucentruosite ieskiklj. Daugiau
informacijos apie vaizdo ekrane rodomus
indikatorius ir garso signaly indikatorius zr.
lentele Indikatoriai.

INDIKATORIAI
Siek Siek tiek
Vir§ tiek virs Ties Zemiau  Zemiau
profilio profilio profiliu profilio profilio
o ® Greitas Greitas Létas Létas
2 © ... Pastovus
g 5 Pypseji-  pypseji- o pypse€ji-  pypseji-
o5 mas mas mas mas

VY

A A

4. Naudokite zenklinimo jrantas (20), kad tiksliai
nustatytumete lazerio spindulio padét;.

MONTAVIMAS ANT LAIPSNIY MATUOKLIO
(F, G PAV.)

1. Norédami pritvirtinti ieskiklj prie laipsniy
matuoklio, pirma pritvirtinkite ieskiklj prie
spaustuko, jstumdami jj j suspaudimo sklgstj
(26). Stumkite griovelius (27), esancius ant
spaustuko, aplink kreiptuva (28), kol spaus-
tuko sklgstis (29) bus jkistas j sklgsCiy skyle
(30) ieskiklyje.

2. Atidarykite spaustuvy griebtuvus, pasukdami
suspaudimo rankenéle (31) prie$ laikrodzio
rodykle.

Vaizdo
piktogramos

3. Nustatykite ieSkiklj norimame aukstyje ir
pasukite suspaudimo raneknéle pagal laikro-
dzio rodykle, kad spaustukas uzsifiksuoty ant
matuoklio.

4. Norédami pareguliuoti aukstj, truputj
atlaisvinkite spaustuvus, pataisykite ir vel
suspauskite.

leskiklio valymas ir
saugojimas
» Purvg ir tepalg nuo ieskiklio pavirSiaus gali-

ma nuvalyti skuduréliu arba minkstu, neme-
taliniu Sepetéliu.

L,DEWALT" skaitmeninis lazerio ieSkiklis yra
atsparus lietui, bet jo negalima merkti j van-
denj. Nepilkite ant bloko vandens ir nekiskite
jo po vandeniu.

» Geriausia saugojimui vieta turi bati vési ir
sausa, esanti atokiai nuo tiesioginiy saulés
spinduliy, pernelyg didelés Silumos arba Sal-
¢io.

leskiklio techniné prieziara
ISskyrus akumuliatoriy, skaitmeninio lazerio ies-
kiklio viduje néra daliy, kuriy technine priezilrg
galéty atlikti pats vartotojas. Neardykite bloko.

ISardZius arba bandzius taisyti lazerio ieskiklj be
leidimo, nebegalios jokios garantijos.

leskiklio trik€iy Salinimas
IESKIKLIS NE|SIJUNGIA.

» Paspauskite ir atleiskite maitinimo mygtuka.

« Patikrinkite, ar jdétas akumuliatorius, ir ar jis
jdétas tinkamai.

Jeigu ieskiklis labai Saltas, palaukite, kol jis
suSils Sildomoje patalpoje.

Pakeiskite 9 volty akumuliatoriy. Jjunkite
bloka.

Jeigu ieskiklis vis tiek nejsijungia, atiduokite jj
i ,DEWALT" techninés priezidros centra.

IESKIKLIO GARSIAKALBIS NESKLEIDZIA
GARSO.

« |sitikinkite, ar ieskiklis yra jjungtas.

» Paspauskite garso lygio mygtuka. Jj spau-
dziant, garsas jjungiamas ir vél iSjungiamas.

« |sitikinkite, ar lazeris yra jjungtas ir ar jis
skleidzia lazerio spindulj.

» Jeigu ieskiklis vis tiek garso neskleidzia,
atiduokite jj j ,DEWALT" techninés priezitros
centra.

IESKIKLIS NEREAGUOJA | KITO LAZERIO
BLOKO SIUNCIAMA SPINDUL].

« Sis ,DEWALT* skaitmeninis lazerio ie$kiklis
skirtas naudoti tik su modeliais DWO088 bei
DWO089 ir tam tikrais kitais suderinamais lini-
jiniais lazeriais.

IESKIKLIS SKLEIDZIA GARSO TONA, BET
SKYSTUYJY KRISTALY MONITORIAUS LAN-
GAS NEVEIKIA.

» Jeigu ieskiklis labai Saltas, palaukite, kol jis
susils Sildomoje patalpoje.

» Jeigu ekrano langas vis tiek neveikia, atiduo-
kite ieSkiklj j ,DEWALT" techninés priezitros
centra.
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RYSKIA SVIESA APSVIETUS IESKIKL], NUO-
LAT APTINKAMAS,, SUNIVELIAVIMO“ SIGNA-
LAS.

» Esant labai intensyviam aplinkos apSvietimui,
ieskiklis gali rodyti klaidingg arba permainin-
93 lygi.

» Patraukite ieskiklj nuo intensyvios Sviesos

Saltinio arba pridenkite jutiklio langg (25), kad
prietaisas vél imty tinkamai veikty.

Pasirenkami priedai

LAZERIO NAUDOJIMAS SU PRIEDAIS (1 |DE-
KLO PAV.)
Lazerio apacioje jrengtas 1/4 col. x 20 vidinis
sriegis (11). Sis sriegis pritaikytas esamiems arba
basimiems ,DEWALT" priedams. Naudokite tik
su Siuo gaminiu naudoti pritaikytus ,DEWALT*
priedus. Vadovaukités su priedu pateiktais nuro-
dymais.
Dél papildomos informacijos apie tinkamus prie-
dus susisiekite su savo tiekéju.

Priedai:

* DEO0734 DEWALT laipsniy matuoklis

* DEO0734 DEWALT laipsniy matuoklis

» DE0881 DeEWALT trikojis

» DE0882 DEWALT lazerio strypas

» DE0892 DEWALT ftrikojis

Dél papildomos informacijos apie tinkamus prie-
dus susisiekite su savo tiekéju.

TECHNINE PRIEZIURA

Sis ,DEWALT* elektrinis jrankis skirtas ilgalaikiam
darbui, prireikiant minimalios techninés priezit-
ros. Jrankis tarnaus kokybiskai ir ilgai, jei jj tinka-
mai prizidrésite ir reguliariai valysite.

Laiko kalibravimo patikrinimas

(H-J pav.)

Lauko kalibravimo patikrinima reikia atlikti sau-

giai ir tiksliai, kad baty atlikta tinkama diagnozé.

Uzregistravus klaidag, atiduokite jrankj kvalifikuo-

tam meistrui, kad jis atlikty jo technine priezidra.
JSPEJIMAS: Vietos salygos apsprendzia
rodomus rezultatus. Jeigu praktiskai
sglygos yra kitokios, reikia atitinkamai
pareguliuoti rodmenis.

SKENAVIMO PATIKRINIMAS (H PAV.)

» Pastatykite jrank| patalpoje tarp dviejy vertika-
liy pavirsiy, esanciy 9 m atstumu vienas nuo

kito. Sumontuokite jrankj ant sienos tiksliai per
vidurj.

Nustatykite jrankj 45° kampu kairén.

ljunkite horizontaly lazerio spindulj.

Pazymeékite lazerio spindulio centrg tiksliai
prieSingos sienos viduryje.

ISjunkite jrankj ir pasukite jj 90° kampu pagal
laikrodZio rodykle.

ljunkite horizontaly lazerio spindulj.

Pazymeékite lazerio spindulio centrg tiksliai
prieSingos sienos viduryje.

.

.

.

ISjunkite jrankj.
ISmatuokite skirtumg tarp zymiy.

Jeigu skirtumas tarp zymiy yra 3 mm arba
mazesnis, jrankis yra tinkamai sukalibruotas.

Jeigu skirtumas tarp zymiy yra didesnis nei
3 mm, reikia atlikti jrankio technine prieziara.

GULCIOS PADETIES PATIKRINIMAS
(1, 12 PAV.)

Pastatykite jrankj patalpoje su bent 9 m ilgio
siena. Sumontuokite jrankj viename sienos
gale.

Nustatykite jrankj 90° kampu kairén.

.

.

Jjunkite horizontaly lazerio spindulj.

Pazymekite lazerio spindulio centrg ant sienos
ties viena treCigja atstumo (32) ir ties dviem
tre¢iosiomis atstumo (33).

ISjunkite jrankj.
Sumontuokite jrankj kitame sienos gale.
Nustatykite jrankj 90° kampu deSinén.

.

.

ljunkite horizontaly lazerio spindulj.

ljunkite jrankj, sutapdinkite lazerio spindulj su
ant sienos pazyméta zyme (33) ir pazymékite
lazerio spindulj ant sienos ties dviem trecio-
siomis atstumo (34).

ISjunkite jrankj.
ISmatuokite skirtumg tarp zymiy (32, 34).

Jeigu skirtumas tarp zymiy yra 6 mm arba
mazesnis, jrankis yra tinkamai sukalibruotas.

Jeigu skirtumas tarp Zymiy yra didesnis nei
6 mm, reikia atlikti jrankio technine priezitrg.

STACIOS PADETIES PATIKRINIMAS
(J1, J2 PAV.)

 Pastatykite jrankj ant grindy patalpoje su bent
2,5 m aukscio lubomis.

» Pazymekite ant grindy 1,5 m ilgio linijg (35).
Padékite jrank] ties vienu Zymés ant grindy
(35) galu.

.
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* Jjunkite vertikaly lazerio spindulj.

Sutapdinkite lazerio spindulj su Zyme ant girn-
dy (35).

Pazymeékite lazerio spindulio centrg ant luby
ties viena trecCigja atstumo (36) ir ties dviem
treCiosiomis atstumo (37).

ISjunkite jrankj. Padékite jrankj ties kitu Zymés
ant grindy (35) galu, nukreipe j Zzyme.

Jjunkite vertikaly lazerio spindulj.

Sutapdinkite lazerio spindulj su Zyme ant girn-
dy (35).

Pazymeékite lazerio spindulio centrg ant luby
ties viena treCigja atstumo (38) ir ties dviem
tre€iosiomis atstumo (39).

ISjunkite jrankj.

ISmatuokite skirtumag tarp zymiy (36, 38).
ISmatuokite skirtuma tarp zymiy (37, 39).

Jeigu skirtumas tarp zymiy yra 3,5 mm arba
mazesnis, jrankis yra tinkamai sukalibruotas.

Jeigu skirtumas tarp Zymiy yra didesnis nei
3,5 mm, reikia atlikti jrankio technine priezidra.

&

Valymas
« Prie$ valydami jrankj, iStraukite iS jo akumulia-
toriy.
» Reguliariai valykite korpusg minkstu skuduré-
liu.

* Prireikus, nuvalykite objektyvg minkstu, alko-
holiu sudrékintu skuduréliu arba medvilniniu
ausy krapstuku. Nenaudokite jokiy kity valymo
priemoniy.

Aplinkos apsauga

K

I

Jeigu vieng dieng nutartuméte, kad norite pakeis-
ti 8] ,DEWALT" gaminj nauju arba jeigu jis jums
daugiau nereikalingas, neiSmeskite jo su kitomis
namy dkio atliekomis. Atiduokite §j gamin;j j atski-
rg surinkimo punkta.

@ Rasiuojant panaudotus produktus ir
& pakuote, sudaroma galimybé juos per-

Atskiras atlieky surinkimas. Sio gami-
nio negalima iSmesti kartu su kitomis
namy Ukio atliekomis.

dirbti ir panaudoti i$ naujo. Tokiu badu
padésite sumazinti aplinkos tar$g ir
naujy Zaliavy poreikj.

Vietiniuose reglamentuose gali biti numatytas
atskiras elektriniy gaminiy surinkimas i§ namy
Ukiy, i$ savivaldybiy atlieky surinkimo viety, arba
juos, perkant naujg gaminj, gali paimti prekybos
agentai.

L,DEWALT" surenka senus naudotus ,DeWALT*"
prietaisus ir pasiripina ekologi$ku jy utilizavimu.
Norédami pasinaudoti Sia paslauga,grazinkite
savo gaminj bet kuriam jgaliotajam remonto
atstovui, kuris paims jrankj misy vardu.

Artimiausios remonto dirbtuvés adresg suZinosite
susisieke su vietine ,DEWALT" atstovybe, Sioje
instrukcijoje nurodytu adresu. Be to, interneto tin-
klapyje pateiktas sgrasas jgalioty ,DEWALT" jran-
gos remonto dirbtuviy bei tiksli informacija apie
musy produkty techninio aptarnavimo centrus, jy
kontaktiné informacija: www.2helpU.com.

Akumuliatoriai

* ISmesdami maitinimo elementus, pagalvokite
apie poveikj aplinkai. Dél saugaus maitinimo
elementy iSmetimo tausojant aplinka, kreipki-
tés j vietos valdZios institucija.
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NA3EPHbIN YPOBEHb

C NEPEKPEWLWUBAKOLWLMMUCA NTYHAMU DW088

MospgpaBnsiem Bac!

Bbl BbiGpanu anekTpudeckmin npubop oupmbl
DeWALT. TwatenbHasa pa3paboTtka nsgenumn,
MHOrONETHWI ONbIT (PUPMbI MO NMPON3BOACTBY
3MeKTponpubopoB, pasnunyHble YCoBEpLLEH-
CTBOBaHWUs caenanu anektponpubopsl DEWALT
OfHVMW U3 CaMblX HaAEXHbIX MOMOLLIHVKOB A5
npodgeccrMoHanoB.

TexHu4yeckue XapaKTepucTtuku

DWO088
HanpsxeHne nutanns B 45
Tun 1
Tunopasmep b6atapeiiku nuTaHus 3 x LR6 (AA)
MolyHocTb nasepHoro
uanyvarens MBT <13
Knacc nasepa 2
[lnnHa BOMHbI HM 637
Knacc 3awutbl IP54
[lnanason camoBbIpaBHUBaHUS ° +-4
Pabouas Temnepatypa °C -10 - +45
Pesbba aepxarens 1/4» x 20 TPI
Bec Kr 0,75

Onpepenenus: MNMpeagynpexage-
HMA 6e3o0nacHoOCTU

Cregnytolme onpeaerneHns ykasbliBaroT Ha CTe-
NeHb BaXKHOCTW Ka)KAoro CUrHasibHoro crioea.
MpoyTnTe PYyKOBOACTBO MO AKCMyaTauum u obpa-
TUTE BHUMaHWE Ha AaHHble CUMBOSbI.

OITACHO: O3Hayaem upe3ebiyaliHO

A onacHyto cumyayuro, Komopasi
npueodum Kk cMepmesibHOMy
ucxody usnu noJsly4eHuro mspxesnol
mpasmbl.

BHUMAHMUE: O3Ha4aem
romeHyuanbHO onacHyr cumyayuro,
Komopasi Mo)xem npusecmu

K cMepmesnibHOMY ucxody unu
noslyYeHUro mshkesiol mpaemsbi.

c NMPERYNPEXOEHUE: O3Hayaem

MoMeHYUasnsHO OnacHyr cumyayuro,
Komopasi Mo)em npueecmu

K MoslyYeHUro mpaembl sie2koll unu
cpedHeli msixxecmu.

MPEOOCTEPEXEHUE: O3Hayaem
cumyauyuto, He cesi3aHHYIo

C nosy4yeHuemM mesnecHoul
mpaemabl, komopasi, 00HaKo, MoXem
npusecmu K noepexoeHuro
ob6opydoeaHusi.

Puck nopaxxeHusi anekmpu4yeckum
mokom!

& OeHeonacHocms!

Mepbi 6e3onacHocTU Npwm
paboTe ¢ nasepHbIMU
npmnbéopamu

BHUMAHME! BHumamesnbHO
npoYymume 8ce UHCMPYKUUU.
HecobrntodeHue 8cex nepeyqucieHHbIX
HUXe UHCMmPYyKUul Moxem npusecmu
K MOPaxeHUIo 3r1eKmpu4eCcKUM
MOKOM, B03HUKHOBEHUIO roxapa u/
Unu Mosy4YeHUr cepbe3Hol mpasmbil.

COXPAHUTE OAHHbBIE UHCTPYKLIMU

* He ucnonb3ylime nasep, ecnu
ecmb onacHOCMb 80320paHusl unu
e3pblea, Hanpumep, e651U3u s1Ie2KO
socrnameHsiroujuxcsi xudkocmed,
2a3o0e unu nbinau. B npouyecce pabomsi
371eKMPOUHCMPYMEHM co30aem UCKPOosble
paspsidbl, KOMopble Mo2ym 80cnnameHUmMb
MbIb UIU 20poYUe raphbi.

* Ucnone3yiime nasepHbil npubop
mosibKo ¢ npedHasHa4YeHHbIMU Osisl He20
6amapelikamu numadusi. Vicrons3oeaHue
b6amapeek UHO20 mura Moxem npusecmu
K 803HUKHOBEHUIO roxapa.

* XpaHume He ucnosnb3yembill 1a3epHbIl
npubop e mecme, HeAocmynHoOM OJisi
demeli u MOCMOPOHHUX Uy, J1azepHbie
npubopskl npedcmaesnisom ornacHoCmb
8 pyKax HeornbIMHbIX Mosb308amerel.

* Ucnonb3sylime monbko me
donoJsiHUmMesibHbIe NPUcnocobieHusl,
KOomopbie peKoMeHO08aHbI
npouseodumernem Onsi Bawel
modenu npubopa. [JononHumernsHbie
npuHadnexxHocmu U akceccyapsbl,
rnooxodsiuue 0r1si 00Ho20 npubopa, npu
ucrnonb308aHuu ¢ Opyeol Modesbio Mo2ym
cmamb rpUYuHOU rosly4YeHuss mpaembl.
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* PemoHnm uncmpymenma [JOJDKEH
npou3eodumbcsi MOJIbKO
KeanuguyupoeaHHbIM PEMOHMHbLIM
nepcoHasioM. PeMOoHmM unu mexHu4yeckKoe
obcnyxueaHue, npou3eedeHHoe
HekganuguyupoeaHHbLIM MepPCOHAaIoOM,
MO)Xem npueecmu K roJsiy4eHuro
mpaembl. MecmononoxeHue bnuxatiwezo
asmopu308aHHO20 Cep8UCHO20 UeHmpa
DEWALT cm. 8 criucke asmopu308aHHbIX
cepsucHbix ueHmpos DEWALT e koHue
0aHHO20 pyKkogodcmea o 3Kcrayamauyuu
unu Ha catime www.2helpU.com.

* Hu e koem cnyyae He paccmampuseatime
Jn1a3epHbIll J1yY Yepe3 onmuyeckue
npu6opbl, makue Kak mesieckon unau
meodonum. 3mo Moxem npusecmu
K cepbe3HOMY MOpPaXeHUto 211as.

* Hukozda He ycmaHaenuealime na3epHbill
npu6op 8 nosioXKeHuu, NPU KOMopPoM
803MOXXHO YMbIUWJ/IEHHOE USlU cry4YaliHoe
nonadaHue s1a3epHO20 Jlyya 8 2sa3a.
3mo mMoxem npusecmu K cepbe3HOMY
MopaxeHuto 2na3.

* Hukozda He ycmaHaenuealime sa3epHbill
npu6bop ebnu3zu om ompaxaruwux
rnoeepxHocmell, Komopbie Mo2ym
ompa3sums nasepHbil jyy e 2nasa
nosib30eamerisi Usu cry4aliHo20 Jluya.
Bmo moxem ripusecmu K cepbe3HOMy
MOpaxeHut 2na3.

* Bceada ebIknrovalime na3epHsbil npubop,
Ko20a OH He ucrnosnb3yemcsi. BknodyeHHbIl
npubop ysenu4yusaem puck rornadaHusi
1a3epHo20 ry4ya 8 2nasa.

* Hukozda He ucnonb3yiime na3epHbll
npu6bop e npucymcmeuu demel U He
rnoseosisilime demsiM NosIb308aMmuCsi
npu6opom. Omo Moxem npusecmu
K Cepbe3HOMY MOPaxeHUr 2n1a3.

* Hukoz0a He cHumalime u He cmupalime
¢ npubopa npedynpexodaroujue
amukemku. [pu omcymemeuu
npedynpexoarowux 3MuKemok
nonb3o8amerib UMU cryyaliHoe uyo
Mo2ym HenpeoyMbIWIEHHO M008epeHYMbCs
06r1yyeHuro.

eosnocwl. Cnnedume 3a memM, Ymobbi
Bawu eonochbl, o0ex0da unu nepyamku
Haxodusiucb 8 MoCMOosIHHOM omaodaJsieHuu
om desuxyuwuxcsi yacmeu npu6bopa.
Ceob00Hasi odex0a, yKpaweHus: unu
OnUHHbIEe 80710CkI MO2Ym onacmeb

8 dsuxyuuecss yacmu rpubopa.
BeHmunsiyuoHHbIe npopeau yacmo
3aKpbigarom 08UXYyUUECS Yacmu, ro3momy
cmapatmecsb ux usbesame.

BHUMAHMUE: Ucnonb3oeaHue
A UHBLIX cpedcme ynpaesieHus unu
peaynupyrowux ycmpoticme
unu HapyweHue uHcmpykyud,
0603Ha4YeHHbIX 8 GaHHOM
pykoeodcmee o aKcrnyamayuu,
Mo)xem npueecmu K OracHomy
paduayuoHHOMY O6JTyYeHUo.

BHUMAHUE! HW B KOEM

A CJIYYAE HE PA3BUPAUTE
JIA3EPHbIU NMPUBOP! BHympu Hem
obcrnyxusaemMbix ronb3osamenem
Oemanell. Pasbopka na3epHo20
npubopa denaem eapaHmuio Ha
npodykm HedelicmeumesibHoU. Hu
8 KoeM criyqae He sudou3meHsiime
npubop. Modugpukayusi daHHO20
npubopa Moxem cmame NPUYUHOU
ornacHoeo na3epHoeo 0bsy4YeHus.

BHUMAHMUE: OnacHocmb

& B803HUKHOBEHUSsI rnoxapa! N3beealime
KOpPOMKO20 3aMblKaHUsI KOHMaKmos
b6amapeliku numaxus.

HdononHuTenbHbIe NpaBuna
6e3onacHocTu npu pabore
C NasepHbIMU Npubopamu

[aHHbIN nasepHbIi Npnbop oTHoCcUTCSA

K Knaccy 2, B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTOM
EN 60825-1:2007. He 3ameHsiiTe nasepHbin
Omon H1 Ha Kakow apyrov Tun. B cnyyae
NOBPEXAEHUs NasepHbIi Npubop AomKeH
PEMOHTUPOBATLCH TONMBKO B aBTOPU3OBAHHOM
CEPBUCHOM LIEHTpE.

WcnonbayiiTe nasepHbii Npubop Tonbko Ans
NpoeLnpoBaHUs NasepHbIX NIMHUIA.

MpsiMoe nonapaHune nyya nasepa 2-ro knacca

B rna3 cuntaercsa 6e3onacHbIM B TeHeHVe He
6onee 0,25 cekyHabl. B aTom criyvae oTBeTHas
peakuusi rmasHoro Beka obecneyvBaet gocTa-
TOYHYIO 3awWwmTy mMasa. Ha pacctosHun 6onee

1 MeTpa AaHHbIV NasepHbI NPUGOP MOXHO pac-
cMaTpuBaThb Kak NONHOCTLI0 6e3onacHbli nasep
1-ro knacca.

* YcmaHaenuealime nasep Ha ycmou4ugoul
poeHol noeepxHocmu. [ladeHue nasepa
MOXem rpueecmu K e20 rospexxo0eHuro unu
Mon1y4YeHuUro msxesnou mpasmbl.

» Odesalimecb coomeemcmeyru,um
ob6pasom. Bo epemsi pabomsbi He
Hadeegalime ceo600HYyr0 00exdy unu
yKpaweHusi. Yéupatlime OJIlUHHbIe
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Hu B KOEM criy4ae He CMOTpUTE npeaHame-
PEHHO Ha NasepHbIn Nyy.

He paccmaTpuBainTe nasepHbin nyy yepes
onTuyeckne npubopsl.

YcTaHaenvBanTe nasepHblil Npubop B Takom
MONOXEHUW, YTOObI NasepHbI My4 He Npo-
XOAUI Ha YPOBHE rMa3 okpyxarLumx Bac
niogen.

He paspeluanTe getam npukacatbcs K nasep-
HoMy npubopy.

OcTaToyHble pUCKHN

Cnedyrowjue pucKu SMsMCcs XxapakmepHbIMU
MpU UCMOb308aHUU JTa3€PHBIX MPUGOPOE:

— Tpasmbl 8 pesyribmame nopaxeHusi
11a3€PHBIM JTy4OM.

MapKMpOBKa MHCTPYMEHTa
Ha npnbope nmetoTcsa cneayolme 3Haku:

m \

DWO088 \
=

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
1)  CLASS 2 LASER PRODUCT
o MAXIMUM OUTPUT POWER
P=130W; ) = 637 nm
PER IEC 60825-1:2007 VIS

DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY l:l
wwow 2helpUicom  wwnw DEWAITeu

Mepen Hayanom paboTbl BHUMATENBHO
npoYTMTE PYKOBOACTBO MO 3Kcniyara-
umm

BHumanwue! Jlazep

A

@ He cmoTpute Ha nasepHbliii nyu.

MECTO NOJNIOXEHUA KOOA OATbI

Kop patbl, KOTOpbIV Takke BKMoYaeT B cebsi ron
M3roTOBMEHWS, OTLUTAMMNOBAH BHYTPU OTCeKa ANns
bartapeek.

Mpumep:

2011 XX XX
['oa n3rotoBneHus

BaxHble npaBuna
6e3onacHoCTU Npu
ucnonb3oBaHUK baTapeek
nUTaHuA

BHUMAHUE: Bamapetiku mo2ym
830peambCsl Uslu MPomeyb,
u Mo2ym cmamb NpuUYuHOU

mpaemMbl usiu 03HUKHOBEHUs!
noxapa. [Jrisi CHUXeHus pucka:

Cmpoeo cnedytlime scem
UHCMPYKUUAM U npedyrnpexoeHusiM,
codepxaujumcsi 8 MapKuposKe
bamapeek numaxus U Ha yrnakoske.

Bcezda ecmaensitime 6amapeliku
numaHus ¢ cobmodeHuem
ronspHocMu, coemeujasi ommMemxu
«+» U «-» Ha 6amapelke

u ycmpoticmee.

He donyckatime kopomko20
3aMblKaHUsi KOHMaKkmoes
bamapeliku numaHusi.

Hu 8 koem criy4ae He nbimalimech
3apskamb 6bamapeUku numaHus.

He cmewusalime cmapbie u Ho8bie
b6amapeliku numaHusi. 3ameHsiime
00Ho8pemeHHO ece bamapelku
numaHusi HosbiMu bamapelikamu
makol Xe MapKu u muriopasmepa.

OmpabomaHHble bamapelku
HemMeOneHHO ebiHUMalme u3
ycmpoticmea u ymunuaupytme
ux 8 coomeemcmeuu ¢ MeCMHbIM
3aKoHOO0ameribCmeoM.

He 6pocatime 6amapelku
umaxusi 8 020Hb.

Lepxxume 6bamapeliku numaHusi
8 He docmyrnHom Onisa demeli
mecme.

BbiHumatlime 6amapelku numaHusi
u3 ycmpoticmea, ecnu Bbl He
b6ydeme um r1on1b308ambCs

8 meyeHUe HeCKOIbKUX MeCsUes.

Batapewnku nutaHusa (Puc. B)

TUN BATAPEEK MUTAHUA

[anHbI nasepHbIvi npubop pabotaeT ot 3-x LR6
baTtapeek (pasvep AA).

HA3HAYEHUE

JlasepHbInt ypOBeHb C NepekpeLynBaoLLMm-

cst nyyamm DW088 6bin CKOHCTpyMpoBaH Anst
NPOEKUMN Nas3epHbIX MUHUIA ANA PasnnyHbIX
obnacTe NpoeccMoHanbHOro NCNosb30BaHUS.
Mprbop MOXET NPUMEHSITLCS BHYTPU MOMeELLe-
HWUI ANSi TOPU3OHTanNbHOro (YPOBHEBOIO) U BEPTU-
KarnbHoro (oTBecHoro) HuBenmpoBaHus. ObnacTtb
NPUMEHEHNS MPOCTUPAETCS OT pa3MeTKu MeCTO-
MONOXEHWUSI CTEH W OKOH, [0 YCTAHOBKM OMOPHbIX
peek NoABECHbIX MOTOIKOB.
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HE UCMOMb3YWUTE npu6op Bo BNaxHbIX
YCMOBUWSAX UMW MPU HANM4UM B OKPY>KaloLLEeM
NPOCTPaHCTBE NErko BOCMIaMEHSIOLLMXCS XUL-
KOCTEN U rasos.

Jla3epHbI ypoBEHb C NepeKkpeLLBaoLLMUCS
nyvyamu siBnsieTcs npoeccmoHanbHbIM UHCTPY-
meHToM. HE PA3PELLAWTE petsiv npukacatbest
K npmbopy. HeonbITHbIE NOMb30BaTENM AOMKHbI
MCMonb30BaTh AaHHbIN Npubop nog pykoBoa-
CTBOM OfbITHOTO MHCTPYKTOPA.

KomnnekT nocTtaBKu
B ynakoBky BxogsT:

1 JlasepHbIl ypoBEHb C NepekpeLymBaloLLumm-
ca nyyamu

HacTteHHbIi gepxatenb

Batapeiku nutaHusa LR6 (pasmep AA)
[etekTop (DW088KD)

Baxum (DWO088KD)

Barapeitka 9 B (DWO088KD)

YemopnaH

PykoBoacTBO Mo akcnnyataumm

J U S R

* lMepen Hayanom paboTbl He06X0ANMO BHUMA-
TEMbHO NPOYUTATb HACTOSILLEE PYKOBOACTBO
N MPUHSITb K CBEAEHMIO COAEPXKALLYHOCS B HEM
MHopMaumio.

OnucaHue (Puc. A)

1 MNyckoBoW BbIKMoYaTenNb (BepTUKanbHbIN
nasepHbIn nyy)

2 NyckoBoW BbIKMoYaTenb (FOPU30OHTarbHbIN
nasepHbIn yy)

3 VHpukaTop paspsifikv 6atapeek nuTaHus
4 BepTuKanbHbIN Nas3epHbIA nyy
5 FoOpu3oHTanbHbLIN Nas3epHbIA Ny4
6 NHavkaTop BepTUKANbHOMO Na3epHOro nyya
7 VlHpykaTop ropyM3oHTanbHOro NasepHoro nyya
8 MNoBOPOTHbIV KPOHLUTEWH
9 HacTeHHbI gepxarenb
10 Kpblwka oTceka Ans 6atapeek nuTaHus
11 BHyTpeHHsia pe3bba Ya» x 20

PacnakoBka nsgenus

HAKNEWKA 3TUKETKU
C NMPEAYNPEXOEHMEM

Mepbl 6e3onacHOCTM Ha 3TUKeTKe, HaKNeeHHon
Ha nasepHbIi Npubop, AOMKHbI BbITb chopmynu-
poBaHbl Ha A3blKe Nonb3oBaTens.

B KOoMMneKkT nocrasku np|/|60pa BXOOUT oTAaenb-
HbIA JINCT C CaMOKIEALMMUCA STUKETKAMN C HaL-
NUCAMU Ha pPasHbIX A3blKax.

BHUMAHMUE: Y6edumecb, ymo
mpebosaHusi 6e3onacHocmu Ha
amukemke cghopMyrupo8aHsb! Ha
Bawewm s3bike.

MpenynpexaeHnst AOMKHbI BbiTb Criegyowumu:

JIASEPHOE MN3NYYEHNE 3
HE CMOTPWTE HA NTA3EPHbIV JTy4
JIASEPHbBIV MPOOYKT KIACCA 2

» Ecnu npegynpexaeHus chopmMynmpoBaHbl
Ha MHOCTPaHHOM SA3blKe, NOCTYNUTE Creayto-
LyM o6Gpasom:

— CHumuTE C nucta HY>XHYIO 3TUKETKY.

- AKKypaTHO NPUNOXUTE ITUKETKY K NMoBepx-
HOCTK CyLLleCTBy}OLLl,eVI OTUKETKWN.

— MpwxmnUTe 3TUKETKY, NPUKNenBas ee Ha
MecTo.

CBOPKA U PEINYIIMPOBKA

BHUMAHMUE! Hukoz0a He
ycmaHaenusalime sia3epHbIl
npu6op e nonoxeHuu, npu
KOMOPOM 803MOXKHO YMbIWIIEHHOe
unu cnyvaliHoe nonadaHue
J1a3epHoO20 Jly4a e 2i1a3a.
lMonadaHue nasepHo20 fyya 6 ana3a
npusecmu K cepbe3HOMY MOPaxeHuto
enas.

3ameHa 6aTapeeKk nUTaHuA
(Puc. B)

[aHHbIn Npubop paboTtaeT oT GaTapeek NUTaHUs
Tuna LR6 (AA).

» OTKpoWTe KpbILLKY OTceka Ans 6aTapeek
nuTtanus (10).

» 3ameHuTe Gataperku nutaHus (12).
Mpocneaute, 4To6bLI HOBbIE GaTapenku nuTa-
HWUs1 ObINY BCTaBMEHbl B MOMOXEHUW, KaK Noka-
3aHO Ha PUCYHKE.

« 3akpoiiTe KpbIWKY oTceka ansa Gatapeek nuta-
HUS.

BHUMAHMUE: lNpu obHoeneHuu
bamapeek numaHusi, Kaxxobil

pa3s 3ameHsiime 8ecb KOMIMIEKM.
He cmewusaliime cmapsbie

u Hosble bamapeliku numaHusl.
PekomeHdyemcsi ucronb308amb
wernoyHble bamapelku numaHusi.
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WHOVKATOP PA3PSIIKW BATAPEEK
MUTAHUSA (PUC. A)

Mpnbop obopynoBaH nHANKaTopom (3) pas3psakm
GaTapeek NMTaHUs!, KOTOPbIA HAXOAMTCS Ha NaHe-
nu ynpasneHus. UHgukatop paspsigku 6atapeek
NnUTaHWs CBETUTCS, KOoraa NpuGop BKITOYEH.
MwuraHve nHaukaTopa ykasbiBaeT Ha Heobxo-
OVMOCTb 3aMeHbl 6aTapeek nuTaHusl, Npu 3ToM
npubop aBTOMAaTUYECKN BbIKIHOYaAETCS.

* Kak TOrMbKO MHAUKATOP HaYMHaeT MuraTb,
BbIKMtoYMTE NPUGOpP U yaanute Gatapemku
nUTaHus.

Pa3wmelieHune npubopa
(Puc. C1-C4)

[ns BbINONHEHMS pa3nnyHbIX BUAOB paboT npea-
YCMOTPEHO HECKOMbKO BAPUAHTOB PaCMONOXeHUs!
npubopa.

YCTAHOBKA HA nony

+ MonoxwuTe NpuGOp Ha OTHOCUTENBHO POBHYHO
rOPU3OHTamNbHYH NMOBEPXHOCTb.

YCTAHOBKA HA CTEHY (PUC. C1)

HacTeHHbI fepxaTtenb «3aMoYHas CKBaXKMHa»
(13) B NOBOPOTHOM KpOHLUTENHE (8) ucnonb-
3yeTcs Ans KpenneHns npnbopa Ha CTEHOBbIX
KOHCTPYKLMSAX. Takum xe 06pa3om, ncnonbays
MarHuTbl (14), Npnbop MOXHO NPUKPENUTL HEMo-
CPeACTBEHHO K 3NeMeHTaM MEeTanoKOHCTPYK-
LN,

* BBepHuTe B CcTeHy BUHT unu BbeiiTe reosap.

* MNoBeckTe NpMBOP Ha BUHT, MCMONb3Ys
«3aMOYHYHO CKBaXKUHY».

YCTAHOBKA HACTEHHOIO KPEMJIEHUA HA
CTEHY (PUC. C2 - C4)

MpnbBop MOXHO 3aKpenuTb Ha HaCTEHHOM Aep-
xatene (9) Npu MOHTaxe NoABeCHbIX NOTOS-

KOB U B Apyrnx cneumdunyecknx pabotax.
[MOBOPOTHBIV KPOHLUTENH (8) UMeeT MarHuTbl Ansi
yCTaHOBKM Npubopa Ha HaCTEeHHOM Aepxarene.

» CoBmecTuTe MarHuThbl (14) ¢ MeTannnyeckon
NnacTMHOW HacTeHHoro Aepxarens (9).

» [Ins yaaneHus ¢ HaCTEHHOTO AepXaTens,
noTAHWTe Ha ceba Npnbop ¢ AOCTaTOYHbIM
ycunmem.

[Ins KpenneHusi HaCTEHHOTo AepXaTens K nonke
NPOUILHOTO 3rIeMeHTa, MOCTYNUTeE CreayowmnmM
obpasom:

* OTOXMUTE 32KMMHYIO KOnoAky (15).

* HageHbTe 3aXMMHY0 KONoAKy Ha Mosiky npo-
(hMIBHOIO 3rIeMeHTa 1 OTNYCTUTE 3aXKKM,

nocrne 4ero 3aXXnMmHaa Koroka 3axBatuTt
NOJIKy NPOMUMBLHOrO 3reMeHTa.

,ElJ'IFl KpenneHna HaCTeHHOro gepxartend Heno-
CPeaCTBEHHO K CTEHE, MOCTYNuTe CreayroLmm
obpasowm:

YnepxuBasi aepxarefis B HEO6X0AUMOM Mosio-
>KEHWUN OTHOCUTENBHO CTEHbI, HAMETLTE LIEHTP
KpeneXHoro oTBepcTus.

MpocBepnute oTBEPCTVE B HAMEYEHHOM
mecTe.

BcraBbTe COOTBeTCTBy}OIJ.l,VIVI arobens B oTBep-
CcTune.

CoBmecTuTe aepxatenb ¢ arobenem.

BBepHMTe Lypyn B MOHTaXXHO€e OTBepcTmne
(16).

HacTtpowka npubopa

« MNepen Ha4yanom npotiecca BbIpaBHWBAHNSA
BKItO4MTE Npubop. YpoBeHb n/unu otsec
YCTaHOBIEH NpaBuIibHO, ECMN BbICBEYMBAIOT-
Cs1 nasepHble Ny4yu.

MuraHue nasepHbix y4ei ykasbiBaeT Ha To,
41O NPUBOP yCTaHOBMEH NOA YKNoHoMm Bonee
4°, nexalum BHe obnacT camoHaCTPOMNKM
koopavHar. Beikntouute npubop v HacTponTte
ero BHOBb B npepgenax obnactn camoHacTpon-
KM, 3aTeM BKMIOYMTE CHOBA.

BbipaBHMBaHue nasepHou
nuHun (Puc. D)

» CoBmMecTUTe nasepHyto NNHWI0 OAHOTO 13
nasepHbIX Ny4yen ¢ OTMETKOW. YCTaHOoBUTE
npubop B HY>KHOM MOSOXEHUN.

SKCMINYATALUA

BHUMAHMUE! Hukoz20a He

A ycmaHaenuealime sa3epHbil
npubop e nosioxeHuu, nNpu
KOMOPOM 803MOXHO yMbIUWJIEHHOE
unu cny4aliHoe nonadaHue
J/1a3epHo20 Jly4a e 2nasa.
lNonadaHue nasepHo2o yya 6 anasa
npugecmu K cepbe3HOMY MOPaxxeHuto
anas.

UHcTpykuum no
MCMNosb30BaHUIO

BHUMAHMUE: Bcezda cnedytime
yKkasaHusim Oelicmeyroujux HOpM
u npasusn 6esonacHocmu.

« Kaxgpbli pa3 oTmevanTe LeHTp nasepHomn
TOYUKM.
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Cnepgute, 4To6bI NPMOOP BbIN HAZEXHO
3anKCUPOBaAH.

Bonbluve nepenagbl TemnepaTypbl OKpyxa-
toLen cpefbl MOryT BbI3BaThb NepemMeLleHne
BHYTPEHHWX AeTanewn, YTo MOXeT NpUBECTU
K CHVDKEHMIO TOYHOCTM npubopa. MNpu paboTe
npubopa B TakUX yCNOBUSIX PErYNSIPHO Npo-
BEpsAViTE TOYHOCTb €r0 HACTPOVIKM.

HecmMoTpst Ha aBTOMaTUYECKYO KOPPEKLo
npubopom HebonbLUNX HETOYHOCTEN BblpaB-
HVUBaHWA, ANs npvBeaeHns npubopa B ncxoa-
HOe CoCTosiHWe nocne yaapa MoxeT notpebo-
BaTbCS €ro NoBTOPHOE perynmpoBaHue.

Ecnun Bbl ypoHWUnu nnun onpokuHynun npmoop,
npoBepbLTE €ro Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUN,
OfHOBPEMEHHO NpOoBeas NIoKanbHyo Kanu-
©poBky. CM. pa3gen «TexHudeckoe obcnyxu-
BaHMe».

Bknro4yeHue u BbIKNOYEeHUe
(Puc. A)

Mpubop nmeeT pasfenbHble BblknoYaTeny Ans
BEPTVKANBHOMO 1 FOPU3OHTANIbHOMO Na3epHOro
nyua.

» [1nsi BKINIOYEHNSA BEPTUKANBbHOIO NasepHOro
nyya (4), HaxmuTe knasuwy (1).

+ [Insi BKIOYEHWSI TOPU3OHTANBHOIO NasepHoro
nyya (5), HaxMuTe knasuwly (2).

» [Insi BbIKMOYEHWS TOrO UMW APYroro nasepHo-
ro flyya, NOBTOPHO HAXMMUTE KIaBuLly COOT-
BETCTBYIOLLETO BbIKIIOYATENS.

MNepeHoc oTmeTku (Puc. D)

[ins nepeHoca oTmeTku, npubop npoeumpyer 2
nasepHble NMHUW B TOPU3OHTaNbHOM U BEPTU-
KanbHOM HamnpasneHuu.

+ CoBMeCTWTe COOTBETCTBYIOLLMIA NA3epHbI
ny4 C OTMETKON.

MoBopoT npubopa (Puc. E)

[ns nepeHoca ropM3oHTanbHON nasepHomn
TIMHWK, NPVIKPEMNIEHHBIV K CTEHE NMPUBOP MOXHO
noBopayunBaTh PyKON.

* MNoBepHWTE NpMBOP B HY>KHOM HanpaseHuw,
BIIEBO UMW BMpaBso.

JdononHuTtenbHbIe
NPUHaAANEeXHOCTHU

LIM®OPOBOW NA3EPHbIN [IETEKTOP: DE0892
(PUC. F)

B HekoTopble Habopbl NasepHbIX NPUBOpPOB BXO-
OUT undpoBow nasepHblt aetektop DEWALT.

LindppoBon nasepHbin getektop DEWALT nomo-
raeT B 06Hapy>XeHUW Na3epHoro fnyya B yCroBUsX
APKOro OCBELLEHUSI UM Ha AanbHUX PacCTOSIHU-
AX. [leTekTop MOXHO MCMONb30BaTh Kak BHYTPU,
Tak N BHe MOMELLEHWI, a Tak e B yCroBusAX
3aTpyAHEHHOro OBHapyXXeHWsi NasepHoro nyya.

[leTeKkTop CKOHCTPYMPOBaH Ans crneumansHOro
MCMNOMNb30BaHMsA C NTMHENHbIMKU nazepamm DW088
1 DWO089, a Takke ¢ ApPYrMMU CXOXUMU NIMHEN-
HbIMK fa3epHbiMK npubopammn DEWALT. He
noaxoauT AN UCMOMNb30BAHUS C POTaLMOHHBIMU
nasepHbIMK npnbdopamu.

[ns 0603Ha4YeHnss pacnonoXeHus nasepHoro
nyya [eTeKTop NofaeT Bu3yarbHble CUrHanbl,
KOTOpble 0TOBPaXatTCs Ha XWUOKOKpUCTannu-
yeckoMm gucrinee (17), n ayamo curHansl Yepes
MUKPOGOH (18).

Lindbposon nasepHbii aetektop DEWALT moxeT
MCMonb3oBaThCs Kak C 3aXnMOM, Tak 1 6e3 Hero.
Mpn ncnonb3oBaHNM AETEKTOPA C 3KNMOM
[ETEKTOP MOXHO YCTaHOBUTb Ha HUBEMUPHOM
penke, WTNUMTE UNN CTEPXKHE.

Bamapeltiku numanus (Puc. F)

LindpoBoit nasepHbIi AeTekTop paboTaeT oT
Garaperikm 9 B. UToObl BCTaBUTL HGaTapeiiky,
BXOASILLYIO B KOMMNNEKT NOCTaBKW, NOAHUMUTE
KpbILwKy otceka (19). MomecTtute Gatapeiiky 9 B
B OTCEK, PACMofoXuB ee B COOTBETCTBUM C BbIMy-
KNbIMW CMMBOSIaMK.

YnpaeneHue demekmopowm (Puc. F)

[leTekTop ynpaBnseTcs npy NOMOLLM KHOMKM
BKITIO4EHUS (21) 1 KHOMKN peryrnmpoBKX 3ByKa
(22).

[insa BKNOYEHWA AeTeKTopa OAMH pas Haxmute
Ha KHOMKy BKINtoYeHusl. B BepxHel 4actu ceHcop-
HOro akpaHa nosiButcsa cumeon «ON» 1 cumBon
BKITIO4EHHOrO 3BYKa.

LincdppoBon nasepHbin aetektop DEWALT Takke
nMmeeT PyHKLMIO aBTOMATUHECKOTO BbIKMIOYEHUS.
Ecnu nasepHbin nyd He 4OCTUT OkHa obHapyxe-
HWS UMW HW OfiHA U3 KHOMOK He Obina HaxaTa,
[EeTeKTop aBTOMaTNYeCKW BbIKMIOYUTCA NpUbnu-
3UTENbHO Yepe3 5 MUHYT.

YT06bI BLIKMHOYUTD BByKOBOIZ curHarsn, noBTopHoO
HaXXMUTE Ha KHOMKY; CUMBOJ1 BKITIOYEHHOIO 3BYyKa
Ha 3KpaHe NUCYe3HeT.

[leTekTOp BKIIOYAETCS B Y3KON HACTPOWMKE TOYHO-
CTV (COOTBETCTBYHIOLLMIA CUMBOST B HUXKHEM NEBOM
yrny). [Ins nepexofa B LUMPOKYK HAaCTPOMKY
TOYHOCTM HAXMWUTE OAMH pa3 Ha KHOMKY HacTpPou-
KM TOYHOCTU (23) (COOTBETCTBYIOLLMIA CUMBOI
Tenepb NOSIBATCS B HUXHEM NpaBoM yrny).
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CmeneHb mo4YyHocmu

[eTekTop MMeeT ABe HACTPOWMKN TOYHOCTU —
LLUMPOKYIO 1 y3Kyto. LLinpokas HacTpoiika obe-
crneyviBaet 6onbLlIWA Npeaen AonycTUMOCTU Ans
0603HaYeHNs HaXoXOAEHNs JeTeKTopa Ha YpOBHE
rpyHTa. [Npun y3Kon HacTpoike npenen AonycTu-
MOCTM 3HA4UTENbLHO CyXeH Ans 6onee TOYHOro
0603HaYeHns HaxoXOAEeHNs JeTekTopa Ha YpOBHE
rpyHTa.

[ns nonyyeHns 6onee TOYHbIX pe3ynsTaToB
HayHUTE onepaLuio C UCMOMb30BAHNEM LLUMPOKON
HaCTPOWIKMN N 3aKOHYMTE Y3KOW HACTPOMKON.

MazHumbi

Bo Bpemsi ycTaHOBKV NOABECHbBIX NOTOMNKOB
[EeTEKTOP MOXHO NMPUKPENUTL K METanIMyeckmm
HanpasnsoLWYM NPy NOMOLLM MarHUToOB (24).

BKNIOYEHWE AOETEKTOPA (PUC. F)

1. HacTpoiite n pacnonoxure Ha MecTe nasep-
HbI Npubop.

2. BkniounTe AeTeKTop, Haxas Ha KHOMKY BKIIO-
YyeHus (21).

3. PacnonoxwTe aetektop Takum o6pasom,
4YTOObI CEHCOPHbIV 3KpaH (25) 6bin pa3sep-
HYT NULIOM K nasepHomy nydy. MNepeasurante
[ieTeKTop BBEPX UM BHU3 B Npegenax
yyacTka na3epHoro ny4ya, noka AeTekTop
He Gy[eT BbIPOBHEH TOYHO MO CEpeauHe.
WHdbopmaLumio kacaeMo MHAMKaTOPOB, OTO-
BpaatoLLMXCs B OKHE 3KpaHa, 1 3BYKOBbIX
CUrHanoB cM. B Tabnuue MHOukamopsbl.

| VHOVKATOPbI
Hag Cnerka Ha Cnerka Hivke
0B- Han ypoBHe Hike YPOBHSI
P ypoB- YPOBHSI
Hem rpyHTa rpyHTa
Hem rpyHTa
Q5 -
8 £ KOpOT-  KOpOT-  Henpe-  AnuH-  AJWH
Qe g KW Knn PbIBHbIN HbIlA HbI
é‘g cuUrHanm curHam curHan  curHan  curHan

VY

MHavkaTtopbl Ha
3KpaHe

—_—
4. 1N TOYHOM OTMETKN pacnonoXxeHus nasep-

HOro nyyYa MCronb3yihTe MapkMpOBOYHbIE
BbleMku (20).

YCTAHOBKA [IETEKTOPA HA HUBETNUPHYIO
PEMKY (PUC. F, G)

1. YTobbl YCTAHOBWTL AETEKTOP Ha HUBENUpP-
HYIO periky, cHayana npukpenuTe AeTekTop
K 3aMMy, Ha)kaB Ha 3aTBOp 3axuma (26).
BcraBbTe penbc (27) Ha AeTekTope B KaHaB-
Ky (28) Ha geTekTope u ABUranTe ero Ao Tex
nop, noka 3atBop (29) He 3aLlenKkHeTCs Ha
otBepcTun (30) Ha aeTekTope.

2. PackponTte 3axuMbl 3aTBOpa, NOBEPHYB
pyKosiTKy 3aTBopa (31) B HanpaeneHun npo-
TUB 4acoBOW CTPENKM.

3. YcTaHoBUTE OeTekTop Ha Heobxoanmon
BbICOTE U NMOBEPHUTE PYKOSITKY 3aTBOpa
B HanpaeneHuu Nno 4YacoBOW CTperke, 3akpe-
NNas 3aXUM Ha pelike.

4. Ona PerynmpoBKn BbICOTbI Crierka ocnabbre
3aXNM, NUSMEHNTE NONOXeHNne AeTeKkTopa
1 CHOBa 3aTAHUTE 3aXXKUM.

Yucrtka u XpaHeHune geTeKkTopa

* [psA3b 1 Macno MOXHO y4ansiTb C HAPY>KHOM
NOBEPXHOCTM AETEeKTOpa C MOMOLLbIO TKaHU
WU MSITKOW HEMETAaNIMYECKON LLETKN.

* Lincposon nasepHein getektop DEWALT
DOXAECTONKUIA, HO He NpedHasHavYeH Ans
noABOAHOrO MorpyxeHus. He nevite Boay Ha
[EeTeKTop W He NorpyxanTe ero B BOAY.

* OnTvManbHbIM MECTOM AN XpaHeHusa
ABNAETCH X0nogHoe n cyxoe MecTo, Baanu
OT NPAMbIX COJTHEYHbIX nyqul N UCTOYHUKOB
M30bITOMHOrO TENMa Unu xonoaa.

TexHuyeckoe obcnyxmBaHue
AeTeKkTopa

BHyTpu uncpoBoro nasepHoro getektopa HeT
obcnyxuBaeMbix nonb3oBatenem getanen 3a
ncknoyeHnemM b6atapeek nutaHusa. He pasbupaii-
Te geTekTop. HecaHkuMoHMpoBaHHasi pasbopka
na3epHOro AeTeKTopa AenaeT rapaHTuio Ha npo-
OYKT HeOeNCTBUTENbHON.

Bo3mMoXHble HeucnpaBHOCTHU
M cnocoObl UX ycTpaHeHuA

OETEKTOP HE BKIIOYAETCA.
* HaxmuTe v oTrnycTuTe KHOMKY BKIHOYEHUS.

- [MposepkTe, ycTaHoBneHa nu Gatapeiika Ha
MecTo 1 y6eamTech B ee NnpaBunibHOM pac-
NOMOXeHUN.
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* Ecrmn AETEKTOp O4YeHb XOINOAHbIW, nepeHecu-
Te eroB oGorpeBaemy}o 30HY N OoXanTecb
€ro corpesaHus.

» 3ameHuTe Gartapeliky 9 B. Bkntouute yctpoii-
CTBO.

* Ecnu getekTop Bce Xe He BKIHo4aeTcs,
OTHecuTe ero B aBTOPM30BaHHbIV CEPBUCHLIN
ueHTp DEWALT.

YEPE3 KONTOHKU OETEKTOPA HE CJbILUEH
3BYK.

* Ybeoutecb, YTO AETEKTOP BKIOYEH.

* HaxmuTe kHoMKy 3Byka. [laHHas KHomka
BKITIOYAET U BbIKITIOYAET 3BYK.

» YbeauTtech, YTO nasep BKIOYEH 1 U3ny4vaet
nasepHbIN nyy.

» Ecnu B getekTope 3ByK BCe Xe He BKntova-
€TCsl, OTHeCUTe AETEKTOP B aBTOPU3OBaHHbIN
cepBUCHbIN LeHTp DEWALT.

AETEKTOP HE PEATNPYET HA NA3EPHbIN
yd, U3NYYAEMbIN OPYTUM NNA3EPHbIM
NMPUBOPOM.

¢ Undposon nasepHbin gerektop DEWALT
CKOHCTPYMPOBaH ANs cneunanbHOro UCnorb-
30BaHusA ¢ mogensmn DW088 n DWO089,
a TakKe C HEeKOTOPbIMU APYrMMU CXOXU-
MU NIUHENHBIMW Na3epHbIMU Npubopamm
DeWALT.

OETEKTOP U3OAET 3BYKOBOV[ CUTHATN,
HO XXNOKOKPUCTATNIMYECKUUN SKPAH HE
®OYHKUUOHUPYET.

* Ecnu getekTop o4eHb XONOAHbIN, NepeHecu-
Te ero B 06orpeBaemyto 30Hy 1 JOXAUTECH
ero corpeBaHusl.

» Ecnu xunakokpmcTannnyeckuin akpaH AeTek-
Topa BCe e He paboTaeT, oTHecuTe geTek-
TOp B aBTOPU30BaHHbIV CEPBUCHBIN LIEHTP
DeEWALT.

CNULLKOM SIPKWA CBET, MAJAIOLIMIA HA
OETEKTOP, BbI3bIBAET HEMPEPbIBHbIN
CUTHAN «HA YPOBHE [PYHTAb.

* B 30Hax ¢ 04eHb MHTEHCUMBHbLIM OCBELLIEHNEM
AETEKTOPp MOXEeT AaBaTb HenpaBuribHoOe Unn
owmnboyHoe YKasaHune ypoBHA.

» [lomecTute AeTeKTop B 30HY C MEHee
WHTEHCWBHbIM OCBELLEHNEM UMN 3aCroHUTE
YeM-HUOyOb CEHCOpPHbIN 3KpaH (25), 4TobbI
BEPHYTbCSI K HopMarnbHoW pabote.

JdononHuTtenbHbIe
NPUHaANEeXHOCTHU

NCNOJNIb30OBAHUE JTABEPHOIO
NMPUBOPA C OOMONHUTENbHBLIMU
NMPUHAONEXHOCTAMM (PUC. 1, BCTABKA)

B HwxHen yacTn nasepHoro npubopa nmeercs
BHYTPEHHSA pe3bba 1/4» x 20 (11). JaHHas
pe3bba noaxoauT ANsi NOACOeANHEHNS CaMblX
pasnuyYHbIX AOMOMHUTENbHBLIX MNPUHAANEXHOCTEN
DeWALT. Vcnonb3yiTe TONbKO JOMOSMHUTENbHbIE
npuHaanexHoctn DEWALT, cneunansHo paspa-
60oTaHHble AMs UCMONb30BaHUS C AaHHbIM U3ae-
nnem. CnepymnTe MHCTPYKUMUAM, NPUIOXKEHHBIM

K AOMOMHUTENBHOW NPUHAAMNEXHOCTU.

Mo Bonpocy nNpuobpeTeHns AOMOMHUTENBHbIX
npuHagnexHocten obpatyaritecb k Bawemy
aunnepy.

K H1M oTHocAaTCS:

* DE0734 DEWALT HuBenupHas peika

* DE0737 DEWALT HuBenupHas penka

*» DE0881 DEWALT JlasepHbin wtatns

» DE0882 DEWALT YcTaHoBOYHas nuHenka

* DE0892 DEWALT [etektop

Mo Bonpocy npnobpeTeHns AONONMHUTENbHbIX
npyHaanexHocTen obpalanteck k Bawemy
aunepy.

TEXHUYECKOE
OBCINYXWUBAHUE

Baw anektponpubop DEWALT paccuutaH Ha
paboTy B TeYEHWE NPOLOMKUTENBHOTO BPEMEHMN
Npy MUHUMaNbHOM TEXHUYECKOM OBCIYXUBaHUN.
Cpok cnyx6bl 1 HafexHocTb Npubopa yBenuyu-
BaeTCs Npu NpaBWIbHOM YXOAE W PerynsipHomn
4ncTKe.

NMpoBepka kKanMGpPOBKK Ha
mecTe (Puc. H-J)

KanvubpoBka Ha MecTe AOMmKHa NPOBOANTLCA
TOYHO W aKKypaTHO, C Lienblo CO34aHNs YCIoBUiA
Ons JOCTOBEPHOW AnarHocTuku. Mpun obHapyxe-
HWW HenonagokK, PeMOHTVpYTe Npubop B aBTo-
pY30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

BHUMAHMUE: TouHoCcmb ycmaHO8KU
npubopa 8 npocmpaHcmee
ompaxaemcsi Ha pe3yribmamax
OuazHocmuku. Ecnu xe amol
MOYHOCMU Ha rpakmuke
Hem, uamMepeHusi Heobxoo0uMo
coomeemcmeyouwum obpasom
Koppekmuposamsp.
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NMPOBEPKA CKAHUPOBAHUA (PUC. H)

YcTaHoBuTe npubop mexay 2-msi BepTukanb-
HbIMV NMOBEPXHOCTAMM, HAaXOAALLMMUCS Ha
paccTosHUM MUHUMYM 9 M ApYr OT Apyra.
YcTaHoBuTe NpMBOP TOYHO MO LEHTPY CTEHbI.

Pacnonoxwute npnbop noa yrnom 45° Bneeo.
BkntounTe ropu3oHTanbHbIV NasepHbIn Nyy.

OTMmeTbTe LEEHTP NasepHOoro fyda TOYHO Mo
LIEHTPY NMPOTUBOMOIIOXKHOW CTEHbI.

BblkntounTte Npubop, 1 NoOBepHWUTE ero Ha yron
90° B HanpaBneHWu Mo 4YacoBOW CTPerke.

BkntounTe ropM3oHTanbHbIV Na3epHbIn nyy.

OTMeTbTe LEHTP NasepHOro fyva TOYHO Mo
LieHTPY NPOTMBOMOSIOXHON CTEHBI.

BeikntounTe npubop.
M3mepbTe paccTosiHue Mexay oTMeTKamu.

Ecnu paccTosiHne mexay oTMeTkamu cocTas-
nset 3 MM Unu MeHbLUe, Npubop oTkanMbpo-
BaH MPaBUIbHO.

Ecnu pacctosiHue mexay oTMeTkamu 6onblue
yeMm 3 MM, NpnboOp HEOBXOOUMO OTPEMOHTU-
poBaTb.

NMPOBEPKA YPOBHSA MMOCKOCTEWN (PUC. 11,

12)

YctaHoBuTe NpMBop psiioM CO CTEHON ANMHON
MUHUMYM 9 M. YcTaHoBuTE Npubop B KOHLE-
BOW YacTu CTEHbI.

Pacnonoxute npnbop nog yrnom 90° Brneeso.
BknitounTe ropnsoHTanbHbIv NasepHbIi myy.

OTMmeTbTE LeHTP NasepHoro fyya Ha anuHe
opnHon Tpetu (32) n aByx Tpeten (33) CTeHbI.

Beikmtounte npubop.

YcTtaHoBuUTE Npubop B OPYroi KOHLEBOW YacTu
CTEHBI.

PacnonoxwuTte npmubop noa yrnom 90° Bnpaso.
BkntounTe ropm3oHTanbHbIV Na3epHbIn nyY.

BknitounTte npnbop, coBMecTUTe nasepHblii
ny4 ¢ oTmeTkon (33), 1 OTMETbTE Na3epHbIn
nyy Ha AonviHe AByx TpeTtew (34) cTeHbl.

BbikntounTte npubop.

I/Iamepre paccTosaHne Mmexay oTMeTkamu
(32 1 34).

Ecnu paccTosiHie Mexay OTMEeTKaMu CoCTaB-
nsieT 6 MM UnK MeHblue, Npubop oTkannépo-
BaH NpaBuUIbHO.

Ecnun pacctosiHue mexay otMeTkamu 6onblue
yeMm 6 MM, NpnBOpP HEOBXOOUMO OTPEMOHTU-
poBaTb.

NMPOBEPKA OTBECHOCTMU (PUC. J1, J2)

.

.

.

.

.

.

YcTtaHosuTe npubop Ha nony, rae BbicoTa
noTosika cocTaBnsieT MUHUMYM 2,5 M.

MpoBeauTe Ha nony nuHuio (35) anuHon
1,5 M. Pacnonoxwute npubop B KOHLEBOM
yactu oTMeTku (35) Ha nony.

BkntounTe BepTUKanbHbIA Na3epHbIn nyd.

CoBmecTUTe nasepHbIi My4 ¢ OTMETKOW Ha
nony (35).

OTMmeTbTE LeHTpP Na3epHoro nyya Ha AnvHe
opaHow Tpetu (36) n aByx Tpeten (37) noton-
Ka.

Boikntounte npmbop. PacnonoxuTe npubop
B PYrov KOHLEBOW YyacTn oTMeTku (35) Ha
nony.

BkntounTe BepTUKanbHbI Na3epHbIn NyY.
CoBmecTuTe nasepHbIi y4 ¢ OTMETKOW Ha
nony (35).

OTMeTbTE LeHTpP Na3epHoro nyya Ha AnuHe
opHow Tpetu (38) n aByx Tpeten (39) noton-
Ka.

Boikntounte npubop.

M3mepbTe paccTosHme mexay oTMeTkamu
(36 1 38).

M3mepbTe paccTosiHue mexay oTMeTkamu
(37 n 39).

Ecnn paccToaHune Mexay oTMeTkamuy cocTtaB-
nsieT 3,5 MM Unu MeHblUe, NpuGop oTkanu-
6poBaH NpaBuUIIbHO.

Ecnu paccTtosiHue mexay otmeTkamu 6onblLue
yem 3,5 MM, Npnbop HeobXxoaNMO OTPEMOHTU-
poBaTb.

e

Yucrtka

.

Mepen yncTkoOM NasepHoro npmbopa U3Bnekn-
Te U3 Hero 6aTapenkn NUTaHus.

PerynsipHo npoTtuparite kopnyc npucnocobne-
HUSI MSITKOW TKaHbIO.

Mpy HeobxoaMmMOCTH, NPOTUPaNTE NINH3bI MSAT-
KON TKaHbIO UMM CMOYEHHOW B CUpTE BaTHOM
nanoykon. He ncnonb3ynTte HUKakue apyrue
ynucTAWME cpeacTea.
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3awmTa oKpyxarLieun cpeabl

PaspenbHbivi cbop. [JaHHoe uage-
e Henb3s YTUNU3MpoBaThL BMecTe
C 0ObIYHbIMU BbITOBBIMU OTXOAAMMU.

Ecnu ogHaxabl Bel 3axoTnte 3ameHnTb Bawe
nsgenve DEWALT vnu Bbl 6onblie B HEM He
Hy>aeTecb, He BblbpacbiBaliTe ero BMecTe
¢ 6bIToBbIMU OTX0A4aMu. OTHecuTe nsgenue

B crieumnanbHbIi MPUEMHbIN MYHKT.

@ PaspenbHbIi cOOp n3genuin ¢ uctek-
UMM CPOKOM CIy>XObl 1 UX yNakoBOK
%& No3BornsieT nyckaTtb UX B nepepa-
©O0TKy 1 NOBTOPHO MCMOMb30BaThb.
Vcnonb3oBaHue nepepaboTaHHbIX
mMaTtepuanoB Nomoraet 3almilaTtb
OKpY)XaloLLyo cpefly OT 3arpsi3HeHus!

N CHUXaeT pacxo CblpbeBblX MaTepu-
arnos.

MecTHOe 3aKOHOAAaTeNbCTBO MOXET 06ecneymnTb
c6op cTapbIX aNeKTPONpMBOpPOB OTAENLHO OT
GbITOBOrO Mycopa Ha MyHULMNanbHbIX CBasikax
0TX0A0B, Unv Bbl MOXeTe caaBaTh UX B TOProBOM
NPeanpUSTUN MPW MOKYNKe HOBOIO U3AEenus.

dupma DEWALT obecneurBaeTt npuem 1 nepe-
paboTKy OTCNY>XMBLUMX CBOW CPOK U3AEnuii
DeWALT. YT06bI BOCNONb30BATHCS 3TOW YCIYrow,
Bbl moxeTe caoatb Bawe nsgenve B niobon aBTo-
pU30BaHHbIA CEPBUCHBIN LEHTP, KOTOPLIN cobu-
paeT UX Mo HalleMy NOopyYEHUIO.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHusi Bawiero
GrvkanLero aBTopn3oBaHHOIO CEPBUCHOTO
LeHTpa, obpaTtmBLUMCh B Balwl mecTHbIV odhmc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B J@HHOM PYKO-
BOACTBE MO akcnnyataummn. Kpome Toro, cnmcok
aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LieHTpoB DEWALT
1 MOMHY MH(OPMaLMI0 O HalleM Nocrenpo-
[aXHOM 06Cny>XnBaHUM N KOHTaKTax Bbl moxeTe
HalTW B MHTEPHETE MO afpecy:
www.2helpU.com.

BaTtapenku nutaHus

* YTunuaupyiTe otpaboTaHHble GaTapenku
nuTaHnsa 6esonacHbIM ANA OKpy>KatoLwen
cpeabl cnocoboM. Y3HainTe B Grnvkaniem
yupexaeHun opraHoB BrnacTu o 6esonacHom
ONsi OKpyxatoLen cpeapbl cnocobe nepepa-
60TKM 1 yTUNMU3auun 6atapeek NUTaHUs.

zst00203882 - 14-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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