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ROTACYJNY NIWELATOR LASEROWY DW075

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia firmy
DEWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje spra-
wity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie
niezawodnym partnerem dla wszystkich uzyt-
kownikéw profesjonalnych przyrzadéw.

Dane techniczne

DWO075
Napiecie vV 3,0

2 x LR20 (typ D)
Predkos¢ wirowania  obr/min 0 -600

Klasa lasera 3R

Klasa ochrony IP 54
Dokfadno$é¢ niwelacji mm/m +0,2

Zakres samopoziomowania ° %5
Temperatura pracy °C od-5do +50
Otwér gwintowany

do mocowania na statywie 5/8” x 11
Masa (bez baterii) kg 2,0

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos¢ poszczegdl-
nych ostrzezen. Prosimy o przeczytanie in-
strukcji i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
A o bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciata.
OSTRZEZENIE: Informuje o poten-
cjalnie niebezpiecznej sytuaciji. Nie-
przestrzeganie tej wskazoéwki moze
doprowadzi¢ do $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciata.

UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji. Nieprze-
strzeganie tej wskazéwki moze do-

prowadzi¢ do lekkich lub srednich
obrazen ciala.

UWAGA: Informuje o potencjalnie nie-
bezpiecznej sytuaciji. Nieprzestrzega-
nie tej wskazéwki moze doprowadzi¢
do szkod rzeczowych.

>

Informuje o niebezpieczenstwie pora-
Zenia pragdem elektrycznym.
Informuje o niebezpieczenstwie po-
zaru!

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
laserowy niwelator rotacyjny nr kat. DWO075
zostat wykonany zgodnie z nastepujgcymi
wytycznymi i normami: 73/23/EWG, 98/37/
EWG, 89/336/EWG, EN 60335, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 60825-1i EN 61010-1.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskaé
pod podanym nizej adresem lub w jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
prawdziwo$¢ danych technicznych i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

X oo

Horst GroRmann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DeEWALT, Richard-Klinger-Stralte 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

11/2007

Wskazowki bezpieczenstwa
pracy niwelatoréw laserowych

OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze
wszystkimi zamieszczonymi tutaj

wskazowkami. Nieprzestrzeganie
ich moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru, a nawet
ciezkiego urazu ciata.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ PO-
NOWNIE SKORZYSTAC.

* Nie uzywaj lasera w otoczeniu zagro-
zonym wybuchem, w ktérym znajduja



sie palne ciecze, gazy lub pyty. Elektro-
narzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga
zapali¢ te substancje.

Uzywaj lasera wytacznie z przeznaczo-
nymi dla niego bateriami. Stosowanie
innych baterii grozi pozarem.
Nieuzywany laser przechowuj poza
zasiegiem dzieci i innych niewyszko-
lonych w jego obstudze oséb. Lasery
w rekach niedo$wiadczonych uzytkowni-
kow sg niebezpieczne.

Uzywaj wytacznie akcesoriow zale-
canych przez producenta do danego
modelu niwelatora laserowego. Uzy-
wanie akcesoriéw od innych laseréw grozi
doznaniem urazu.

Naprawy MOGA BYC wykonywane
TYLKO przez wykwalifikowanych
specjalistow. Naprawy, prace serwi-
sowe lub konserwacyjne wykonywane
przez nieznajace sie na rzeczy osoby
stwarzaja zagrozenie doznania urazu.
Adresy autoryzowanych warsztatow serwi-
sowych firmy DEWALT zamieszczono na
tylnej oktadce tej instrukcji lub w Internecie
pod adresem www.2helpU.com.

Nie patrz w promien laserowy przez
przyrzady optyczne, jak teleskopy lub
lunety. Grozi to powaznym uszkodzeniem
oczu.

Nie uzywaj lasera w takim miejscu,
w ktérym ktos mogtby umysinie lub nie-
umysinie spojrze¢ w promien laserowy.
Grozi to powaznym uszkodzeniem oczu.
Nie stawiaj lasera w poblizu odbi-
jajacych swiatto powierzchni, ktére
mogtyby skierowaé promien laserowy
w oczy innej osoby. Grozi to powaznym
uszkodzeniem oczu.

Gdy laser nie jest uzywany, wytacz go.
Pozostawiony zatgczony laser zwieksza
ryzyko, ze kto$ spojrzy w jego promien.
Nie uzywajlasera w poblizu dzieci i nie
pozwalaj im sie nim bawié. Grozi to po-
waznym uszkodzeniem oczu.

Nie zdejmuj ani nie modyfikuj zadnych
tabliczek ostrzegawczych. Przy zdjetych
tabliczkach ostrzegawczych uzytkownik
lub inne osoby moga sie przypadkowo
wystawi¢ na dziatanie promieniowania
laserowego.

Ustaw laser na ptaskiej powierzchni.
Upadek lasera grozi uszkodzeniem przy-

rzadu lub doznaniem powaznego urazu
ciata.

+ Zakiadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.
Zwiaz dtugie wlosy. Wtosy, odziez
i rekawice trzymaj z dala od ruchomych
elementéw. Luzna odziez, bizuteria lub
dtugie witosy mogg zosta¢ pochwycone
przez ruchome elementy urzadzenia. Takie
ruchome elementy znajduja sie zwykle pod
szczelinami wentylacyjnymii dlatego takze
od nich nalezy sie trzymac z daleka.

OSTRZEZENIE: Wykonywanie ja-
A kichkolwiek regulacji lub operacji
nieopisanych w tej instrukcji grozi
uwolnieniem promieniowania lase-
rowego, co moze by¢ niebezpieczne
dla znajdujacych sie w poblizu
osob.
OSTRZEZENIE: NIE DEMONTUJ
A NIWELATORA LASEROWEGO. We
wnetrzu lasera nie ma zadnych ele-
mentow podlegajacych konserwacji
przez uzytkownika. Demontaz lase-
ra powoduje utrate wszelkich praw
z tytutu gwarancji. Nie dokonuj
zadnych przerébek lasera. Wszelkie
przerobki mogg doprowadzi¢ do uwol-
nienia promieniowania laserowego, co
jest niebezpieczne dla znajdujgcych
sie w poblizu osob.

Dodatkowe wskazowki bezpie-
czenstwa pracy rotacyjnych
niwelatoréw laserowych

* Niwelator laserowy odpowiada klasie 3R
wedtug normy DIN EN 60825-1:2001-11
(maks. 5 mW, 600-680 nm). Nie wymieniaj
diody laserowej na diode innego rodzaju.
Naprawe uszkodzonego lasera zle¢ wtas-
ciwemu warsztatowi serwisowemu.

* Niwelator laserowy moze by¢ instalowany,
regulowany i eksploatowany tylko przez
wykwalifikowane osoby. Obszary, w kté-
rych sg uzywane lasery klasy 3R, muszg
by¢ oznakowane odpowiednimi tabliczkami
ostrzegawczymi.

* Niwelatora laserowego uzywaj wytgcznie
do rzutowania linii laserowych.

* Przed pierwszym uzyciem sprawdz, czy
wskazowki bezpieczenstwa na naklejce sg
podane w jezyku ojczystym uzytkownika.



Nie uzywaj niwelatora, gdy ostrzezenia sg
napisane w innym jezyku!

 Poniewaz promienh lasera klasy 3R jest
dobrze widoczny nawet przy duzych od-
legtosciach, niebezpieczenstwo dla oczu
wystepuje w catym zasiegu pracy.

* Nie stawiaj przyrzadu w takim miejscu,
w ktérym promien laserowy jest emitowany
na wysokosci oczu przechodzgcych oséb.
Zachowaj szczegblng ostrozno$¢, gdy
w poblizu znajdujg sie schody lub inne
refleksyjne powierzchnie.

Pozostate zagrozenia

* Zniwelatorem tym sg zwigzane nastepu-
jace zagrozenia:
- doznanie urazu na skutek spojrzenia
w promien laserowy.

Naklejki na niwelatorze laserowym

Naklejki na niwelatorze zawierajg nastepujgce
piktogramy:
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UMIEJSCOWIENIE DATY

Data produkcji jest wydrukowana na spodzie
lasera w poblizu otworu gwintowanego do
mocowania na statywie!

Przyktad:

Przed uzyciem dokfadnie przeczytaj
instrukcje obstugi

Ostrzezenie przed promieniowaniem
laserowym

Laser klasy 3R

Klasa ochrony: IP54

2008 XX XX
Rok produkciji

Wazne wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa pracy baterii

OSTRZEZENIE: Baterie moga eksplo-
dowac lub wyciec, co grozi doznaniem
urazu lub pozarem. By zmniejszyé
ryzyko tego zagrozenia:

* Przestrzegaj wszystkich wskazéwek
i ostrzezen zamieszczonych na baterii

i opakowaniu.
* Przy wktadaniu baterii zawsze zwracaj
uwage na wiasciwg polaryzacje ("+" i "-")

podang na baterii i przyrzadzie.

* Nie zwieraj biegunow baterii.

* Nie taduj baterii.

* Nie mieszaj ze sobg starych i nowych
baterii. Wymieniaj naraz wszystkie baterie
na nowe tej samej marki i tego samego
typu.

»  Zuzyte baterie natychmiast wyjmuji utylizuj
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
o ochronie Srodowiska.

* Nie wrzucaj baterii do ognia.

* Przechowuj baterie poza zasiegiem dzie-
Ci.

*  Gdy niwelator laserowy ma nie by¢ uzywa-
ny przez kilka m miesiecy, wyjmij z niego
baterie.

Baterie (rys. 1)

TYP BATERII
Niwelator laserowy DWQ75 jest zasilany dwie-
ma bateriami LR20 (typ D).

Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
rotacyjny niwelator laserowy

baterie LR20 (typ D)

uchwyt $cienny

pilot zdalnego sterowania

ptytka celownicza

okulary celownicze

detektor

9V baterie (6LR61)

uchwyt zaciskowy do mocowania detekto-
ra

kuferek transportowy

tata miernicza

statyw

instrukcja obstugi
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Sprawdz, czy przyrzad i jego akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

*  Przed uruchomieniem przyrzgdu doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis (rys. rys. 1, 2)

OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj
zadnych przerébek w przyrzadzie,
gdyz moze to doprowadzi¢ do szkdd
rzeczowych i osobowych.

CEL ZASTOSOWANIA

Rotacyjny niwelator laserowy DWO075 jest
przeznaczony do rzutowania linii laserowych
jako pomoc przy profesjonalnych pomiarach



réznic wysokosci. Niwelator ten mozna wy-
korzystywa¢ do poziomowania i pionowania
zaréwno w zamknietych pomieszczeniach, jak
i na wolnym powietrzu. Nadaje sie on takze do
recznego rzutowania statej plamki swietlnej
w celu zaznaczania lub przenoszenia pozyciji.
Przyktadami zastosowan mogg by¢ tutaj mon-
taz sufitbw podwieszanych, pionowanie Scian
oraz poziomowanie fundamentéw i tarasow.

NIE UZYWAJ lasera w wilgotnym otoczeniu
ani w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Laser ten stuzy do profesjonalnych zastoso-
wan. NIE POZWOL, by bawity sie nim dzieci.
Niedoswiadczone osoby mogg go uzywac tylko
pod nadzorem.

LASER (rys. 1)

Kieszen baterii

Symbol baterii

Uchwyt do przenoszenia
Obrotowa gtowica laserowa
Wytgcznik

Wskaznik elektroluminescencyjny zasila-
nia i tadunku baterii

Symbol roztadowanej baterii
Przycisk predkosci obrotowej
Przycisk trybu skanowania
Przycisk kierunkowy: do gory
Przycisk kierunkowy: do dotu
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PILOT ZDALNEGO STEROWANIA (rys. 1)
Przycisk trybu pracy reczne;j

. Przyciski kierunkowe do gory/do dotu
Przyciski kierunkowe: w lewo/w prawo
Przycisk predkosci obrotowej
Przycisk trybu skanowania

UCHWYT SCIENNY (rys. 2)

Ptyta ustawcza

Otwor do mocowania
Podtuzny otwdr do mocowania
Pokretto mocujgce

Skala

Dzwignia zaciskowa

Szczeki zaciskowe

Otwér montazowy

Pokretto ustalajgce

T o537
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Rozpakowanie

DOSTOSOWANIE NAKLEJKIOSTRZEGAW-
CZEJ (rys. 1)

Ostrzezenia na naklejce przyrzgdu muszg byc¢
podane w jezyku ojczystym uzytkownika.
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Z tego powodu do zakresu dostawy lasera na-
lezy arkusz z samoprzylepnymi naklejkami.

OSTRZEZENIE: Sprawdz, czy ostrze-
A Zenia na tabliczce sg napisane w jezy-
ku ojczystym uzytkownika.
Ostrzezenia te muszg zawiera¢ nastepujgce
informacje:
PROMIENIOWANIE LASEROWE!
NIE PATRZ W PROMIEN!
LASER KLASY 3R!

*+ Gdy ostrzezenia sg podane w obcym

Jszku
Sciagnij odpowiednig naklejke z arku-
sza.

- Ostroznie przyt6z nowg naklejke do
dotychczasowej naklejki w obcym
jezyku.

- Doci$nij naklejke na swoim miejscu.

MONTAZ

Wkiladanie i wyjmowanie baterii
z niwelatora laserowego (rys. 2)

WSKAZOWKA: Niwelator ten jest zasilany
dwiema bateriami LR20 (typ D).

WKLADANIE BATERII

1. Otwérz pokrywe kieszeni baterii (a) tak, jak
pokazano to na rysunku 1.

W16z do kieszeni dwie baterie LR20 (typ
D). Wi6z baterie zgodnie z wyttoczonym
symbolem (b) w kieszeni.

2.

Instalacja lasera

Laser moze pracowac w roznych konfigura-
cjach odpowiednio do planowanego zasto-
sowania.

reczne obracanie glowicy laserowej

Niwelator laserowy jest wyposazony w wy-
konang ze stopu ostone gtowicy obrotowej,
ktéra chroni jg przed przypadkowym uszko-
dzeniem podczas pracy. Pomimo to uzytkownik
moze recznie obracaé gtowice, nakierowujgc
promien laserowy, by ustali¢ lub przenies¢

pozycje.

ZASTOSOWANIE UCHWYTU SCIENNEGO
(rys. 2)

Uchwyt Scienny stuzy do mocowania lasera na
prowadnicy Sciennej dla utatwienia montazu
sufitbw podwieszanych i innych prac zwigza-
nych z niwelacja.



UWAGA: Przed przytwierdzeniem
lasera do prowadnicy Sciennej lub
katownika stropowego sprawdz, czy
prowadnica lub katownik sg dobrze
zamocowane.

A

1. Umies¢ laser na ptycie ustawczej (q) tak,
by otwoér (z) na spodzie lasera pokryt sie
z otworem (r) na ptycie ustawczej. W6z
tylng gumowag nézke w podtuzny otwor (s)
na ptycie ustawczej. Dobrze zamocuj laser
przez obrocenie pokretta (t).

2. Zwro6¢ skale pomiarowg uchwytu scien-
nego (u) do siebie i poluzuj pokretto zaci-
skowe (v) uchwytu, by otworzy¢ szczeki
zaciskowe (w).

3. Przytdz szczeki zaciskowe (w) do prowad-

nicy Sciennej lub katownika stropowego
i zasnij je na prowadnicy przez obrocenie
pokretta (v). Przed kontynuowaniem insta-
lacji upewnij sie, czy pokretto zaciskowe
jest dobrze dokrecone.

UWAGA: Zawsze dodatkowo zabez-
A pieczaj laser w czasie montazu na
$cianie (oprécz pokretta do zaciskania
szczek na prowadnicy $ciennej) za
pomocg wieszaka stropowego lub
podobnego elementu. Przeprowadz
drut przez uchwyt lasera, ale NIE
przez metalowg ostone. Jako dodat-
kowe zabezpieczenie uchwyt Scienny
mozna tez bezposrednio przykrecic
Srubami do $ciany. Otwér na Srube (X)
znajduje sie na gornym koncu uchwytu
$ciennego.

Laser mozna przemieszczac do goéry i do
dotu, by ustawi¢ go doktadnie na zgdane;j
wysokosci roboczej. W tym celu poluzuj
pokretto ustalajgce (y) z lewej strony
uchwytu Sciennego. Przy regulacji wyso-
ko$ci mocno trzymaj uchwyt Scienny.
Przy ustalaniu doktadnej pozycji postuz sie
skalg pomiarowg (u) uchwytu $ciennego.
WSKAZOWKA: Plytka ta zawiera znak
w pozycji 38mm (1-1/2”) i dlatego naj-
tatwiej jest ustawic¢ laser 38 mm (1-1/2”)
ponizej prowadnicy.

Po ustawieniu lasera na zgdanej wysoko$ci
obro¢ pokretto (y), by ustali¢ te pozycje.

ZASTOSOWANIE STATYWU (rys. 3)
1. Ustaw stabilnie statyw i rozsun go na z3-
dang wysokosé.
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2. Zgrubnie wypoziomuj gtowice statywu.
Laser samopoziomuije sie tylko wtedy, gdy
gtowica statywu nie odbiega od poziomu
bardziej niz o £ 5°. Gdy laser znajduje sie
poza tym zakresem, rozbrzmiewa sygnat
akustyczny. Laser nie ulega przy tym
uszkodzeniu, ale przestaje dziatac.
Zamocuj laser na statywie przez wkrecenie
$ruby (aa) statywu w otwér gwintowany (z)
na spodzie przyrzadu.

WSKAZOWKA: Sruba statywu musi mieé
gwint 5/8”-11.

Witgcz laser, nastaw zgdang predkosc¢ ob-
rotowg i dokonaj pozostatych, wtasciwych
w danym przypadku ustawien.

USTAWIENIE LASERA NA PODLODZE (rys.

rys. 4, 5)

W celu poziomowania i pionowania, np. przy

wznoszeniu $cian, laser mozna ustawic¢ takze

bezposrednio na podtodze.

1. UmieS¢ laser na wzglednie ptaskiej
i poziomej powierzchni, gdzie nie bedzie
stanowit przeszkody.

2. Ustaw laser w pozycji do poziomowania
(rys. 5A) lub w pozyciji do pionowania (rys.
5B).

3. Wiacz laser, nastaw zgdang predkosc¢ ob-

rotowg i dokonaj pozostatych, wtasciwych
w danym przypadku ustawien

WSKAZOWKA: Przy pionowaniu $cian tatwiej
jest zgrac laser z punktami kontrolnymi przy
uzyciu pilota i przy zerowej predkosci obro-
towej. Dzieki pilotowi prace te moze wykonaé
pojedyncza osoba.

KORZYSTANIE Z LATY MIERNICZEJ NA
PLACU BUDOWY (rys. 6)

NIEBEZPIECZENSTWO: NIGDY
nie uzywaj taty mierniczej w czasie
burzy ani w poblizu napowietrznych
przewodow elektrycznych, gdyz grozi
to doznaniem ciezkiego, a nawet
$miertelnego urazu ciata.

tata miernicza DEWALT zawiera skale pomia-
rowg po obydwu stronach i mozna jg rozciggac
teleskopowo. Przycisk sprezynowy zaskakuje
przy ré6znych dtugosciach taty miernicze;.

Z przodu taty mierniczej znajduje sie skala,
ktéra zaczyna sie od podstawy. Stuzy ona
do skalowania lub niwelowania od poziomu
ziemi.



Tyt taty mierniczej jest przystosowany do
pomiaréw wysokosci stropow, dzwigarow itd.
Wyciggnij goérny odcinek taty mierniczej, az
przycisk sprezynowy zaskoczy w poprzednim
odcinku. Wyciggnij ten odcinek az do zasko-
czenia w sgsiednim odcinku lub dotkniecia
do stropu badz belki. Wysoko$¢ mierzy sie
w punkcie, w ktérym ostatni wysuniety odcinek
wychodzi z poprzedniego nizszego odcinka
(patrz rysunek 6).

OBSLUGA

OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegaj

A obowigzujacych przepiséw, a zwtasz-
cza bezpieczenstwa.

By wydtuzy¢ czas pracy baterii, wyjmuj je,
gdy laser nie jest uzywany.
By mie¢ pewnos$¢ co do odpowiedniej
doktadnosci pomiaréw, czesto sprawdzaj,
czy laser jest prawidtowo wykalibrowany.
Patrz podpunkt Kalibracja na miejscu
w punkcie Konserwacja.
Przed uzyciem lasera sprawdz, czy jest
ustawiony na wzglednie ptaskiej, stabilne;j
powierzchni.
Zawsze zaznaczaj oS linii laserowej lub
Srodek plamki Swietlnej. Zaznaczanie
réznych czesci punktu padania promienia
laserowego zwigksza btgd pomiaru.
By zwiekszy¢ zasieg dziatania i doktad-
nos¢ lasera, ustaw go w $rodku obszaru
pracy.
Pewnie zamontuj laser na statywie lub
Scianie.
Przy pracy wewnatrz pomieszczen gtowi-
ca obracajgca sie z mniejszg predkoscig
wytwarza zdecydowanie jasniejszg linig,
podczas gdy przy wiekszej predkosci
obrotowej linia ta jest bardziej stabilna.
Okulary celownicza polepszajg widocz-
nos¢ promienia laserowego, a ptytka
celownicza utatwia jego lokalizacje.
* Przy ekstremalnych wahaniach tempe-
ratury konstrukcja budynku, metalowe
statywy iinne wyposazenie zmieniajg
swoje wymiary, co pogarsza doktadnosc¢
pomiaru. Czesto sprawdzaj doktadnos¢
lasera podczas pracy.
Przy korzystaniu z cyfrowego detektora la-
serowego DEWALT nastawiaj maksymalng
predko$¢ obrotowg gtowicy.
W razie upadku lub twardego uderzenia
lasera oddaj go do specjalistycznego
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warsztatu, by wykalibrowac¢ gtowice lase-
rowa.

Konsola operatorska niwelatora
laserowego (rys. 1)

Na konsoli operatorskiej niwelatora laserowego
znajduje sie wytacznik (e), przycisk predkosci
obrotowej gtowicy (h), przycisk trybu skanowa-
nia (i) i dwa przyciski kierunkowe (j, k). W trybie
pionowania przyciski kierunkowe przemiesz-
czajg gtowice laserowg w lewo/w prawo.

zataczanie lasera (rys. 1)

1. Sprawdz, czy baterie sg prawidtowo
wtozone, a pokrywa kieszeni - dobrze
zamknieta.

UWAGA: Laser dziata nawet przy nie-
catkowicie zamknietej pokrywie kieszeni
baterii. By zabezpieczy¢ baterie, upewnij
sie, czy pokrywa kieszeni jest zamknigta
i zatrza$nieta.

Delikatnie naci$nij wytgcznik (e), by
zatgczyC laser. Zapala sie elektrolumine-
scencyjny wskaznik zasilania (f) ilaser
samopoziomuje sie.

WSKAZOWKA: wskaznik elektrolumine-
scencyjny informuje, ze laser jest zatgczony
(wskaznik Swieci sie stale) lub ze baterie sg
stabe (wskaznik miga).

WSKAZOWKA: Gtowica zaczyna sie obracaé
badz kontynuuje obroty, gdy tylko laser znaj-
dzie sie w poziomie.

WYLACZANIE LASERA

Delikatnie naci$nij przycisk wytgcznika, by
wytgczy¢ laser. Gasnie wskaznik elektrolumi-
nescencyjny zasilania.

Przyciski na konsoli operatorskiej
lasera

wytACczNIK (@)
Aby zatgczyC lub wytgczy¢ laser, nacisnij
wytgcznik.

PRZYCISKI KIERUNKOWE a

Przyciski kierunkowe (j, k) spetniajg rézne
funkcje zaleznie od trybu pracy niwelatora
laserowego.

W trybie samopoziomowania w poziomie:
Przyciski kierunkowe zmieniajg kierunek pro-
mienia laserowego w trybie skanowania lub
punktowym (zerowa predkos¢ obrotowa).



W trybie samopoziomowania w pionie:

Obydwa przyciski kierunkowe przemieszczajq
gtowice laserowg w lewo/w prawo.

PRZYCISK PREDKOSCI OBROTOWEJ @
Przycisk (h) stuzy do nastawiania predkosci
obrotowej promienia laserowego na jedng
z trzech ustalonych wartosci.

Kazde nacis$nigecie przycisku powoduje zmiane
predkosci obrotowej na nastepng warto$¢, a po
trzech razach sekwencja ta powtarza sie.

PAMIETAJ:
Mata predkos¢ obrotowa = jasny promien
Duza predkos¢ obrotowa = stabilny pro-
mien

WSKAZOWKA: Przycisk predko$ci obrotowe;

spetnia takg sama funkcje jak podobny przy-
cisk w pilocie.

PRZYCISK TRYBU SKANOWANIA
Przycisk trybu skanowania (i) powoduje od-
chylanie promienia laserowego od jednego
punktu do drugiego tam i z powrotem, dzigki
czemu linia laserowa jest krotsza i jasniejsza.
Ta kroétka linia jest o wiele jasniejsza i lepigj
widoczna, nawet gdy gtowica laserowa obraca
sie z maksymalng predkoscia.

Zastosowanie trybu skanowania

By wybrac tryb skanowania, nacis$nij i zwolnij
przycisk (i). By opusci¢ tryb skanowania, po-
nownie nacisnij i zwolnij ten przycisk.

Zakres i kierunek skanowania nastawia sie
przyciskami kierunkowymi na konsoli opera-
torskiej niwelatora laserowego lub w pilocie.
Wiecej informacji na ten temat zamieszczono
w punkcie Zdalne sterowanie.

Zakres i kierunek skanowania mozna na-
stawiacC takze recznie w trybie skanowania
zdefiniowanego przez uzytkownika:

1. Predko$¢ obrotowg gtowicy laserowej
nastaw na O (tryb punktowy).

2. Tak recznie obro¢ gtowice laserowa, by
promien laserowy znalazt sie na skraju
skanowanego obszaru.

3. Nacisnij i przytrzymaj przycisk trybu ska-

nowania na konsoli operatorskiej niwelato-
ra laserowego. W tym czasie recznie obrd¢
gtowice laserowa tak, by promien laserowy
znalazt sie na drugim skraju zgdanego
obszaru skanowania.
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4. Zwolnij przycisk trybu skanowania.
5. Promien laserowy przemieszcza sie mie-
dzy obydwoma wybranymi punktami.

WAZNA WSKAZOWKA: W trybie skanowania
zdefiniowanego przez uzytkownika nie da sie
korzystac z pilota.

WSKAZNIK INFORMUJACY O ROZLADO-
WANIU BATERII

Przy prawie roztadowanych bateriach (g)
wskaznik elektroluminescencyjny zasilania (f)
zaczyna migac. Poczynajac od tej chwili, po
uptywie krétkiego czasu laser automatycznie
sie wytgcza. Mozliwie jak najszybciej wymien
baterie na nowe.

Zdalne sterowanie (rys. 1)

Pilot umozliwia zdalne obstugiwanie i usta-
wianie lasera przez jedng osobe. Do tego
celu stuzg cztery przyciski kierunkowe (m,
n), przycisk predkosci obrotowej (0), przycisk
trybu skanowania (p) i przycisk trybu pracy
recznej (l).

PRZYCISKI KIERUNKOWE 3

Przyciski kierunkowe (m, n) spetniajg rézne
funkcje zaleznie od trybu pracy niwelatora
laserowego.

W trybie samopoziomowania w poziomie:
Przyciskami kierunkowymi do goéry i do dotu
(m) reguluje sie dtugo$¢ linii laserowej w trybie
skanowania.

Przyciski kierunkowe w lewo i w prawo (n)
zmieniajg kierunek promienia laserowego
w trybie skanowania lub punktowym (zerowa
predko$¢ obrotowa).

W trybie samopoziomowania w pionie:
Przyciski kierunkowe w gére widoét (m)
regulujg pozycje linii laserowej w trybie ska-
nowania.

Przyciski kierunkowe w lewo i w prawo (n)
przemieszczajg promien laserowy w lewo lub
W prawo.

PRZYCISK PREDKOSCI OBROTOWEJ a
Przycisk (o) stuzy do nastawiania predkosci
obrotowej promienia laserowego na jedng
z trzech ustalonych wartosci.

WSKAZOWKA: Przycisk predko$ci obrotowe;
spetnia takg samg funkcje jak podobny przy-
cisk w niwelatorze laserowym.



PRZYCISK TRYBU SKANOWANIA
Przycisk trybu skanowania (p) powoduje od-
chylanie promienia laserowego od jednego
punktu do drugiego tam i z powrotem, dzieki
czemu linia laserowa jest krétsza i jasSniejsza.
Ta krétka linia jest o wiele jasniejsza i lepigj
widoczna, nawet gdy gtowica laserowa obraca
sie z maksymalng predkoscia.

Zastosowanie trybu skanowania:

By wybrac tryb skanowania, nacisnij i zwolnij
przycisk (p). By opusci¢ tryb skanowania, po-
nownie nacisnij i zwolnij ten sam przycisk.
Zakres i kierunek skanowania nastawia sie
przyciskami kierunkowymi na konsoli operator-
skiej niwelatora laserowego lub w pilocie.

Wiecej szczego6téow na ten temat zamiesz-
czono w podpunkcie Przyciski kierunkowe
w punkcie ,,Przyciski na konsoli operator-
skiej lasera”.

WAZNA WSKAZOWKA: W trybie skanowania
zdefiniowanego przez uzytkownika nie da sie
korzystac¢ z pilota.

AKCESORIA DO LASERA

OKULARY CELOWNICZE (rys. 7)
Czerwone szkto okularéw przy jasnym
oSwietleniu zewnetrznym lub przy duzych
odlegtosciach polepsza widocznos¢ promienia
laserowego. Okulary te nie sg konieczne do
pracy lasera.

NIEBEZPIECZENSTWO: By nie nara-

A zacC sie na powazne urazy, nigdy nie
patrz bezposrednio w promien lasero-
wy ani w okularach, ani bez nich.

UWAGA: Okulary te nie sg dopusz-
czone pod wzgledem bezpieczenstwa
i nie powinno sie ich uzywaé przy
obstudze innych narzedzi. Okulary te
nie zapobiegajg trafieniu promienia
laserowego w oczy.

PLYTKA CELOWNICZA (rys. 8)

Ptytka celownicza utatwia pozycjonowanie
i zaznaczanie promienia laserowego, a takze
poprawia widoczno$¢ padajgcego na nig pro-
mienia. Ptytke te wyposazono w dwie skale:
calowa i metryczng. Swiatto przechodzi przez
czerwong plastikowg warstwe i jest odbijane
przez zwierciadlang folie na spodzie ptytki.

14

U gory znajduje sie magnes, za pomoca ktére-
go ptytke mozna przyczepic¢ do szyny sufitowej
lub jakiego$ innego stalowego elementu w po-
zycji pionowania lub poziomowania. Najlepigj
gdy logo DEWALT jest zwrocone w kierunku
uzytkownika.

CYFROWY DETEKTOR LASEROWY

(rys. 9)

Cyfrowy detektor laserowy utatwia lokalizo-
wanie punktu padania promienia laserowego
w jasnym otoczeniu lub w duzej odlegtosci.
W czasie gdy obracajgcy sie promien laserowy
napotyka na detektor, sg wytwarzane sygnaty
optyczne i akustyczne.

Detektor moze by¢ stosowany zaréwno
w zamknietych pomieszczeniach, jak i na
wolnym powietrzu, gdy trudno jest zlokalizowa¢
promien laserowy.

Detektor nie nadaje sie do pracy z laserami
nierotacyjnymi, ale jest kompatybilny z wiek-
szoS$cig znajdujgcych sie na rynku rotacyjnych
laseréw wytwarzajgcych promienie czerwone
lub podczerwone.

Cyfrowy detektor laserowy DEWALT moze byc¢
wykorzystywany z uchwytem zaciskowym lub
bez niego. Za pomocg tego uchwytu detektor
mozna przytwierdzi¢ do taty mierniczej, stupka
niwelacyjnego, stupa lub stojaka.

Doktadnosé¢ niwelacji

Gdy niwelator laserowy jest wykorzystywany
z detektorem, doktadno$c¢ catkowita réowna sie
sumie doktadnosci obu tych przyrzadéw.
 Dokfadno$¢ nominalna +/- 3,0 mm/m

Montaz detektora na facie mierniczej

(rys. 9)

1. By dobrze przytwierdzi¢ detektor do taty
mierniczej, najpierw potgcz go z uchwytem
zaciskowym. W tym celu docisnij go do
zatrzasku (bb), nasun prowadnice (cc)
na szyne (dd) detektora, az zaczep (ee)
wskoczy w otwoér (ff) w detektorze.

2. Otworz szczeki zaciskowe przez obrocenie
pokretta zaciskowego (gg) w lewo.

3. Umies¢ detektor na zgdanej wysokosci
i dokreC pokretto zaciskowe w prawo, by
ustali¢ uchwyt na facie.

4. By zmieni¢ wysokosS¢, nieco poluzuj po-

kretto zaciskowe, zmien pozycje i ponow-
nie mocno je dokrec.



Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akceso-
A ria innych producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
produktu, ich uzycie moze by¢ nie-
bezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

Do akcesoriow tych naleza:

Cyfrowy detektor laserowy DEQ772
DEWALT

tata miernicza DE0734 DEWALT

« Statyw DE0735 DEWALT

Statyw DE0736 DEWALT

tata miernicza DEO737 DEWALT
Stolik uchylny DE0738 DEWALT

Wiecej informaciji na temat odpowiednich akce-
soriow mozna uzyskac od swojego dilera.

KONSERWACJA

Przyrzady firmy DEWALT odznaczajg sie
duzg trwato$cig uzytkowa i prawie nie wy-
magajg konserwacji. Jednak warunkiem
ciggtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.

By mie¢ pewno$¢ co do doktadnosci po-
miarow, czesto kalibruj laser. Patrz punkt
Kalibracja na miejscu.

Kalibracje iinne prace konserwacyjne
mozna zleci¢ punktom serwisowym firmy
DEWALT.

Gdy laser nie jest uzywany, przechowuj go
w dostarczonym kuferku transportowym.
Nie wktadaj mokrego lasera do kuferka.
Wytrzyj zewnetrzne elementy miekka, su-
chg szmatg i pozostaw laser na powietrzu
do wyschnigcia.

Nie sktaduj lasera w temperaturze ponizej
-18 °C lub powyzej 41 °C.

Kalibracja na miejscu (rys. rys. 10
-12)

A

Kalibracje na miejscu przeprowadzaj czesto.

WSKAZOWKA: W ramach gwarancji
wiaséciciel lasera ma prawo do BEZPLATNEJ
kalibracji w ciggu pierwszego roku od daty

OSTRZEZENIE: Kalibracje gtowicy la-
serowej zlecaj tylko specjalistycznemu
warsztatowi.
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zakupu. Po prostu wypetnij dostarczony kupon
i wyslij go wraz z laserem i dowodem zakupu
do autoryzowanego przedstawicielstwa
DEWALT. Certyfikat zostanie wystawiony bez
dodatkowej optaty.

Kalibracja na miejscu nie jest rbwnoznaczna
z kalibracjg wykonywang przez firme. Informu-
je ona tylko, czy laser wytwarza prawidtowg
linie poziomg i pionowq, czy nie. Uzytkownik
nie ma mozliwosci skorygowania btedu pomia-
rowego lasera.

Kalibracja na miejscu nie zastepuje profesjo-
nalnej kalibracji przeprowadzanej przez punkty
serwisowe DEWALT.

KONTROLA BLEDU POCHYLENIA W OSI X
1. Ustaw statyw miedzy dwiema $Scianami
oddalonymi od siebie o przynajmniej 15m.
Doktadne usytuowanie statywu nie jest
istotne.

Zamocuj laser na statywie tak, by os X
byta skierowana bezposrednio na jedng
ze $cian.

Zatgcz laser i odczekaj, az sie sam wypo-
ziomuje.

Zaznaczi zmierz punkty A i B na $cianach
tak, jak pokazano na rysunku 10.

Obro¢ caty laser o 180°, by skierowac 0$
X bezposrednio na przeciwlegta Sciane.
Odczekaj, az laser sam sie wypoziomuje,
a nastepnie zaznacz i zmierz punkty AA
i BA na Scianach, tak jak pokazano na
rysunku 11.

Oblicz catkowity btgd wedtug nastepujg-
cego rownania:

Catkowity btad = (AA - A) - (BB - B)
Poréwnaj catkowity btad z dopuszczalng
wartoscig podang w tabeli.

Odlegtosé miedzy
Scianami
L=15m
L=25m
L=50m

KONTROLA BLEDU POCHYLENIA W OSI Y
Powtorz opisang wyzej procedure, ale przy
takim ustawieniu lasera, by do Scian prosto-
padta byta oS Y.

KONTROLA BLEDU PIONOWANIA (rys. 12)

1. Jako element odniesienia zastosuj normal-
ny pion, zaznaczajgc najwyzszy i najnizszy
punkt na $cianie (zaznacz te punkty na
Scianie, a nie na podtodze lub suficie).

Dopuszczalny biad

6mm

10mm

20mm




2. Umie¢ rotacyjny niwelator laserowy na
podtodze w odlegtosci ok. 1 m od Sciany.
3. Zatgczlaseri skieruj promien laserowy na

punkt zaznaczony na dole $ciany. Nastep-
nie za pomocg przyciskow kierunkowych
do géry/do dotu w pilocie przemiesc¢
promien laserowy do goéry. Gdy Srodek
plamki Swietlnej pokryje sie z punktem
zaznaczonym na gorze Sciany, to znaczy
ze laser jest prawidtowo wykalibrowany.

WSKAZOWKA: Kontrole te nalezy przepro-
wadzi¢ na Scianie nie nizszej niz najwyzsza
Sciana pionowana przez laser.

N

Czyszczenie

OSTRZEZENIE:
* Przed rozpoczeciem czyszczenia

lasera wyjmij baterie.

« Do czyszczenia niemetalowych
elementéw lasera nigdy nie uzy-
waj rozpuszczalnikbw ani innych
agresywnych chemikaliéw. Do tego
celu nadaje sie tylko szmata zwil-
zona wodg i tagodnym mydtem.

+ Uwazaj, by do wnetrza lasera nie
dostata sie jaka$ ciecz. Nigdy
nie zanurzaj zadnych elementéw
niwelatora w wodzie.

* Do czyszczenia lasera nigdy nie
uzywaj sprezonego powietrza.

+ Dbaj oto, by szczeliny wenty-
lacyjne zawsze byty odstoniete
i regularnie przecieraj obudowe
miekka szmata.

+ Elastyczng gumowg ostone moz-
na oczysci¢ niestrzepigcq sie
szmatg, np. bawetniang. UZYWAJ
WYLACZNIE WODY, A NIGDY
zadnych Srodkow czyszczgcych
ani rozpuszczalnikéw. Przed od-
toZzeniem lasera pozostaw go na
powietrzu dla wyschniegcia.

+ W pewnych warunkach na szkla-
nych soczewkach we wnetrzu
obrotowej gtowicy laserowej moze
osadzac sie brud lub inne zanie-
czyszczenia. Pogarszajg one ja-
ko$¢ i zasieg promienia laserowe-
go. Soczewki te oczy$¢ wacikiem
zwilzonym woda.
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Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ produkt DEWALT nowym sprzetem
lub nie bedziesz go juz potrzebowac, nie wy-
rzucaj go do $mieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

&3

Selektywna zbiérka odpadow. Pro-
duktu tego nie wolno wyrzucac¢ do
normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.

Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
produktdéw i opakowan niektére mate-
riaty mogg by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni
sie Srodowisko naturalne i zmniejsza
popyt na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych elek-
trycznych urzgdzen powszechnego uzytku do
specjalnych punktdéw zbiorczych lub zobowia-
zujg sprzedawcow do przyjmowania ich przy
zakupie nowego produktu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare, wypro-
dukowane przez siebie urzgdzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj przyrzad do au-
toryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbidrke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przed-
stawicielstw handlowych firmy DEWALT, kt6re
udzielajg informacji o warsztatach serwiso-
wych. Ich liste znajdziesz takze w Internecie
pod adresem: www.2helpU.com.



DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu,
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyj-
nymi opisanymi w instrukcji obstugi. Niniejszg
gwarancjg nie sg elementy podlegajgce natural-
nemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki pro-
duktu spowodowane wadami produkcyjnymi
i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyj-
nej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprze-
dazy taka, jak w karcie gwarancyjnej lub
kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang
uszkodzonych cze$ci) w okresie 12 miesiecy
od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Central-
nego Serwisu Gwarancyjnego wraz
Z poprawnie wypetniong kartg gwaran-
cyjng i waznym paragonem zakupu (lub
kopig faktury) oraz szczeg6towym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymie-
nionymi powyze;.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zZwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem iinnym ryzy-
kiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia
roszczenia gwarancyjnego, produkt jest odsy-
tany do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia
produktu przez Centralny Serwis Gwa-
rancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze
by¢ wydtuzony o czas niezbedny do im-
portu niezbednych cze$ci zamiennych.

zst00089956 - 09-12-2008
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10.

1.

12.

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi
na piSmie, Ze usunigcie wady jest niemoz-
liwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wy-
mianie bez dokonywania naprawy.

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze

by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych

parametrach.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego

odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek

jest decyzjg ostateczna.

Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spo-
wodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spo-
wodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zaleca-
ny przez DEWALT,

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na
skutek dziatania pozaru, powodzi, czy
tez innych klesk zywiotowych, korozji,
normalnego zuzycia w eksploatacji czy
tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty
plomby gwarancyjne lub, ktére byty
naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane
w jakikolwiek sposob;

f) inne elementy ulegajace naturalnemu
Zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-

dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg

upowaznien ani gwarancji innych niz okreslo-
ne w karcie gwarancyjnej. W szczegoInosci
nie obejmujg prawa Klienta do domagania
sie zwrotu utraconych zyskow w zwigzku

z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikaja-

cych z niezgodno$ci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.

: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST

@ JOTALLASI JEGY

KARTA GWARANCYJNA

@ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl
E CHD> hoénap
®

miesiecy
CSK> mesiacov

H 66

Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis

Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel

Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Datum predaja

Peciatka predajne
Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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