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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
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AKUMULATOROWA SZLIFIERKA KATOWA

DCG412, DCG422

Serdeczne gratulacje!

Dzigkujemy za zakupienie urzadzenia firmy
DeWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze
firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne
DCG412 DCG422

Napigcie Ve 18 14,4
Typ 1 1
Moc W 405 350
Predko$¢ obrotowa

biegu jatowego obr/min 7000 5000
$rednica tarczy szlifierskiej mm 125 125
$rednica wrzeciona M14 M14
Dtugo$¢ wrzeciona 16 16
Masa (bez akumulatora) kg 2,2% 2,2*

* Masa wiacznie z rekojescig boczng i ostong tarczy

L, (cisnienie akustyczne) dB(A) 87 84
K, (niepewno$¢ pomiaru

ci$nienia akustycznego) dB(A) 5 3
L, (moc akustyczna) dB(A) 98 95
K, (niepewnos¢ pomiaru

mocy akustycznej) dB(A) 5 3

Wazone czestotliwosciowo catkowite przyspieszenie
drgan na rekojesci (suma wektorowa trzech sktadowych
kierunkowych) zmierzone wg normy EN60745:

DCG412 DCG422

Warto$¢ emisji wibracji szlifowanie powierzchni

WSKAZOWKA: zastosowanie takie jak cigcie

lub zastosowanie szczotek drucianych moze
powodowac inng emisje drgan.

Podana catkowita warto$¢ skuteczna
przyspieszenia drgan zostata zmierzona
standardowag metoda, opisang w normie

EN 60745, i dzigki temu mozna jg wykorzystywac
do poréwnan z innymi narzedziami oraz do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowej.

OSTRZEZENIE: Podana catkowita
A warto$¢ skuteczna przyspieszenia
drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sie
réznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny Sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewtasciwie konserwowane.
W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo
wieksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,

Jak dtugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dfugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny mogtaby
sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
przy cigglym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidtowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

ahac™ m/s? 6,0 47

niepewno$¢ pomiaru K =m/s? 1,5 1,5
Akumulator DCB140 DCB141 DCB142 DCB143 DCB180 DCB181 DCB182 DCB183
Rodzaj Li-lon Li-lon Li-lon Li-lon Li-lon Li-lon Li-lon Li-lon
Napiecie Ve 14,4 14,4 14,4 14,4 18 18 18 18
Pojemnos¢ Ay, 3,0 1,5 4,0 2,0 3,0 1,5 4,0 2,0
Masa kg 0,53 0,30 0,54 0,30 0,64 0,35 0,61 0,40




tadowarka DCB105

Napiecie sieciowe Vi 230V

Rodzaj akumulatora Li-lon

Przyblizony czas min 30 (akumulatory 45 (akumulatory 55 (akumulatory 70 (akumulatory
tadowania 1,5 Ah) 2,0 Ah) 3,0 Ah) 4,0 Ah)
Masa kg 0,49

Amperaz bezpiecznika:

Przy zasilaniu pradem o napigciu 230 V 10 A

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

0 bezposrednim niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi
doznaniem $miertelnych lub ciezkich
obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

A o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze
doprowadzi¢ do lekkich lub $rednich
obrazen ciafa.

WSKAZOWKA: Informuje

o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji,
ktéra nie prowadzi do urazéw, ale jej.
nieprzestrzeganie moze doprowadzic¢
do szkéd rzeczowych.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia pradem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

DeWALT deklaruje niniejszym, ze szlifierki
katowr model DCG412 i DCG 422 opisane

w Danych technicznych zostaty wykonane
zgodnie z nastepujgcymi normami: 2006/42/WE,
EN 60745-1, EN 60745-2-3.

Wyroby te sg zgodne takze z dyrektywg 2004/108/
WE i 2011/65/UE. Wigcej informacji na ten temat
mozna uzyska¢ pod podanym nizej adresem lub

w jednej z naszych fili wymienionych na korcu
instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
przygotowanie dokumentacji technicznej i sktada te
deklaracje w imieniu DEWALT.

‘ /;}4,,_,%

Horst Grofimann

Wiceprezes Dziatu Konstrukcyjnego i Rozwoju
Produkcji DEWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

01.01.2013

OSTRZEZENIE: By nie narazac
sie na doznanie urazu, prosimy
0 przeczytanie tej instrukcji obstugi.

Ogdlne przepisy bezpieczen-
stwa pracy elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Zapoznaj sie ze
A wszystkimi zamieszczonymi tutaj

wskazéwkami. Nieprzestrzeganie

ich moze doprowadzi¢ do porazenia

pradem elektrycznym, pozaru, a nawet

ciezkiego urazu ciafa.

PRZECHOWUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE,
BY W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.

Wystepujgce w tekscie wyrazenie
Lelektronarzedzie” oznacza zarbwno
urzgdzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak
i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1) BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE PRACY
a) Utrzymuj porzagdek w miejscu pracy
i dobrze je oswietlaj. Nieporzagdek
i niewystarczajgce oswietlenie grozg
wypadkiem.
b) Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, gdzie
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c)

wystepuja palne pary, gazy lub pyly.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
mogg spowodowac zapalenie sig tych
substanciji.

Nie dopuszczaj dzieci ani innych osob
do miejsca pracy. Mogg one odwrocic
uwage od wykonywanych czynno$ci, co
grozi wypadkiem.

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a)

b)

c)

d)

e

Wtyczka kabla elektronarzedzia musi
pasowac do gniazda sieciowego

i w zadnym wypadku nie wolno jej
przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajg uziemienie ochronne, nie
uzywaj zadnych wtyczek adaptacyjnych.
Oryginalne wtyczki i pasujgce do nich
gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych
elementow, jak na przykiad rury,
grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy

ciafo jest uziemione, porazenie

pradem elektrycznym jest o wiele
niebezpieczniejsze.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na
dziafanie deszczu ani wilgoci.
Przedostanie sie wody do wnetrza obudowy
grozi porazeniem prgdem elektrycznym.
Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia
elektronarzedzia ani do wyjmowania
wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperatura, olejem,
ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzony lub zaplagtany
kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu
stosuj tylko przeznaczone do tego
celu przedfuzacze. Postugiwanie sie
odpowiednimi przedfuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
W razie koniecznosci uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym
otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wylgcznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Zastosowanie takiego
wytgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie
na swojej pracy i rozsadnie postepuj
z elektronarzedziem. Nie uzywaj go, gdy

Jjestes zmeczony lub znajdujesz sie pod

wpfywem narkotykow, alkoholu czy tez
lekéw. Chwila nieuwagi w czasie pracy
grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.

b)

c)

d)

e)

9)

Stosuj osobiste wyposazenie ochronne.
Zawsze zakfadaj okulary ochronne.
Odpowiednie wyposazenie ochronne,

Jjak maska przeciwpyfowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub
nauszniki ochronne, zaleznie od rodzaju

i zastosowania elektronarzedzia zmniejszajg
ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zafgczania.
Przed przytgczeniem elektronarzedzia do
sieci sprawdz, czy jego wyfgcznik jest
wylgczony. Przenoszenie elektronarzedzia
z palcem opartym na wytgczniku lub
przytgczanie go do sieci przy wtgczonym
wytgczniku zwigksza ryzyko wypadku.
Przed zafgczeniem elektronarzedzia
sprawdz, czy zostaly wyjete klucze

i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajgcej sie czesci
moze doprowadzi¢ do urazu ciafa.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu!
Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢
rownowagi w jakiej$ pozycji roboczej.
Takie postepowanie umoZzliwia zachowanie
lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochronng.
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii.
Wrtosy, odziez i rekawice trzymaj z dala
od ruchomych elementoéw. Luzna odziez,
bizuteria lub dfugie wtosy mogg zostac
pochwycone przez obracajgce sie czesci
narzedzia.

Jezeli producent przewidziat urzagdzenia
do odsysania lub gromadzenia pytu,
sprawdz, czy sq one przylaczone

i prawidtowo zamocowane. Stosowanie
tych urzadzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

4) OBSLUGA | KONSERWACJA
ELEKTRONARZEDZI

a)

b)

c)

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj
narzedzi odpowiednich do danego
przypadku zastosowania. Najlepsza
Jakosc i osobiste bezpieczerstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe
narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia

z uszkodzonym wyfacznikiem.
Urzgdzenie, ktore nie daje sie normalnie
zatgczac lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
nastawczych, przed wymiang akcesoriow
lub odfozeniem elektronarzedzia
zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Ten Srodek ostroznosci




zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Niepotrzebne w danej chwili
elektronarzedzia przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwalaj
uzywac elektronarzedzi osobom,
ktore nie sg z nimi obeznane lub
nie przeczytaly niniejszej instrukcji.
Narzedzia w rekach niedo$wiadczonych
0s6b sg niebezpieczne.

e) Utrzymuj elektronarzedzia
w nienagannym stanie technicznym.
Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracajg sie w odpowiednim kierunku,
nie sg zakleszczone, pekniete ani
tak uszkodzone, ze nie zapewniaja
prawidtowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia
przed uzyciem napraw. Powodem wielu
wypadkow jest niewfasciwa konserwacja
elektronarzedzi.

f)  Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje
narzedzia robocze. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczajg i fatwiej nimi
pracowac.

g) Elektronarzedzi, akcesoriéw, narzedzi
roboczych itp. uzywaj zgodnie z tg
instrukcjg i przeznaczeniem, biorac pod
uwage warunki i rodzaj wykonywanej
pracy. Wykorzystywanie elektronarzedzi
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5) OBSLUGA | KONSERWACJA

ELEKTRONARZEDZI AKUMULATOROWYCH

a) Akumulatory faduj tylko w fadowarkach
przystosowanych do tego celu przez
producenta. Wiozenie do tadowarki innego
rodzaju akumulatora, niz przewidziany
przez producenta, grozi pozarem.

b) Stosuj tylko akumulatory przeznaczone
do danego rodzaju elektronarzedzi.
Stosowanie innych akumulatoréw stwarza
ryzyko doznania urazu ciata i pozaru.

c) Wyjete akumulatory trzymaj z dala
od spinaczy biurowych, monet,
kluczy, gwozdzi, Srub i innych matych
przedmiotéw metalowych, ktére moga
spowodowac zwarcie biegunow. Zwarcie
zaciskow akumulatora moze spowodowac
oparzenia lub pozar.

d) Z powodu niewlasciwego zastosowania
z akumulatora moze wyciekac elektrolit.
Nie dotykaj go. W razie niezamierzonego
kontaktu natychmiast spfucz woda
narazone miejsce. Gdyby elektrolit
prysnat w oczy, niezwlocznie zgfos
sie do lekarza. Wyciekty elektrolit moze

spowodowac podraznienie oczu lub
oparzenia.

6) NAPRAWY
a) Naprawy elektronarzedzi moga by¢

wykonywane tylko przez uprawnionych
specjalistéw przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa
pracy.

DODATKOWE SPECYFICZNIE
PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Przepisy bezpieczenstwa
pracy dla wszystkich szlifierek

a)

b)

c)

d)

e)

Elektronarzedzie to jest przewidziane do
pracy jako szlifierka, szczotka druciana,
przecinarka. Przestrzegaj wszystkich
wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji,
a takze zapoznaj sie z ilustracjami

i danymi technicznymi tej maszyny.
Nieprzestrzeganie ponizszych wskazéwek
grozi porazeniem prgdem elektrycznym,
pozarem i/lub doznaniem ciezkich urazow
ciafa.

Elektronarzedzie to nie nadaje sie do
takich prac, jak np. szlifowanie papierem
Sciernym | polerowanie. By nie sprowadzi¢
zagrozenia i nie narazac sie na doznanie
urazu ciata, nie uzywaj szlifierki do celéw
niezgodnych z przeznaczeniem.

Nie uzywaj zadnych akcesoriéw, ktére
nie sg przeznaczone wylacznie do tego
elektronarzedzia i nie sg polecane przez
producenta. Chocby akcesoria te dawaty
sie zamocowac, nie gwarantujg przez to
bezpiecznej pracy.

Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa
narzedzi roboczych musi by¢ przynajmniej
réwna lub wigksza od maksymalnej
predkosci obrotowej podanej na tabliczce
znamionowej maszyny. Narzedzia uzywane
przy predkosci obrotowej wiekszej od
dopuszczalnej moga sie rozpasc na kawatki

i zostac wyrzucone z duzg sitg.

Srednica zewnetrzna i grubo$é narzedzia
roboczego muszg by¢ dostosowane

do mozliwosci szlifierki. Przy wiekszych
wymiarach producent nie gwarantuje
wystarczajgcej ochrony osobistej i panowania
nad maszyna.

Srednice otworéw w tarczach, podkiadkach
kotnierzowych, talerzach szlifierskich
i innych akcesoriach musza by¢




9)

h)

)

k)

dostosowane do wrzeciona szlifierki.
Narzedzia robocze o wigkszym otworze
centralnym wpadajg w silne drgania i moga
spowodowac utrate panowania nad maszyna.

Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriéw.
Przed kazdym uzyciem sprawdz narzedzie
robocze, jak np. tarcza szlifierska, czy

nie jest ukruszone lub pekniete ani tez
silnie zuzyte, a gdy jest to szczotka
druciana, czy nie zawiera luznych lub
pofamanych drutow. Gdyby szlifierka
upadfa na podifoge, sprawdz, czy

samo elektronarzedzie i akcesoria nie
ulegly uszkodzeniu; w razie potrzeby
wymienien je na nowe. Po sprawdzeniu

i zamontowaniu narzedzia roboczego na
minute zalgcz szlifierke przy maksymalnej
predkosci obrotowej biegu jalowego, ale
nie stéj przy tym w pfaszczyznie obrotu
tarczy i uwazaj takze na inne osoby.

W czasie tej proby uszkodzone narzedzie
robocze na ogo6t sie rozlatuje.

Zaktadaj osobiste wyposazenie ochronne.
Zaleznie od rodzaju zastosowania moze to
by¢ maska ochronna lub okulary ochronne,
a takze maska przeciwpylowa, nauszniki
ochronne, rekawice i fartuch roboczy, ktoére
sg w stanie zatrzymac niewielkie fragmenty
Sciernicy lub przedmiotu obrabianego.
Okulary muszg by¢ w stanie zatrzymac
czgstki odrzucane przy réznych pracach.
Maska przeciwpytowa lub sprzet ochrony

droég oddechowych muszg odfiltrowywac pyt
wytwarzany przy szlifowaniu. Przy diuzej
trwajgcym, intensywnym hatasie wystepuje
zagrozenie uszkodzenia narzgdu stuchu.

Osoby postronne trzymaj w bezpiecznej
odlegtosci od obszaru pracy.

W przeciwnym razie takze one powinny
zaktadac osobiste wyposazenie ochronne.
Odrzucane kawatki przedmiotu obrabianego
lub narzedzia roboczego mogg spowodowac
urazy ciata nawet 0sob przebywajgcych

w wiekszej odlegtosci.

Gdy istnieje ryzyko przeciecia ukrytych
przewodow elektrycznych lub wlasnego
kabla sieciowego, trzymayj szlifierke tylko za
izolowane powierzchnie. W razie natrafienia
na przewdd pod napieciem napigcie to jest
podawane na gofe elementy metalowe
elektronarzedzia, co grozi porazeniem prgdem
elektrycznym.

Pilnuj, by kabel nie znalazt sie w zasiegu
obracajgcego sie narzedzia roboczego.
Grozi to przecieciem lub wciggnieciem kabla,
ktory moze przy tym owingc sie o reke

i pociggnac jg w strone obracajgcego sie
narzedzia.

) Nigdy nie odktadaj szlifierki, dopoki
narzedzie robocze catkowicie si¢ nie
zatrzyma. Obracajgce sie narzedzie moze
zawadzic¢ o powierzchnie, co grozi utratg
panowania nad szlifierkg.

m) Nigdy nie przenos$ zalagczonego
elektronarzedzia. Obracajgce sie narzedzie
robocze moze pochwycic i wciggnac odziez,
co grozi doznaniem urazu ciafa.

n) Regularnie czys¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator chtodzacy silnik
wcigga pyt do obudowy, a duza ilo$¢ proszku
metalowego grozi porazeniem pradem.

o) Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatéw. Takie materiaty moga
sie zapali¢ od wylatujgcych iskier.

p) Nie uzywaj akcesoriéow wymagajgcych
chfodzenia ciecza. Woda lub inne ciecze
mogg spowodowac nawet Smiertelne
porazenie prgdem elektrycznym.

q) Nie uzywaj do tego rodzaju narzedzia
zadnej tarczy typ 11 (Sciernica stozkowa
garnkowa). Zastosowanie niedopasowanego
osprzetu moze doprowadzic¢ do urazu.

r) Zawsze uzywaj dodatkowego uchwytu
recznego. Mocuj dobrze uchwyt. Dodatkowy
uchwyt powinien byc¢ zawsze uzywany, aby
urzgdzenie byto zawsze po kontrolg.

DODATKOWE PRZEPISY
BEZPIECZENSTWA PRACY
WSZYSTKICH SZLIFIEREK

Przyczyny odrzutow i sposoby
ich unikania

Odrzut stanowi gwattowng reakcje na
zakleszczenie lub zahaczenie tarczy szlifierskiej,
szczotki drucianej lub innego narzedzia roboczego.
Zahaczenie lub zablokowanie prowadzi do
gwafttownego zatrzymania rotujgcego urzgdzenia.
W takim przypadku maszyna w niekontrolowany
Spos6b odskakuje w kierunku przeciwnym do sity
wywieranej na przedmiot obrabiany.

Jesli np. tarcza szlifujigca w obrabianym
przedmiocie zahaczy sie lub zablokuje, krawedz
tarczy szlifierskiej zagtebiona w obrabianym
przedmiocie wywofta odrzut. Tarcza szlifierska
Skieruje sie na osobe obstugujgcg lub od niej,

w zalezno$ci od kierunku obrotéw tarczy.

Tarcza szlifierska moze sie przy tym rozerwac.




Przewaznie odrzut jest wynikiem niewfasciwego
uzycia lub nieprawidfowej obstugi szlifierki i mozna
mu przeciwdziatac, przedsiebiorgc odpowiednie,
wymienione nizej srodki ostroznosci.

a)

b)

)

d)

e)

Pewnie trzymayj szlifierke obiema rekami

i tak balansuj ramionami, by w kazdej
chwili méc sie przeciwstawic sile odrzutu.
Zawsze korzystaj z rekojesci bocznej
(jezeli wystepuje), by moéc w petni
kontrolowac szlifierke w trakcie rozruchu.
Przy zachowaniu odpowiednich $rodkéw
ostrozno$ci fatwo jest panowac nad szlifierkg
i nie dopuszczac do niebezpiecznych sytuacji.
Nigdy nie przyblizaj rgk do obracajgcego
sie narzedzia roboczego, by w razie odrzutu
nie narazi¢ sie na doznanie powaznego urazu.

Przyjmuj takg postawe ciafa, by ewentualny
odrzut nie mégt spowodowac zagrozenia.
Szlifierka jest odrzucana w kierunku
przeciwnym do sity wywieranej na przedmiot
obrabiany.

Szczegolng ostroznos¢ zachowuj przy
obrébce naroznikéw, ostrych krawedzi

itp. Pilnuj, by narzedzie robocze nie
podskakiwafo i o nic nie zawadzifo.
Narozniki, ostre krawedzie lub wystajgce
elementy mogg spowodowac odrzut
obracajgcego sie narzedzia roboczego i utrate
kontroli nad szlifierka.

Nigdy nie mocuj pif tarczowych do drewna
ani innych uzebionych tarczy. Tarcze

takie sgq czestg przyczyng odrzutéw i utraty
panowania nad szlifierka.

Specjalne wskazéwki
bezpieczenstwa pracy przy
szlifowaniu i cieciu

a)

b)

)

Uzywaj tylko takich tarcz szlifierskich,
ktore sg przeznaczone specjalnie do tego
elektronarzedzia, i odpowiednich osfon.
Tarcze nieprzewidziane do tej szlifierki nie
mogg byc¢ wystarczajgco ostoniete i sg
niebezpieczne.

Osfona musi by¢ dobrze zamocowana

i tak usytuowana, by nieosfonieta czes¢
tarczy byla jak najbardziej oddalona od
uzytkownika. Osfona zabezpiecza przed
odfamkami tarczy i przypadkowym z nig
kontaktem.

Tarcze szlifierskie mogg by¢ uzywane

tylko zgodnie z przeznaczeniem. Nie wolno
na przyktad uzywac tarcz tnacych do
szlifowania. Nacisk na tarcze tngcg moze by¢
wywierany tylko w jej ptaszczyznie. Nacisk
boczny moze spowodowac pekniecie tarczy.

d)

e)

Uzywaj tyko nieuszkodzonych podkfadek
kotnierzowych o odpowiedniej wielkoSci

i ksztafcie. Prawidtowe podktadki kotnierzowe
wspierajg tarcze i zmniejszajg ryzyko jej
pekniecia. Podktadki kotnierzowe do tarcz
tngcych moga sie ewentualnie réznic od
podktadek do tarcz szlifierskich.

Nie uzywaj zuzytych tarcz pochodzacych
od wiekszych szlifierek. Tarcze do duzych
szlifierek nie nadajg sie do wigkszych
predkosci obrotowych, jakimi odznaczajg sie
mniejsze szlifierki, i mogg sie rozpasc.

Dodatkowe wskazéwki bezpie-
czenstwa pracy przy cieciu

a)

b)

¢

d)

e)

Nie przekrzywiaj ani nie wywieraj
nadmiernego nacisku na tarcze tngca. Nie
probuj ciaé¢ zbyt grubych przedmiotow.
Przecigzenie tarczy zwigksza jej sktonnosc
do wyginania lub zakleszczenia w przepile,

a takze prawdopodobienstwo odrzutu lub
rozerwania tarczy.

Nie st6j w ptaszczyznie obrotu tarczy.
W razie odrzutu w tej pozycji szlifierka moze
odskoczy¢ wprost na uzytkownika.

W razie zakleszczenia sie tarczy lub
przerwania operacji ciecia z jakiegokolwiek
innego powodu natychmiast wyigcz
szlifierke i przytrzymaj bez ruchu az do
catkowitego zatrzymania tarczy. Nigdy nie
préobuj wyjmowac tarczy tnacej z cietego
przedmiotu, gdyz moze to doprowadzi¢

do odrzutu. Znajdz przyczyne zakleszczenia
i podejmij odpowiednie Srodki zaradcze.

Nie rozpoczynaj ponownie ciecia
bezposrednio w przedmiocie obrabianym.
Pozwol tarczy rozpedzi¢ sie do
maksymalnej predkosci obrotowej

i ostroznie wprowadz jg w rozpoczety
przepit. Zatgczenie szlifierki z tarczg
zagtebiong w przedmiocie obrabianym

moze doprowadzic¢ do jej zakleszczenia,
wyskoczenia lub odrzutu.

Wystarczajgco podpieraj duze plyty i duze
przedmioty obrabiane, by zmniejszy¢
ryzyko zakleszczenia sig tarczy i odrzutu
szlifierki. Duze przedmioty majg tendencje
do wyginania sie pod ciezarem wiasnym.
Podeprzyj je po obydwu stronach: w poblizu
linii ciecia i krawedzi.

Szczegoblng ostroznos$¢ zachowuj przy
cieciu wgtebnym w Scianach lub innych
nieprzejrzystych obszarach. Natrafienie na
rury gazowe lub wodociggowe, przewody elek-
tryczne badz inne przedmioty grozi odrzutem.
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Specjalne wskazéwki
bezpieczenstwa pracy przy
korzystaniu ze szczotek
drucianych

a) Pamietaj, ze nawet podczas normalnej
pracy szczotka traci druty. By ich nie
przecigzy¢, nie wywieraj zbyt duzego
nacisku na szczotke. Odrzucane druty
stalowe mogg fatwo przebic cienkg odziez i/
lub skore.

b) Gdy przy korzystaniu ze szczotki drucianej
uzywasz osfony, uwazaj, by nie zetknetfa
sie ona z drutami. Wskutek docisku lub
oddziatywania sit od$rodkowych $rednica
szczotki tarczowej lub garnkowej moze sie
zwiekszyc.

Dodatkowe wskazowki
bezpieczenstwa

» Osprzet z gwintem do montazu musi pasowac
do gwintu wrzeciona szlifierki. W osprzecie
Z mocowaniem Kkotnierza otwor mocujgcy
osprzetu musi by¢ zgodny ze Srednicg
kotnierza. Osprzet, ktéry nie pasuje doktadnie
do wrzeciona narzedzia obraca sig nieréwno,
ulega drganiom i moze prowadzic do utraty
kontroli.

* Powierzchnia szlifierska centralnie wypuktych
krazkéw musi by¢ zamontowana pod
powierzchnig krawedzi ostony. Nieprawidtowo
zamontowany krazek, wystajacy poprzez
powierzchnie krawedzi ochronnej nie bedzie
odpowiednio chroniony.

Pozostate zagrozenia
Pomimo przestrzegania obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa i uzywania urzadzen ochronnych
nie da sie unikng¢ pewnych zagrozen. Nalezg do
nich m. in.:

— uszkodzenie narzgdu stuchu;

— Obrazenia ciata przez odpryskujgce czgstki
materiatu;

— oparzenia gorgcymi elementami maszyny
i narzedzi roboczych;

— zagrozenie zdrowia przy dfugotrwatym
stosowaniu;

— zagrozenie zdrowia na skutek wdychania

pytu powstajgcego podczas obrobki
niebezpiecznych materiatow.

Oznaczenia na
elektronarzedziu
Na elektronarzedziu umieszczono nastepujace

piktogramy:
Przed uzyciem przeczytaj instrukcje

@ obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. 1)

Kod daty (p), ktéry zawiera réwniez rok produkcii,
jest wydrukowany na obudowie:

Przykifad:

Zaktadaj okulary ochronne.

2013 XX XX
Rok produkgiji

Wazne wskazowki
bezpieczenstwa pracy
wszystkich tadowarek

ZACHOWAJ TE WSKAZOWKI: Podrecznik
ten zawiera wazne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa i eksploatacji tadowarek DCB105.

* Przed uzyciem tadowarki przeczytaj wszystkie
instrukcje i ostrzezenia zamieszczone na
fadowarce, akumulatorze i elektronarzedziu
akumulatorowym.

OSTRZEZENIE: Niebezpieczeristwo
porazenia prgdem elektrycznym.
Uwazaj, by do tadowarki nie dostata
sie jakas ciecz, poniewaz grozi to
porazeniem pradem elektrycznym.

UWAGA: Niebezpieczenstwo
oparzenia. By zmniejszy¢ ryzyko
oparzenia, stosuj tylko akumulatory
firmy DEWALT. Inne akumulatory mogg
peknac, co grozi doznaniem urazu

i szkéd rzeczowych.

UWAGA: Nie zezwalaj dzieciom na
zabawe narzedziem.

WSKAZOWKA: Istnieje pewne
niebezpieczenstwo zwarcia kontaktow
przytaczonej do sieci tadowarki przez
obce, przewodzgce materiaty, jak np.
pyt szlifierski, opitki, weina stalowa,
folia aluminiowa lub nagromadzone
czgstki metalu. Trzymaj je z dala od
gniazda fadowarki. Gdy nie ma w niej
akumulatora, zawsze wyjmuj wtyczke
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kabla z gniazda sieciowego. Tak
samo postepuj przed czyszczeniem
fadowarki.

NIGDY nie faduj akumulatora przy uzyciu
tadowarki innej, niz okreslona w tym
podreczniku. tadowarka i akumulator sg do
siebie Scisle dostosowane.

tadowarki te sa przeznaczone wyfacznie
do fadowania akumulatorow DEWALT. Inne
zastosowanie moze doprowadzi¢ do pozaru
badz niebezpiecznego lub nawet $miertelnego
urazu na skutek porazenia prgdem
elektrycznym.

Nigdy nie wystawiaj tadowarki na dziatanie
deszczu ani $niegu.

By odfaczyc¢ fadowarke od sieci, zawsze
ciggnij za wtyczke, a nie za kabel. W ten
Sposob maleje ryzyko uszkodzenia wtyczki
i kabla.

Tak ufoz kabel sieciowy, by nikt nie mogt
na niego nadepnac ani sie o niego potknac¢
i by nie byt narazony na inne szkodliwe
wpfywy lub obciazenia.

Uzywaj przediuzacza tylko wtedy, gdy

jest bezwzglednie konieczny. Niewfasciwy
przedtuzacz moze doprowadzi¢ do pozaru
badz niebezpiecznego lub nawet $miertelnego
urazu na skutek porazenia prgdem
elektrycznym.

Jezeli uzywasz tadowarki na wolnym
powietrzu, ustawiaj ja w suchym miejscu
i stosuj kabel przedituzajacy przeznaczony
do zastosowan na zewnatrz budynku.
Zastosowanie kabla do uzytku zewnetrznego
zmniejsza niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym.

Nie blokuj szczelin wentylacyjnych

w fadowarce ktére znajduja sie na goérze
i po bokach tadowarki. Umieszczaj
tadowarke z dala od zrodet ciepta.

Nie zalgczaj fadowarki z uszkodzonym
kablem sieciowym lub wtyczkag -
uszkodzone elementy niezwtocznie wymien na
sprawne.

Nie uzywaj fadowarki, ktora zostata mocno
uderzona, spadfa na podfoge lub ulegfa
innego rodzaju uszkodzeniu. Oddaj jg do
autoryzowanego warsztatu serwisowego

w celu naprawy.

Nie rozbieraj fadowarki. W razie
koniecznos$ci konserwacji lub naprawy
oddaj jg do autoryzowanego warsztatu
serwisowego w celu naprawy.

Nieprawidfowe ztozenie moze doprowadzic¢
do pozaru bgdz niebezpiecznego lub nawet
Smiertelnego urazu na skutek porazenia
pradem elektrycznym.

Aby unikng¢ niebezpieczenstwa uszkodzony
kabel musi by¢ niezwtocznie wymieniony
przez producenta, punkt serwisowy lub
wykwalifikowang w tym zakresie osobe.

.

* Przed czyszczeniem fadowarki zawsze
odfgczaj ja od sieci. W ten sposéb maleje
ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.
Ryzyka tego nie zmniejsza samo wyjecie
akumulatora.

» NIGDY nie tgcz ze sobg dwoch tadowarek.

» tadowarka jest przystosowana do
zasilania pradem elektrycznym o napieciu
230 V. Nie przytaczaj jej do zrédfa pradu
o innym napieciu z wyjagtkiem tadowarki
samochodowey.

ZACHOWAJ TE WSKAZOWKI:

tadowarki

tadowarka DCB105 moze tadowaé
nastepujace akumulatory litowo-jonowe18,8 V,
14,4V i18 V (DCB121, DCB123, DCB140,
DCB141, DCB180 i DCB181)

tadowarek tych nie trzeba nastawia¢ i zostaty
one tak skonstruowane, by zapewni¢ mozliwie jak
najtatwiejszg obstuge.

Przebieg tadowania (rys. 2)

1. Przed wltozeniem akumulatora przytgcz tado-
warke do odpowiedniego gniazda sieciowego
0 napieciu 230 V.

2. Wiéz catkowicie akumulator (j) do tadowarki.
Zaczyna migac¢ czerwona lampka kontrolna,
informujac, ze rozpoczat sie proces tadowania.

3. Po zakonczeniu tadowania lampka kontrolna
zaczyna sie $wieci¢ na state. Akumulator
jest catkowicie natadowany i w kazdej chwili
mozna go wyjac lub zostawi¢ w tadowarce.

WSKAZOWKA: Akumulatory litowo-jonowe
0siggajg maksymalng sprawnos¢ i zywotnose,
gdy przed pierwszym uzyciem sg catkowicie
natadowane.

Proces tadowania

W ponizszej tabeli przedstawiono wskazania
tadunku akumulatora.
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Stan tadowania akumulatora

E jest tadowany — - =

@ jest catkowicie
atadowany

3— przegrzanie

ﬂ problem z akumulatorem

lub tadowarkg

e0 00 00 00 o0 oo

; problem z zasilaniem

Ta tadowarka nie taduje uszkodzonych
akumulatorow.

tadowarka wskazuje uszkodzony akumulator,
poprzez nie $wiecenie lub wskazanie problemu
z akumulatorem lub fadowarkg jak powyzej.

WSKAZOWKA: Moze to wskazywaé réwniez na
problem z fadowarka.

Jesli tadowarka wskazuje na jakis problem,
zanies$ jg razem z akumulatorem do sprawdzenia
w autoryzowanym punkcie serwisowym.

Przekroczenie temperatury

Gdy tadowarka wykryje, ze akumulator jest zbyt
goracy lub zbyt zimny, automatycznie sie wytgcza,
a nastepnie znow zatgcza, gdy osiggnie on
odpowiednig temperature. Funkcja ta ma na celu
zapewnienie maksymalnej trwatosci uzytkowe;j
akumulatora.

Akumulatory litowo-jonowe zawierajg elektroniczne
zabezpieczenie, ktére chroni akumulator przed
przetadowaniem, przegrzaniem lub gtebokim
roztadowaniem.

W chwili zadziatania tego zabezpieczenia
elektronarzedzie automatycznie sie wytgcza.

W takim przypadku wtéz akumulator do tadowarki
az do petnego natadowania.

Zimny akumulator bedzie sie¢ fadowac o potowe
wolniej od akumulatora cieptego. Akumulator
bedzie sie fadowaé podczas catego przebiegu
tadowania z mniejszg predkoscia, ktora nie
podwyzszy sie, jesli akumulator stanie sie
cieplejszy

Wazne wskazéwki
bezpieczenstwa pracy
wszystkich akumulatoréow

Przy zamawianiu akumulatoréw zamiennych podaj
numer katalogowy i warto$¢ napiecia.

Wyijety z kartonu akumulator nie jest catkowicie
natadowany. Przed uzyciem akumulatora
i fadowarki przeczytaj podane nizej wskazowki

bezpieczenstwa pracy. Postepuj zgodnie z opisang
procedurg fadowania.

PRZECZYTAJ WSZYSTKIE INSTRUKCJE

* Nigdy nie faduj ani nie uzywaj akumulatora
w otoczeniu zagrozonym wybuchem,
w ktérym znajduja sie palne ciecze, gazy
lub pyly. Przy wktadaniu i wyjmowaniu
akumulatora z fadowarki takie substancje
mogg sie zapalic.

* Nigdy nie wkiadaj akumulatora do
fadowarki na site. Nie wprowadzaj zadnych
zmian w akumulatorze, aby dopasowac¢ go
do innej fadowarki, poniewaz akumulator
moze sie rozerwac, co z kolei proowadzi do
powaznych urazoéw.

.

Akumulatory taduj tylko w tadowarkach firmy
DeWALT.

* NIE pryskaj tadowarki wodg ani NIE zanurzaj
Jjej w wodzie lub innych cieczach.

» tadowarki i akumulatora nigdy nie skfaduj
ani nie uzywaj w miejscach, w ktorych
temperatura moze przekroczy¢ 40 °C (np.
stodofy lub metalowe budynki w lecie).

OSTRZEZENIE: Nigdy i pod

zadnym pozorem nie probuj otwiera¢
akumulatora. Nie wktadaj akumulatora
Z peknietg lub uszkodzong obudowg
do fadowarki. Nie $ciskaj akumulatora,
uwazaj by nie spadt na podfoge ani
nie ulegt uszkodzeniu. Nigdy nie
uzywaj akumulatora ani tadowarki,
ktére zostaty silnie uderzone, spadty
na podfoge, zostaty przejechane

lub uszkodzone w inny sposob

(np. przebite gwozdziem, uderzone
miotkiem lub nadepniete). Uszkodzone
akumulatory oddaj do punktu
serwisowego w celu utylizacji.

UWAGA: Gdy elektronarzedzie nie
jest uzywane, odfoz je na stabilnej
powierzchni, gdzie nie wystepuje
ryzyko potkniecia sie ani zrzucenia
na podfoge. Niektore elektronarzedzia
z duzymi akumulatorami mogg
wprawdzie stac na akumulatorze, ale
fatwo je wtedy przewrocic.

SPECJALNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
PRACY AKUMULATOROW LITOWO-
JONOWYCH

* Nie wrzucaj akumulatora do ognia,
nawet gdy jest powaznie uszkodzony lub
catkowicie zuzyty. Akumulator moze w ogniu
eksplodowac. W trakcie spalania akumulatora
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litowo-jonowego wydzielajg sie z niego
toksyczne pary i substancje.

» Gdyby elektrolit zanieczyscif skore,
natychmiast zmyj ja woda z tagodnym
mydtem. Gdyby elektrolit prysngt w oczy,
przeptucz je przy otwartych powiekach przez

15 minut lub tak dfugo, az ustapi podraznienie.

W razie konieczno$ci skorzystania z pomocy
medycznej poinformuj lekarza, ze elektrolit
stanowi mieszanine ciektych weglanéw
organicznych i soli litu.

« Zawartos¢ otwartego ogniwa akumulatora
moze spowodowac trudnosci
w oddychaniu. Narazong osobe wyprowadz
na $wieze powietrze, a gdyby objawy sie
utrzymywaty, wezwij lekarza.

OSTRZEZENIE: Niebezpieczerstwo
pozaru. Elektrolit moze sie zapalic od
iskier lub ptomieni.

Akumulator
RODZAJ AKUMULATORA

Model DCG412 jest przystosowany do pracy
z akumulatorem 18 V , tj. z zestawami DCB180,
DCB181, DCB182 lub DCB183.

Model DCG422 jest przystosowany do pracy
z akumulatorem 14,4 V , tj. z zestawami DCD140,
DCB141, DCB142 lub DCB143.

Ze wzgledu na wysokg wydajnos¢ tego produktu
jest zalecane stosowanie akumulatorow o wysokiej
pojemnosci. Pozostate informacje znajdujg sie

w Danych technicznych.

Zalecenia dotyczace
skiadowania

1. Najlepiej, gdy miejsce sktadowania
akumulatoréw jest chtodne, suche
i zabezpieczone przed bezposrednim
promieniowaniem stonecznym, nadmierng
temperaturg lub mrozem. Akumulator osigga
maksymalng sprawnos¢ i zywotnos¢, gdy

przechowuje si¢ go w temperaturze pokojowe;j.

2. Przy dluzszym przechowywaniu natadowany
akumulator powinien by¢ przetrzymywany
poza tadowarkg, w chtodnym, suchym miejscu
aby osigga¢ maksymalne wyniki.

WSKAZOWKA: Gdy akumulatory majg byé
magazynowane, nie powinny by¢ catkowicie
roztadowane. Przed zastosowaniem muszg by¢
natadowane.

Tabliczki na tadowarce
i akumulatorze

Piktogramy w tej instrukcji oraz tabliczki na
tadowarce i akumulatorze majg nastepujace
znaczenie:

Przed uzyciem doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Akumulator jest tadowany.

Akumulator jest natadowany.
Przekroczenie temperatury.

Problem z akumulatorem lub fadowarkg

Problem z zasilaniem

Nie wkiadaj do obudowy zadnych
elektrycznie przewodzgcych
przedmiotow.

Nigdy nie taduj uszkodzonego
akumulatora.

Dg MememmndE

Uzywaj tylko akumulatoréw DEWALT;
inne akumulatory moga peknac,

co prowadzi do szkdd rzeczowych

i osobowych.

DCB105 v/

Nie wystawiaj tadowarki na dziatanie
wilgoci.

Natychmiast wymien uszkodzone kable.

-y

Akumulator taduj tylko w temperaturze
otoczenia od +4 °C do +40 °C.

(ol
21
n':.

Gdy akumulator sie zuzyje, zutylizuj go
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
o ochronie srodowiska.

5

C
<]
2

=\

Akumulatoréw nie wrzucaj do ognia.

Z
e

Lilon taduje akumulatory litowo-jonowe.

Czas tadowania podano w danych
technicznych.

®
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" Do stosowania tylko w pomieszczeniach
, zamknietych.

L

Zawartos¢ opakowania
Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 szlifierka katowa
125 mm ostona tarczy (typ 27)
dodatkowa rekojesé boczna
zestaw podktadek kotnierzowych
klucz widetkowy
tadowarka
zestawy akumulatoréw Li-lon (model M2,L2)
instrukcja obstugi

A AN 2

rysunek szlifierki w roztozeniu na czesci

WSKAZOWKA: W modelach N akumulatory,
tadowarki i kuferki nie nalezg do zakresu dostawy.

» Sprawdz, czy szlifierka i jej akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uzyciem doktadnie przeczytaj instrukcje
obstugi.

Opis szlifierki (rys. 1-3)

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj
zadnych przerobek w elektronarzedziu,
gdyz moze to doprowadzi¢ do szkod
rzeczowych i osobowych.

. Wytgcznik przyciskowy

. Przycisk blokujgcy

. Przycisk blokady wrzeciona
. Wrzeciono

. Rekojes¢ boczna

. Tarcza tnaca

. Kotnierz mocujacy

. Nakretka zaciskowa

. Ostona tarczy

j. Akumulator

k. Blokada ostony tarczy

- Wystepy

. Szczelina obudowy przektadni
. Sruba nastawcza

oQ - O O 0 T o

. Guzik zwalniajgcy akumulator
. Klawisz wskaznika paliwa

- o 5 3

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Wysokowydajna szlifierka katowa DCG412 oraz
DCG422 jest przeznaczona do profesjonalnego
uzytku przy pracach szlifierskich i do ciecia.

Stosuj TYLKO tarcze szlifierskie i polerskie
z wgtebnym mocowaniem.

NIE UZYWAJ SZLIFIERKI w wilgotnym otoczeniu
ani w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Wysokowydajne szlifierki kgtowe stanowig
elektronarzedzia przeznaczone do profesjonalnego
uzytku.

NIE POZWALAJ dotykac ich dzieciom. Osoby
niedoswiadczone mogg uzywac elektronarzedzi
tylko pod nadzorem.

» Te urzgdzenia nie moga by¢ uzywane przez
osoby (wtgcznie z dzieémi) z ograniczeniami
fizycznymi, sensorycznymi oraz mentalnymi
lub bez odpowiedniego doswiadczenia
i wiedzy, chyba ze osoby te bedg uzywac
narzedzi bedgc pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo.
Urzgdzenie nie powinno by¢ nigdy
pozostawione w obecnosci dzieci.

Bezpieczenstwo elektryczne

tadowarka do akumulatoréw jest przystosowana
do zasilania pradem o okreslonym napigciu.
Dlatego sprawdz, czy lokalne napigcie sieciowe
odpowiada warto$ci podanej na tabliczce
znamionowej tadowarki.

tadowarka DEWALT jest zgodnie

| 2z norma EN 60335 podwjnie
zaizolowana i dlatego zyta uziemiajgca
nie jest potrzebna.

Jesli kabel zasilajgcy jest uszkodzony, musi by¢
wymieniony na nowy specjalnie wyposazony
dostepny w serwisie DEWALT.

Zastosowanie przedituzacza

Uzywaj przedtuzacza, tylko wtedy jesli jest
niezbedny. Przedtuzacz musi by¢ zatwierdzony do
eksploatacji i wytrzymywaé pobdr mocy przez to
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne). Zaleca
sie, by minimalny przekrdj zyty kabla wynosit

1 mm?, a jego diugosc¢ nie przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

MONTAZ | REGULACJA

A OSTRZEZENIE: Aby uniknaé
niebezpieczenstwa obrazen przed
rozpoczeciem montazu i regulacji
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zawsze wyjmuj akumulator.
Przed wtozeniem lub wyjeciem
akumulatora zawsze najpierw wylgczaj
elektronarzedzie.

A OSTRZEZENIE: Uzywaj tylko
akumulatoréw i tadowarek firmy
DEWALT.

Wkitadanie i wyjmowanie
akumulatora ze szlifierki

(rys. 2)
WSKAZOWKA: Dla uzyskania lepszych wynikéw
nalezy w petni natadowac¢ akumulator

WKLADANIE AKUMULATORA W REKOJESC
SZLIFIERKI

1. Akumulator (j) skieruj odpowiednio w rekojes¢
szlifierki (rys. 2) i wsun w nig az do
zatrzasniecia.

2. Wsun go w rekojesc¢ tak, aby akumulator
byt mocno osadzony i sprawdz, czy nie jest
obluzowany.

WYJMOWANIE AKUMULATORA Z REKOJESC
SZLIFIERKI

1. Nacisnij guzik zwalniajgcy akumulator (o)
i wyciggnij mocno akumulator z rekojesci.

2. Wi6z akumulator do tadowarki, tak jak to jest
opisane w rozdziale dla tadowarki.
WSKAZNIK tADUNKU AKUMULATORA
(RYS. 2)

Niektére akumulatory DEWALT posiadajg wskaznik
tadunku z trzema zielonymi diodami $wiecacymi,

ktdére informujg o pozostatym tadunku akumulatora.

By uruchomi¢ wskaznik, nacisnij i przytrzymaj
przycisk wskaznika natadowania (p). Zapala sie
kombinacja trzech zielonych diod $wiecgcych,

ktéra informuje o pozostatym tadunku akumulatora.

Gdy tadunek ten jest niewystarczajgcy do pracy
wkretarki, wskaznik gasnie i trzeba natadowac
akumulator.

WSKAZOWKA: Wskaznik tylko szacunkowo
informuje o pozostatym fadunku akumulatora.
Nie Swiadczy on o sprawnosci dziatania wkretarki
i podlega roznym wptywom, jak elementy
urzadzenia, temperatura i sposéb pracy
uzytkownika.

Mocowanie rekojesci bocznej

(rys.1)
OSTRZEZENIE: Przed uzyciem
szlifierki sprawdz, czy rekojesc jest
dobrze zamocowana.

powinna by¢ zawsze uzywana, aby

c OSTRZEZENIE: Rekoje$¢ boczna
utrzymac urzgdzenie pod kontrolg.

Rekojes¢ boczng (e) przykre¢ do jednego
z otworéw po kazdej stronie obudowy przektadni.

Dla utatwienia obstugi obudowe przektadni mozna
obroci¢ 0 90°.

Obracanie obudowy przektadni
(rys. 1)

1. Odkre¢ cztery $ruby mocujgce obudowe
przektadni do obudowy silnika.

2. Nastepnie gtowice obudowy przektadni
obro¢ do zgdanej pozyciji, ale bez odtagczania
obudowy przektadni od obudowy silnika.

WSKAZOWKA: Gdyby obudowa przektadni
oddzielita sie od obudowy silnika na odlegto$¢
wiekszg niz 3,17 mm, trzeba oddac¢ szlifierke do
warsztatu serwisowego DEWALT, by jg ponownie
zmontowac. Bez pomocy serwisu moga wypasé
szczotki, silnik i tozysko.

3. Ponownie dokre¢ sruby mocujgce obudowe
przektadni do obudowy silnika. Sruby dociggnij
z momentem obrotowym 2,26 Nm. Nie rob
tego zbyt mocno, by nie uszkodzi¢ gwintu.

Montaz i zdejmowanie ostony
tarczy (rys. 3)

OSTRZEZENIE: Dla
zminimalizowania ryzyka doznania

powaznego urazu ciata przed
dokonaniem jakichkolwiek regulacji
lub zdjeciem badz zatozeniem
narzedzia roboczego wyfgcz
szlifierke i wyjmij akumulator. Zanim
ponowniepodtgczysz urzadzenie,
wecisnij wytgcznik i pus¢ ponownie

aby sie upewnic, ze narzedzie jest
wytgczone.

UWAGA: Do tej szlifierki trzeba
stosowac osfone tarczy.

Przy zastosowaniu szlifierki DCG412 do ciecia
metalu lub cegty MUSI by¢ zastosowana ostona
tarczy TYP1. Typ 1 jest do nabycia u dystrybutora
DEWALT.
WSKAZOWKA: Zwré¢ uwage na przeglad
osprzetu szlifujgcego i thacego na koncu tego
rozdziatu, ktéry mozna zastosowac do tej szlifierki.
1. Potdz urzadzenie na stole wrzecionem (d) do
gory.
2. Zwolnij blokade ostony (k) i wystepy () zgraj
z wycieciami (m) w obudowie przektadni.
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3. Nasadz ostone i wcisnij jg do dotu, az wystepy

wejdg w wyciecia i dadzg sie swobodnie
obraca¢ w rowku w obudowie przektadni.

4. Przy otwartej blokadzie obré¢ ostone (i) do
zgdanej pozycji. Maksymalne bezpieczenstwo
jest zapewnione wtedy, gdy ostona znajduje
sie pomiedzy wrzecionem a uzytkownikiem.

5. Zaciggnij blokade, by ustali¢ ostone tarczy na
obudowie przektadni.
UWAGA: Nie uzywaj szlifierki,

A gdy osfona tarczy nie jest dobrze
zamocowana przy pomocy Sruby
mocujgcej. By nie narazac sie na
doznanie urazu, oddaj szlifierke
i ostone do warsztatu serwisowego
w celu naprawy lub wymiany.
WSKAZOWKA: Aby nie uszkodzi¢
szlifierki, nigdy nie dokrecaj $ruby
mocujgcej (n) przy zwolnionej klamrze
zaciskowej. Moze to doprowadzi¢ do
niezauwazalnego uszkodzenia osfony
tarczy lub powierzchni mocowania na
obudowie przektadni.

WSKAZOWKA: Do szlifowania krawedzi stuzg
przeznaczone do tego celu tarcze typ 27.
Tarcze grubosci 6,35 mm stuzg do szlifowania
powierzchni, podczas gdy tarcze grubosci

3,17 mm - do szlifowania krawedzi.

Montaz i zastosowanie tarcz
szlifierskich wygietych
WSKAZOWKA: MUSI byé zastosowana ostona
tarczy typ 27 dostarczona z tg szlifierkg
MONTAZ | DEMONTAZ TARCZ Z OTWOREM
GWINTOWANYM (RYS.1,4)

Tarcze z z otworem gwintowanym nakreca sie
bezposrednio na wrzeciono z gwintem M14.
1. Nakrec¢ tarcze recznie na wrzeciono (d).
2. Wocisnij przycisk blokady wrzeciona (c))
i dokrec¢ tarcze kluczem.
3. By zdjgc tarcze, wykonaj powyzsze czynnosci
w odwrotnej kolejnosci.
WSKAZOWKA: Niewtasciwe
osadzenie tarczy moze byc przyczyng
uszkodzenia szlifierki lub samej tarczy.
MONTAZ TARCZ BEZ OTWORU
GWINTOWANEGO (RYS. 1,4)
WSKAZOWKA: MUSI by¢ zastosowana ostona
tarczy typ 27 dostarczona z tg szlifierka.
WSKAZOWKA: Dokonaj przegladu osprzetu
szlifujgcego i thgcego na koncu tego rozdziatu,

aby znalez¢ inne narzedzia do zastosowania z tg
szlifierka.

1. Potoz szlifierke na stole ostong do gory.

2. Zatdz pierscien kotnierzowy bez gwintu (g) na
wrzeciono (d) tak, by jego wystep $rodkowy
byt zwrécony w strone tarczy.

3. Osadz tarcze (f) na wystepie srodkowym
pierscienia kotnierzowego.

4. Wcisnij przycisk blokady wrzeciona (c)
i jednoczesnie nakre¢ nakretke zaciskowg
(h) na wrzeciono. Gdy montowana tarcza jest
grubsza niz 3,17 mm, nakretke zaciskowa tak
nakre¢ na wrzeciono, by jej wystep srodkowy
znalazt sie w $rodku tarczy . Gdy montowana
tarcza ma grubos$c¢ 3,17 mm lub mniejsza,
nakretke zaciskowg tak nakre¢ na wrzeciono,
by jej wystep srodkowy nie przylegat do tarczy.
5. Przytrzymujac wcisniety przycisk blokady
wrzeciona (c), dokre¢ nakretke zaciskowg (h)
kluczem widetkowym.

6. By zdjac¢ tarcze, wcisnij i przytrzymaj przycisk
blokady wrzeciona, a nastepnie kluczem
widetkowym odkre¢ nakretke zaciskowa.

WSKAZOWKA: Gdy po dokreceniu nakretki
zaciskowej tarcza sie kreci, sprawdz
ukierunkowanie nakretki. Gdy wystep srodkowy
nakretki zaciskowej jest zwrécony w strone
cienkiej tarczy, jego wysokos¢ uniemozliwia mocne
dokrecenie i nakretka nie trzyma tarczy.

Zaktadanie szczotek
drucianych i szczotek
garnkowych (rys.1)

Szczotki druciane tarczowe i garnkowe bedag
nakrecane bezposrednio na wrzeciono bez uzycia
podktadki dystansowej i nakretki mocujacej.
Uzywaj tylko szczotek z piastg z gwintem M14.
Ten osprzet jest dostepny za dodatkowa optatg

u miejscowego dystrybutora lub w autoryzowanym
serwisie.

WSKAZOWKA: Jezeli uzywasz szczotek
tarczowych lub garnkowych niezbedna jest ostona
tarczy typ 27.

OSTRZEZENIE: Aby uniknaé
niebezpieczenstwa urazu zaktadaj
rekawice ochronne, jezeli stosujesz
szczotki druciane. Moga byc¢ one ostre.

OSTRZEZENIE: Aby unikngé
niebezpieczenstwa uszkodzenia

urzgdzenia szczotki nie moga
dotykac osfony tarczy, jezeli sq

juz zatozone lub sg uzywane. Na
osprzecie mogg wystagpi¢ niewidoczne
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uszkodzenia, poprzez odftamanie drutu
z tarczy lub garnka.

ZAKLADANIE SZCZOTEK TARCZOWYCH
| GARNKOWYCH

1. Pot6z urzadzenie na stole ostong do gory.
2. Nakre¢ tarcze recznie na wrzeciono.

3. Wcisnij przycisk blokady wrzeciona (c)
i dokre¢ mocno tarcze kluczem do szczotki
tarczowej lub garnkowej.

4. By zdjac¢ tarcze, wykonaj powyzsze czynnosci
w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA: Aby uniknaé
niebezpieczenstwa uszkodzenia
urzgdzenia piasta tarczy musi byc
mocno osadzona, zanim urzgdzenie
zostanie zatgczone.

Zaktadanie tarczy tnacej
(typ 1)

Tarcze tngce mozna podzieli¢ na tarcze
diamentowe i tarcze szlifierskie. Istniejg tarcze
tngce do metalu i betonu. Mogg by¢ réwniez
uzywane ostrza diamentowe do ciecia betonu.
Ten osprzet moze by¢ dostepny u miejscowego
dystrybutora lub w autoryzowanym serwisie.

A OSTRZEZENIE: Wymagana jest

zamknieta, dwustronna ostona tarczy
tngceyj, jesli uzywa sie tarczy tnaceyj.
Ten osprzet moze byc¢ dostepny
u miejscowego dystrybutora lub
w autoryzowanym serwisie .Jezeli
nie zastosuje sie prawidfowej ostony
lub kotnierza, moze nastapic uraz ze
wzgledu na pekniecie lub dotknigcie
tarczy. Zwro¢ uwage na przeglad
osprzetu do szlifowania i ciecia na
koricu tego rozdziatu, aby znalez¢
dalsze oprzyrzgdowanie, ktére moze
by¢ uzywane do tej szlifierki.

A OSTRZEZENIE: Aby uniknaé
niebezpieczenstwa ciezkiego urazu,
wylacz urzadzenie i odlacz od sieci,
zanim rozpoczniesz ustawienia lub
montaz urzadzenia lub mocowanie
i odlgczanie osprzetu. Przed
odfgczeniem urzgdzenia wcisnij
i zwolnij wytgcznik, aby upewnic sie, ze
urzgdzenie jest wytgczone
ZAKELADANIE ZAMKNIETEJ (TYP 1) OSLONY
TARCZY (RYS.5)

1. Otwérz blokade ostony (k) i wystepy na
ostonie (I) zgraj z wycieciami (m) w obudowie

przektadni. Ustaw ostone postepujgc
odwrotnie.

2. Nasadz ostone i wcisnij jg do dotu, az wystepy
wejdg w wyciecia i dadzg sie swobodnie
obraca¢ w rowku w obudowie przektadni.

3. Obro¢ ostone (i) do zgdanej pozyciji.
Maksymalne bezpieczenstwo jest
zapewnione wtedy, gdy ostona znajduje sie
pomiedzy wrzecionem a uzytkownikiem, aby
maksymalnie chroni¢ uzytkownika.

4. Zamknij blokade ostony, by ustali¢ ostone
tarczy na obudowie przekfadni. Przy
zaciggnietej klamrze zaciskowej ostona nie
moze dac sie obroci¢ reka. Nie uruchamiaj
szlifierki, gdy ostona tarczy jest luzno
osadzona lub klamra zaciskowa jest
zwolniona.

5. By zdja¢ ostone tarczy, otwérz blokade

i tak obro¢ aby strzatki lezaty w jednej linii,

a nastepnie $ciggnij ostone do gory.
WSKAZOWKA: Ostona tarczy jest fabrycznie
przystosowana do srednicy obudowy przekfadni.
Gdyby z biegiem czasu ostona sie poluzowata,
trzeba dokreci¢ srube mocujacg (n), przy czym
klamra zaciskowa musi by¢ zaciggnieta, a ostona
zatozona.

WSKAZOWKA: Aby nie uszkodzi¢
szlifierki, nigdy nie dokrecaj $ruby
regulacyjnej (n) przy zwolnionej
klamrze zaciskowej. Moze to
doprowadzi¢ do niezauwazalnego
uszkodzenia ostony tarczy lub
powierzchni mocowania na obudowie
przektadni.

ZAKELADANIE TARCZY TNACEJ (RYS. 1, 4)

A UWAGA: Do tarczy tngcej musi by¢

uzyty kotnierz oraz nakretka mocujgca
z dopasowang Srednicg (jak zatgczone
do urzadzenia).

1. Natéz kotnierz mocujgcy bez gwintu na

wrzeciono, przy czym wystep srodkowy jest
ukierunkowany do gory.

2. Natéz tarcze na kotnierz i wyposrodku.

3. Przymocuj nakretke mocujaca, przy czym
wystep srodkowy jest oddalony od $ruby.

4. Naci$nij blokade wrzeciona (c) i dociggnij
mocno nakretke mocujgcg za pomoca klucza.

5. Aby tarcze zdjg¢ nacisnij blokade wrzeciona
i poluzuj nakretke mocujgca przy pomocy
klucza.
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Przed obstuga

» Zatoz odpowiedniag ostone i tarcze szlifierskg
lub thgca. Nie uzywaj nadmiernie zuzytych
tarcz.

» Upewnij sie, czy wewnetrzna podktadka
kotnierzowa i zewnetrzna nakretka mocujgca
sg prawidtowo osadzone. Sprawdz zalecenia
w Tabeli akcesoriéw do prac szlifierskich.

» Sprawdz, czy tarcza szlifierska lub tnaca
obraca sie w kierunku strzatek na ostonie
i szlifierce.

* Nie stosuj zadnych uszkodzonych narzedzi
roboczych. Sprawdzaj przed kazdym
zastosowaniem narzedzia robocze, jak tarcze
szlifierskie pod katem odpryskéw i rys, talerze
szlifierskie ze wzgledu na rysy i mocne
zuzycie, szczotki druciane ze wzgledu na
obluzowane lub potamane druty. Jezeli ma
to miejsce w przypadku elektronarzedzia
lub narzedzia roboczego zastosuj
nieuszkodzone narzedzie. Jezeli sprawdzites
i zatozyte$ narzedzie, ustaw sie oraz osoby
z otoczenia poza zasiegiem obracajgcego
sie elektronarzedzia i pozwdl narzedziu
popracowa¢ minute dituzej na najwyzszych

obrotach. W tym czasie uszkodzone narzedzie

robocze najczgsciej ulegnie wytamaniu.

OBSLUGA

Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Przestrzegaj
zawsze wskazowek bezpieczenstwa
i obowigzujgcych przepiséw.

A OSTRZEZENIE: Aby uniknaé

niebebezpieczenstwa urazow,
wylaczaj urzadzenie z sieci, zanim
rozpoczniesz ustawienia lub
montowanie i usuwanie osprzetu.
Zanim ponownie podfgczysz
urzgdzenie, nacisnij wytgcznik i pus¢
go, aby sie upewnic, ze urzgdzenie
Jest wytgczone.

A OSTRZEZENIE:

» Sprawdz, czy wszystkie materiaty
przeznaczone do szlifowania lub
ciecia sg dobrze zamocowane.

» Zabezpiecz i umocuj przedmiot
obrabiany. Zabezpiecz przedmiot
obrabiany w urzgdzeniu
przytrzymujgcym lub imadle na
stabilnym podfozu. Przedmiot
obrabiany musi by¢ mocno utozony

i zabezpieczony, aby nie poruszat sie
i pozwolit utrzymac kontrole.

» Zabezpieczaj plyty lub duze
przedmioty obrabiane, aby uniknaé
ryzyka odrzutu przez zaci$nieta
tarcze tnaca. Duze przedmioty
obrabiane mogg przeginac sie
pod ciezarem wtasnym. Przedmiot
obrabiany musi byc¢ zabezpieczony
po obu stronach tarczy, zarébwno
w poblizu naciecia, jak i na brzegach.

 Zaktadaj przy pracy tym urzgdzeniem
odpowiednie rekawice robocze.

* Skrzynia biegoéw bardzo nagrzewa
sie podczas pracy.

* Tylko lekko naciskaj na szlifierke.
Nie wywieraj bocznego nacisku na
tarcze.

» Zawsze mocuj ostone i dopasowang
tarcze lub krazek. Nie uzywaj nigdy
zuzytej tarczy lub Krgzka.

» Sprawdzaj czy kotnierz wewnetrzny
i zewnetrzny sg prawidtowo
zamontowane.

» Sprawdzaj, czy tarcza lub krazek
obracajg sie z kierunkiem strzatek na
osprzecie i urzgdzeniu.

* Unikaj przecigzania elektronarzedzia.
Gdyby szlifierka za bardzo sie
nagrzata, pozostaw jg zatgczong
przez kilka minut na biegu jatowym.

* Nigdy nie pracuj z tarczg garnkowg
bez zatoZenia odpowiedniej ostony.

* Nie uzywaj do przecinania
elektronarzedzia na stojaku.

* Nie stosuj jednoczesnie dwoch
tarcz przedzielonych podktadkami
dystansowymi.

» Zwracaj uwage na fakt, ze tarcza
obraca sie jeszcze po wytgczeniu
urzgdzenia.

Utrzymywanie prawidiowej

pozyciji rak (rys.1, 6)
OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
prawidfowo utrzymuj elektronarzedzie,
tak jak pokazano na rysunku.
OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko
doznania powaznego urazu, ZAWSZE
mocno utrzymuj elektronarzedzie,
by w razie potrzeby moc zawczasu




odpowiednio zareagowac w nagtej
sytuaciji.
Prawidtowa pozycja rgk oznacza trzymanie
rekojesci dodatkowej (e) jedna reka, a druga reka
lezy na korpusie, jak na rysunku 6.

Wylacznik
OSTRZEZENIE: Przed uzyciem
narzedzia sprawdz, czy uchwyt jest
mocno zacisniety

PRZYCISK BLOKUJACY | WYLACZNIK
PRZYCISKOWY (RYS. 7)

Szlifierka ta jest wyposazona w przycisk blokujgcy
(b).

By zablokowac¢ wytacznik (a), wcisnij przycisk
blokujacy tak, jak pokazano na rysunku 7.

Przy wcisnietym przycisku blokujgcym (symbol
zamknietej ktddki) szlifierka jest zablokowana.

Przy przenoszeniu lub sktadowaniu szlifierki
zawsze blokuj wytgcznik, by nie doszto do jej
przypadkowego uruchomienia.

By odblokowac¢ wytgcznik, ponownie wcisnij
przycisk blokujgcy (b). Gdy przycisk blokujgcy
znajduje sie w pozycji odpowiadajgcej symbolowi
otwartej ktodki, szlifierka jest gotowa do pracy.
Przycisk blokujacy ma czerwony kolor dla
wskazania, kiedy wytgcznik jest odblokowany.

By zatgczy¢ szlifierke, nacisnij wytacznik (a). Po
zwolnieniu wytgcznika szlifierka wytacza sie.

WSKAZOWKA: Wytgcznik przyciskowy nie blokuje
sie w pozycji zatgczenia i w zadnym wypadku nie
nalezy go blokowa¢ innymi sposobami.

OSTRZEZENIE: Przy zatgczaniu

i podczas pracy szlifierki mocno
trzymaj jg za rekoje$¢ boczng i korpus.
Przed odfozeniem szlifierki odczekayj,
az narzedzie robocze catkowicie sig
zatrzyma.

OSTRZEZENIE: Przed przytozeniem
narzedzia roboczego do powierzchni
przedmiotu obrabianego odczekaj, az
osiggnie ono maksymalng predkos¢
obrotowg. Przed wytgczeniem szlifierki
unie$ jg znad obrabianej powierzchni.

BLOKADA WRZECIONA (rys.1)

Blokada wrzeciona (c)) zapobiega obracaniu sie
wrzeciona podczas zaktadania lub zdejmowania
tarcz szlifierskich. Przycisk blokady wrzeciona
wolno naciskac¢ tylko przy wytgczonej szlifierce

i wyjetym akumulatorze oraz catkowicie
zatrzymanej tarczy.

UWAGA: By nie uszkodzi¢ szlifierki,
nigdy nie naciskaj przycisku blokady
wrzeciona podczas pracy. Mogtoby
to doprowadzi¢ do uszkodzenia
elektronarzedzia i odkrecenia
narzedzia roboczego, co grozi
doznaniem urazu.

By zablokowac¢ wrzeciono, wcisnij przycisk blokady
(c)) i obré¢ wrzeciono do oporu.

Zastosowanie tarcz wygietych

SZLIFOWANIE PLASZCZYZN PRZY UZYCIU
TARCZ SZLIFIERSKICH

1. Przed przytozeniem tarczy do powierzchni
przedmiotu obrabianego zaczekaj, az tarcza
osiggnie maksymalng predkosc¢ obrotowa.

2. Wywieraj tylko lekki nacisk na przedmiot
obrabiany, by tarcza szlifierska wcigz obracata
sie z maksymalng predkoscig obrotowa. Tylko
taka predkos¢ zapewnia najwydajniejsze
szlifowanie.

3. Kat przylozenia tarczy szlifierskiej do
przedmiotu obrabianego powinien wynosi¢
pomiedzy 20° i 30°.

4. Przemieszczaj szlifierkg ptynnym ruchem do
przodu i do tytu, by nie powstaty wyztobienia
na powierzchni materiatu.

5. Przed wytgczeniem szlifierki unie$ jg znad
obrabianej powierzchni. Zanim odtozysz
elektronarzedzie zaczekaj, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma.

SZLIFOWANIE KRAWEDZIOWE

OSTRZEZENIE: Tarcze uzywane do
A ciecia lub szlifowania krawedzi mogg
peknac lub spowodowac odrzut,
gdy w czasie ciecia lub szlifowania
gtebokiego nadmiernie sig je
wygnie lub skreci. By nie ryzykowac
powaznego urazu ciafa, tarcz tych
uzywaj przy uzyciu standardowej
ostony typ 27 i tyko do ptytkiego
ciecia i karbowania (na gtebokosc
mniejszg niz 13 mm). Osfona powinna
by¢ zwrocona w strone uzytkownika,
Przy wigkszych gfebokosciach cigcia
zaleca sie uzyc tarczy tngcej typ 1
i zamknietej ostony typ 1. Zajrzyj
do zestawienia akcesoriow do
szlifowania i cigcia zamieszczonym
na koncu tego rozdziatu, aby zapoznac
sie z innymi akcesoriami do tej
szlifierki.
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1. Przed przylozeniem tarczy do powierzchni
przedmiotu obrabianego zaczekaj, az tarcza
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa.

2. Wywieraj tylko lekki nacisk na przedmiot
obrabiany, by tarcza szlifierska wcigz obracata
sie z maksymalng predkoscig obrotowg. Tylko
taka predkos¢ zapewnia najwydajniejsze
szlifowanie.

3. Uzytkownik powinien przyja¢ takg pozycje, by
ostona zwrocona byta w jego strone.

4. Po rozpoczgciu ciecia i wyksztatceniu sie
naciecia nie zmieniaj kata przytozenia tarczy,
W przeciwnym razie tarcza moze sie wygigé
i pekng¢. Tarcze do szlifowania krawedzi nie
s3 W sanie przeciwstawi¢ sie¢ bocznym sitom
powstajgcym przy wygieciu.

5. Przed wylgczeniem szlifierki unies$ jg znad
obrabianej powierzchni. Zanim odtozysz
elektronarzedzie zaczekaj, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma.

OSTRZEZENIE: Tarcz do szlifowania
A krawedzi/tarcz tngcych nie wolno
uzywac do szlifowania powierzchni,
poniewaz nie wytrzymujg one
bocznych naciskow wywieranych
podczas pracy. W przeciwnym
razie tarcza moze pekngc, co grozi
doznaniem powaznego urazu ciafa.

Mocowanie i zastosowanie
szczotek drucianych
garnkowych i tarczowych

Szczotki druciane tarczowe i garnkowe moga
by¢ uzywane do usuwania rdzy, kamienia

w kottach i farby oraz do wygtadzania nieréwnych
powierzchni.

WSKAZOWKA: Sprawdzaj Srodki ostroznosci
przy usuwaniu farby przy uzyciu szczotek
drucianych.

1. Pozwdl osiagnaé¢ urzadzeniu petng predkosc
obrotowa, zanim dotkniesz powierzchni
roboczej.

2.Wywieraj minimalny nacisk na powierzchnie
robocza, aby urzadzenie mogto pracowac
z wiekszg predkoscig. Szybkos$¢ usuwania
materiatu jest najwieksza, gdy urzgdzenie
pracuje z wyzszg predkoscia.

3. Utrzymuj przy szczotkach garnkowych
kat od 5° do 10° pomiedzy urzgdzeniem
a powierzchnig robocza.

4. Przy szczotkach tarczowych utrzymuj kontakt

pomiedzy brzegiem szczotki i powierzchnig
robocza.

5. Poruszaj urzadzeniem w sposoéb ciggty do

przodu i do tytu, tak aby nie utworzyty sie
zadne bruzdy na powierzchni obrabiane;j.
Jezeli pozostawisz urzadzenie w bezruchu
na powierzchni lub przesuniesz po okregu,
osiggniesz zaznaczone wiry lub przypalenie.

. Podnie$ urzadzenie z powierzchni, zanim je

wytgczysz. Pozwol aby narzedzie spokojnie
przeszto w stan spoczynku, zanim je odtozysz.
UWAGA: Postepuj szczegolnie
ostroznie, jesli pracujesz przy
krawedziach, gdzie trzeba liczy¢ sie
z nagtym ostrym ruchem szlifierki.

Zastosowanie tarcz tnacych
(typ 1)

OSTRZEZENIE: Nie uzywaj
zadnych tarcz tngcych i szlifierskich
krawedziowych do szlifowania
powierzchni, poniewaz te tarcze nie
sg stworzone do nacisku bocznego,
ktéry wystepuje przy szlifowaniu
powierzchniowym. Tarcza moze sig
ztamac | wywotac ciezki uraz.

. Pozwdl osiggnag¢ urzadzeniu petng predkosé

obrotowa, zanim dotkniesz powierzchni
robocze;.

. Wywieraj minimalny nacisk na powierzchnig

robocza, aby urzadzenie mogto pracowaé
z wiekszg predkoscia. Szybkos$¢ usuwania
materiatu jest najwieksza, gdy urzadzenie
pracuje z wyzsza predkoscia.

. Jesli rozpoczniesz jedno ciecie i nie powstang

zadne nacigcia w obrabianym przedmiocie, nie
zmieniaj kata ciecia. Zmiana kata spowoduje,
ze tarcz sie wygnie i moze ulec peknigciu.

. Podnies urzadzenie z powierzchni, zanim je

wylgczysz. Pozwdl aby narzedzie spokojnie
przeszto w stan spoczynku, zanim je odtozysz.

Srodki ostroznosci przy
usuwaniu farby prz pomocy
szczotek drucianych

1. NIE NALEZY ZESZLIFOWYWAC powiok

malarskich otowiowych, poniewaz kontrola
skazonego pyltu jest bardzo trudna. Przewlekie
zatrucie otowiem szczegolnie zagraza
dzieciom i kobietom ciezarnym.

. Poniewaz bez przeprowadzenia analizy

chemicznej czesto trudno jest stwierdzic,
czy farba zawiera otow, przy szlifowaniu
pomalowanych powierzchni nalezy podjaé
nastepujgce srodki ostroznosci.
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BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

1. Nie dopuszczaj dzieci ani kobiet ciezarnych do
miejsca pracy, zanim nie usuniesz wszystkich
pozostatosci po zeszlifowaniu powtoki
malarskiej.

2. Wszystkie osoby znajdujgce sie w obszarze
pracy powinny zatozy¢ maske przeciwpytowg
lub sprzet ochronny drég oddechowych. Filtr
powinno sie wymienia¢ codziennie lub nawet
czesciej w razie trudnosci w oddychaniu.

WSKAZOWKA: Uzywaij tylko takich masek
przeciwpytowych, ktore sg przystosowane
do pracy z pytami i parami otowiowymi.
Zwykte maski lakiernicze nie zapewniaja
wystarczajgcej ochrony. Odpowiednie maski
ochronne z dopuszczeniem NIOSH mozna
naby¢ w handlu.

3. W miejscu pracy NIE JEDZ, NIE PIJ ANI
NIE PAL, by nie naraza¢ sie na potkniecie
skazonych czastek farby. Przed jedzeniem,
piciem lub paleniem bezwzglednie nalezy sie
umy¢ i oczysci¢ odziez. W obszarze pracy
nie trzymaj zadnych srodkéw spozywczych,
napojow ani papieroséw, poniewaz moze sie
na nich osadza¢ skazony pyt.

BEZPIECZENSTWO SRODOWISKA

1. Tak szlifuj powtoke malarska, by powstawato
przy tym jak najmniej pytu.

2. Obszar szlifowania pomalowanych
powierzchni oston plastikowymi foliami
grubosci przynajmniej 4 milicale.

3. Staraj sie nie roznosi¢ pytu szlifierskiego poza
obszar pracy.

CZYSZCZENIE | UTYLIZACJA

1. Wszystkie powierzchnie w obszarze
szlifowania codziennie odkurzaj i czysé.
Regularnie wymieniaj filtry w odkurzaczu.

2. Zdejmij plastikowe folie i usun je jako odpad
razem z pytem, odtamkami i innymi odpadka-
mi. Wt6z je do szczelnego pojemnika na $mie-
ci i wyrzu¢ razem z normalnymi $mieciami.

W czasie czyszczenia nie dopuszczaj dzieci
ani kobiet ciezarnych do miejsca pracy.

3. Wszystkie zabawki, zmywalne meble
i narzedzia przed ponownym uzyciem
starannie umyj.

Obrébka metalu

Jezeli uzywasz maszyny do obrébki metalu,
upewnij sie, ze wytacznik przeciazeniowy (tzw.
RCD) jest zatgczony, aby unikng¢ dodatkowego
zagrozenia w powodu pylu metalowego.

Jezeli doptyw pradu poprzez wytgcznik
przecigzeniowy jest odtgczony, zanie$ urzadzenie
do autoryzowanego punktu serwisowego DEWALT.

OSTRZEZENIE: W ekstremalnych
warunkach pracy przy obrébce

metalu istnieje niebezpieczenstwo
gromadzenia sie przewodzgcego

pytu we wnetrzu obudowy maszyny.
Moze on doprowadzi¢ do naruszenia
izolacji ochronnej, co grozi porazeniem
pradem elektrycznym.

By nie dopusci¢ do gromadzenia sie pytu
metalowego we wnetrzu maszyny, zalecamy
codziennie czysci¢ szczeliny wentylacyjne. Patrz
punkt Konserwacja.

Ciecie metalu

Przy cieciu pracuj z mocnym posuwem, ktory
jest dopasowany do przecinanego materiatu. Nie
wywieraj nacisku na tarcze tnacg i nie przechylaj
i nie kolysz maszyna.

Nie zmniejszaj predkosci rozpedzonej tarczy
tngcej, poprzez stosowanie bocznego nacisku.

Maszyna musi pracowac w jednym
przeciwbieznym ruchu. W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo, ze zostanie ona

w sposob niekontrolowany zepchnieta z toru
ciecia.

Przy cigciu profili i przedmiotéw kanciastych
najlepiej rozpoczynac z najmniejszym przekrojem
poprzecznym.

Szlifowanie zgrubne

Nigdy nie stosuj do szlifowania zgrubnego
tarczy tnacej. Zawsze uzywaj ostony typ 27.

Przy szlifowaniu zgrubnym najlepsze wyniki
zostang osiggnigte, gdy maszyna zostanie
ustawiona na kacie 30° do 40°. Poruszaj maszyng
z mocnym naciskiem tam i z powrotem. W ten
sposéb przedmiot obrabiany nie nagrzeje sie, nie
przebarwi i nie utworzg sie rowki.

Ciecie kamienia

Maszyny mozna uzywac tylko do ciecia
suchego. Do cigcia kamienia powinna by¢
zastosowana tarcza szlifierska diamentowa.
Obstuguj maszyne tylko z przeciwpytowg maska
ochronna.

Wskazowki pracy

Uwaga przy cieciu szczelin w scianach
nosnych. Szczeliny w Scianach nosnych
podlegajg lokalnym przepisom. W pierwszej
kolejnosci nalezy stosowac sie wtasnie do tych
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przepisow. Na poczatku pracy skontaktuj sie
z odpowiedzialnym w tym zakresie statykiem,
architektem lub inspektorem budowlanym.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg

sie duzg trwatoscig uzytkowsg i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem ciggtej,
bezawaryjnej pracy jest ich regularne czyszczenie.

A OSTRZEZENIE: Aby unikna¢

niebezpieczenstwa urazoéw,
wylaczaj urzadzenie z sieci, zanim
rozpoczniesz ustawienia lub
montowanie i usuwanie osprzetu.
Zanim ponownie podigczysz
urzgdzenie, nacisnij wytacznik i pus¢
go, aby sie upewnic, ze urzgdzenie
Jest wytgczone.

tadowarka i akumulator nie powinny by¢

konserwowane. W ich wnetrzu nie istniejg zadne
czesci do konserwacji przez uzytkownika.

Samowylaczajace sie szczotki
weglowe

W razie prawie catkowitego zuzycia szczotek
weglowych nastepuje automatyczne wytgczenie
silnika. Szlifierke nalezy wtedy usprawni¢, ale

nie przewidziano wymiany szczotek weglowych
przez uzytkownika. Oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu serwisowego DEWALT.

O

N

Smarowanie

Szlifierka ta nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania.

e

Czyszczenie

OSTRZEZENIE: Gdyby w szczelinach
wentylacyjnych zgromadzit sie brud,
wydmuchaj go suchym, sprezonym
powietrzem. Zatoz przy tym okulary
ochronne i odpowiednig maske
przeciwpytows.
OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
A plastikowych elementéw narzedzia
nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw
ani innych agresywnych chemikaliéw,

ktére mogg ostabi¢ materiat. Najlepsza

do tego celu jest szmata zwilzona

fagodnym roztworem mydlanym.
Uwazaj, by do wnetrza obudowy nie
dostata sie jaka$ ciecz i zadnej czesci
narzedzia nie zanurzaj w wodzie.

WSKAZOWKI DLA CZYSZCZENIA LADOWARKI

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo
A porazenia prgdem. Odfgcz tadowarke
od gniazdka sieciowego zanim
rozpoczniesz jej czyszczenie.
Zabrudzenia ttuszczem na stronie
zewnetrznej fadowarki mozna usungc
za pomocg szmatki lub migkkiej,
niemetalowej szczotki. Nie stosuj wody
lub innych roztwordéw czyszczgcych.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
innych producentow nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do tego
narzedzia, ich uzycie moze by¢
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe
DEWALT.

By uzyskac¢ wiecej informacji na temat wtasciwych
akcesoridw, zwrd¢ sie do dystrybutora.

Max. Min. Predko$¢

[mm] Diugosé
[mm] obroty 0bwodo- | intowania
o wa
D|b!| ¢ | [minT] [mis] [mm]

15| 6 |22,23| 11000 80

125| 6 (22,23 11000 80

75 | 30 | M14 | 11000 45 18,0

15| 12 | M14| 11000 80 18,0

125| 12 | M14 | 11000 80 18,0

Ochrona srodowiska

E Selektywna zbiorka odpaddéw. Produktu

tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.

|

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony

zastgpi¢ produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie
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bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go do
Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadéw.

@ Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
produktéw i opakowan niektére
% <9 materiaty moga by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten

sposéb chroni sie srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg
one oddawania zuzytych elektrycznych urzgdzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcéw do
przyjmowania ich przy zakupie nowego produktu.

DeWALT przyjmuje stare, wyprodukowane

przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami. By skorzystac z tej
ustugi, oddaj elektronarzedzie do autoryzowanego
warsztatu naprawczego, ktory prowadzi zbiorke

w naszym imieniu.

W instrukgji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktére
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.

Akumulator

Akumulator odznacza sig duzg trwatoscig
uzytkowa. Z czasem jednak jego pojemnos¢
maleje i wykonanie zaplanowanej pracy staje sie
coraz trudniejsze. Zuzyty akumulator zutylizuj
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o ochronie
Srodowiska:

+ Calkowicie roztaduj akumulator i wyjmij go
z elektronarzedzia.

Akumulatory litowo-jonowe nadajg sie

do powtérnego wykorzystania. W celu
zawrocenia do obiegu i usuniecia w sposéb
niezagrazajgcy srodowisku oddaj akumulator
do komunalnego zakfadu utylizacji odpadéw
lub do sprzedawcy.
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PRZEGLAD AKCESORIOW DO SZLIFIEREK KATOWYCH
Typ osfony Narzedzie robocze Opis Sposéb mocowania
Tarcza szlifier-
ska wypukia %
OSLONA TYP 27 v Ostona typ 27
Szczotka
druciana
tarczowa
Nakretka mocujgca
Szczotka
druciana
tarczowa
z otworem Ostona typ 27
gwintowanym
Szczotka druciana tarczowa
Szczotka
druciana
garnkowa
z otworem Ostona typ 27
gwintowanym
Szczotka druciana
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PRZEGLAD AKCESORIOW DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Typ osfony

Narzedzie robocze

Opis

Sposéb mocowania

Tarcza $cierna
do ciecia muru

Tarcza $cierna
do ciecia
metalu

OSLONATYP 1
LUB

=)

OSLONATYP 27

Tarcza tngca
diamentowa

Nakretka mocujgca

26




DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo wysoka
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki
gwarancyjne. Niniejsze warunki gwarancji nie pomniej-
szajg praw klienta wynikajacych z polskich regulacji
ustawowych lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest
wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejszg gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotagczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajgce
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urza-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesigcy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

zst00213956 - 12-08-2013

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
tow a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegélnosci nie obejmuja
prawa klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskoéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicu miesiecy
CH hoénap (K> mesiacov

DEWALT

@ Vyrobni kéd Datum prodeje Eggg:;o prodejny
@ Gyari szam A vésarlas napja f\l?f:; helye
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thokdoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2> Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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