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PREFACE

Ceci est un appareil congu pour tester I'alignement correct des faisceaux des phares de tous les types d'automobiles et de véhicules a mo-
teur. La machine ne doit étre utilisée qu'a cette fin. Méme la plus sophistiquée des machines ne peut fonctionner et servir de facon efficace
que si elle est correctement utilisée et entretenue pour rester dans le meilleur état possible. C'est la raison pour laquelle nous vous deman-
dons de lire ce manuel avec attention et de le relire chaque fois que vous rencontrez des difficultés lors de I'utilisation. En cas de besoin,
nous vous rappelons que nos centres d'assistance, en coopération avec nos revendeurs, restent a votre disposition pour vos apporter tous
les conseils dont vous pourriez avoir besoin.

REMARQUE : Le fabricant peut décider de procéder a des modifications sur |I'appareil, sans notification préalable, dans le but de I'adapter
aux améliorations techniques et aux besoins spécifiques de la fabrication ou des installations. Par conséquent, méme si les illustrations affi-

chées dans le manuel different Iégérement de la machine en votre possession, la sécurité et les instructions la concernant restent garanties.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES U/M
Largeur mm 580
Longueur mm 712
Hauteur mm 1810
Poids kg 20
Alimentation électrique pour le modéle Vcc 9
avec écran numeérique
Unité de mesure de l'intensité klux/1m 0-150
ked 0-150
lux/25m 0-240
Ecart vertical % 0-4
Orientation horizontale cm/10m +/-5
Dimensions de I'emballage cm (IxLxH) 80x60x50
Poids du produit emballé kg 22

& SYMBOLES UTILISES DANS LE MANUEL

Symbole d'avertissement
Pour la sécurité de I'utilisateur et la sGreté de la machine, lisez les sections précédées de ce symbole
avec une attention toute particuliére.

Faisceau laser
Pour la sécurité de I'utilisateur et la sGreté de la machine, lisez les avertissements avec ce symbole
de facon attentive.

Soyez attentif a tous les symboles d'avertissement apposés sur les produits, faites en sorte que toutes les étiquettes restent
parfaitement lisibles.

PREPARATION DE LA MACHINE

CONTENU DE L'EMBALLAGE

1 socle
1 colonne (en 2 piéces)
1 systeme coulissant
1 viseur
1 carton contenant :
- une chambre optique avec 2 vis pour la fixation sur la structure
- un sachet contenant 4 vis et 4 écrous pour fixer la colonne sur la structure
- un manuel d'utilisation et de maintenance
- le certificat de conformité

Si les pieces regues ne sont pas les bonnes, s'il en manque ou si elles sont endommagées, contactez votre distributeur. Conservez
I'emballage et les matériaux d'emballage d'origine, pour le cas ou vous auriez besoin de retourner le produit pour réparation.
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DESCRIPTIF DE LA MACHINE

Le régleur de phares est un appareil qui permet de tester tous les types de phares des véhicules a moteur, voitures et camions de facon
générale.
La machine peut étre installée comme station mobile sur des roues en caoutchouc. (FIG. 1)

Le boitier optique est réglable en hauteur grace a un systéme de coulisse en plastique précise et silencieuse, sur une colonne en aluminium
marquée d'une échelle de graduation en centimétres prévue pour le positionnement précis par rapport aux phares. (FIG.2)

Le régleur est équipé d'un systeme de pointage laser, du c6té du boitier optique. Un interrupteur permet d'allumer le pointeur laser pour vous
permettre le positionnement précis au centre du phare. (FIG.3 et FIG.4)

L'appareil est équipé d'un écran LCD qui indique I'intensité lumineuse et d'un interrupteur qui permet de sélectionner le faisceau que vous
voulez contréler. (FIG.5)

A I'arriére se trouve un bouton gradué pour le positionnement du panneau de commande par rapport & I'inclinaison afin que les faisceaux
puissent étre correctement vérifiés. (FIG.6)

A l'intérieur du boitier optique, un panneau gradué permet de vérifier le réglage précis des faisceaux (feux de route, feux de croisement, feux
antibrouillard).

Des lignes verticales indiquent en degrés I'orientation horizontale des feux de croisement.

Des lignes horizontales permettent de vérifier ou de régler la bonne inclinaison. (FIG.7)

Le viseur qui facilite I'alignement de I'appareil par rapport au véhicule est équipé d'un laser. (FIG.8)

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Les régles qui suivent doivent étre soigneusement respectées afin d'éviter toute blessure a I'utilisateur et tout dommage a la machine.

e Lisez les étiquettes apposées sur la machine, ne les recouvrez sous aucun prétexte et remplacez-les immédiatement si elles sont abi-

mées.

L'appareil ne doit étre utilisé que par du personnel habilité et formé a son utilisation.

N’utilisez pas I'appareil dans des environnements explosifs.

L'environnement de travail doit étre sec et suffisamment aéré.

Lorsque vous déplacez la machine, faites attention aux autres personnes a proximité et notamment aux enfants.

Faites attention a ne pas heurter des rayonnages ou des échafaudages sur lesquels peuvent se trouver des objets qui pourraient tomber.

@ Vous pourriez étre blessé et la machine endommagée.

La température de stockage doit étre comprise entre -5°C et +55°C.

La température de fonctionnement doit étre comprise entre +5°C et +45°C.

Prévoyez un systeme d'évacuation adapté pour les gaz d'échappement, car le contréle des phares doit étre réalisé moteur allumé.

L'inhalation accidentelle de monoxyde de carbone peut provoquer de graves |ésions a I'organisme dont I'issue peut étre fatale.

Contactez votre agence locale qui pourra vous indiquer le systéme le plus efficace pour votre entreprise.

Ne laissez pas le testeur de phares au soleil ou a proximité directe d'éléments chauds comme des radiateurs par exemple.

Ne laissez pas le testeur de phares dehors sous la pluie ou dans des endroits extrémement humides car les circuits électroniques

pourraient étre endommagés.

e  Sile testeur de phares doit ne pas étre utilisé pendant une durée prolongée, nous préconisons qu'il soit couvert pour le protéger de la
poussiere.

e Le testeur de phares contient une batterie qui présente un risque d'incendie ou d'explosion si elle n'est pas manipulée correctement.
Afin d'empécher ce risque, ne chauffez pas et n'utilisez pas de flamme nue prés de la batterie et, au moment de son remplacement,
utilisez une batterie ayant les mémes caractéristiques.

e En cas de dysfonctionnement pendant I'utilisation de la machine, contactez votre revendeur ou retournez la machine dans le centre
d'assistance le plus proche.

e Sides pieces doivent étre remplacées, commandez des pieces de rechange d'ORIGINE auprés d'un concessionnaire ou d'un revendeur
agreé.

e | 'utilisation de piéces contrefaites et I'altération de la machine d'une quelconque facon annulent la garantie.

ASSEMBLAGE
Ouvrez I'emballage par le haut pour sortir toutes les pieces avec précaution pour ne pas les cogner ou les endommager.
1 - ASSEMBLAGE DE LA PARTIE INFERIEURE DE LA COLONNE SUR LE SOCLE

La moitié inférieure de la colonne est déja préassemblée avec la plaque de fixation sur le socle.
Orientez la colonne avec soin grace a I'échelle graduée vers les deux roues alignées du socle, comme indiqué par la photo. (FIG.9)

Fixez la moitié inférieure de la colonne sur le socle a I'aide des quatre vis et écrous fournis avec I'appareil comme illustré par
la photo. (FIG.10)

2 - ASSEMBLAGE DU SYSTEME COULISSANT DU BOITIER OPTIQUE SUR LA COLONNE

Insérez le systéme coulissant du boitier optique sur la partie inférieure de la colonne déja en place sur le socle. Afin de faciliter I'insertion du
systéme coulissant, gardez le levier de verrouillage enfoncé. Faites attention a bien positionner le patin de freinage du systéme coulissant, en
respectant le sens tel que montré par la photo. (FIG.11 et FIG.12)
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3 - ASSEMBLAGE DE LA MOITIE SUPERIEURE DE LA COLONNE

Montez la partie supérieure de la colonne en insérant les supports déja assemblés dans I'autre partie de la colonne et en les

fixant a I'aide des vis fournies. Faites attention a monter les deux parties de la colonne en les alignant correctement dans le méme sens par
rapport a I'échelle graduée, comme illustré par la photo. (FIG.13)

4 - ASSEMBLAGE DU BOITIER OPTIQUE SUR LA COLONNE

Sortez le boitier optique de I'emballage, desserrez les vis de fixation (1) du cache du systéme coulissant, insérez le boitier optique (2) par le
haut sur le systéme coulissant de la colonne jusqu'a ce qu'il soit parfaitement en place. Fixez le boitier optique sur le systéeme coulissant par
le bas du boitier optique (3), a I'aide des vis fournies. Serrez les vis de fixation du carter coulissant (1). (FIG.14)

5 - ASSEMBLAGE DU VISEUR SUR LA COLONNE
Le viseur a été calibré par des procédures de test, le recalibrage n'est donc pas nécessaire au moment du montage. (FIG.15, FIG.16 et
FIG.17)

o Insérez la vis de fixation, le ressort et les rondelles dans la colonne comme illustré par la photo.
o De I'autre coté, placez la plaque d'ajustage pré-calibrée.
° Vissez le viseur pour le serrer parfaitement.

6 — MISE A NIVEAU DE LA MACHINE

Afin de pouvoir effectuer les bonnes mesures et les bons réglages, le testeur de phares doit étre mis de niveau. L'appareil est déja mis a
niveau pendant la fabrication et les tests avant I'expédition. Si le sol de la zone de travail n'est pas de niveau, suivez les instructions ci-
dessous :

Un niveau a bulle se trouve a l'intérieur du boitier optique et, sur le socle, la roue arriére ainsi que la roue la plus éloignée de la colonne sont
toutes les deux réglables. (FIG.18 et FIG.19)

o Placez le testeur de phares dans la zone de travail

Abaissez le boitier optique au plus bas

Desserrez Iégerement la vis de fixation de la roue (1)

Avec la vis du haut, réglez l'inclinaison (2) jusqu'a ce que la bulle du niveau se trouve dans le cercle de référence.

Resserrez Iégérement la vis de fixation de la roue (3)

Contrélez a nouveau la bulle a I'intérieur du boitier optique.

PREPARATION

PREPARATION DU VEHICULE
Assurez-vous que les phares sont propres et secs. Si le véhicule est équipé d'un aligneur de phare, réglez-le sur "0". Supprimez tout ce
qui pourrait impacter le positionnement correct du véhicule, boue, neige, glace, etc. Redressez les roues de la voiture. Assurez-vous que
le chassis du véhicule n'est pas déformé. Assurez-vous que les pneus sont gonflés a la bonne pression. Démarrez le moteur et procédez
au test. Pour les véhicules avec pneumatiques sur suspension, démarrez le moteur cing minutes avant de commencer le test en gardant le
moteur allumé.

ATTENTION !

Si vous intervenez dans un espace clos avec le moteur allumé, il est primordial d'évacuer tous les gaz toxiques produits par la combustion.
Nous préconisons |'utilisation d'un ventilateur spécifique pour I'évacuation des fumées d'échappement.

SURFACE DE TRAVAIL

Pour le test des phares, la surface du sol doit étre de niveau. Si ce n'est pas possible, le testeur de phares doit étre positionné sur une
surface dont la pente est uniforme et qui n'excéde dans tous les cas pas 0,5%.

Ne testez pas les phares sur des sols n'étant pas parfaitement réguliers et de niveau, les mesures ne seraient sinon pas exactes. (FIG.20)

ALIGNEMENT AVEC LE VEHICULE

POSITIONNEMENT

Placez le testeur de phares devant le phare droit du véhicule, a une distance d'environ 20 cm, mesurez la hauteur entre le sol et le centre du
phare et réglez la chambre optique a la hauteur correspondante a I'aide de I'échelle graduée sur la colonne. (FIG.21 et FIG.22)
Comme indicateur de I'échelle de graduation, utilisez la partie supérieure de la coulisse. (FIG.23)

ALIGNEMENT AVEC LE POINTEUR LASER

Allumez le laser grace au bouton qui se trouve sur le c6té du boitier optique. Un rayon laser provenant du centre de la lentille permet de loca-
liser le centre du faisceau. Une fois la procédure d'alignement terminée, éteignez le laser pour ne pas vider les piles trop rapidement. (FIG.24)

ATTENTION !

Pendant cette opération, ne regardez pas directement vers le rayon laser et assurez-vous de ne le diriger vers aucune personne a proximité
de la zone de travail.
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ALIGNEMENT AVEC LE VEHICULE

L'utilisateur et le concepteur de la zone de travail doivent étre conscients des risques liés au laser. La machine ne doit pas se trouver dans
une zone de transit, elle doit étre marquée et entourée d'une ligne jaune et, si possible, enfermée par des barriéres spécifiques.
Assurez-vous que personne dans la zone de test, n'abaisse le viseur et ne |'allume.

Prenez deux détails a I'avant du véhicule, comme les phares eux-mémes par exemple, tournez la chambre optique jusqu'a ce que les deux
points de référence rencontrent la ligne émise par le viseur puis bloquez la colonne. (FIG.25)

ATTENTION !

Eteignez immédiatement le laser avant de procéder a d'autres opérations de contrdle et & I'éventuel réglage des phares.

La ligne laser est de classe 3A, sa longueur d'onde est de 650 nm (nanomeétres) et sa puissance de 3 mW (milliwatts), ce qui signifie que
I'exposition directe au faisceau avec utilisation d'appareils de grossissement optiques comme des lunettes peut étre dangereuse.
L'exposition accidentelle n'est pas dangereuse car dans la plage visible, le reflex de la paupiére ne permet pas une exposition de plus de
0 a 25 secondes.

TEST DES PHARES

REGLAGE

Dans le bloc moteur, lisez en haut des phares I'inclinaison préconisée par le constructeur, ex 1,2% et tournez le bouton a I'arriere du boitier
optique comme indiqué.

S'il n'y a pas d'indication du constructeur, utilisez les éléments de la Iégislation en vigueur dans votre pays. (FIG.26)

TEST DES FEUX DE CROISEMENT

Contrélez la position de la projection des feux de croisement sur le panneau de commande a I'intérieur du boitier optique.

Si la ligne a gauche séparant le clair du foncé est alignée sur la ligne horizontale imprimée sur le panneau, cela indique que l'inclinaison est
correcte. Si ce n'est pas le cas, réglez le faisceau a l'aide de la vis dans le compartiment du moteur.

Si la zone séparant le clair du foncé est alignée sur la ligne inclinée, imprimée sur le panneau, cela indique que I'orientation horizontale est
correcte. Si ce n'est pas le cas, réglez le faisceau a I'aide de la vis dans le compartiment du moteur. Une fois le faisceau correctement aligné
et pas avant, appuyez sur l'interrupteur avec le symbole du feu de croisement et contrélez que l'intensité lumineuse sur le luxmeétre
correspond aux limites permises par la législation en vigueur. (FIG.27)

TEST DES FEUX DE ROUTE
Centrez le projecteur de feu de route si ce n'est pas le méme que celui du feu de croisement.
Contrélez la position de la projection des feux de route sur le panneau de commande.
La zone d'intensité lumineuse maximale doit étre centrée dans ou se trouver a I'intérieur du carré au centre du panneau.
Si les deux groupes optiques sont réglables séparément, réglez la position a I'aide de la vis dans le compartiment moteur. Si ce n'est pas le
cas, contrélez la position de I'ampoule ou réglez la position a I'aide de la vis dans le compartiment moteur.

@ Une fois le faisceau correctement aligné et pas avant, appuyez sur l'interrupteur avec le symbole du feu de route et contrélez que l'intensité
lumineuse sur le luxmeétre correspond aux limites permises par la législation en vigueur. (FIG.28)
IMPORTANT : Si vous avez effectué des réglages, vérifiez a nouveau la position des feux de croisement afin de vous assurer qu'elle est
correcte.

TEST DES FEUX ANTIBROUILLARD

Le cas échéant, déplacez et centrez le testeur de phares face au projecteur antibrouillard. Sur le testeur de phares, tournez le bouton a
I'arriere du boitier optique en respectant les indications du constructeur.

S'il n'y a pas d'indication du constructeur, utilisez les éléments de la Iégislation en vigueur dans votre pays. (FIG.29)

Contrélez la position de la projection des feux antibrouillard sur le panneau de commande a I'intérieur du boitier optique.
La ligne séparant le sombre du clair doit étre alignée sur la ligne horizontale marquée sur le panneau et la projection doit étre alignée au
centre. Si ce n'est pas le cas, procédez aux réglages a l'aide des vis de réglage. (FIG.30)

INSTRUCTIONS SUPPLEMENTAIRES

REMPLACEMENT DES PILES DU VISEUR LASER
Dévissez les deux vis du cache du viseur laser et remplacez les 3 piles AA de 1,5V, en respectant la polarité, refermez le viseur et fixez le
cache avec les vis. (FIG.31)

REMPLACEMENT DE LA BATTERIE

S'il est nécessaire de remplacer la batterie du testeur de phares, procédez comme suit :

Utilisez un tournevis Phillips pour retirer la vis fixant le porte-batterie au bas du boitier optique.

Retirez le support et sortez la batterie, retirez les connecteurs et remplacez la batterie.

Procédez au remontage en effectuant les opérations décrites pour le démontage dans |'ordre inverse. (FIG.32, FIG.33 et FIG.34)

NETTOYAGE ET MAINTENANCE
La machine ne nécessite aucune opération de maintenance particuliére autre qu'un nettoyage normal a I'aide d'un chiffon humide (eau ou
détergent ordinaire).

ATTENTION ! N'utilisez aucun solvant, detergent.
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DEMOLITION ET MISE AU REBUT

La machine est principalement composée d'acier.

Autres pieces :

- en plastique, le boitier optique et certaines autres pieces

- en aluminium, la colonne

- en carton et papier, I'emballage et la documentation.

Une partie de la machine est peinte avec de la peinture a la poudre d'époxy anti-rayures.
Lors de la mise au rebut de la machine, respectez les prescriptions des autorités locales.

GARANTIE

Les produits Facom sont garantis 24 mois, a partir de la date d'achat, contre tout défaut de piéce ou de main d'oeuvre.

Les accessoires Facom et les pieces d'usure, le chargeur et les batteries sont couverts par la garantie imposée par la loi.

Cette garantie ne couvre pas les cas suivants : usure normale, non-conformité des instructions d'utilisation et des directives de sécurité,
utilisation impropre ou abusive de I'outil, sursollicitation de I'outil, manque de réparation ou de maintenance, intrusion de corps étrangers,
outils démontés ou modifiés ou présentant des traces de chocs (déformations, fissures ou caches cassés...) utilisation avec des
accessoires de mauvaise qualité ou incompatibles.

Pour prétendre a la garantie, merci de fournir : I'outil avec son numéro de série ainsi que la facture originale, valable et non raturée, faisant
mention du produit et de sa date d'achat.

Pour connaitre les conditions détaillées de I'application de la garantie : contactez votre distributeur.
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FOREWORD

This is a device designed for correct beam alignment of any type of automobile or motor vehicle headlight. The machine must
be used for this purpose only. Even the finest of machines can function properly and ensure profitable service only if it is used
correctly and kept in the best possible condition. For this reason, we ask you to read this manual with care and to reread it
whenever difficulties should arise in using the machine. In case of need, we remind you that our service centers, organized in
cooperation with our retailers, are always at your disposal for any advice you may need.

NOTE: the manufacturer may decide to make changes in the device without notice, in order to adapt it to technological
advances and specific production or installation needs. Therefore, even if the illustrations shown in the manual differ slightly

from the machine in your possession, the safety and instructions about it are guaranteed.

TECHNICAL DATA u/m
Width mm 580
Lenght mm 712
Height mm 1810
Weight kg 20
Power supply for digital display Vd.c. 9
model
Unity of intensity measurement Klux/1m 0-150
ked 0-150
lux/25m 0-240
Vertical deviation % 0-4
Horizontal orientation cm/10m +/-5
Packaging dimensions cm (BxLxH) 80x60x50
Packed product weight kg 22

& SYMBOLS USED IN THE MANUAL

Warning symbol
Read the sections preceded by this symbol with particular care, for the safety of the operator and the machine.

& Laser beam

Read with care warnings with this symbol for operator safety and machine safety.

Pay attention of all warning symbols on the products, keep wholly stickers and fully readable.

PREPARATION OF THE MACHINE

CONTENTS OF THE PACKAGE

1 base
1 column (2 parts)
1 sliding system
1 visor
1 carton containing:
- an optical chamber with 2 screws for fastening the structure
- a package containing 4 screws and 4 nuts for fastening column to the structure
- manual for use and maintenance
- conformity certificate

If you receive erroneous parts, or notice shortages or damage, contact the distributor. Keep the package, including the original
packing material, in case you need to send the product for repairs.
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DESCRIPTION OF THE MACHINE

The headlight tester is a device that allows to test headlights of all types, for motor vehicles, cars and trucks in general.
The machine can be installed as a moving station on rubber wheels. (FIG. 1)

The optical box is adjustable in height by means of a slider on precise, silent, plastic runners on an aluminum column marked
with a centimeter scale for exact positioning in connection with the headlight. (FIG.2)

The tester is equipped with laser pointing system, on the side of the optical box, there is a switch turning on the laser pointer
to allow exact positioning with the centre of the headlight. (FIG.3 & FIG.4)

The unit is equipped with a LCD display, to indicate light intensity, and a switch to select beam you want to read. (FIG.5)

On backside there is a knob with graduated range to position control panel in connection to the desired inclination to verify
beams properly. (FIG.6)

Inside optical box a printed graduated panel allows to verify exact position of high/low/fog beam.
Vertical lines indicate degrees of horizontal orientation of low beam.
Horizontal lines are useful to verify or regulate correct inclination. (FIG.7)

The visor that facilitates the alignment of the device to the vehicle is equipped with laser. (FIG.8)

GENERAL SAFETY RULES
The following rules must be followed carefully to prevent damage to the operator and machine.

Read the machine labels, do not cover them for any reason, and replace them immediately if they should be damaged.

The device should only be used by authorized personnel, trained in its use.

Do not use the device in an explosive atmosphere.

The working environment should be dry and sufficiently ventilated.

When moving the machine, pay attention to other people, especially children, in the vicinity.

Do not bump shelves or scaffoldings where there may be a danger of falling objects: you and the machine could be

@ damaged.

The storage temperature should be between -5° and +55°C.

e The working temperature should be between +5° and +45°C.

e Provide an adequate exhaust system for the exhaust gas, since the headlight test must be performed with the engine of
the motor vehicle running. Accidental inhalation of carbon monoxide can cause serious damage to the organism, with a
fatal outcome in some cases.

Contact our agent in your zone, who can indicate the most suitable system for your company.
Do not leave the headlight tester in the sun or in the immediate vicinity of hot objects like heaters, radiators, etc.

e Do not leave the headlight tester out in the rain or in an excessively damp place as its electronic circuits could be
damaged.

¢ [f the headlight tester will not be used for a long period, we recommend that you cover it with a dust cover.

e There is a battery in the headlight tester that could cause a fire or explosion hazard if handle improperly. To prevent this risk
do not heat or use open flames near the battery and, when replacing it, use one with the same characteristics.

e When you encounter any malfunction in use of the machine, contact the retailer or send the machine to the nearest service

center.

In case of parts replacements, order ORIGINAL replacement parts from a concessionaire or authorized retailer.

Tampering with any part of the machine will invalidate the warranty.

ASSEMBLY

Open the packaging from the top extracting all parts taking care not to cause violent shocks and damages.

1 - ASSEMBLY OF BOTTOM PART OF THE COLUMN ON THE BASE

Bottom half part of the column is already preassembled with the fixing plate on the base.

Be careful to orient the column with the graduated scale in the direction of the two in-line wheels of the base as indicated in
the picture aside. (FIG.9)

Fix the bottom half part of the column on the base through four screws and nuts supplied with the unit as shown in
picture. (FIG.10)
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2 - ASSEMBLY OF THE OPTICAL BOX SLIDING SYSTEM ON THE COLUMN

Insert the sliding system of the optical box on the bottom part of the column already fixed on the base. In order to facilitate the
insert of the sliding system, keep pressed the locking position lever. Be careful to the correct positioning of the brake pad of
the sliding system, respecting the correct direction as indicated in the picture aside. (FIG.11 & FIG.12)

3 — ASSEMBLY OF THE TOP HALF PART OF THE COLUMN

Mount the top part of the column inserting the brackets already assembled into the other part of the column and fix the
brackets with the screws supplied. Pay attention to mount the two pieces of the column aligning them in the same direction of
the graduated scale, as indicated in the picture. (FIG.13)

4 - ASSEMBLY OF THE OPTICAL BOX ON THE COLUMN

Extract from the package the optical box, loosen the fixing screws (1) of the sliding system cover, insert the optical box (2) from
the top into the position of the column sliding system, until it is completely into place. Fix the optical box to the sliding sys-
tem through the screws supplied, from the bottom part of the optical box (3). Tighten the fixing screws of the sliding carter (1).
(FIG.14)

5 - ASSEMBLY OF THE VISOR ON THE COLUMN
The visor has been calibrated during testing procedures, therefore it is not necessary to recalibrate it when it has to be
assembled. (FIG.15, FIG.16 & FIG.17)

o Insert the fixing screw, the spring and the washers into the column as indicated in the picture aside.
o Position on the opposite side the adjusting plate pre-calibrated.
° Screw the visor up to tighten completely.

6 — LEVELING OF THE MACHINE

In order to carry out a correct measurement and adjustment, the headlight tester has to be leveled. The unit is always leveled
during production process and testing procedure before shipment. If the floor of the working area is not leveled, please follow
the instructions below:

Inside the optical box there’s a bubble level and the base has a rear wheel and the farthest wheel from the column, both
adjustable. (FIG.18 & FIG.19)

Locate the headlight tester in the working area

Lower the optical box until the lowest point possible

Loosen slightly the fixing screw of the wheel (1)

Through the upper screw, adjust the inclination (2) until the bubble is inside the reference circle.

Tighten the fixing screw of the wheel (3)

Check once again the bubble inside the optical box.

PREPARATION

PREPARATION OF THE VEHICLE

Make sure the headlights are clean and dry. If the vehicle is equipped with a headlight aligner, set in on “0”. Eliminate anything
that could affect the correct position of the vehicle: mud, snow, ice, etc. Straighten the car wheels. Make sure the vehicle does
not have any distortions of the frame. Make sure the tires are inflated at the correct pressure. Start the engine and perform the
test. In case of vehicles with pneumatic suspension, start the engine five minutes before starting the test and proceed with the
engine running.

CAUTION!

When operating in an enclosed space with the engine on it is essential to evacuate the toxic gasses produced by combustion.
We recommend using a specific fan for exhaust fumes.

WORKING SURFACE

During the headlight test the floor surface must be level. If this is not possible, the headlight tester should be positioned on a
surface with a uniform slope, in any case not exceeding 0.5%.

Do not test headlights on floors that are not perfectly regular and level, as the measurement might not be accurate. (FIG.20)

ALIGNMENT WITH THE VEHICLE

POSITIONING

Place the headlight tester in front of the right headlight of the vehicle at a distance of about 20 cm, measure the height from the
floor at the center of the headlight and adjust the optical chamber at the corresponding height using the graduated scale on

the column. (FIG.21 & FIG.22)
As index of the scale, please use the upper part of the slider runner. (FIG.23)
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ALIGNMENT WITH LASER POINTER !

Switch on the laser through the button on the lateral side of the optical box. From the centre of the lens, a laser ray will allow to
find the centre of the beam. Once the alignment process is completed switch off the laser to avoid a fast batteries discharge.
(FIG.24)

CAUTION!

During this operation, do not look directly the laser ray and make sure that this is not directed at persons nearby the working
area.

ALIGNMENT WITH THE VEHICLE

The operator and designer of the working area must be aware of the risks deriving from the laser. The island must not be
located in a transit zone and must be well marked and outlined by a yellow line, and possible enclosed with special barriers.
Make sure there are no people in the test zone, turn the visor downward and switch it on.

Locate two details on the front of the vehicle, such as the headlights themselves, turn the optical chamber

until the two reference points meet the line projected by the visor and block the column. (FIG.25)

CAUTION!

Switch off the laser immediately before proceeding with the other operations of control and possible adjustment of the
headlight.

The laser line is in class 3A with a wave length of 650 nm (nanometers) and a power of 3 mW (milliwatts) which means that
even only direct observation of the beam with the use of amplifying optical devices such as binoculars can be hazardous.
Accidental exposure is not considered hazardous as, since it is in the visible range, the eyelid reflex does not permit an
exposure of more than 0.25 sec.

HEADLIGHT TEST

ADJUSTMENT
Inside the motor compartment, read at the top of the headlight the tilt indicated by the manufacturer, e.g. 1.2%, and turn the
knob on the rear part of the optical box as indicated.

@ If there is no indication by the manufacturer, comply with the laws in force in your country. (FIG.26)

LOW BEAM TEST

Check the position of the low beam headlight projection on the control panel inside the optical box.

If the light-dark division line on the left is aligned to the horizontal line printed on the panel, this means that inclination is
correct. If it is not correct, adjust the beam through the screw on the motor compartment.

If the light-dark division area is aligned to the inclined line printed on the panel, this means that horizontal orientation is correct.
If it is not correct, adjust the beam through the screw on the motor compartment. Only when the beam is correctly aligned,
press on the switch with the low beam symbol and read and check if light intensity on the lux meter complies with the limits of
the laws in force. (FIG.27)

HIGH BEAM TEST

Proceed and centre the high beam projector if different from the low beam.

Check the position of the high beam headlight projection on the control panel.

Maximum light intensity zone has to be centered or inside the square in the middle of the panel.

If the two optical groups have separated adjustments, adjust the position through the screws on the motor compartment. If
not, check the position of the lamp or adjust the position through the screws on the motor compartment.

Only when the beam is correctly aligned, press on the switch with the high beam symbol and read and check if light intensity
on the lux meter complies with the limits of the laws in force. (FIG.28)

IMPORTANT: If you performed an adjustment, verify once again the low beam position to ensure that its position is ok.

FOG LIGHT TEST

If present, displace and centre the headlight tester on the the fog beam projector. On the headlight tester turn the knob on the
rear part of the optical box according to the manufacturer indications.

If there is no indication by the manufacturer, comply with the laws in force in your country. (FIG.29)

Check the position of the fog beam headlight projection on the control panel inside the optical box.
The division line between dark and light has to be aligned to the horizontal line printed on the panel and the projection has to
be aligned in connection with the centre, if not aligned, proceed with the adjustment through the adjusting screws. (FIG.30)
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SUPPLEMENTARY INSTRUCTIONS

REPLACEMENT OF LASER VISOR BATTERIES
Unscrew the two screws on the cover of the laser visor and replace the 3 penlight batteries size AA 1.5V, respecting the correct
polarity, close the visor and fasten the cover with the screws provided. (FIG.31)

BATTERIES REPLACEMENT !

| e—

If it is necessary to replace the battery of the headlight tester, proceed as follows:

Use a Phillips screwdriver to remove the screw fastening the battery support to the bottom of the optical box.

Remove the support and take the battery out, take off the connector and replace the battery.

Reassemble, proceeding in reverse order performing the operations described for disassembly. (FIG.32, FIG.33 & FIG.34)

CLEANING AND MAINTENANCE
The machine does not require particular maintenance other than normal cleaning with a damp cloth (water or normal
detergent).

CAUTION! Do not use nitro solvents.

DEMOLITION AND DISPOSAL

The machine is mainly composed of steel.

Other parts:

- in plastic, the optical box and some parts

- in aluminum, the column

- in cardboard and paper, packing and documents.

Part of the machine is painted with scratch-resistant epoxy powder.

In disposing of the machine, comply with the provisions of the local authorities.

WARRANTY

Facom products are guaranteed for 24 months from the date of purchase against any defect or manufacturing fault.

Facom accessories and wear parts, charger and batteries are covered by the legally enforced guarantee.

This guarantee does not cover the following cases: normal wear, non compliance of instructions of use and safety guidelines, @
non-conventional or abusive use of the tool, tool overloading, lack of servicing or maintenance, intrusion of foreign bodies,

tools which have been disassembled or modified, or featuring traces of shock (dents, cracks or broken covers...), use with poor

quality or non compatible accessories.

To use the guarantee, provide: the tool with its serial number as well as the legible and unmarked original invoice designating

the product and its date of purchase.

Detailed conditions of application of the guarantee: call your distributor.
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VORWORT

Dieses Gerét ist fUr die korrekte Strahlausrichtung jeder Art von Automobil- oder Kraftfahrzeugscheinwerfern ausgelegt. Das Gerat darf nur
zu diesem Zweck verwendet werden. Auch die genauesten Geréte kdnnen nur ordnungsgemaB und effizient funktionieren, wenn sie korrekt
eingesetzt und im bestmdglichen Zustand gehalten werden. Aus diesem Grund bitten wir Sie, diese Anleitung sorgféltig zu lesen und sie
erneut zu Rate zu ziehen, wann immer Schwierigkeiten bei der Benutzung des Gerats auftreten sollten. Im Bedarfsfall erinnern wir Sie daran,
dass unsere Kundendienstzentren, die in Zusammenarbeit mit unseren Einzelhandlern organisiert sind, jederzeit fir eventuelle Ratschlage zur
Verfligung stehen.

HINWEIS: Der Hersteller kann beschlieBen, ohne vorherige Ankiindigung Anderungen am Gerat vorzunehmen, um es an technologische
Fortschritte und spezifische Produktions- oder Installationsanforderungen anzupassen. Auch wenn die in der Bedienungsanleitung
dargestellten Abbildungen sich leicht von dem in Ihrem Besitz befindlichen Gerat unterscheiden, sind die Sicherheit und die Richtigkeit der
Anleitung gewahrleistet.

TECHNISCHE DATEN u/m
Breite mm 580
Léange mm 712
Hohe mm 1810
Gewicht kg 20
Stromversorgung fur Modell mit V DC. 9
Digitalanzeige
Einheit der Intensitatsmessung klux/1m 0-150
ked 0-150
lux/25m 0-240
Vertikale Abweichung % 0-4
Horizontale Ausrichtung cm/10m +/-5
Verpackungsmafe cm (BxLxH) 80x60x50
Verpackungsgewicht kg 22

® IM HANDBUCH VERWENDETE SYMBOLE

Warnsymbol
Lesen Sie die Abschnitte, denen dieses Symbol vorangestellt ist, mit besonderer Sorgfalt, um die Sicherheit des Bedieners

und des Geréts zu gewahrleisten.

>

Laserstrahl
Lesen Sie Warnhinweise mit diesem Symbol, die flr die Sicherheit des Benutzers und des Geréts wichtig sind, sorgféltig

durch.

Achten Sie auf alle Warnsymbole auf den Produkten und sorgen Sie dafiir, dass Aufkleber unbeschadigt und volistéandig lesbar sind.

VORBEREITUNG DES GERATS

INHALT DES PAKETS

1 Basis
1 Saule (2 Teile)
1 Schiebesystem
1 Visier
1 Karton mit folgendem Inhalt:
- eine optische Kammer mit 2 Schrauben zur Befestigung der Struktur
- ein Paket mit 4 Schrauben und 4 Muttern zur Befestigung der S&ule an der Struktur
- Bedienungs- und Wartungsanleitung
- Konformitatsbescheinigung

Wenn Sie fehlerhafte Teile erhalten oder Mangel oder Beschadigungen bemerken, wenden Sie sich an den Handler. Bewahren Sie die
Originalverpackung, einschlieBlich der Verpackungsmaterials, auf, falls Sie das Produkt fir Reparaturen einsenden mussen.
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BESCHREIBUNG DES GERATS

Das Scheinwerfer-Prifgerat ermdglicht es, Scheinwerfer aller Art von Kraftfahrzeugen, im Allgemeinen PKWs und LKWs, zu prifen.
Das Gerat kann als bewegliche Station auf Gummiradern installiert werden. (ABB. 1)

Die optische Box ist in der Hohe mittels eines Schiebers auf prazisen, leisen, Kunststoffladufern auf einer Aluminiumsé&ule einstellbar, auf der
sich eine Zentimeter-Skala fUr die exakte Positionierung in Verbindung mit dem Scheinwerfer befindet. (ABB.2)

Das Prufgerat ist mit einem Laserpointersystem ausgestattet, auf der Seite der optischen Box befindet sich ein Schalter, der den Laserpoin-
ter einschaltet, um eine exakte Positionierung zur Mitte des Scheinwerfers zu ermdglichen. (ABB.3 & ABB.4)

Das Gerat ist mit einem LCD-Display ausgestattet, das die Lichtintensitat anzeigt, sowie mit einem Schalter, um den abzulesenden Strahl
auszuwéhlen. (ABB.5)

An der Riickseite befindet sich ein Knopf mit einem abgestuften Bereich zur Positionierung des Bedienfeldes in Verbindung mit der gewtin-
schten Neigung, um die Lichtstrahlen korrekt zu Uberprufen. (ABB.6)

Innerhalb der optischen Box ermdglicht eine gedruckte abgestufte Platte die genaue Uberpriifung der Position des Lichtstrahls fiir das Fern-
bzw. Abblendlicht und der Nebelscheinwerfer.

Vertikale Linien zeigen den Grad der horizontalen Ausrichtung des Abblendlichtes an.

Mit Hilfe der horizontalen Linien Iasst sich die korrekte Neigung Uberprifen oder regeln. (ABB.7)

Das Visier, das die Ausrichtung des Gerats zum Fahrzeug erleichtert, ist mit einem Laser ausgestattet. (ABB.8)

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die folgenden Regeln mussen sorgfaltig befolgt werden, um eine Beschadigung des Bedieners und des Geréats zu vermeiden.

Lesen Sie die Etiketten des Gerats, decken Sie sie keinesfalls ab und ersetzen Sie sie bei Beschadigungen sofort.

Das Gerat darf nur von autorisiertem, geschultem Personal benutzt werden.

Verwenden Sie das Gerét nicht in explosionsgeféhrdeten Bereichen.

Die Arbeitsumgebung muss trocken und ausreichend bellftet sein.

Wird das Gerat an einen anderen Ort gestellt, achten Sie auf andere Personen, vor allem Kinder, in der Nahe.

StoBen Sie nicht gegen Regale oder GerUste, von denen Gegensténden herunterfallen kdnnen, es kann sonst zu Verletzungen oder

@ Schaden am Gerat kommen.

Die Lagertemperatur sollte zwischen -5° und +55°C liegen.

Die Arbeitstemperatur sollte zwischen +5° und +45°C liegen.

e Sorgen Sie flr ein angemessenes Abflihrsystem flir das Abgas, da die Scheinwerferpriifung bei laufendem Motor des Kraftfahrzeugs
durchgefiihrt werden muss. Versehentliches Einatmen von Kohlenmonoxid kann zu schweren Schaden am Organismus fihren, in einigen
Féllen sogar mit tédlichem Ausgang.

Kontaktieren Sie Ihren Handler, der Ihnen das passende System fir Ihr Unternehmen nennen kann.
Lassen Sie das Scheinwerfer-Priifgerat nicht in der Sonne oder in unmittelbarer Nahe von heiBen Objekten wie Heizkdrpern usw. stehen.

e Lassen Sie das Scheinwerfer-Priifgerat nicht im Regen oder an einem Uberm&Big feuchten Ort stehen, da sonst seine elektronischen
Schaltungen beschadigt werden kdnnten.

Wenn das Scheinwerfer-Prifgerat langere Zeit nicht benutzt wird, empfehlen wir, einen Staubschutz Uber das Geréat zu legen.

e Das Scheinwerfer-Prufgerdt umfasst eine Batterie, die bei unsachgemaBem Umgang eine Brand- oder Explosionsgefahr darstellen kann.
Um dieses Risiko zu vermeiden, verwenden Sie in der Nahe der Batterie keine warmeerzeugenden Geréte oder offenen Flammen und
verwenden Sie beim Wechsel der Batterie ein Modell mit den gleichen Eigenschaften.

e Wenn das Gerat eine Stérung aufweist, wenden Sie sich an den Handler oder senden Sie das Gerat an das nachstgelegene Kunden-
dienstzentrum.

e  Wenn Ersatzteile verwendet werden miissen, bestellen Sie bei einem Konzessionédr oder autorisierten Fachhéndler ORIGINAL-Ersatzteile.

e Bei Manipulationen an Geréteteilen wird die Garantie ungiltig.

MONTAGE

Offnen Sie die Verpackung von der Oberseite her, um alle Teile herauszunehmen; dabei ist darauf zu achten, dass keine heftigen
Erschitterungen und Beschadigungen verursacht werden.

1 - MONTAGE DES UNTERTEILS DER SAULE AN DER BASIS

Die untere Hélfte der S&ule ist bereits an der Befestigungsplatte an der Basis vormontiert.

Achten Sie darauf, die Saule mit der Skala in Richtung der beiden hintereinander liegenden Rader der Basis auszurichten, wie in der
nebenstehenden Abbildung gezeigt. (ABB.9)

Befestigen Sie die untere Halfte der Saule mit den vier mitgelieferten Schrauben und Muttern an der Basis, siehe Abbildung.
(ABB.10)
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2 - MONTAGE DES SCHIEBESYSTEMS DER OPTISCHEN BOX AN DER SAULE

Setzen Sie das Schiebesystem der optischen Box in den unteren Teil der S&ule ein, der bereits an der Basis befestigt wurde. Um das Einset-
zen des Schiebesystems zu erleichtern, halten Sie den Verriegelungshebel gedriickt. Achten Sie auf die korrekte Positionierung des Brems-
belags des Schiebesystems in Bezug auf die korrekte Richtung, wie in der nebenstehenden Abbildung gezeigt. (ABB.11 & ABB.12)

3 - MONTAGE DER OBEREN HALFTE DER SAULE

Montieren Sie den oberen Teil der S&ule, indem Sie die bereits montierten Klammern in den anderen Teil der Saule einsetzen, und befestigen
Sie die Klammern mit den mitgelieferten Schrauben. Achten Sie darauf, die beiden Teile der Sdule so zu montieren, dass sie wie abgebildet in
die gleiche Richtung wie die Skala ausgerichtet sind. (ABB.13)

4 - MONTAGE DER OPTISCHEN BOX AN DER SAULE

Nehmen Sie die optische Box aus der Verpackung, 16sen Sie die Befestigungsschrauben (1) der Schiebesystemabdeckung und setzen Sie
die optische Box (2) von oben in das Saulenschiebesystem ein, bis sie vollstandig einrastet. Befestigen Sie die optische Box mit den
mitgelieferten Schrauben vom unteren Teil der optischen Box (3) her an dem Schiebesystem. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben des
Schiebegleiters fest (1). (ABB.14)

5 - MONTAGE DES VISIERS AN DER SAULE

Das Visier wurde im Rahmen von Priifverfahren kalibriert, daher ist keine Neukalibrierung notwendig, wenn es montiert wird. (ABB.15,
ABB.16 & ABB.17)

e Setzen Sie die Befestigungsschraube, die Feder und die Unterlegscheiben wie in der nebenstehenden Abbildung gezeigt in die Saule ein.
e Bringen Sie auf der gegenuberliegenden Seite die vorkalibrierte Einstellplatte an.

e Schrauben Sie das Visier vollstédndig fest.

6 - NIVELLIERUNG DES GERATS

Um eine korrekte Messung und Einstellung vornehmen zu kénnen, muss das Scheinwerfer-Prifgerat nivelliert werden. Das Geréat wird
wahrend der Herstellung und des Prifverfahrens vor dem Versand immer nivelliert. Wenn der Boden des Arbeitsbereichs nicht nivelliert ist,
folgen Sie bitte den Anweisungen unten:

Innerhalb der optischen Box gibt es eine Wasserwaage, und die Basis besitzt ein Rad an der Rickseite, das ebenso wie das am weitesten
von der Saule entfernte Rad verstellbar ist. (ABB.18 & ABB.19)

o Stellen Sie das Scheinwerfer-Priifgerat im Arbeitsbereich auf

Senken Sie die optische Box bis ganz nach unten

Lésen Sie die Befestigungsschraube des Rades (1) etwas

Stellen Sie durch die obere Schraube die Neigung (2) ein, bis sich die Blase im Referenzkreis befindet

Ziehen Sie die Befestigungsschraube des Rades (3) fest

Uberpriifen Sie erneut die Position der Blase in der optischen Box

VORBEREITUNG

VORBEREITUNG DES FAHRZEUGS

Stellen Sie sicher, dass die Scheinwerfer sauber und trocken sind. Wenn das Fahrzeug Uber eine Scheinwerfer-Justiervorrichtung verflgt,
stellen Sie diese auf "0". Beseitigen Sie alles, was die richtige Position des Fahrzeugs beeintrachtigen kdnnte: Schlamm, Schnee, Eis usw.
Stellen Sie die Rader des Fahrzeugs gerade. Vergewissern Sie sich, dass das Fahrzeug keine Verzerrungen des Rahmens aufweist. Achten
Sie darauf, dass die Reifen mit dem richtigen Druck aufgepumpt sind. Starten Sie den Motor und fiihren Sie die Prifung durch. Starten Sie
bei Fahrzeugen mit pneumatischer Federung den Motor finf Minuten vor Beginn der Prifung und fuhren Sie die Prifung bei laufendem
Motor durch.

VORSICHT!

Wenn die Arbeit in einem geschlossenen Raum bei laufendem Motor vorgenommen wird, missen die durch die Verbrennung erzeugten gif-
tigen Gase entfernt werden. Wir empfehlen die Verwendung eines speziellen Ventilators fiir Abgase.

ARBEITSFLACHE

Wéhrend der Scheinwerferpriifung muss die Bodenflache eben sein. Wenn dies nicht mdglich ist, sollte das Scheinwerfer-Prufgerét auf einer
Oberflache mit einer gleichmaBigen Steigung aufgestellt werden, die keinesfalls mehr als 0,5% betragt.

Prifen Sie Scheinwerfer nicht auf Bdden, die nicht perfekt regelm&Big und eben sind, da sonst keine korrekte Messung erfolgt. (ABB.20)

AUSRICHTUNG AM FAHRZEUG

POSITIONIERUNG

Stellen Sie das Scheinwerfer-Priifgerdt in einem Abstand von ca. 20 cm vor den rechten Scheinwerfer des Fahrzeugs, messen Sie in der
Mitte des Scheinwerfers die H6he vom Boden aus und stellen Sie die optische Box mit der Skala auf der Saule auf die entsprechende Hohe
ein. (ABB.21 & ABB.22)

Als Index fiir die Skala verwenden Sie den oberen Teil des Schiebereglers. (ABB.23)
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AUSRICHTUNG AM LASERPOINTER _

Schalten Sie den Laser mit dem Knopf an der Seite der optischen Box ein. Von der Mitte der Linse her hilft ein Laserstrahl dabei, die Mitte
des Scheinwerferstrahls zu finden. Sobald der Ausrichtvorgang abgeschlossen ist, schalten Sie den Laser aus, um eine schnelle Entladung
der Batterien zu vermeiden. (ABB.24)

VORSICHT!

Blicken Sie bei dieser Operation nicht direkt auf den Laserstrahl und stellen Sie sicher, dass er nicht auf Personen in der Néhe des Arbeitsbe-
reichs gerichtet ist.

AUSRICHTUNG AM FAHRZEUG

Der Bediener und der Verantwortliche flir den Arbeitsbereichs missen sich der Risiken durch Laser bewusst sein. Der Bereich, in dem der
Laser verwendet wird, darf sich nicht in einem Durchgangsbereich befinden und er muss gut markiert, von einer gelben Linie umgrenzt sowie
durch spezielle Barrieren umschlossen werden.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Personen in der Priifzone befinden, drehen Sie das Visier nach unten und schalten Sie es ein.

Orientieren Sie sich an zwei Details an der Vorderseite des Fahrzeugs, zum Beispiel die Scheinwerfer selbst, und drehen Sie die optische
Box,bis die beiden Referenzpunkte die vom Visier projizierte Linie treffen, und fixieren Sie dann die S&ule. (ABB.25)

VORSICHT!

Schalten Sie den Laser sofort aus, bevor Sie mit den anderen Bedienvorgédngen und der eventuellen Justierung des Scheinwerfers fortfahren.
Die Laserlinie ist mit Klasse 3A eingestuft und hat eine Wellenlange von 650 nm (Nanometer) und eine Leistung von 3 mW (Milliwatt), was
bedeutet, dass schon die direkte Beobachtung des Strahls mit verstarkenden optischen Geraten wie Fernglasern geféhrlich sein kann. Die
versehentliche Exposition wird nicht als gefahrlich eingestuft, da der Strahl im sichtbaren Bereich liegt und der Augenlidreflex keine Exposi-
tion von mehr als 0,25 Sekunden zul&sst.

SCHEINWERFER-PRUFUNG

JUSTIERUNG

Lesen Sie innerhalb des Motorraums die oben am Scheinwerfer vom Hersteller angegebene Neigung ab, z. B. 1,2%, und drehen Sie den
Knopf am hinteren Teil der optischen Box auf den angegebenen Wert.

Wenn keine Angabe des Herstellers vorliegt, gelten die in Inrem Land geltenden Gesetze. (ABB.26)

ABBLENDLICHT-PRUFUNG

Uberpriifen Sie die Position der Projektion des Abblendlichts auf dem Bedienfeld innerhalb der optischen Box.

Wenn die Trennlinie zwischen hell und dunkel auf der linken Seite auf die horizontale Linie ausgerichtet ist, die auf der Tafel ausgedruckt ist,
bedeutet dies, dass die Neigung korrekt ist. Wenn sie nicht korrekt ist, justieren Sie den Strahl mit Hilfe der Schraube am Motorraum.

Wenn der Trennbereich zwischen hell und dunkel auf die geneigte Linie ausgerichtet ist, die auf der Tafel ausgedruckt ist, bedeutet dies, dass
die horizontale Ausrichtung korrekt ist. Wenn sie nicht korrekt ist, justieren Sie den Strahl mit Hilfe der Schraube am Motorraum. Erst wenn
der Strahl korrekt ausgerichtet ist, driicken Sie den Schalter mit dem Abblendlichtsymbol und lesen ab und Uberprifen, ob die Lichtintensitat
am Lux-Messgerat den Grenzen der geltenden Gesetze entspricht. (ABB.27)

FERNLICHT-PRUFUNG

Zentrieren Sie als ndchstes den Fernlichtprojektor, sofern er sich vom Abblendlicht unterscheidet.

Uberpriifen Sie die Position der Projektion des Fernlichts auf dem Bedienfeld.

Die Zone mit der maximalen Lichtintensitdt muss zentriert sein oder innerhalb des Quadrats in der Mitte der Platte liegen.

Wenn die beiden optischen Gruppen separate Einstellungen haben, stellen Sie die Position mit den Schrauben am Motorraum ein. Wenn das
nicht der Fall ist, Uberpriifen Sie die Position der Leuchte oder stellen Sie die Position mit den Schrauben am Motorraum ein.

Erst wenn der Strahl korrekt ausgerichtet ist, driicken Sie den Schalter mit dem Fernlichtsymbol und lesen ab und Uberprufen, ob die Lichtin-
tensitdt am Lux-Messgerat den Grenzen der geltenden Gesetze entspricht. (ABB.28)

WICHTIG: Uberpriifen Sie nach der Justierung noch einmal die Abblendlichtposition auf Korrektheit.

NEBELSCHEINWERFER-PRUFUNG

Falls vorhanden, verschieben Sie das Scheinwerfer-Prifgerét und zentrieren es auf den Nebelscheinwerferprojektor. Drehen Sie am
Scheinwerfer-Prufgerat den Knopf am hinteren Teil der optischen Box entsprechend den Herstellerangaben.

Wenn keine Angabe des Herstellers vorliegt, gelten die in Inrem Land geltenden Gesetze. (ABB.29)

Uberpriifen Sie die Position der Projektion des Nebelscheinwerfers auf dem Bedienfeld innerhalb der optischen Box.

Die Trennlinie zwischen dunkel und hell muss an der auf der Tafel aufgedruckten horizontalen Linie ausgerichtet werden, und die Projektion
muss an der Mitte ausgerichtet werden; wenn sie nicht ausgerichtet ist, fahren Sie mit der Justierung mit Hilfe der Einstellschrauben fort.
(ABB.30)
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ZUSATZLICHE HINWEISE

AUSTAUSCHEN DER BATTERIEN DES LASER-VISIERS

Lésen Sie die beiden Schrauben an der Abdeckung des Laser-Visiers und tauschen Sie die 3 Stablampenbatterien der GroBe AA 1,5V aus;
achten Sie dabei auf die richtige Polaritat, schlieBen Sie das Visier und befestigen Sie die Abdeckung mit den mitgelieferten Schrauben.
(ABB.31)

AUSTAUSCHEN DER BATTERIEN

Wenn die Batterie des Scheinwerfer-Prifgerats ersetzt werden muss, gehen Sie wie folgt vor:

Verwenden Sie einen Kreuzschlitzschraubendreher, um die Schraube zu entfernen, mit welcher der Batteriehalter an der Unterseite der
optischen Box befestigt ist.

Entfernen Sie den Trager und nehmen Sie die Batterie heraus, ziehen Sie den Verbindungsstecker ab und tauschen Sie die Batterie aus.
Fiihren Sie das SchlieBen des Batteriefachs in umgekehrter Reihenfolge wie beim Offnen durch. (ABB.32, ABB.33 & ABB.34)

REINIGUNG UND WARTUNG
Das Gerat erfordert keine besondere Wartung auBer der normalen Reinigung mit einem feuchten Tuch (Wasser oder normales
Reinigungsmittel).

VORSICHT! Verwenden Sie keine Nitro-Verdiinner.

DEMONTAGE UND ENTSORGUNG
Das Gerat besteht hauptsachlich aus Stahlteilen.
Andere Teile:
- Kunststoff: optische Box und einige Teilen
- Aluminium: Saule
- Karton und Papier: Verpackung und Dokumente.
Ein Teil des Gerats ist mit kratzfestem Epoxidpulver lackiert.
Bei der Entsorgung des Geréts sind die Bestimmungen der 6rtlichen Behdrden einzuhalten.

GEWAHRLEISTUNG

Fir Facom-Produkte besteht fiir 24 Monate ab Kaufdatum eine Gewahrleistung bei Mangeln oder Herstellungsfehlern.

Zubehor und VerschleiBteile, Ladegerat und Batterien von Facom werden durch die gesetzlich vorgeschriebene Garantie abgedeckt.

Diese Garantie deckt nicht die folgenden Falle ab: normale Abnutzung, Nichtbeachtung von Gebrauchsanweisungen und Sicherheitsrichtli-
nien, unlbliche oder missbrauchliche Verwendung des Werkzeugs, Werkzeuglberlastung, mangelnde Wartung oder Pflege, Eindringen von
Fremdkdrpern, zerlegte oder modifizierte Werkzeuge, Spuren von StéBen (Dellen, Risse oder defekte Abdeckungen...), Verwendung von
minderwertigem oder nicht kompatiblem Zubehor.

Um die Garantie zu nutzen, sind folgende Angaben bzw. Dokumente nétig: Werkzeugbezeichnung mit Seriennummer sowie die lesbare und
unveranderte Originalrechnung, die das Produkt und das Kaufdatum angibt.

Die detaillierten Garantiebedingungen erhalten Sie von lhrem Handler.
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VOORWOORD

Dit apparaat is ontworpen voor het correct uitlijnen van alle soorten koplampen van automobielen of motoren. Het apparaat mag alleen voor
dit doeleinde worden gebruikt. Zelfs het beste apparaat kan alleen winstgevend zijn en correct functioneren als het correct wordt gebruikt en
goed wordt onderhouden. Daarom willen wij u vragen deze gebruikershandleiding goed door te lezen en hem nogmaals te lezen als u proble-
men ondervind tijdens het gebruik van dit apparaat. Wij willen u er ook aan herinneren dat u indien nodig altijd terecht kunt bij één van onze
servicecentra voor vragen en advies.

OPMERKING: De fabrikant kan zonder voorafgaande kennisgeving wijzigingen aan het apparaat maken, om het apparaat te updaten voor
nieuwe technologie en specifieke productie of installatie behoeften. Hierdoor kunnen de afbeeldingen in deze gebruikershandleiding afwijken
van uw apparaat, maar de veiligheid en instructies zijn gewaarborgd.

TECHNISCHE GEGEVENS Uum
Breedte mm 580
Lengte mm 712
Hoogte mm 1810
Gewicht kg 20
Voeding voor model met digitaal Vd.c. 9
display
Intensiteit maateenheid Klux/1m 0-150
ked 0-150
lux/25m 0-240
Verticale afwijking % 0 -4
Horizontale afwijking cm/10m +/-5
Verpakkingsafmetingen cm (BxLxH) 80x60x50
Verpakt gewicht kg 22

SYMBOLEN IN DEZE HANDLEIDING

Waarschuwingssymbool
Lees het gedeelte na dit symbool aandachtig door, voor de veiligheid van de gebruiker en het apparaat.

>

Laserstraal
Lees meldingen met dit symbool aandachtig door, voor de veiligheid van de gebruiker en het apparaat.

Let goed op de waarschuwingssymbolen op het apparaat, houdt de stickers heel en volledig leesbaar.

HET APPARAAT VOORBEREIDEN

INHOUD VAN DE VERPAKKING

1 basis
1 kolom (2 delen)
1 schuifsysteem
1 vizier
1 kartonnen doos met:
- één vizierhouder met 2 schroeven om de houder vast te schroeven
- één verpakking met 4 schroeven en 4 moeren om de kolom te bevestigen
- handleiding voor gebruik en onderhoud
- conformiteitscertificaat

Als u foutieve onderdelen ontvangt, of als u kortsluiting of schade constateert, neem dan contact op met uw verkoper. Bewaar de
verpakking, inclusief het originele verpakkingsmateriaal, voor het geval u het product moet opsturen voor reparaties.
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BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT

De koplamptester is een apparaat waarmee u alle soorten koplampen van motoren, auto's en vrachtwagens kunt testen.
De machine kan verrijdbaar worden geinstalleerd door middel van rubberen wielen. (AFB. 1)

De vizierhouder is in hoogte verstelbaar door middel van de schuifbalk en is met nauwkeurige, stille, kunststof geleiders bevestigd op de
aluminium kolom. De houder is voorzien van een centimeter schaalverdeling voor nauwkeurige positionering op dezelfde hoogte als de
koplamp. (AFB.2)

De tester is voorzien van een laseraanwijzer systeem; aan de zijkant van de vizierhouder zit een schakelaar, hiermee kunt u de laser inscha-
kelen zodat u de tester exact op één lijn kunt positioneren met de koplamp. (AFB.3 & AFB.4)

Het apparaat is voorzien van een LCD display, om de lichtintensiteit weer te geven en een schakelaar om te kiezen welke laserstraal u wilt
gebruiken. (AFB.5)

Aan de achterkant zit een knop met schaalverdeling waarmee het apparaat in de gewenste helling kan worden geplaatst om de laserstralen
te stellen. (AFB.6)

In de vizierhouder zit een vizier met schaalverdeling waarmee de exacte positie van de grootlicht/dimlicht/mistlicht straal kan worden
bepaald.

Verticale lijnen geven de graden aan van de horizontale oriéntatie van het dimlicht.

De horizontale lijnen zijn erg handig om de correcte helling in te stellen of te controleren. (AFB.7)

Het vizier dat de afstelling van het apparaat vergemakkelijkt is voorzien van een laser. (AFB.8)

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

De volgende voorschriften moeten worden opgevolgd om schade aan de gebruiker en het apparaat te voorkomen.

Lees de labels op het apparaat en bedek ze nooit, voor welke reden ook, en vervang ze onmiddellijk als ze zijn beschadigd.

Het apparaat mag alleen door getraind en bevoegd personeel worden gebruikt.

Gebruik het apparaat niet in een explosieve omgeving.

Het werkgebied moet droog en goed geventileerd zijn.

Let goed op andere mensen, kinderen in het bijzonder, in de omgeving tijdens het verplaatsen van het apparaat.

Bots niet tegen planken of stellingen waar voorwerpen van af kunnen vallen: u kunt uzelf en het apparaat beschadigen.

De opslagtemperatuur moet tussen -5° en +55°C zijn.

De bedrijfstemperatuur moet tussen +5° en +45°C zijn.

Zorg voor goede ventilatie van de uitlaatgassen tijdens de test, want de test moet worden uitgevoerd met een draaiende motor. Het per

ongeluk inademen van koolmonoxide kan ernstig letsel aan uw lichaam veroorzaken, in sommige gevallen met fatale afloop.

Neem contact op met onze verkoper bij u in de buurt, deze kan u adviseren over de meest geschikte systemen voor uw bedrijf.

Laat de koplamptester niet in de zon of in de buurt van warme voorwerpen liggen zoals een kachel, verwarming etc.

Laat de koplamptester niet in de regen of op een vochtige plek liggen, de elektronische circuits kunnen daardoor beschadigen.

Als de koplamptester gedurende een langere tijd niet wordt gebruikt raden wij aan om deze te bedekken met een stofkap.

Er zit een batterij in de koplamptester die brand- of explosiegevaar kan veroorzaken als deze niet correct wordt gebruikt. Om dit risico te

voorkomen mag u geen warmtebronnen of vlammen in de buurt van de batterij houden en moet u hetzelfde type batterij gebruiken als u

de batterij vervangt.

e Indien een storing optreed tijdens gebruik van het apparaat, neem dan contact op met uw verkoper, of stuur het apparaat naar het
dichtstbijzijnde servicecentrum.

e Als onderdelen uit het apparaat moeten worden vervangen, bestel dan alleen ORIGINELE reserveonderdelen bij een erkend
verkooppunt.

e De garantie komt te vervallen door wijzigingen of reparaties gemaakt door onbevoegde personen of bedrijven.

MONTAGE

Open de verpakking vanaf de bovenkant en haal alle onderdelen uit de doos, let op dat u niet hard tegen iets stoot of iets beschadigd.

1 - MONTAGE VAN DE KOLOM OP DE BASIS

De onderste helft van de kolom wordt geleverd met een vooraf gemonteerde bevestigingsplaat.

Let goed op dat u de kolom met de schaalverdeling richting de twee wielen op de basis monteert, zoals aangegeven in de afbeelding.
(AFB.9)

Bevestig de onderste helft van de kolom aan de basis met de vier meegeleverde schroeven en moeren, zoals afgebeeld in de
afbeelding. (AFB.10)

2 - MONTAGE VAN DE VIZIERHOUDER MET SCHUIFSYSTEEM OP DE KOLOM

Schuif het schuifsysteem van de vizierhouder op het onderste deel van de kolom dat al is gemonteerd op de basis. Om het schuifsysteem op
de kolom te schuiven moet u de vergrendelingshendel ingedrukt houden. Let goed op dat u de rem van het schuifsysteem aan de juiste zijde
monteert, zoals afgebeeld in de afbeelding. (AFB.11 & AFB.12)

20

NU-740.A_0617.indd 20 @ 27/06/2017 10:41:49



1 TEEEE @® a_____ HEET)

3 - MONTAGE VAN DE BOVENSTE HELFT VAN DE KOLOM

Steek de beugels van het bovenste deel van de kolom in het onderste deel van de kolom en zet ze vast met

de meegeleverde schroeven. Let goed op dat u de schaalverdeling van beide delen aan dezelfde kant zet, zoals afgebeeld in de afbeelding.
(AFB.13)

4 - MONTAGE VAN DE VIZIERHOUDER OP DE KOLOM

Haal de vizierhouder uit de verpakking, draai de bevestigingsschroeven (1) van het schuifsysteem los, plaats de vizierhouder (2) vanaf de
bovenkant in het schuifsysteem van de kolom, tot deze volledig op zijn plaatst staat. Bevestig de vizierhouder aan het schuifsysteem met de
meegeleverde schroeven, vanaf de onderkant van de vizierhouder (3). Draai de schroeven van het schuifsysteem vast (1). (AFB.14)

5 - MONTAGE VAN HET VIZIER OP DE KOLOM
Het vizier is gekalibreerd tijdens de testfase, hierdoor is het niet nodig om het vizier te kalibreren tijdens de
montage. (AFB.15, AFB.16 & AFB.17)

o Plaats de bevestigingsschroef, de veer en de sluitringen in de kolom, zoals afgebeeld in de afbeelding.
o Plaats de stelplaat aan de andere kant.
. Schroef het vizier goed vast.

6 - HET APPARAAT WATERPAS STELLEN

Om correcte metingen en afstellingen uit te voeren, moet de koplamptester waterpas staan. Het apparaat wordt tijdens de productie altijd
uitgelijnd en getest voordat het wordt verstuurd. Als de werkvloer niet waterpas is, volg dan a.u.b. de onderstaande instructies:
In de vizierhouder zit een libel. Twee wielen van de basis zijn verstelbaar, hiermee kunt u de tester waterpas

stellen. (AFB.18 & AFB.19)

° Plaats de koplamptester in de werkplek

Schuif de vizierhouder zo ver als mogelijk naar beneden

Draai de schroef op het wiel een klein beetje los (1)

Stel de helling in met de bovenste stelschroef (2) tot de libel in het midden van de cirkel zit

Draai de schroef van het wiel vast (3)

Controleer de libel in de vizierhouder nogmaals.

VOORBEREIDING

HET VOERTUIG VOORBEREIDEN
Zorg ervoor dat de koplampen schoon en droog zijn. Als het voertuig is voorzien van verstelbare koplampen, zet ze dan op “0”. Verwijder
alles dat de correcte positionering van het voertuig kan beinvioeden: modder, sneeuw, ijs etc. Zet de wielen van het voertuig recht. Let goed
op dat het frame van het voertuig niet is verbogen. Zorg ervoor dat de banden zijn opgepompt met de juiste druk. Start de motor en voer
de test uit. Als het voertuig is voorzien van pneumatische vering, start de motor dan vijf minuten voordat u de test uitvoert en laat de motor
draaien.

LET OP!

Tijdens het werken in een afgesloten ruimte met een draaiende motor is het van groot belang dat de uitlaatgassen worden afgezogen. Wij
raden het gebruik aan van een ventilator ontworpen voor het afzuigen van uitlaatgassen.

WERKPLEK

De vloer van de werkplek moet tijdens de test waterpas zijn. Als dat niet mogelijk is moet de koplamptester op een oppervlak worden gezet
met een gelijkmatige helling die niet steiler is dan 0,5%.

Test de koplampen niet op vloeren die niet vlak en waterpas zijn, omdat de metingen dan niet nauwkeurig zijn. (AFB.20)

UITLIUNEN MET HET VOERTUIG

POSITIONERING

Plaats de koplamptester voor de rechter koplamp van het voertuig op ongeveer 20 cm afstand, meet de hoogte van de vloer tot het midden
van de koplamp en pas de vizierhouder aan tot dezelfde hoogte door middel van de schaalverdeling op de kolom. (AFB.21 & AFB.22)
Gebruik het bovenste deel van de schaalverdeling op de schuifbalk als aanwijzer. (AFB.23)

UITLIUNEN MET DE LASERAANWIJZER

Zet de laser aan met de schakelaar aan de zijkant van de vizierhouder. Vanuit het midden van de lens komt nu een laserstraal waarmee u het
midden van de lichtstraal kunt vinden. Schakel de laser uit zodra de test is voltooid om te voorkomen dat de batterij snel leeg gaat. (AFB.24)

LET OP!

Kijk tijdens het gebruik van de laser nooit rechtstreeks in de laserstraal en let op dat de straal nooit op personen in de buurt van de werkplek
staat gericht.
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UITLIUNEN MET HET VOERTUIG

De gebruiker en de beheerder van de werkplek moeten zich van de gevaren van het werken met een laser bewust zijn. Het apparaat mag
niet op een overgangsgebied worden gebruikt en moet goed staan aangegeven, ook moet het worden omtrokken met gele lijnen en wanneer
mogelijk worden afgeschermd met speciale schermen.

Let goed op dat er geen andere personen aanwezig zijn in het testgebied, richt het vizier naar beneden en zet het aan.

Zoek twee details op de voorkant van het voertuig, zoals de koplampen zelf, en draai de vizierhouder

tot de twee referentiepunten de lijn van het vizier raken en de kolom blokkeren. (AFB.25)

LET OP!

Zet de laser onmiddellijk uit voordat u verder gaat met andere werkzaamheden, zoals andere controles of mogelijk het aanpassen van de
koplampen.

De laserstraal is een klasse 3A laser met een golflengte van 650 nm (nanometer) en een vermogen van 3 mW (milliwatt), dit betekend dat
zelfs kort contact met uw ogen via een versterkend optisch hulpmiddel, zoals een bril, erg gevaarlijk kan zijn. Incidentele blootstelling wordt
niet gevaarlijk geacht omdat de straal in het zichtbare spectrum valt, een ooglidreflex staat niet toe dat u langer dan 0,25 seconden aan de
straal wordt blootgesteld.

KOPLAMPTEST

AFSTELLING

Lees in het voertuig of op de bovenkant van de koplamp wat de standaard fabrieksafstelling van de koplamp is, bijv. 1.2%, en draai de knop
aan de achterkant van de vizierhouder zoals aangegeven.

Als de fabrieksafstelling niet door de fabrikant wordt aangegeven, volg dan de geldende wetten in uw land. (AFB.26)

DIMLICHT TEST

Controleer de positie van het dimlicht op het vizier in de vizierhouder.
Als de scheidingslijn tussen licht en donker aan de linkerkant op één lijn staat met de horizontale lijn op het vizier is de afstelling correct. Als
de afstelling niet correct is kunt u de lamp bijstellen door middel van de stelschroef.
Als de scheidingslijn tussen licht en donker op één lijn staat met de lijn op het vizier is de lamp correct afgesteld. Als de afstelling niet correct
is kunt u de lamp bijstellen door middel van de stelschroef. Druk alleen op de knop met het dimlicht symbool als de straal correct is uitgelijnd
en controleer of de lichtintensiteit op de lux meter voldoet aan de limiet van de plaatselijk geldende wetten. (AFB.27)

GROOTLICHT TEST
Centreer de grootlicht projector als deze anders is dan het dimlicht.
Controleer de positie van het grootlicht op het vizier in de vizierhouder.
@ De maximum lichtintensiteit zone moet in het midden zitten, of in het vierkant in het midden van het vizier.
Als de twee vizieren een verschillende afstelling hebben, stel de posities dan in met de stelschroeven. Als dat niet zo is controleer dan de
positie van de lamp of stel deze in met de stelschroeven.
Druk alleen op de knop met het grootlicht symbool als de straal correct is uitgelijnd en controleer of de lichtintensiteit op de lux meter voldoet
aan de limiet van de plaatselijk geldende wetten. (AFB.28)
BELANGRIJK: Als u een aanpassing hebt gemaakt, controleer dan of de positie van het dimlicht nog correct is.

MISTLICHT TEST

Plaats de koplamptester voor het mistlicht, indien aanwezig. Draai de knop aan de achterkant van de vizierhouder tot de door de fabrikant
aangegeven waarde.
Als de fabrieksafstelling niet door de fabrikant wordt aangegeven, volg dan de geldende wetten in uw land. (AFB.29)

Controleer de positie van het mistlicht op het vizier in de vizierhouder.
De scheidingslijn tussen donker en licht moet op één lijn staan met de horizontale lijn op het vizier. De lichtstraal moet in het midden zijn
uitgelijnd, als de straal niet is uitgelijnd kunt u deze afstellen met de stelschroeven. (AFB.30)

AANVULLENDE INSTRUCTIES

DE LASERVIZIER BATTERIJEN VERVANGEN

Schroef de twee schroeven van het laservizier los en vervang de 3 penlite batterijen AA 1,5V, let goed op de polariteit van de batterijen, sluit
daarna het vizier en schroef het deksel vast met de meegeleverde schroeven. (AFB.31)

BATTERIJEN VERVANGEN

Als de batterijen van de koplamptester moeten worden, handel dan als volgt:
Gebruik een kruiskopschroevendraaier om de schroeven aan de onderkant van de batterijhouder te verwijderen.
Verwijder de batterijhouder en haal de connector van de batterij, vervang nu de batterij.

Monteer de batterijhouder terug door de beschreven stappen in de omgekeerde volgorde uit te voeren. (AFB.32, AFB.33 & AFB.34)
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REINIGING EN ONDERHOUD
Het apparaat heeft geen speciaal onderhoud nodig; reinig het apparaat met een vochtige doek (water of normale
schoonmaakmiddelen).

LET OP! Gebruik geen oplosmiddelen op nitro-basis.

DEMONTAGE EN AFVOER

Het apparaat bestaat voornamelijk uit staal.

Andere onderdelen:

- kunststof, de vizierhouder en enkele onderdelen

- aluminium, de kolom

- karton en papier, de verpakking en documenten.

Delen van het apparaat zijn beschilderd met krasbestendig epoxy poeder.
Volg de plaatselijk geldende wetten als u het apparaat afvoert.

GARANTIE

Facom producten hebben standaard een garantieperiode van 24 maanden na aankoopdatum voor defecten of fabricagefouten.

Facom accessoires en slijtende onderdelen, de lader en batterijen vallen onder de wettelijk verplichte garantie.

Deze garantie dekt de volgende gevallen niet: normale slijtage, niet navolgen van de instructies en veiligheidsvoorschriften, onconventio-
neel gebruik of misbruik van het apparaat, overbelasting, het niet uitvoeren van onderhoud, het binnendringen van vreemde voorwerpen,
gereedschap dat is gedemonteerd of aangepast, of gereedschap met sporen van harde klappen (deuken, scheuren of gebroken behuizing...),
gebruik van niet

compatibele accessoires van slechte kwaliteit.

Om aanspraak te maken op de garantie moet u het volgende verstrekken: het apparaat met hetzelfde serienummer als op de factuur en de
originele factuur met daarop het product en de aanschafdatum.

Neem voor gedetailleerde informatie over de garantie contact op met uw verkoper.
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INTRODUCCION

Este dispositivo ha sido disefiado para la correcta alineacion de los haces de cualquier tipo de faros de automoviles o vehiculos de motor. La
maquina debe usarse solo con esta finalidad. Incluso las mejores maquinas pueden funcionar correctamente y asegurar un servicio rentable
solo si se usan correctamente y se mantienen en las mejores condiciones posibles. Por este motivo, le rogamos que lea detenidamente el
manual y que lo vuelva a leer si encuentra alguna dificultad durante el uso de la maquina. Le recordamos que nuestros centros de servicios,
organizados en colaboracién con nuestros vendedores minoristas, estan siempre a su disposicién para darle todos los consejos que precise.

NOTA: El fabricante puede decidir aportar modificaciones al dispositivo sin aviso previo, para adaptarlo a los avances tecnologicos y a las
necesidades especificas de produccion o de instalacion. Ademas, aunque las ilustraciones que se muestran en el manual sean ligeramente
diferentes a la maquina que usted posee, la seguridad y las instrucciones estan garantizadas.

DATOS TECNICOS U/m
Anchura mm 580
Longitud mm 712
Altura mm 1810
Peso kg 20
Fuente de alimentacién para el modelo con Vc.c. 9
pantalla digital
Unidad de medida de intensidad klux/1m 0-150
ked 0-150
lux/25m 0-240
Desviacion vertical % 0 -4
Orientacién horizontal cm/10m +/-5
Dimensiones del embalaje cm (AxLxH) 80x60x50
Peso del producto embalado kg 22

& SiMBOLOS USADOS EN EL MANUAL

Simbolo de advertencia
Lea las secciones precedidas por este simbolo con mucho cuidado, para la seguridad del operador y de la maquina.

Haz del laser
Lea atentamente las advertencias con este simbolo, para seguridad del operador y de la maquina.

Preste atencion a todos los simbolos de advertencia colocados en los productos, manténgalos totalmente adheridos y totalmente
legibles.

PREPARACION DE LA MAQUINA

CONTENIDO DEL EMBALAJE

1 base
1 columna (2 partes)
1 sistema deslizante
1 visor
1 caja con:
- una camara optica con 2 tornillos para sujetarla a la estructura
- un paquete con 4 tornillos y 4 tuercas para sujetar la columna a la estructura
- manual de uso y mantenimiento
- certificado de conformidad

Si recibe piezas erréneas o nota algun faltante o dafio, pongase en contacto con el distribuidor. Conserve la caja y el material original del
embalaje, por si necesita expedir el producto para su reparacion.
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DESCRIPCION DE LA MAQUINA

El probador de faros es un dispositivo que permite controlar faros de todo tipo, de coches, camiones y vehiculos en general.
La maquina se puede instalar como estacion movil sobre ruedas de goma. (FIG. 1)

La altura de la caja 6ptica puede ajustarse usando la corredera de guias plasticas precisas y silenciosas, colocada en una columna de
aluminio, que tiene marcada una escala en centimetros, para el exacto posicionamiento en relacién con el faro. (FIG. 2)

El probador esta dotado de un sistema de sefializacion laser, y del lado de la caja 6ptica, tiene un interruptor para encender el puntero laser
y permitir el exacto posicionamiento con el centro del faro. (FIG. 3 Y FIG. 4)

La unidad tiene también una pantalla LCD en la que se indica la intensidad de la luz, y un interruptor para seleccionar el haz que desea leer.
(FIG. 5)

En la parte posterior tiene un botdn de mando graduado para posicionar el panel de control en relacién con la inclinaciéon deseada para
comprobar correctamente los haces. (FIG. 6)

En el interior de la caja éptica, un panel graduado impreso permite comprobar la posicion exacta del haz de luz alta/baja/antiniebla.
Las lineas verticales indican los grados de orientacion horizontal del haz de luz baja.
Las lineas horizontales son Utiles para comprobar o regular la inclinacion correcta. (FIG. 7)

El visor que facilita la alineacién del dispositivo al vehiculo esta equipado con laser. (FIG. 8)

INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

Deberan seguirse atentamente las siguientes instrucciones de seguridad para evitar dafios al operador y a la maquina.

Lea las etiquetas de la maquina, no las cubra por ningln motivo y sustitiyalas inmediatamente en caso de que estén dafiadas.

El dispositivo debe ser usado solo por personal autorizado y capacitado para su uso.

No utilice el dispositivo en una atmésfera explosiva.

El entorno de trabajo debe ser seco y debe tener suficiente ventilacion.

Al desplazar la maquina, tenga cuidado con las personas que se encuentren cerca, especialmente si hay nifos.

No golpee estantes o andamios de los que puedan caerse objetos, para evitar lesiones personales y dafios a la maquina.

La temperatura de almacenamiento debe estar comprendida entre -5 °C y +55 °C.

La temperatura de trabajo debe estar comprendida entre +5 °C y +45 °C.

Proporcione un sistema de escape adecuado para la salida de gases, pues la prueba de los faros debe realizarse con el motor del

vehiculo en marcha. La inhalacion accidental de mondxido de carbono puede causar lesiones graves al organismo e incluso puede

resultar fatal en algunos casos.

Pdéngase en contacto con el representante de su zona, que le indicara el sistema mas indicado para su empresa.

No deje el probador de faros al sol o muy cerca de fuentes de calor tales como calefactores, radiadores, etc.

No deje el probador de faros expuesto a la lluvia o en un lugar excesivamente himedo pues pueden dafiarse sus circuitos electrénicos.

Si no va a usar el probador de faros por un largo periodo, le recomendamos que lo cubra con una cubierta antipolvo.

El probador de faros contiene una bateria que puede causar riesgo de incendio o explosién si se manipula en modo incorrecto. Para

prevenir este riesgo no caliente la bateria ni use llamas abiertas cerca de ella y, cuando tenga que cambiarla, sustitiyala con otra que

tenga las mismas caracteristicas.

e En caso de mal funcionamiento durante el uso de la maquina, péngase en contacto con el vendedor minorista o envie la maquina al
centro de servicios mas préoximo.

e En caso de sustitucién de piezas, solicite piezas de repuesto ORIGINALES a un concesionario o distribuidor autorizado.

e  Alterar cualquier parte de la maquina ocasionara la pérdida de validez de la garantia.

MONTAJE

Abra el embalaje por la parte superior y extraiga todas las piezas teniendo cuidado de no causar golpes violentos ni dafios.

1 - MONTAJE DE LA PARTE INFERIOR DE LA COLUMNA EN LA BASE

La parte inferior de la columna ya viene montada con la placa fija de la base.

Tenga cuidado de orientar la columna con la escala graduada en el sentido de las dos ruedas en linea de la base, como se indica en la
imagen de al lado. (FIG. 9)

Fije la mitad inferior de la columna en la base usando los cuatro tornillos y las tuercas suministradas con la unidad, como se muestra en la
imagen. (FIG.10)

2 - MONTAJE DEL SISTEMA DESLIZANTE DE LA CAJA OPTICA EN LA COLUMNA

Inserte el sistema deslizante en la caja éptica de la parte inferior de la columna que ya viene fijada en la base. Para facilitar la insercion del
sistema deslizante, mantenga pulsada la palanca de posicion de cierre. Tenga cuidado de colocar en posicion correcta la zapata de freno del
sistema deslizante, respetando la direccién correcta, como se indica en la figura de al lado. (FIG.11 Y FIG.12)

25

NU-740.A_0617.indd 25 @ 27/06/2017 10:41:49



1 TEEEE @® a_____ HEET)

3 - MONTAJE DE LA MITAD SUPERIOR DE LA COLUMNA

Monte la parte superior de la columna insertandola en los soportes ya montados en la otra parte de la columna y fijela a los

soportes con los tornillos suministrados. Al montar las dos piezas de la columna, preste atencion a alinearlas en la misma direccion que la
escala graduada, como se indica en la imagen. (FIG. 13)

4 - MONTAJE DE LA CAJA OPTICA EN LA COLUMNA

Extraiga la caja optica del embalaje, afloje los tornillos de fijacion (1) de la tapa del sistema deslizante, inserte la caja optica (2) desde la
parte superior en la posicion del sistema deslizante de la columna, hasta que quede totalmente posicionado en su lugar. Fije la caja éptica
al sistema deslizante usando los tornillos suministrados, desde la parte inferior de la caja 6ptica (3). Apriete los tornillos de fijacion del carter
deslizante (1). (FIG. 14)

5 - MONTAJE DEL VISOR EN LA COLUMNA
El visor ha sido calibrado durante los procedimientos de prueba, por tanto, no es necesario volver a calibrarlo cuando haya que
montarlo. (FIG. 15, FIG. 16 Y FIG. 17)

o Inserte el tornillo de fijacion, el resorte y las arandelas en la columna, como se indica en la figura de al lado.
o Coloque en el lado opuesto la placa de ajuste previamente calibrada.
o Enrosque el visor para ajustarlo completamente.

6 — NIVELACION DE LA MAQUINA

Para poder efectuar una correcta medicion y ajuste, el probador de faros debe estar nivelado. La unidad se nivela siempre durante el
proceso de produccion y el proceso de prueba, antes de expedirla. Si el suelo del lugar de trabajo no esta nivelado, siga las siguientes
instrucciones:

Dentro de la caja optica hay un nivel de burbuja y la base tiene una rueda posterior, y la columna otra rueda mas alejada, ambas
ajustables. (FIG. 18 Y FIG. 19)

o Coloque el probador de faros en la zona de trabajo.

Baje la caja 6ptica hasta el punto mas bajo posible.

Afloje ligeramente el tornillo de fijacion de la rueda (1).

Usando el tornillo superior, ajuste la inclinacién (2) hasta que la burbuja quede dentro del circulo de referencia.

Apriete el tornillo de fijacion de la rueda (3).

Compruebe una vez mas la burbuja del interior de la caja dptica.

PREPARACION
PREPARACION DEL VEHICULO

Compruebe que los faros estén limpios y secos. Si el vehiculo esta equipado con un alineador de faros, coloquelo en “0”. Elimine cualquier

cosa que pueda afectar a la correcta posicién del vehiculo: barro, nieve, hielo, etc. Enderece las ruedas del coche. Compruebe que el chasis

del vehiculo no tenga ninguna deformacion. Compruebe que los neumaticos tengan la presion de inflado correcta. Arranque el motor y @
realice la prueba. En caso de vehiculos con suspensién neumatica, arranque el motor cinco minutos antes de iniciar la prueba y proceda con

el motor en funcionamiento.

PRECAUCION.

Cuando trabaje con el motor en funcionamiento en un lugar cerrado, es esencial evacuar los gases toxicos producidos por la combustion.
Recomendamos usar un ventilador especial para gases de escape.

SUPERFICIE DE TRABAJO

Durante la comprobacion de los faros, la superficie del suelo debe estar nivelada. Si no es posible, el probador de faros debe colocarse
sobre una superficie que tenga una inclinacion uniforme, que no exceda en ningun caso el 0.5 %.

No pruebe faros sobre suelos que no sean perfectamente regulares y estén perfectamente nivelados, pues puede que la medicién no sea
precisa. (FIG. 20)

ALINEACION CON EL VEHICULO

POSICIONAMIENTO

Coloque el probador de faros frente al faro derecho del vehiculo, a una distancia de aproximadamente 20 cm, mida la altura del suelo en el
centro del faro y ajuste la camara éptica a la altura correspondiente usando la escala graduada de la columna. (FIG. 21 Y FIG. 22)
Como indice de la escala, use la parte superior de la guia deslizante. (FIG. 23)
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ALINEACION CON EL PUNTERO LASER m

Encienda el laser con el boton de la parte lateral de la caja éptica. Desde el centro de la lente, el rayo laser permitira encontrar el centro del
haz. Una vez finalizado el proceso de alineacion, apague el laser para evitar que la bateria se descargue rapidamente. (FIG. 24)

PRECAUCION.

Durante esta operacién, no mire directamente hacia el rayo laser y compruebe que este no esté dirigido hacia ninguna persona que se
encuentre cerca de la zona de trabajo.

ALINEACION CON EL VEHICULO
El operador y el disefiador de la zona de trabajo deben tener conocimiento de los riesgos que supone el uso del laser. La isla no debe
colocarse en una zona de transito y siempre debe estar marcada y delineada con una linea amarilla, y posiblemente cercada con vallas
especiales.
Compruebe que ninguna persona que se encuentre dentro de la zona de prueba gire hacia abajo el visor y lo encienda.
Ubique dos detalles en la parte delantera del vehiculo, como los propios faros, y gire la camara 6ptica
hasta que los dos puntos de referencia se intersequen con la linea proyectada por el visor y bloquee la columna. (FIG. 25)

PRECAUCION.

Apague el laser inmediatamente antes de realizar las operaciones de control y posible ajuste del faro.

La linea laser es de clase 3A, con una longitud de onda de 650 nm (nanémetros) y una potencia de 3 mW (milivatios), lo que significa que
puede ser peligroso incluso solo mirar el haz usando un dispositivo amplificador 6ptico, como unos prismaticos. La exposicion accidental no
se considera peligrosa puesto que, al ser visible, el reflejo de los parpados no permite una exposicion de mas de 0.25 s.

PRUEBA DE FAROS

AJUSTE

Dentro del compartimento del motor, lea en la parte superior del faro la inclinacion indicada por el fabricante, p. ej. 1.2 %, y gire el botén de
la parte posterior de la caja 6ptica como se indica.

Si no hay ninguna indicacion del fabricante, respete las leyes vigentes en su pais. (FIG. 26)

PRUEBA DEL HAZ DE LUZ BAJA

Compruebe la posicién de proyeccion del haz de la luz baja del faro en el panel de control que se encuentra dentro de la caja 6ptica.

Si la linea de division entre luz y oscuridad de la izquierda esta alineada con la linea horizontal impresa en el panel, significa que la inclina-
cion es correcta. Si no es correcta, ajuste el haz con el tornillo del compartimento del motor.

Si la zona de division entre luz y oscuridad esta alineada con la linea inclinada impresa en el panel, significa que la orientacion horizontal es
correcta. Si no es correcta, ajuste el haz con el tornillo del compartimento del motor. Solo cuando el haz esté correctamente alineado, pulse
el interruptor con el simbolo de luz baja y lea y compruebe si la intensidad de luz indicada en el medidor de lux respeta los limites estableci-
dos por las leyes vigentes. (FIG. 27)

PRUEBA DEL HAZ DE LUZ ALTA

Proceda y centre el proyector del haz de luz alta si es diferente al de la luz baja.

Compruebe la posicién de proyeccién del faro del haz de luz alta en el panel de control.

La zona de maxima intensidad luminosa tiene que estar centrada o dentro del cuadrado que se encuentra en el medio del panel.

Si los dos grupos opticos tienen ajustes separados, ajuste la posicidon con los tornillos del compartimento del motor. Si no, compruebe la
posicion de la lampara o ajuste la posicion con los tornillos del compartimento del motor.

Solo cuando el haz esté correctamente alineado, pulse el interruptor con el simbolo de luz alta y lea y compruebe si la intensidad de la luz
indicada en el medidor de lux respeta los limites establecidos por las leyes vigentes. (FIG. 28)

IMPORTANTE: Si realiza un ajuste, vuelva a comprobar la posicion del haz de luz baja, para asegurarse de que la posicion sea correcta.

PRUEBA DEL HAZ DE LUZ ANTINIEBLA

Si esta instalado, desplace y centre el probador de faros del proyector del haz de luz antiniebla. En el probador de faros, gire el botén de la
parte posterior de la caja éptica de acuerdo con las indicaciones del fabricante.

Si no hay ninguna indicacion del fabricante, respete las leyes vigentes en su pais. (FIG. 29)

Compruebe la posicion de proyeccion del haz de la luz antiniebla del faro en el panel de control que se encuentra dentro de la caja Optica.
La linea de divisidn entre la luz y la oscuridad tiene que estar alineada con la linea horizontal impresa en el panel y la proyeccién tiene que
estar alineada en relacion con el centro; si no esta alineada, ajustela con los tornillos de ajuste. (FIG. 30)
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INSTRUCCIONES COMPLEMENTARIAS

SUSTITUCION DE LAS PILAS DEL VISOR LASER
Desenrosque los dos tornillos de la tapa del visor laser y sustituya las 3 pilas AA de 1.5V, respetando la polaridad, cierre el visor y ajuste la
tapa con los tornillos suministrados. (FIG. 31)

SUSTITUCION DE LA PILA

Si es necesario sustituir la pila del probador de faros, haga los siguiente:

Con un destornillador de estrella, saque los tornillos que sujetan el soporte de la pila al fondo de la caja 6ptica.
Extraiga el soporte y saque la pila, desenchufe el conector y sustituya la pila.

Vuelva a montar todo en orden inverso como se describe en desmontaje. (FIG. 32, FIG. 33 Y FIG. 34)

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO
La maquina no requiere ningin mantenimiento especial, solo hay que limpiarla con un pafio humedecido (con agua o con un limpiador
comun)

PRECAUCION. No utilice disolventes nitro.

DESGUACE Y ELIMINACION
La maquina esta compuesta principalmente de acero.
Otras piezas:
- de plastico, la caja 6ptica y otras piezas
- de aluminio, la columna
- de carton y papel, el embalaje y los documentos.
Una parte de la maquina esta pintada con polvo epoxy resistente a los rasgufios.
Al eliminar la maquina, respete las disposiciones de las autoridades locales.

GARANTIA
Los productos Facom estan garantizados por 24 meses a partir de la fecha de compra contra cualquier defecto o fallo de fabricacion.
Los accesorios y las piezas de repuesto, el cargador y las baterias Facom estan cubiertos por una garantia exigible legalmente.
La garantia no cubre lo siguiente: desgaste normal, incumplimiento de las instrucciones de uso e indicaciones de seguridad, uso no conven-
cional o indebido de la herramienta, sobrecarga de la herramienta, falta de mantenimiento o cuidado, intrusién de objetos extrafios, desmon-
taje o alteracion de la herramienta o indicios de golpes (abolladuras, grietas, cubiertas rotas, etc.), uso de
@ accesorios de escasa calidad o no compatibles.
Para las reclamaciones en garantia, debera presentar la herramienta con el numero de serie y la factura original, legible y sin marcas, con la
indicacion del producto y la fecha de compra.

Para informacion mas detallada sobre las condiciones de aplicacion de la garantia, llame a su distribuidor.
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INTRODUZIONE

Questo apparecchio & progettato per verificare il corretto allineamento del fascio luminoso di qualsiasi tipo di fari di automobili o altri veicoli

a motore. L'apparecchio deve essere utilizzato esclusivamente per tale scopo. Anche il piu sofisticato dei dispositivi pud funzionare corretta-
mente e assicurare un servizio proficuo solo se usato in modo opportuno e mantenuto nella migliore condizione possibile. Per questa ragione
invitiamo a leggere con attenzione questo manuale e di rileggerlo se dovessero presentarsi delle difficolta nell'impiego dell'apparecchio. In
caso di necessita, ricordiamo che i nostri centri di assistenza, organizzati in collaborazione con i nostri rivenditori, sono sempre a disposi-
zione del cliente per fornire consigli riguardo a qualsiasi esigenza.

NOTA: il costruttore potrebbe decidere di apportare modifiche all'apparecchio senza preavviso, allo scopo di adattarlo ai progressi tecno-
logici e ad esigenze di produzione o installazione specifiche. Per tale motivo, anche se le immagini riportate nel manuale potrebbero essere
leggermente diverse dall'apparecchio acquistato, la sua sicurezza e le istruzioni sono garantite.

DATI TECNICI Unita di misura
Larghezza mm 580
Lunghezza mm 712
Altezza mm 1810
Peso kg 20
Tensione elettrica per il modello con Vec.c. 9
display
Unita di misura intensita klux/1m 0-150
kcd 0-150
lux/25m 0-240
Deviazione verticale % 0 -4
Orientamento orizzontale cm/10m +/-5
Dimensioni confezione cm (BxLxA) 80x60x50
Peso prodotto confezionato kg 22

® SIMBOLI USATI NEL MANUALE

Simbolo di avvertenza
Leggere i paragrafi preceduti da questo simbolo con particolare attenzione, per garantire la sicurezza
dell'operatore e dell'apparecchio.

Raggio laser
Leggere attentamente le avvertenze contrassegnate con questo simbolo per garantire la sicurezza dell'operatore e
dell'apparecchio.

Prestare attenzione a tutti i simboli di avvertenza sui prodotti e mantenere integre e completamente leggibili tutte le etichette
adesive.

PREPARAZIONE DELL'APPARECCHIO

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

1 base
1 colonna (2 parti)
1 sistema di scorrimento
1 visore
1 scatola di cartone contenente:
- una camera ottica con 2 viti per fissare la struttura
- una confezione contenente 4 viti e 4 dadi per fissare la colonna alla struttura
- manuale d'uso e manutenzione
- certificato di conformita

Se si dovessero ricevere componenti errati o si dovessero notare parti mancanti o danneggiate, contattare il distributore. Conservare la
confezione, incluso il materiale di imballaggio, per I'eventualita che si debba spedire il prodotto per farlo riparare.
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DESCRIZIONE DELL'APPARECCHIO

Il centrafari € un dispositivo che consente di controllare i fari di tutti i tipi di motoveicoli, automobili e mezzi pesanti in genere.
L'apparecchio pud essere installato come stazione mobile su ruote gommate. (FIG. 1)

La scatola ottica & regolabile in altezza tramite un cursore su pattini in plastica precisi e silenziosi lungo una colonna in alluminio, sulla quale
e riportata una scala centimetrata per il posizionamento corretto in relazione al faro. (FIG. 2)

Il centrafari & dotato di un sistema di puntamento laser. Sul lato della scatola ottica € presente un interruttore per accendere il puntatore laser
che consente |'esatto posizionamento in corrispondenza del centro del faro. (FIG. 3 e FIG. 4)

L'unita & provvista di un display LCD che visualizza I'intensita del fascio luminoso, e di un commutatore per selezionare il fascio da
esaminare. (FIG. 5)

Sul retro e presente una manopola graduata per regolare la posizione del pannello di controllo in base all'inclinazione desiderata per una
corretta verifica dei fasci luminosi. (FIG. 6)

All'interno della scatola ottica un pannello stampato graduato consente di verificare I'esatta posizione del fascio della luce abbagliante,
anabbagliante e fendinebbia.

Le linee verticali indicano i gradi di orientamento orizzontale del fascio della luce anabbagliante.

Le linee orizzontali sono utili per verificare o regolare l'inclinazione corretta. (FIG. 7)

Il visore che facilita |'allineamento dell'apparecchio al veicolo & dotato di laser. (FIG. 8)

NORME DI SICUREZZA GENERALI

Le norme seguenti devono essere osservate con cautela per evitare danni all'operatore e all'apparecchio.

e Leggere le etichette applicate sull'apparecchio, non coprirle per nessun motivo e sostituirle immediatamente se dovessero essere

danneggiate.

L'apparecchio deve essere utilizzato esclusivamente da personale autorizzato, addestrato per il suo impiego.

Non utilizzare I'apparecchio in ambienti esposti al rischio di esplosione.

L'ambiente operativo deve essere asciutto e sufficientemente arieggiato.

Nello spostare I'apparecchio, prestare attenzione alle altre persone, in particolare ai bambini, presenti nelle vicinanze.

Non urtare scaffali o impalcature dai quali potrebbero cadere degli oggetti, con il rischio di danneggiare I'operatore e I'apparecchio.

La temperatura di conservazione deve essere compresa tra -5 °C e + 55 °C.

La temperatura di esercizio deve essere compresa tra +5 °C e +45 °C.

Dotarsi di un adeguato sistema di aspirazione dei gas di scarico, dovendo effettuare la prova dei fari con il motore del veicolo acceso.

L'inalazione accidentale di ossido di carbonio pud provocare gravi danni all'organismo, alcune volte con esito fatale.

Contattare il nostro agente di zona che pud indicare il sistema piu adatto per la propria azienda.

e Non lasciare il centrafari esposto al sole o nelle immediate vicinanze di oggetti molto caldi, come stufe, radiatori, ecc.

¢ Non lasciare il centrafari esposto alla pioggia o in un ambiente troppo umido, in quanto i circuiti elettronici potrebbero essere
danneggiati.

e Se il centrafari non viene utilizzato per un lungo periodo, si consiglia di proteggerlo con una copertina antipolvere.

e Nel centrafari & presente una batteria, che potrebbe incendiarsi o esplodere, se maneggiate in modo errato. Per evitare tali rischi, non
riscaldarla né usare fiamme libere in prossimita della batteria e, in caso di sostituzione, installarne una con le stesse caratteristiche.

e Se si dovessero riscontrare anomalie nel funzionamento dell'apparecchio contattare il rivenditore o inviarlo al centro di assistenza piu
vicino.

e |n caso di sostituzione di pezzi, richiedere i ricambi ORIGINALI a un concessionario o un rivenditore autorizzato.

e La manomissione di un qualsiasi componente dell'apparecchio comporta I'invalidamento della garanzia.

ASSEMBLAGGIO
Aprire la confezione dalla parte superiore ed estrarre dalla scatola tutti i pezzi prestando attenzione a non fare loro subire urti violenti e danni.

1 - ASSEMBLAGGIO DELLA PARTE INFERIORE DELLA COLONNA SULLA BASE

La meta inferiore della colonna ¢ gia preassembata con la piastra di fissaggio sulla base.

Prestare attenzione a orientare la colonna con la scala centimetrata nella direzione delle due ruote in linea della base, come indicato nella
figura a lato. (FIG. 9)

Fissare la meta inferiore della colonna sulla base utilizzando le quattro viti e i quattro dado forniti in dotazione con I'apparecchio, come
illustrato nella figura. (FIG. 10)

2 - ASSEMBLAGGIO DEL SISTEMA DI SCORRIMENTO DELLA SCATOLA OTTICA SULLA COLONNA

Inserire il sistema di scorrimento della scatola ottica sulla meta inferiore della colonna gia fissata sulla base. Per facilitare I'inserimento del
sistema di scorrimento, tenere premuta la leva di bloccaggio posizione. Prestare attenzione al posizionamento corretto del freno del sistema
di scorrimento, rispettando la direzione corretta, come indicato nell'immagine a lato. (FIG. 11 e FIG. 12)
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3 — ASSEMBLAGGIO DELLA META SUPERIORE DELLA COLONNA

Montare la parte superiore della colonna inserendo le staffe gia assemblate nell'altra parte della colonna e fissare le staffe con le viti fornite in
dotazione. Prestare attenzione a montare i due pezzi della colonna allineandoli nella stessa direzione della scala centimetrata, come indicato
nella figura. (FIG. 13)

4 - ASSEMBLAGGIO DELLA SCATOLA OTTICA SULLA COLONNA

Estrarre dalla confezione la scatola ottica, allentare le viti di fissaggio (1) del coperchio del sistema di scorrimento, inserire la scatola ottica (2)
dall'alto nella posizione del sistema di scorrimento sulla colonna, fino a quando € completamente in sede. Fissare la scatola ottica al sistema
di scorrimento dalla parte inferiore utilizzando le viti in dotazione (3). Serrare le viti di fissaggio del carter scorrevole (1). (FIG. 14)

5 - ASSEMBLAGGIO DEL VISORE SULLA COLONNA

Il visore ¢ stato calibrato durante le procedure di collaudo, pertanto non & necessario ricalibrarlo al momento
di assemblarlo. (FIG. 15, FIG. 16 E FIG. 17)

o Inserire la vite di fissaggio, la molla e le rondelle nella colonna, come indicato nella figura a lato.
° Posizionare sul lato opposto la piastra di regolazione pre-calibrata.
° Auvvitare il visore fino a serrarlo completamente.

6 — LIVELLAMENTO DELL'APPARECCHIO

Per eseguire una misurazione e una regolazione corrette il centrafari deve essere livellato. L'unita viene sempre livellata durante il processo
di produzione e la procedura di collaudo prima della spedizione. Se il pavimento dell'area di lavoro non ¢ livellato, attenersi alle seguenti
istruzioni:

All'interno della scatola ottica € presente una livella a bolla e la base dispone di due ruote regolabili, la ruota posteriore e quella piu lontana
dalla colonna. (FIG. 18 e FIG. 19)

° Collocare il centrafari nell'area di lavoro

Abbassare la scatola ottica fino al punto piu basso possibile

Allentare leggermente la vite di fissaggio della ruota (1)

Mediante la vite superiore, regolare I'inclinazione (2) fino a quando la bolla si trova all'interno del cerchio di riferimento

Serrare la vite di fissaggio della ruota (3)

Controllare di nuovo la bolla all'interno della scatola ottica.

PREPARAZIONE

PREPARAZIONE DEL VEICOLO
Assicurarsi che i fari siano puliti e asciutti. Se il veicolo € dotato di un dispositivo di allineamento dei fari, regolarlo sullo "0". Eliminare tutto
cio che potrebbe incidere sul corretto assetto del veicolo: fango, neve, ghiaccio, ecc. Raddrizzare le ruote del veicolo. Accertarsi che il telaio
del veicolo non presenti distorsioni. Assicurarsi che la pressione degli pneumatici sia corretta. Avviare il motore ed eseguire la prova. In caso
di veicoli con sospensioni pneumatiche accendere il motore cinque minuti prima di iniziare la prova e procedere con il motore acceso.

ATTENZIONE!

Operando in ambienti chiusi con il motore del veicolo acceso si rende necessaria |'evacuazione dei gas nocivi prodotti dalla combustione.
Si consiglia di usare un aspiratore di gas di scarico specifico.

SUPERFICIE DI LAVORO

Durante la prova dei fari € necessario che la superficie della pavimentazione sia piana. Se cid non fosse possibile, il centrafari e il veicolo
dovranno essere posizionati perlomeno su una superficie con dislivello uniforme, comunque con una pendenza non superiore allo 0,5%.
Non provare i fari su una pavimentazione non perfettamente uniforme e piana, perché la misurazione potrebbe non essere accurata. (FIG.20)

ALLINEAMENTO CON IL VEICOLO

POSIZIONAMENTO

Collocare il centrafari davanti al faro destro del veicolo, a una distanza di circa 20 cm, misurare |'altezza dal pavimento al centro del faro e
regolare la camera ottica all'altezza corrispondente utilizzando la scala graduata sulla colonna. (FIG. 21 e FIG. 22)
Come indice della scala utilizzare la parte superiore del pattino di scorrimento. (FIG. 23)

ALLINEAMENTO CON IL PUNTATORE LASER

Accendere il laser mediante il pulsante situato sul lato della scatola ottica. Dal centro dell'obiettivo un raggio laser consentira di trovare il
centro del fascio luminoso. Una volta completato il processo di allineamento spegnere il laser per evitare che le batterie si scarichino le
batterie. (FIG. 24)

ATTENZIONE!

Durante questa operazione, non guardare direttamente il raggio laser e assicurarsi che non sia diretto verso persone presenti nei pressi
dell'area di lavoro.
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ALLINEAMENTO CON IL VEICOLO
L'operatore e il progettista dell'isola di lavoro devono essere consapevoli dei rischi derivanti dal laser. L'isola non deve essere collocata in
una zona di transito, deve essere ben contrassegnata e delimitata da una linea gialla e, se possibile, essere circondata con barriere speciali.
Assicurarsi che non siano presenti persone nell'area di prova, ruotare il visore verso il basso e accenderlo.
Cercare due particolari nella parte anteriore del veicolo (come, ad esempio, i fari stessi), ruotare la camera ottica
finché i due punti di riferimento incontrano la linea proiettata dal visore e bloccare la colonna. (FIG. 25)

ATTENZIONE!

Spegnere il laser immediatamente prima di procedere con le altre operazioni di controllo e con I'eventuale regolazione del faro.

Il raggio laser € di classe 3A con una lunghezza d'onda di 650 nm (nanometri) e una potenza di 3 mW (milliwatt), il che significa che anche
solo 'osservazione diretta del raggio direttamente mediante I'uso di dispositivi ottici di osservazione amplificanti, come un binocolo, pud
essere pericolosa. L'esposizione accidentale al laser non € considerata pericolosa, in quanto essendo compreso nel range di frequenze
visibili, il riflesso delle palpebrale non permette un'esposizione di piu 0,25 secondi.

PROVA DEI FARI

REGOLAZIONE
All'interno del vano motore, leggere nella parte superiore del faro il valore di inclinazione indicato dal costruttore (ad esempio, 1,2%) e ruotare
di conseguenza la manopola situata nella parte posteriore della scatola ottica.

Se non vi € alcuna indicazione dell'inclinazione da parte del costruttore, adempiere alle disposizioni legislative in vigore nel proprio Paese.
(FIG. 26)

PROVA DEL FARO ANABBAGLIANTE
Controllare la posizione del fascio luminoso proiettato dal faro anabbagliante sul pannello di controllo all'interno della scatola ottica.
Se il limite chiaro-scuro sulla sinistra € allineato alla linea orizzontale stampata sul pannello di controllo, I'inclinazione € corretta. In caso
contrario, regolare il fascio luminoso tramite la vite situata sul vano motore.
Se il limite chiaro-scuro € allineato alla linea inclinata stampata sul pannello di controllo, I'orientamento orizzontale e corretto. In caso contra-
rio, regolare il fascio luminoso tramite la vite situata sul vano motore. Solo una volta che il fascio luminoso & correttamente allineato, premere
I'interruttore con il simbolo del faro anabbagliante e leggere e controllare se l'intensita della luce sul luxometro rispetta i limiti fissati dalle
leggi in vigore. (FIG. 27)

PROVA DEL FARO ABBAGLIANTE
Procedere e centrare il fascio luminoso proiettato dal faro abbagliante, se € diverso dal quello del faro anabbagliante.
Controllare la posizione del fascio luminoso proiettato dal faro abbagliante sul pannello di controllo.
@ L'area di intensita luminosa massima deve essere centrata o trovarsi all'interno del riquadro al centro del pannello.
Se i due gruppi ottici hanno due regolazioni separate, regolare la posizione mediante le apposite viti situate sul vano motore. In caso
contrario, verificare la posizione della lampada oppure regolare la posizione mediante le viti situate sul vano motore.
Solo una volta che il fascio luminoso e correttamente allineato, premere l'interruttore con il simbolo del faro anabbagliante e leggere e
controllare se l'intensita della luce sul luxometro rispetta i limiti fissati dalle leggi in vigore. (FIG. 28)
IMPORTANTE: se viene eseguita una regolazione, verificare di nuovo se la posizione del fascio luminoso del faro anabbagliante & corretta.

PROVA DEL FARO FENDINEBBIA

Se presente, spostare e centrare il centrafari sul fascio luminoso proiettato dal faro fendinebbia. Sul centrafari ruotare la manopola nella parte
posteriore della scatola ottica, in base alle indicazioni del costruttore.

Se non vi € alcuna indicazione dell'inclinazione da parte del costruttore, adempiere alle disposizioni legislative in vigore nel proprio Paese.
(FIG. 29)

Controllare la posizione del fascio luminoso proiettato dal faro fendinebbia sul pannello di controllo all'interno della scatola ottica.
Il limite chiaro-scuro deve essere allineato alla linea orizzontale stampata sul pannello di controllo e il fascio luminoso proiettato deve essere
allineato al centro. In caso contrario, procedere alla regolazione tramite le apposite viti. (FIG. 30)

ISTRUZIONI AGGIUNTIVES

SOSTITUZIONE DELLE BATTERIE DEL VISORE LASER
Svitare le due viti sul coperchio del visore laser, sostituire le 3 batterie AA da 1,5V, rispettando la corretta polarita, chiudere il visore e fissare
il coperchio con le viti in dotazione. (FIG. 31)

SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA

Per sostituire la batteria del centrafari, procedere come descritto di seguito:

rimuovere la vite di fissaggio del supporto batteria nella parte inferiore della scatola ottica con un cacciavite a stella;
rimuovere il supporto batteria ed estrarre la batteria, staccare il connettore e sostituirla;

riassemblare compiendo le operazioni descritte sopra in ordine inverso. (FIG. 32, FIG. 33 e FIG. 34)
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PULIZIA E MANUTENZIONE
L'apparecchio non richiede una manutenzione particolare oltre alla normale pulizia con un panno inumidito (con acqua o un normale
detersivo).

ATTENZIONE! Non utilizzare solventi a base di nitroglicerina.

DEMOLIZIONE E SMALTIMENTO
L'apparecchio € composto principalmente di acciaio.
Altri componenti:
- la scatola ottica e alcuni particolari sono in plastica;
- la colonna & in alluminio;
- la confezione e la documentazione sono di carta e cartone.
Parte dell'apparecchio & verniciata a polvere epossidica antigraffio.
Per lo smaltimento dell'apparecchio attenersi alle disposizioni delle autorita locali.

GARANZIA

| prodotti Facom sono garantiti 24 mesi dalla data di acquisto da qualsiasi guasto o difetto di fabbricazione.

Gli accessori e le parti soggette a usura, il caricabatterie e le batterie Facom sono coperte dalla garanzia prevista dalla Legge.

Questa garanzia non € applicabile nei seguenti casi: usura normale, inosservanza delle istruzioni d'uso e delle norme di sicurezza, utilizzo
improprio o non convenzionale dell'apparecchio, sovraccarico dell'apparecchio, mancata esecuzione di interventi di assistenza o
manutenzione, inserimento di corpi estranei all'interno del dispositivo, apparecchio disassemblato o modificato o che presenti tracce di urti
(ammaccature, crepe o coperture rotte), utilizzo di accessori di scarsa qualita o non compatibili.

Per usufruire della garanzia & necessario presentare I'apparecchio con il rispettivo numero di serie e la fattura di acquisto originale leggibile e
non segnata, sulla quale devono essere riportati il prodotto e la rispettiva data di acquisto.

Per conoscere nel dettaglio le condizioni di applicazione della garanzia rivolgersi al proprio distributore.
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PREFACIO

E um dispositivo concebido para o alinhamento correcto dos feixes de qualquer tipo de fardis de automdveis ou veiculos motorizados. O
equipamento deve ser utilizado apenas para esta finalidade. Os melhores equipamentos so6 funcionam correctamente e garantem um servico
rentavel se forem utilizados devidamente e mantidos nas melhores condi¢cdes. Por este motivo, pedimos que leia e volte a ler este manual
com atencéo se tiver dificuldade em utilizar o equipamento. Se for necessario, pode contactar os nossos centros de assisténcia, organiza-
dos em parceria com 0s nossos revendedores, que estdo sempre ao seu dispor para qualquer conselho.

NOTA: o fabricante pode optar por fazer alteragdes no dispositivo sem aviso prévio, para poder adapta-lo aos avancgos tecnolégicos e
producao especifica ou necessidades de instalagdo. Por conseguinte, mesmo que as ilustragdes apresentadas no manual sejam
ligeiramente diferentes do equipamento que adquiriu, a respetiva seguranga € instruges estdo garantidas.

DADOS TECNICOS U/m
Largura mm 580
Comprimento mm 712
Altura mm 1810
Peso kg 20
Fonte de alimentacdo do modelo de Vc.c. 9
visualizagdo digital
Unidade de medicéo de klux/1m 0-150
intensidade ked 0-150
lux/25m 0-240
Desvio vertical % 0 -4
Orientagao horizontal cm/10m +/-5
Dimensdes da embalagem cm (LxCxA) 80x60x50
Peso do produto embalado kg 22

® SIMBOLOS UTILIZADOS NO MANUAL

Simbolo de aviso
Leia as sec¢des indicadas com este simbolo com especial atengéo, para a seguranga do operador e do equipamento.

Feixe laser
Leia com atencéo os avisos que apresentam este simbolo relativo a seguranca do operador e do equipamento.

Preste atencao a todos os simbolos de aviso indicados nos produtos, mantenha os autocolantes intactos e totalmente legiveis.
PREPARACAO DO EQUIPAMENTO

CONTEUDO DA EMBALAGEM

1 base
1 coluna (2 pecgas)
1 sistema deslizante
1 visor
1 embalagem, que inclui:
- uma camara 6ptica com 2 parafusos para a fixagao da estrutura
- uma embalagem que contém 4 parafusos e 4 porcas para a fixagdo da coluna na estrutura
- manual de utilizacdo e manutencéao
- certificado de conformidade

Se receber pecgas incorrectas ou verificar que existem pegas em falta ou danos, contacte o distribuidor. Guarde a embalagem, assim como o
material de embalagem original, se for necessario enviar o produto para reparagao.
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DESCRICAO DO EQUIPAMENTO

O dispositivo de regulacéo dos faréis permite testar todo o tipo de fardis, desde veiculos motorizados, automéveis e camides em geral.
O equipamento pode ser instalado como uma estagcdo mével sobre rodas de borracha. (FIG. 1)

A caixa oOptica pode ser ajustada em altura através de um sistema deslizante em patins de plastico rigorosos, silenciosos numa coluna de
aluminio assinalados com uma régua de centimetros para um posicionamento exacto em relagédo ao farol. (FIG. 2)

O dispositivo de regulacéo esta equipado com um sistema de ponteiro laser, na parte lateral da caixa 6ptica. Tem um interruptor que permite
ligar o ponteiro laser para permitir o posicionamento preciso com o centro do farol. (FIG. 3 e FIG. 4)

A unidade esta equipada com um visor LCD, que indica a intensidade da luz, e um interruptor para seleccionar o feixe que pretende ler.
(FIG. 5)

Na parte de tras esté disponivel um botdo com uma escala graduada para posicionar o painel de controlo para a inclinagao pretendida para
verificar os feixes correctamente. (FIG. 6)

O interior da caixa 6ptica inclui um painel graduado impresso, que permite verificar a posicéo exacta do feixe de maximos/minimos/
nevoeiro.

As linhas verticais indicam os graus de orientag@o horizontal dos minimos.

As linhas horizontais s&o Uteis para verificar ou regular a inclinagdo correcta. (FIG. 7)

O visor que facilita o alinhamento do dispositivo com o veiculo est4 equipado com um laser. (FIG. 8)

REGRAS GERAIS DE SEGURANCA

As seguintes regras devem ser seguidas com atencéo para evitar danos no operador e no equipamento.

Leia as etiquetas do equipamento, ndo as tape seja qual for o motivo, e substitua-as de imediato se apresentarem danos.

O dispositivo deve ser utilizado apenas por pessoal autorizado, com formacao adequada.

Nao utilize o dispositivo numa atmosfera explosiva.

O ambiente de trabalho deve estar seco e bem ventilado.

Quando transportar o equipamento, preste atencdo as outras pessoas, em especial as criangas, que estejam perto.

N&o bata nas prateleiras ou nos andaimes, porque ha o risco de queda de objectos: o utilizador e o equipamento podem sofrer danos.

A temperatura de armazenamento deve situar-se entre -5 ° e +55 °C.

A temperatura de funcionamento deve situar-se entre +5 ° e +45 °C.

Instale um sistema de escape adequado para o gas de escape, uma vez que o teste aos fardis deve ser efectuado com o motor do vei-

culo motorizado em funcionamento. A inalagéo acidental de mondéxido de carbono pode causar lesdes graves no organismo, € mesmo

a morte em alguns casos.

e Contacte o nosso agente na sua area, que pode indicar o sistema mais adequado para o seu sistema.

N&o deixe o dispositivo de regulagéo dos fardis ao sol ou proximo de objectos quentes, como aquecedores, radiadores, etc.
N&o deixe o dispositivo de regulacéo dos faréis a chuva ou num local com excesso de humidade porque os circuitos electrénicos
podem ficar danificados.

e  Se ndo utilizar o dispositivo de regulagdo dos fardis durante um periodo prolongado, recomendamos que o tape com uma proteccao
contra poeiras.

e O dispositivo de regulagao dos farois tem uma bateria que pode causar um incéndio ou uma exploséo se for manuseado incorrecta-
mente. Para evitar este risco, ndo aqueca ou faga chamas abertas perto da bateria e, quando a substituir, escolha uma com as mesmas
caracteristicas.

e Quando utilizar o equipamento, se ocorrer uma avaria, contacte o revendedor ou envie-o para o centro de assisténcia mais préximo.
Se forem necessaérias pecas sobresselentes, encomende pecgas de substituicdo ORIGINAIS a um concessionario ou revendedor autori-
zado.

e A adulteracéo de qualquer peca do equipamento invalida a garantia.

MONTAGEM

Para abrir a embalagem, levante a parte de cima e retire todas as pegas com cuidado para ndo causar choques violentos e danos.

1 - MONTAGEM DA PARTE INFERIOR DA COLUNA NA BASE

A metade inferior da coluna ja esta pré-montada com a placa de fixagdo na base.

Com cuidado, oriente a coluna com a régua graduada na direc¢éo das duas rodas em fila da base, como indicado na imagem adjacente.
(FIG.9)

Fixe a metade inferior da coluna na base com os quatro parafusos e porcas fornecidos com a unidade, como indicado na imagem. (FIG. 10)

2 - MONTAGEM DO SISTEMA DESLIZANTE DA CAIXA OPTICA NA COLUNA

Insira o sistema deslizante da caixa éptica na parte inferior da coluna ja fixada na base. Para facilitar a insercéo do sistema deslizante,
mantenha pressionada a alavanca de posi¢do de bloqueio. A placa de travéo do sistema deslizante deve ser posicionada correctamente,
respeitando a direc¢ao correcta, como indicado na imagem adjacente. (FIG. 11 e FIG. 12)
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3 - MONTAGEM DA METADE SUPERIOR DA COLUNA

Monte a parte superior da coluna, inserindo os suportes ja montados na outra parte da coluna e fixe os suportes com os parafusos
fornecidos. Tenha atencdo quando montar as duas pegas da coluna, alinhando-as na mesma direc¢do da régua graduada, como indicado
na imagem. (FIG. 13)

4 - MONTAGEM DA CAIXA OPTICA NA COLUNA

Retire a caixa 6ptica da embalagem, retire os parafusos de fixacao (1) da tampa do sistema deslizante, insira a caixa optica (2) da parte
superior dentro do sistema deslizante da coluna, até ficar totalmente inserido. Fixe a caixa 6ptica no sistema deslizante com os parafusos
fornecidos, a partir da parte inferior da caixa optica (3). Aperte os parafusos de fixagao do carreteiro deslizante (1). (FIG. 14)

5 - MONTAGEM DO VISOR NA COLUNA

O visor foi calibrado durante os procedimentos de teste, por conseguinte ndo é necessario calibra-lo de novo quando for necessario
montéa-lo. (FIG. 15, FIG. 16 e FIG. 17)

° Insira o parafuso de fixagcdo, a mola e as anilhas na coluna, como indicado na imagem adjacente.
o Posicione no lado oposto a placa de ajuste pré-calibrada.
° Aparafuse o visor até ficar totalmente apertado.

6 - NIVELAMENTO DO EQUIPAMENTO

Para efectuar uma medicéo e um ajuste correctos, € necessario nivelar o dispositivo de regulacéo dos fardis. A unidade é sempre nivelada
durante o processo de fabrico e o procedimento de teste é efectuado antes do envio. Se o chéo da area de trabalho néo estiver nivelado,
siga as instrugdes indicadas abaixo:

Dentro da caixa optica ha um nivel de bolha de ar e a base tem uma roda traseira e a roda mais afastada da coluna, ambas ajustaveis.
(FIG. 18 e FIG. 19)

Coloque o dispositivo de regulagdo dos farois na area de trabalho

Baixe a caixa 6ptica o maximo possivel

Afrouxe ligeiramente o parafuso de fixagado da roda (1)

Com o parafuso superior, ajuste a inclinagéo (2) até a bolha ficar no interior do circulo de referéncia.

Aperte o parafuso de fixagdo da roda (3)

Verifique de novo a bolha na caixa optica.

PREPARACAO

PREPARACAO DO VEICULO

Certifique-se de que os farois estéo limpos e secos. Se o veiculo estiver equipado com um alinhador de farois, regule-o para "0". Retire
quaisquer obstaculos que possam afectar a posigcao correcta do veiculo: lama, neve, gelo, etc. Endireite as rodas do veiculo. Certifique-se
de que o veiculo ndo apresenta deformacgdes na carrogaria. Certifique-se de que os pneus estédo cheios de acordo com a pressao correcta.
Ligue o motor e efectue o teste. No caso dos veiculos com suspensido pneumatica, ligue 0 motor cinco minutos antes de iniciar o teste e
continue com o motor a funcionar.

ATENCAOQ!

Quando trabalhar num espago fechado com o motor ligado, é essencial expelir os gases toxicos produzidos pela combustao. Recomenda-
mos que utilize uma ventoinha especifica para os gases de escape.

SUPERFICIE DE TRABALHO

Durante o teste dos fardis, a superficie do pavimento deve estar nivelada. Se isto ndo for possivel, o dispositivo de regulagdo dos farois deve
ser posicionado numa superficie com um declive uniforme, em nenhuma circunstancia deve exceder 0,5%.

N&o teste os fardis em pisos que ndo estejam perfeitamente nivelados e planos, porque a medi¢cao pode ndo ser rigorosa. (FIG. 20)

ALINHAMENTO COM O VEICULO

POSICIONAMENTO

Coloque o dispositivo de regulagdo dos farois a frente do farol direito do veiculo de cerca de 20 cm, meca a altura a partir do chdo no centro
do farol e ajuste a camara 6ptica de acordo com a altura correspondente utilizando a régua graduada na coluna. (FIG. 21 e FIG. 22)
Utilize a parte superior do patim deslizante como indicador da régua. (FIG. 23)

ALINHAMENTO COM O PONTEIRO LASER

Carregue no botéo na parte lateral da caixa 6ptica para ligar o laser. No centro da lente, o raio laser permite encontrar o centro do feixe.
Quando o processo de alinhamento for concluido, desligue o laser para evitar uma descarga rapida da bateria. (FIG. 24)

ATENCAO!

Durante esta operagéo, ndo olhe directamente para o raio laser e certifique-se de que néo é direccionado para pessoas que estejam perto
da area de trabalho.
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ALINHAMENTO COM O VEICULO

O operador e o responsavel pela concepcéo da area de trabalho devem estar cientes dos riscos que podem ser causados pelo laser. A ilha
néo deve estar localizada numa zona de transito e deve estar bem sinalizada e realgada por uma linha amarela e rodeada, se possivel, com
barreiras especiais.

Certifique-se de que ndo ha pessoas na zona de teste, baixe o visor e ligue o equipamento.

Procure dois detalhes na parte da frente do veiculo, por exemplo, os fardis, ligue a camara oOptica até os dois pontos de referéncia tocarem
na linha projectada pelo visor e bloquearem a coluna. (FIG. 25)

ATENCAO!

Desligue o laser de imediato antes de efectuar outras operagcdes de controlo e um possivel ajuste do farol.

O feixe do laser pertence a classe 3A, com um comprimento de onda de 650 nm (nanémetros) e uma poténcia de 3 mW (miliwatts), o que
significa que apenas a observacao directa do feixe com dispositivos 6pticos de ampliagdo, como binéculos, pode ser perigosa. A exposi¢ao
acidental ndo é considerada perigosa, porque, uma vez que esta dentro da gama visivel, o reflexo das palpebras ndo permite uma exposicao
superior a 0,25 seg.

TESTE DOS FAROIS

AJUSTE

No interior do compartimento do motor, leia o valor na parte superior do farol indicado pelo fabricante, por exemplo, 1,2% e ligue o botéo na
parte traseira da caixa optica, como referido.

Se ndo houver qualquer indicacao pelo fabricante, cumpra as leis em vigor no seu pais. (FIG. 26)

TESTE DOS MINIMOS

Verifique a posigcao de projeccdo dos minimos no painel de controlo no interior da caixa optica.

Se a linha diviséria de luz/escuriddo no lado esquerdo estiver alinhada com a linha horizontal impressa no painel, isso significa que a
inclinacdo esta correcta. Se nado estiver correcta, ajuste o feixe com o parafuso disponivel no compartimento do motor.

Se a éarea divisoria de luz/escuriddo estiver alinhada com a linha inclinada impressa no painel, isso significa que a orientacao horizontal esta
correcta. Se ndo estiver correcta, ajuste o feixe com o parafuso disponivel no compartimento do motor. Quando o feixe estiver alinhado
correctamente, pressione o interruptor com o simbolo de minimos, registe o valor e verifique se a intensidade de luz indicada no medidor de
lux estd em conformidade com os limites especificados pela lei em vigor. (FIG. 27)

TESTE DOS MAXIMOS
Centre o projector de maximos, caso seja diferente dos minimos.

@ Verifique a posigcao de projeccdo dos maximos no painel de controlo.
A zona de intensidade maxima da luz tem de estar centrada ou dentro do quadrado no centro do painel.
Se os dois grupos Opticos apresentarem ajustes diferentes, ajuste a posicdo com os parafusos no compartimento do motor. Caso contrario,
verifique a posicao da lampada ou ajuste a posicao com os parafusos disponiveis no compartimento do motor.
Quando o feixe estiver alinhado correctamente, pressione o interruptor com o simbolo de maximos, registe o valor e verifique se a
intensidade de luz indicada no medidor de lux esta em conformidade com os limites especificados pela lei em vigor. (FIG. 28)
IMPORTANTE: Se efectuou um ajuste, verifique novamente a posicdo dos minimos para garantir que esta correcta.

TESTE DAS LUZES DE NEVOEIRO

Se estiver disponivel, desloque e centre o dispositivo de regulagao dos fardis no projector das luzes de nevoeiro. No dispositivo de
regulacdo dos faréis, ligue o botdo na parte de tras da caixa 6ptica de acordo com as instrugdes do fabricante.

Se ndo houver qualquer indicacao pelo fabricante, cumpra as leis em vigor no seu pais. (FIG. 29)

Verifique a posigcao de projeccao das luzes de nevoeiro no painel de controlo no interior da caixa 6ptica.
A linha diviséria entre a escuridao e a luz deve estar alinhada com a linha horizontal impressa no painel e a projec¢ao deve estar alinhada
com a parte central. Se nao estiver, efectue a regulagdo com os parafusos de ajuste. (FIG. 30)

INSTRUGCOES ADICIONAIS
SUBSTITUICAO DAS BATERIAS DO VISOR

Desaperte os dois parafusos na tampa do visor do laser e substitua as 3 pilhas de lampada de diagnéstico AA de 1,5V, respeitando a
polaridade correcta, feche o visor e aperte a tampa com os parafusos fornecidos. (FIG. 31)

SUBSTITUICAO DAS BATERIAS

Se for necessario substituir a bateria do dispositivo de regulacéo dos fardis, proceda do seguinte modo:

Utilize uma chave Philips para retirar o parafuso que fixa o suporte da bateria na parte inferior da caixa optica.

Remova o suporte e tire a bateria, retire o conector e substitua a bateria.

Volte a montar, de acordo com a ordem inversa, de acordo com as instrugdes descritas para a desmontagem. (FIG. 32, FIG. 33 e FIG. 34)
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LIMPEZA E MANUTENCAO
O equipamento ndo requer uma manutencao especifica que ndo seja a limpeza normal com um pano humido (com agua ou detergente
normal).

ATENCAO! Nao utilize solventes nitrados.

DEMOLICAO E ELIMINACAO

O equipamento é composto essencialmente de ago.

Outras pecgas:

- a caixa Optica e algumas pecas sao de plastico

- a coluna é de aluminio

- a embalagem e os documentos sdo de cartao e papel.

Parte do equipamento ¢ pintada com pé de epoxido anti-riscos.

Quando eliminar o equipamento, respeite as disposi¢cdes das autoridades locais.

GARANTIA

Os produtos da Facom tém uma garantia de 24 meses a partir da data de compra, que abrange quaisquer falhas ou defeitos de fabrico.
Os acessorios e pecas de desgaste da Facom, o carregador e as baterias estao abrangidos pela garantia obrigatéria por lei.

Esta garantia ndo abrange os seguintes casos: desgaste normal, ndo conformidade das instrugdes de utilizacao e directrizes de seguranca,
utilizacdo abusiva ou ndo convencional da ferramenta, sobrecarga da ferramenta, falta de assisténcia ou manutencgao, entrada de corpos
estranhos, ferramentas que tenham sido desmontadas ou modificadas ou que apresentem sinais de choque (amolgaduras, rachas ou
tampas partidas...), utilizagcdo de acessorios

de ma qualidade ou ndo compativeis.

Para aplicar a garantia, forneca o seguinte: a ferramenta com o respectivo nimero de série, bem como a factura original legivel e intacta,
indicando o produto e a data de compra.

Condigdes precisas da aplicagdo da garantia: contacte o seu distribuidor.
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PRZEDMOWA

Jest to urzadzenie stuzgce do korekty ustawienia wigzki dla kazdego rodzaju reflektoréw samochodowych lub motocyklowych. Urzadzenia
mozna uzywac tylko do tego celu. Nawet najlepszy rodzaj urzgdzenia bedzie w stanie funkcjonowac prawidtowo i zapewniac korzysci
zwigzane z jego eksploatacjg, jesli bedzie sie go uzywac prawidtowo i utrzymywaé w najlepszym mozliwym stanie. Z tego powodu zalecamy
doktadne przeczytanie tej instrukcji, a takze konsultowanie sie z nig w razie trudnosci narostych wokoét uzytkowania urzadzenia.
Przypominamy, ze w razie potrzeby oferujemy uzytkownikom dostep do naszych osrodkéw serwisowych wspétpracujgcych z naszg siecig
sprzedazy, w ktérych mozna uzyskac potrzebng porade.

UWAGA: producent moze zadecydowac o wprowadzeniu zmian w urzgdzeniu bez wcze$niejszego powiadomienia w celu przystosowa-
nia go do rozwijajgcej sie technologii lub okreslonych wymogoéw zwigzanych z produkcjg i instalacja. Z tego powodu, nawet jesli ilustracje
zamieszczone w tej instrukcji nieznacznie odbiegajg od urzgdzenia posiadanego przez uzytkownika, gwarantujemy bezpieczenstwo i waznosc¢

instrukciji.

DANE TECHNICZNE JEDNOSTKI MIARY

Szeroko$¢ mm 580

Diugos¢ mm 712

Wysoko$¢ mm 1810

Ciezar kg 20

Zasilanie modelu wyswietlacza v DC 9

cyfrowego

Jednostka pomiaru intensywnosci luks/1 m 0-150

kcd 0-150

luks/25 m 0-240

Odchylenie pionowe % 04

Orientacja pozioma cm/10m +/-5

Wymiary opakowania cm (szer. x dt. x wys.) 80x60x50

Masa produktu z opakowaniem kg 22

®
SYMBOLE UZYWANE W TEJ INSTRUKCJI

Symbol ostrzegawczy
Przeczyta¢ sekcje oznaczone tym symbolem ze szczegdlng uwagg w celu zachowania bezpieczenstwa operatora i

urzgdzenia.

>

Wiazka laserowa
Przeczytac ostrzezenia oznaczone tym symbolem, odnoszace sie do bezpieczenstwa operatora i urzgdzenia.

Zwraca¢ szczego6lng uwage na wszystkie symbole ostrzegawcze umieszczone na produktach. Zadbac¢ o to, aby etykiety pozostaty
cate i w pelni czytelne.

PRZYGOTOWANIE URZADZENIA

ZAWARTOSC ZESTAWU

1 podstawa
1 kolumna (2 czesci)
1 system przesuwny
1 emiter
1 kartonowe opakowanie z nastepujgcg zawartoscia:
- komora optyczna z 2 Srubami do mocowania konstrukgciji
- opakowanie zawierajgce 4 sruby i 4 nakretki do mocowania kolumny do konstrukc;ji
- instrukcja obstugi i konserwac;ji
- deklaracja zgodnosci

W przypadku otrzymania wadliwy czesci lub zauwazenia niedoboréw albo uszkodzen nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem. Zachowaé
opakowanie, wliczajgc oryginalny materiat opakowaniowy, na ewentualnos¢, gdy konieczne bedzie wystanie produktu do naprawy.
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OPIS URZADZENIA

Tester reflektorow to urzgdzenie, ktére umozliwia testowanie reflektorow wszystkich typéw ogdélnie w pojazdach motoryzacyjnych,
samochodach osobowych i ciezarowych.
Urzadzenie mozna skonfigurowac¢ jako ruchoma stacje przemieszczajacg sie na gumowych kotach. (RYS. 1)

Wysokos¢ skrzynki optycznej reguluje sie za pomoca suwaka umieszczonego na precyzyjnych, cichych plastikowych biezniach. One z kolei
znajdujg sie na kolumnie aluminiowej z oznaczeniem skali w centymetrach, ktéra pozwala na doktadne ustawienie urzgdzenia wzgledem
reflektora. (RYS. 2)

Tester jest wyposazony w system wskaznika laserowego znajdujgcy sie z boku skrzynki optycznej. Na skrzynce znajduje sie przetgcznik
obracajacy wskaznik laserowy, dzieki ktéremu mozna precyzyjnie ustawi¢ urzgdzenie wzgledem $rodka reflektora. (RYS. 3 | RYS. 4)

Urzadzenie jest wyposazone w wyswietlacz LCD, ktéry informuje o intensywnosci $wiatta, oraz w przetgcznik wyboru wigzki swiatta do
odczytu. (RYS. 5)

Z tytu znajduje sie pokretto z podziatka, ktére stuzy do ustawienia panelu sterowania pod odpowiednim nachyleniem w celu prawidtowego
zweryfikowania wigzek swiatla. (RYS. 6)

Panel z nadrukowang podziatkg wewnatrz skrzynki optycznej umozliwia weryfikacje doktadnej pozycji wigzki swiatet dtugich/krétkich/
przeciwmgielnych.

Linie pionowe wskazujg kat orientacji poziomej wigzki swiatet krotkich.

Linie poziome stuzg do weryfikacji lub regulacji prawidtowego nachylenia. (RYS. 7)

Emiter, ktéry umozliwia wyréwnanie urzgdzenia wzgledem pojazdu, jest wyposazony w laser. (RYS. 8)

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Doktadne przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli zapobiec zranieniu operatora lub uszkodzeniu maszyny.

*  Przeczyta¢ wszystkie etykiety na urzgdzeniu, nie zakrywac ich pod zadnym pozorem i natychmiast wymieni¢ w razie uszkodzenia.

»  Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez upowazniony do tego personel, ktéry przeszkolono w zakresie uzytkowania urzadzenia.

*  Nie uzywac¢ urzadzenia w srodowisku podatnym w eksplozje.

*  Odpowiednie warunki robocze to suche i odpowiednio wentylowane miejsce.

» Podczas przemieszczania urzgdzenia zwracac¢ szczegolng uwage na obecnos¢ innych ludzi w jego bliskosci, szczegdlnie dzieci.

*  Nie wolno potrzgsac potkami ani rusztowaniami, w przypadku ktérych istnieje niebezpieczehstwo upadku jakichs przedmiotéw, poniewaz

@ moze wowczas dojs¢ do zranienia operatora lub uszkodzenia urzgdzenia.

*  Temperatura przechowywania powinna miesci¢ sie w zakresie od -5° do +55°C.

*  Temperatura robocza powinna miescic sie w zakresie od +5° do +45°C.

*  Zapewni¢ odpowiedni system odprowadzania spalin, poniewaz test reflektorow wymaga wtgczonego silnika. Przypadkowe wdychanie
tlenku wegla ma powazne konsekwencje zdrowotne, w niektérych przypadkach konczac sie nawet $miercia.

* Informacje na temat systemu najlepiej dopasowanego do prowadzonej dziatalno$ci mozna uzyskac¢ u naszego lokalnego przedstawiciela.

*  Nie wolno pozostawia¢ testera reflektoréw na stoncu lub w bezposrednim sasiedztwie zrédet ciepta, tj. nagrzewnice, chtodnice itp.

*  Nie wolno pozostawia¢ testera reflektoréw na deszczu lub w miejscu o duzej wilgotnosci, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie
jego obwoddw elektronicznych.

»  Jesli tester reflektoréow nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas, zalecamy nakrycie go powtokg zabezpieczajgca przed zakurzeniem.

* W testerze reflektorow znajduje sie bateria, ktéra w przypadku niewtasciwego uzytkowania moze spowodowacé pozar lub eksplozje. W
celu unikniecia tego ryzyka nie nalezy zbliza¢ baterii do Zzrodta ciepta ani otwartego ognia, a w przypadku jej wymiany uzy¢ nowej baterii o
tej samej charakterystyce.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w urzgdzeniu skontaktowac¢ sie ze sprzedawca lub odda¢ urzgdzenie do najblizszego osrodka
serwisowego.

* W przypadku wymiany czesci zamawiac tylko ORYGINALNE czesci zamienne u koncesjonowanego lub autoryzowanego sprzedawcy.

*  Proba modyfikacji jakiejkolwiek czesci urzgdzenia spowoduje anulowanie umowy gwarancyjne;.

MONTAZ

Otworzy¢ opakowanie od gory i wyja¢ wszystkie czesci, uwazajac, aby nie spowodowac zadnych gwaltownych wstrzgséw ani uszkodzen.

1 — MONTAZ DOLNEJ CZESCI KOLUMNY NA PODSTAWIE

Dolna potowa kolumny jest juz cze$ciowo zamontowana na ptycie mocujgcej podstawy.
Zwrdci¢ uwage na to, aby podziatka znajdujgca sie na kolumnie byta zwrécona w strone dwdéch két zamontowanych w podstawie, tak jak to
przedstawiono na ilustracji. (RYS. 9)

Zamontowac dolng potowe kolumny na podstawie przy uzyciu dostarczonych czterech $rub i czterech nakretek w sposoéb przedstawiony na
ilustracji. (RYS. 10)

2 — MONTAZ SYSTEMU PRZESUWNEGO SKRZYNKI OPTYCZNEJ NA KOLUMNIE
Wsungc¢ system przesuwny skrzynki optycznej w dolng cze$¢ kolumny zamontowanej na podstawie. W celu tatwiejszego wsuwania systemu

przesuwnego naciska¢ rownoczesnie dzwignie blokowania pozycji. Zwraca¢ uwage na prawidtowg pozycje klocka hamulcowego systemu
przesuwnego, ustawiajgc go w kierunku przedstawionym na ilustracji. (RYS. 11 | RYS. 12)
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3 — MONTAZ GORNEJ POt OWY KOLUMNY

Zamontowac gorng czes¢ kolumny, wsuwajgc wsporniki zamocowane do drugiej czesci kolumny i mocujgc je przy uzyciu dostarczonych Srub.
Podczas montazu zwrdci¢ uwage na to, aby dwa elementy kolumny byty jednakowo ustawione w kierunku podziafki, jak przedstawiono na
ilustracji. (RYS. 13)

4 — MONTAZ SKRZYNKI OPTYCZNEJ NA KOLUMNIE

Wyja¢ skrzynke optyczng z opakowania, poluzowaé $ruby mocujgce (1) w pokrywie systemu przesuwnego i wsung¢ skrzynke optyczng (2)
od goéry we wiasciwe miejsce w systemie przesuwnym na kolumnie, catkowicie osadzajgc ja w miejscu. Zamocowac¢ skrzynke optyczng do
systemu przesuwnego przy uzyciu dotgczonych $rub, dokrecajgc je od gornej czesci skrzynki optycznej (3). Dokreci¢ sruby mocujgce ostony
przesuwnej (1). (RYS. 14)

5 — MONTAZ EMITERA NA KOLUMNIE
Emiter zostat juz poddany kalibracji w razie testowej produktu, dlatego nie trzeba go ponownie kalibrowa¢ podczas montazu.
(RYS. 15, RYS. 16 I RYS. 17)

. Wsung¢ srube mocujgca, sprezyne i podktadki do kolumny w sposob przedstawiony na ilustracji.
. Ustawi¢ po przeciwlegtej stronie wstepnie skalibrowanej ptyty regulujgce;j.
. Catkowicie dokreci¢ emiter.

6 — POZIOMOWANIE URZADZENIA

Tester reflektorow w celu przeprowadzania prawidtowego pomiaru i regulacji reflektoréw musi zosta¢ wypoziomowany. Urzgdzenie

zawsze zostaje wypoziomowane na etapie produkcji i jego testowania przed wysytka. Jesli podioze w miejscu pracy nie jest rowne, nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgcg procedure:

Wewnatrz skrzynki optycznej znajduje sie poziomica, a z kolei tylne koto i najdalsze koto od kolumny zamontowane w podstawie to elementy,
ktére mozna regulowaé. (RYS. 18 | RYS. 19)

. Ustawi¢ tester reflektoréw w miejscu pracy
. Opuscic¢ skrzynke optyczng do najnizszego mozliwego potozenia
. Lekko poluzowac¢ $rube mocujaca kota (1)
. Przy uzyciu gérnej sruby wyregulowac nachylenie (2), tak aby pecherzyk powietrza znalazt sie wewnatrz wskazania poziomu.
. Dokreci¢ $rube mocujaca kota (3)
. Sprawdzi¢ jeszcze raz pecherzyk powietrza wewnatrz skrzynki optyczne;.
PRZYGOTOWANIE

PRZYGOTOWANIE POJAZDU

Upewnic sie, ze reflektory sg czyste i suche. Jesli pojazd jest wyposazony w narzedzie regulacji ustawienia reflektoréw, wybra¢ ustawienie “0”.

Usuna¢ wszystko, co mogtoby wptynaé na prawidtowe ustawienie pojazdu, tzn. btoto, $nieg, 16d itp. Wyprostowac kota pojazdu. Sprawdzic,

czy pojazd nie ma zadnych znieksztatcen podwozia. Sprawdzi¢, czy opony pojazdu sg napetnione powietrzem pod odpowiednim ci$nieniem. @
Wiaczy¢ silnik i rozpoczgc¢ test. W przypadku pojazdéw z zawieszeniem pneumatycznym witgczy¢ silnik na pie¢ minut przed rozpoczeciem

testu i pozostawi¢ go pracujgcego.

PRZESTROGA!

Podczas pracy w zamknietej przestrzeni przy pracujgcym silniku kluczowg rzeczg jest zapewnienie wentylacji toksycznych gazéw wydziela-
nych podczas spalania. Zalecamy zastosowanie specjalnego wentylatora do odprowadzania spalin.

POWIERZCHNIA MIEJSCA PRACY

Powierzchnia podtoza w trakcie testu reflektoréw musi byé rowna. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy ustawic¢ tester reflektoréw na powierzchni o
rownomiernym nachyleniu, ktére moze wynosi¢ maksymalnie 0,5%.

Nie wolno przeprowadzac¢ testu reflektoréw na powierzchniach, ktére nie sg idealnie regularne i réwne, poniewaz wyniki pomiaréw bedg
wowczas niedokiadne. (RYS. 20)

USTAWIENIE URZADZENIA WZGLEDEM POJAZDU

UMIEJSCOWIENIE

Ustawi¢ tester reflektoréow przed prawym reflektorem pojazdu w odlegtosci ok. 20 cm. Nastepnie zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy podtozem a
$rodkiem reflektora, po czym ustawi¢ komore optyczng na odpowiedniej wysokosci, postugujgc sie do tego podziatkg na kolumnie.
(RYS. 21 1RYS. 22)

Jako wskaznika na skali uzy¢ gornej czesci biezni suwaka. (RYS. 23)

WYROWNANIE PRZY UZYCIU WSKAZNIKA LASEROWEGO

Wigczy¢ laser poprzez nacisniecie przycisku z boku skrzynki optycznej. Promien lasera emitowany ze srodka soczewki pozwoli okresli¢
srodek wigzki $wiatta. Po zakohczeniu procesu wyrownywania nalezy catkowicie wytgczy¢ laser, tak aby nie spowodowac¢ szybkiego
roztadowania baterii. (RYS. 24)

PRZESTROGA!

W trakcie tego dziatania nie wolno patrze¢ bezposrednio w promien lasera i nie wolno dopusci¢ do sytuacji, gdy jest skierowany w strone oséb
przebywajgcych w miejscu pracy. 4
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USTAWIENIE URZADZENIA WZGLEDEM POJAZDU

Operator i organizator miejsca pracy muszg mie¢ $wiadomos¢ zagrozen zwigzanych z uzywaniem lasera. Wyspa nie moze znajdowac sie w
strefie przelotowej. Nalezy jg dobrze oznaczy¢ i obramowacé z6itg linig, a w miare mozliwosci otoczy¢ specjalnymi barierami.

Sprawdzi¢, czy nikt nie przebywa w strefie testowania, po czym obréci¢ emiter w dét i wigczy¢ go.

Wybra¢ dla elementy znajdujgce sie z przodu pojazdu, np. obydwa reflektory, po czym wigczyé komore optyczna,

ustawic linie emitowang przez emiter na rowni z dwoma wybranymi punktami odniesienia i zablokowaé¢ kolumne. (RYS. 25)

PRZESTROGA!

Natychmiast wytaczy¢ laser przed rozpoczeciem innych dziatan z zakresu kontroli lub ewentualng regulacjg reflektora.

Promien lasera nalezy do klasy 3A o dtugosci fali 650 nm (nanometréw) i mocy 3 mW (miliwatéw). Oznacza to, ze nawet bezposrednie
obserwowanie wigzki przy uzyciu optycznych narzedzi powigkszajgcych, np. lornetki, moze by¢ niebezpieczne. Przypadkowa ekspozycja nie
jest uznawana za niebezpieczng, poniewaz w przypadku lasera znajdujgcego sie w zasiegu wzroku odruch powiek nie pozwala na diuzszg
ekspozycje niz 0,25 sekundy.

TEST REFLEKTOROW

REGULACJA

Odczyta¢ tekst znajdujgcy sie wewnatrz komory silnika nad reflektorem, ktéry dotyczy wielkosci kata nachylenia podanego przez producenta,
np. 1,2%. Nastepnie obroci¢ pokretto w tylnej czgsci skrzynki optycznej zgodnie z tym wskazaniem.

Jesli producent nie zamies$cit Zadnego wskazania, wprowadzi¢ ustawienie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. (RYS. 26)

TEST SWIATEL KROTKICH

Sprawdzi¢ pozycje wigzki swiatet krotkich z reflektoréw na panelu sterowania znajdujagcym sie wewnatrz skrzynki optycznej.

Jesli linia rozdziatu obszaru jasnego i ciemnego po lewej stronie pokrywa sie z poziomg linig wydrukowang na panelu, oznacza to, ze
nachylenie reflektora jest poprawne. Jesli nie jest poprawne, wyregulowac wigzke swiatta za pomocg Sruby w komorze silnika.

Jesli linia rozdziatu obszaru jasnego i ciemnego pokrywa sie z pochylong linig wydrukowang na panelu, oznacza to, ze orientacja pozioma jest
poprawna. Jesli nie jest poprawne, wyregulowaé¢ wigzke swiatta za pomocg sruby w komorze silnika. Po wprowadzeniu prawidtowego
ustawienia wigzki Swiatta nacisng¢ przetgcznik z symbolem Swiatet krétkich. Nastepnie przeczytaé odczyt luksomierza i sprawdzic, czy
intensywno$¢ $wiatta miesci sie w zakresie wymaganym przez prawo. (RYS. 27)

TEST SWIATEL DLUGICH

Przeprowadzi¢ procedure i wyposrodkowac reflektor $wiatet dtugich, jesli jest to inny reflektor niz $wiatet krotkich.

Sprawdzi¢ pozycje wigzki $wiatet dtugich z reflektoréw na panelu sterowania.

Obszar wigzki $wiatta 0 maksymalnym natezeniu musi znajdowac sie w srodku lub wewnatrz kwadratowego pola na $rodku panelu.

Jesli te dwie grupy optyczne réznig sie ustawieniami, wyregulowacé ich pozycje za pomocg $rub znajdujgcych sie w komorze silnika. Jesli tak
nie jest, sprawdzi¢ pozycje lampy lub wyregulowaé pozycje za pomocg $rub znajdujgcych sie w komorze silnika.

Po wprowadzeniu prawidtowego ustawienia wigzki $wiatta nacisng¢ przetgcznik z symbolem Swiatet dtugich. Nastepnie przeczyta¢ odczyt
luksomierza i sprawdzi¢, czy intensywnos$c¢ $wiatta miesci sie w zakresie wymaganym przez prawo. (RYS. 28)

WAZNE: Po przeprowadzeniu regulacji sprawdzi¢ ponownie, czy pozycja $wiatet krétkich jest prawidtowa.

TEST SWIATEL PRZECIWMGIELNYCH
Jesli sg na wyposazeniu pojazdu, przemiescic tester reflektorow, wyposrodkowujgc go na reflektorze $wiatet przeciwmgielnych. Obrécié
pokretto znajdujgce sie w tylnej czesci skrzynki optycznej testera reflektoréw zgodnie we wskazaniami producenta.
Jesli producent nie zamies$cit Zadnego wskazania, wprowadzi¢ ustawienie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. (RYS. 29)

Sprawdzi¢ pozycje wigzki $wiatet przeciwmgielnych z reflektoréw na panelu sterowania znajdujgcym sie wewnatrz skrzynki optyczne;j.
Linia rozdziatu obszaru jasnego i ciemnego musi pokrywac sie z pozioma linig wydrukowang na panelu. Z kolei reflektor musi by¢ wyréwnany
wzgledem s$rodka. Jesli tak nie jest, nalezy go wyregulowa¢ za pomocg $rub regulujgcych. (RYS. 30)

INSTRUKCJE UZUPELNIAJACE

WYMIANA BATERII EMITERA LASEROWEGO
Wykreci¢ dwie Sruby z ostony emitera laserowego i wymieni¢ 3 baterie typu AA 1,5V, zwracajgc uwage na prawidtowe ustawienie ich
biegunéw. Nastepnie zamknaé ostone i zamocowac jg przy uzyciu dotgczonych $rub. (RYS. 31)

WYMIANA BATERII

Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany baterii testera reflektoréw, przeprowadzi¢ nastepujaca procedure:

Za pomoca srubokreta Phillips wykreci¢ srube mocujgcg uchwyt baterii ze spodnig czescig skrzynki optycznej.

Wymontowac uchwyt i wyjg¢ baterie, nastepnie wyjac ztgcze i wymieni¢ baterie.

Zamontowac elementy z powrotem, przeprowadzajgc powyzsze dziatania w odwrotny sposob. (RYS. 32, RYS. 33 | RYS. 34)
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
Urzadzenie nie wymaga szczegolnej konserwacji oprocz standardowego czyszczenia wilgotng tkaning (z woda lub typowym
detergentem).

PRZESTROGA! Nie uzywac¢ rozpuszczalnikow nitro.

DEMONTAZ | UTYLIZACJA
Urzadzenie w gtéwnej mierze jest skonstruowane ze stali.
Inne elementy:
- plastik: skrzynka optyczna i niektére czesci
- aluminium: kolumna
- karton i papier: opakowanie i dokumentacja
Urzadzenie jest czesciowo pomalowane odporng na zadrapanie epoksydowg farbg proszkowa.
Podczas utylizacji urzgdzenia nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych lokalnie regulacji prawnych.

GWARANCJA

Produkty firmy Facom sg objete gwarancjg wazng przez okres 24 miesiecy od daty zakupu, obejmujacg jakichkolwiek wady lub usterki
fabryczne.

Akcesoria i czesci zuzywalne, tadowarka oraz baterie firmy Facom sg objete wazng prawnie gwarancja.

Gwarancja ta nie dotyczy nastepujagcych przypadkoéw: typowego zuzycia, nieprzestrzegania instrukcji obstugi i przepiséw bezpieczenstwa,
uzytkowania narzedzia w sposob niekonwencjonalny lub forsowny, przecigzenia narzedzia, braku serwisowania lub konserwacji,
wprowadzania obcych obiektéw, rozktadania lub modyfikowania narzedzia, widocznych sladow wstrzgséw (rysy, pekniecia, peknieta porywa
itp.), uzycie w potgczeniu z akcesoriami niskiej jakosci lub niedopasowanymi do narzedzia.

W celu skorzystania z gwarancji nalezy dostarczy¢: narzedzie z jego numerem seryjnym oraz wazna, nieoznaczong, oryginalng fakture
zawierajgcg informacje na temat produktu i daty zakupu.

Aby uzyskac¢ szczegdtowe informacje na temat warunkéw zastosowania gwarancji, skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem.
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FORORD

Dette er en enhed, der er designet til korrekt at justere forlygternes straler pa enhver type bil- eller motorkeretgj. Maskinen ma
kun bruges til dette formal. Selv den bedste maskine kan kun fungere ordentligt og sikre profitabel brug, hvis den anvendes
korrekt og holdes i den bedst mulige stand. Af denne grund beder vi dig laese denne vejledning omhyggeligt og laese den igen,
hvis der opstar vanskeligheder ved brug af maskinen. Hvis der skulle opsta et behov, minder vi om, at vores servicecentre, der
er organiseret i samarbejde med vores forhandlere, altid stér til radighed til at give dig rad.

BEMZRK: fabrikanten kan beslutte at foretage aendringer i enheden uden varsel for at tilpasse den til teknologiske fremskridt
og specifikke produktions- eller installationsbehov. Derfor er sikkerheden og instruktionerne til maskinen garanteret, selv om
illustrationerne i manualen afviger lidt fra den maskine, du er i besiddelse af.

TEKNISKE DATA E/M
Bredde mm 580
Leengde mm 712
Hojde mm 1810
Veegt kg 20
Stromforsyning til model med digitalt VvV DC 9
display
Intensitetsmalingsenhed klux/1m 0-150
ked 0-150
lux/25m 0-240
Lodret afvigelse % 0 -4
Vandret retning cm/10m +/-5
Mal pa pakke cm (BxLxH) 80x60x50
Veegt af pakket produkt kg 22

SYMBOLER ANVENDT | MANUALEN

Advarselssymbol
Lees afsnittene med dette symbol med saerlig omhu — for brugerens sikkerhed og maskinens sikkerhed.

& Laserstrale

Laes omhyggeligt advarsler med dette symbol for brugerens sikkerhed og maskinens sikkerhed.

Hold gje med alle advarselssymboler pa produkterne; sorg for, at klistermeaerker er hele og fuldt laesbare.

FORBEREDELSE AF MASKINEN

PAKKENS INDHOLD

1 base
1 sgjle (2 dele)
1 glidesystem
1 sigtekorn
1 kasse der indeholder:
- et optisk kammer med 2 skruer til fastgerelse af strukturen
- en pakke med 4 skruer og 4 metrikker til fastgerelse af sgjlen til strukturen
- manual til brug og vedligeholdelse
- overensstemmelsesattest

Hvis du modtager forkerte dele eller bemaerker mangler eller skader, skal du kontakte forhandleren. Gem pakken, herunder det
originale emballagemateriale, hvis du skulle have brug for at sende produktet til reparation.
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BESKRIVELSE AF MASKINEN

Forlygtetesteren er en enhed, der gor det muligt at teste alle typer af forlygter; til motorkaretgjer, biler og lastbiler generelt.
Maskinen kan installeres som en beveegende station pa gummihjul. (FIG. 1)

Den optiske boks kan indstilles i hgjden ved hjeelp af en glider pa preecise, lydlgse plastskinner pa en aluminiumssgijle, der er
markeret med en centimeterskala for nejagtig placering i forbindelse med forlygten. (FIG.2)

Testeren er udstyret med et laserpegesystem; pé siden af den optiske boks er der en kontakt, der teender laserpegeren, for at
muliggere praecis placering til midten af forlygten. (FIG.3 & FIG.4)

Enheden er udstyret med et LCD-display til at indikere lysintensitet og en kontakt til at veelge den stréle, du vil aflaese. (FIG.5)

Pa bagsiden er der en knap med et inddelt interval til at placere kontrolpanelet i forhold til den enskede haeldning for at
verificere straler korrekt. (FIG.6)

Inde i den optiske boks giver et trykt inddelt panel mulighed for at verificere den ngjagtige placering af fiern-/neer-/tagelys.
Lodrette linjer angiver grader af vandret retning af naerlys.
Vandrette linjer er nyttige til at verificere eller regulere korrekt haeldning. (FIG.7)

Sigtekornet, der letter tilpasningen af enheden til koretgjet, er udstyret med laser. (FIG.8)

GENERELLE SIKKERHEDSREGLER

Folgende regler skal felges omhyggeligt for at forhindre skade pé brugeren og maskinen.

e |ees maskinens etiketter — du ma under ingen omsteendigheder daekke dem til — og udskift dem straks, hvis de skulle g& i

stykker.

Enheden ma kun anvendes af autoriseret personale, der er uddannet i dens brug.

Brug ikke produktet i et eksplosivt miljg.

Arbejdsmiljget skal veere tort og tilstraekkeligt ventileret.

Nar du flytter maskinen, skal du vaere opmaerksom pa, om der er andre mennesker, iseer bern, i naerheden.

Stod ikke ind i hylder eller stilladser, hvor der kan veere fare for nedfaldende genstande: du kan komme til skade, og

maskinen kan blive beskadiget.

Opbevaringstemperaturen skal vaere mellem -5 C° og +55 °C.

Arbejdstemperaturen skal vaere mellem +5 °C og +45 °C.

Sorg for at have et tilstrackkeligt udstedningssystem til udstedningsgassen, da forlygtetesten skal udferes med koretojets

motor teendt. Utilsigtet indanding af kulilte kan forarsage alvorlige skader p& organismen, med dedelig udgang i nogle

tilfeelde.

e Kontakt vores agent i dit omrade, og denne kan angive det mest egnede system til din virksomhed.

e Efterlad ikke forlygtetesteren i solen eller i umiddelbar naerhed af varme genstande sdsom varmeapparater, radiatorer osv.

o Efterlad ikke forlygtetesteren uden for i regnvejr eller pa et meget fugtigt sted, da dens elektroniske kredslgb kan blive
beskadiget.

e Huvis forlygtetesteren ikke skal bruges i lang tid, anbefaler vi at deekke den med et stevbetraek.

e Der er et batteri i forlygtetesteren, der kan forarsage brand eller eksplosionsfare, hvis det ikke handteres korrekt. For at
forebygge denne risiko ma der ikke opvarmes eller anvendes &ben ild i nserheden af batteriet, og nar du udskifter det, skal
du bruge et med samme egenskaber.

e Nar du steder pa funktionsfejl under brug af maskinen, skal du kontakte forhandleren eller sende maskinen til nsermeste
servicecenter.

e \ed udskiftning af reservedele skal du bestille ORIGINALE reservedele fra en koncessionshaver eller autoriseret forhandler.

* Manipulering af en hvilken som helst del af maskinen vil annullere garantien.

MONTERING

Abn pakken fra toppen, og tag alle dele ud, mens du serger for ikke at fordrsage voldsomme sted og skader.

1 - MONTERING AF DEN NEDERSTE DEL AF SOJLEN PA BASEN

Den nederste halvdel af sgjlen er allerede monteret sammen med fastgerelsespladen pa basen.

Veer opmaerksom pé at rette sgjlen med den inddelte skala i retning af de to indlejrede hjul pa basen som angivet péa billedet
ved siden af. (FIG.9)

Fastger den nederste halvdel af sgjlen til basen gennem fire skruer og meatrikker, der folger med enheden, som vist pa
billedet. (FIG.10)
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2 - MONTERING AF DEN OPTISKE BOKS’ GLIDESYSTEM PA SOJLEN

Indsaet den optiske boks’ glidesystem pa den nederste del af sgjlen, der allerede er fastgjort til basen. For at lette indsaettel-
sen af glidesystemet skal du holde lasepositionshandtaget nede. Vaer opmaerksom pa korrekt placering af glidesystemets
bremseklods, s& den vender i den rigtige retning, som vist pd billedet ved siden af. (FIG.11 & FIG.12)

3 - MONTERING AF DEN QVERSTE HALVDEL AF SQJLEN

Montér den gverste del af sgjlen ved at saette beslagene, der allerede er monteret, ind i den anden del af sgjlen, og fastger
beslagene med de leverede skruer. Vaer opmaerksom, nar du monterer de to dele af sgjlen, s& de justeres til at veere i samme
retning som den inddelte skala, som angivet pa billedet. (FIG.13)

4 - MONTERING AF DEN OPTISKE BOKS PA SQJLEN

Tag den optiske boks ud af pakken, lgsn fastgerelsesskruerne (1) pa glidesystemets deeksel, indsast den optiske boks (2)
fra toppen, sa den folger sgjlens glidesystem, indtil den er helt pa plads. Fastger den optiske boks til glidesystemet med de
medfelgende skruer, fra den nederste del af den optiske boks (3). Spaend glidebaererens fastgerelsesskruer (1). (FIG.14)

5 - MONTERING AF SIGTEKORNET PA SQJLEN
Sigtekornet er blevet kalibreret under testprocedurer; derfor er det ikke nedvendigt at kalibrere det igen, néar det skal
monteres. (FIG.15, FIG.16 & FIG.17)

o Indsaet fastgerelsesskruen, fiederen og skiverne i sgjlen som vist pa billedet ved siden af.
o Pa den modsatte side placeres indstillingspladen forkalibreret.
° Skru sigtekornet op for at spaende helt.

6 — NIVELLERING AF MASKINEN
For at udfere en korrekt maling og justering skal forlygtetesteren veere nivelleret. Enheden nivelleres altid under produktionspro-
cessen og testproceduren inden afsendelse. Hvis gulvet p& arbejdsomradet ikke er nivelleret, skal du felge nedenstdende

anvisninger:

Inde i den optiske boks er der et vaterpas, og basen har et baghjul og det fjerneste hjul fra sgjlen — begge justerbare. (FIG.18 &
FIG.19)

o Placér forlygtetesteren i arbejdsomradet

o Saenk den optiske boks til det lavest mulige punkt

o Lasn hjulets fastgerelsesskrue en lille smule (1)

o Gennem den overste skrue justeres heeldningen (2), indtil boblen er inde i referencecirklen

o Speend hjulets fastgorelsesskrue (3)

o Kontrollér boblen igen inde i den optiske boks

FORBEREDELSE

FORBEREDELSE AF KORETQJET

Sorg for, at forlygterne er rene og torre. Hvis keretgjet er udstyret med en forlygtetilpasser, skal du szette den pa "0". Fjern alt,
der vil kunne pavirke koretgjets korrekte position: mudder, sne, is osv. Ret bilhjulene ud. Serg for, at keretgjet ikke har nogen
forvreengninger pa rammen. Serg for, at deekkene er pumpet op til det rigtige tryk. Start motoren, og udfer testen. For keretojer
med pneumatisk affjedring skal du starte motoren fem minutter for testen pdbegyndes og fortseette med motoren teendt.

FORSIGTIG!

| forbindelse med drift i et lukket rum med motoren taendt er det yderst vigtigt at udstede de giftige gasser, der produceres ved
forbraending. Vi anbefaler at bruge én bestemt ventilator til udstadningsgasser.

ARBEJDSOVERFLADEE

Under forlygtetesten skal gulvfladen veere jeevn. Hvis dette ikke er muligt, bar forlygtetesteren placeres pa en overflade med en
ensartet haeldning; under alle omstaendigheder ikke over 0,5 %.

Test ikke forlygter pa gulve, der ikke er helt ensartede og jeevne, da malingen maske ikke bliver korrekt. (FIG.20)

JUSTERING TIL KORETQJET
PLACERING

Placér forlygtetesteren foran keretojets hgjre forlygte i en afstand pé ca. 20 cm, mal hgjden fra gulvet i midten af forlygten, og
justér det optiske kammer til den tilsvarende hgjde ved hjeelp af den inddelte skala pa sgjlen. (FIG.21 & FIG.22)
Som indeks for skalaen bruges den gverste del af glideleberen. (FIG.23)
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JUSTERING TIL LASERPEGER _ @
Teend laseren pa knappen pa den tvaergdende side af den optiske boks. Fra midten af linsen vil en laserstréle tillade at finde
midten af stralen. Nar justeringsprocessen er gennemfort, skal du slukke for laseren for at undgd, at batterierne aflades for
hurtigt. (FIG.24)

FORSIGTIG!

Under denne handling ma du ikke kigge direkte pa laserstralen, og serg for, at den ikke rettes mod personer i neerheden af
arbejdsomradet.

JUSTERING TIL KORETQJET
Brugeren og designeren af arbejdsomradet skal veere opmeerksom pa de risici, som laseren giver. den ma ikke veere placeret i
et transitomréde og skal veere godt maerket og afgreenset af en gul linje og eventuelt lukket af med seerlige barrierer.
Sorg for, at der ikke er mennesker i testzonen, drej sigtekornet nedad og teend det.
Find to detaljer péa forsiden af keretgjet, sdsom forlygterne selv, og drej det optiske kammer indtil de to referencepunkter mader
den linje, der projiceres af sigtekornet, og sgjlen blokeres. (FIG.25)

FORSIGTIG!

Sluk laseren med det samme, inden du fortseetter med de ovrige betjeningshandlinger og mulig justering af forlygten.
Laserstregen er i klasse 3A med en bglgelaengde pa 650 nm (nanometer) og en effekt pa 3 mW (milliwatt), hvilket betyder, at
selv blot direkte observation af stralen med brug af forsteerkende optiske enheder som kikkerter kan veere farligt. Utilsigtet
eksponering anses ikke for at veere farligt fordi, i og med at det er i det synlige omrade, tillader gjenlagets refleks ikke en
eksponering pa mere end 0,25 sek.

FORLYGTETEST

JUSTERING

Inde i motorrummet skal du gverst pa forlygten aflaese den af producenten angivne heeldning, f.eks. 1,2 %, og dreje knappen
pa bagsiden af den optiske boks som angivet.

Hvis producenten ikke har leveret nogen angivelse, skal du overholde gaeldende lovgivning i dit land. (FIG.26)

TEST AF NARLYS

Kontrollér forlygtens naerlysprojektions placering pa kontrolpanelet inde i den optiske boks.

Hvis den lys-marke opdelingslinje til venstre er justeret til den vandrette linje, der er trykt pa panelet, betyder det, at heeldnin-
gen er korrekt. Hvis den ikke er korrekt, skal du justere stralen gennem skruen i motorrummet.

Hvis det lys-mearke opdelingsomrade er justeret til den skra linje, der er trykt pa panelet, betyder det, at vandret retning er
korrekt. Hvis den ikke er korrekt, skal du justere stralen gennem skruen i motorrummet. Forst nar strélen er korrekt justeret,
skal du trykke p& kontakten med neerlyssymbolet og lzese og kontrollere, om lysintensiteten p& lux-maleren opfylder
greenserne for gaeldende lovgivning. (FIG.27)

TEST AF FJERNLYS

Fortsaet og centrér fiernlysprojektoren, hvis den er forskellig fra neerlyset.

Kontrollér fiernlysprojektionens placering pa kontrolpanelet.

Den maksimale lysintensitetszone skal veere centreret eller inde for firkanten midt p& panelet.

Hvis de to optiske grupper har forskellige justeringer, skal du justere placeringen gennem skruerne i motorrummet. Hvis ikke,
skal du kontrollere lampens placering eller justere placeringen gennem skruerne i motorrummet.

Forst nar strélen er korrekt justeret, skal du trykke p& kontakten med fjernlyssymbolet og laese og kontrollere, om lysintensite-
ten pa lux-maleren opfylder greenserne for geeldende lovgivning. (FIG.28)

VIGTIG: Hvis du har foretaget en justering, skal du igen kontrollere naerlysets placering for at sikre, at dets placering er okay.

TEST AF TAGELYS

Hvis den er til stede, s& ryk og centrér forlygtetesteren pa tagestraleprojektoren. Pa forlygtetesteren drejes knappen pa den
bageste del af den optiske boks, i henhold til producentens indikationer.

Hvis producenten ikke har leveret nogen angivelse, skal du overholde gaeldende lovgivning i dit land. (FIG.29)

Kontrollér forlygtens tagelysprojektions placering pa kontrolpanelet inde i den optiske boks.
Opdelingslinjen mellem merk og lys skal justeres til den vandrette linje, der er trykt pa panelet, og projektionen skal veere
justeret til midten; hvis den ikke er justeret, sa fortsaet med justeringen gennem justeringsskruerne. (FIG.30)
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SUPPLERENDE VEJLEDNING

UDSKIFTNING AF BATTERIER TIL LASERSIGTEKORN
Skru de to skruer pd lasersigtekornets daeksel af, og udskift de 3 lygtebatterier storrelse AA 1.5V, med den rigtige pol i hver
ende, luk sigtekornet, og fastger deekslet med de medfelgende skruer. (FIG.31)

BATTERIUDSKIFTNING !

| e—

Hvis det er ngdvendigt at udskifte forlygtetesterens batteri, skal du gere fglgende:

Brug en stjerneskruetraekker til at fierne den skrue, der fastholder batteristatten til bunden af den optiske boks.

Fjern stotten og tag batteriet ud, tag stikket ud, og udskift batteriet.

Montér det igen, fortseet i omvendt raekkefolge, og udfer de beskrevne handlinger for afmontering. (FIG.32, FIG.33 & FIG.34)

RENGORING OG VEDLIGEHOLDELSE
Maskinen kreever ikke seerlig vedligeholdelse andet end normal rengering med en fugtig klud (vand eller almindeligt
vaskemiddel).

FORSIGTIG! Brug ikke nitro-oplgsningsmidler.

NEDBRYDNING OG BORTSKAFFELSE

Maskinen bestar hovedsagelig af stél.

Andre dele:

- i plastik; den optiske boks og nogle dele

- i aluminium; sgjlen

- i pap og papir; emballage og dokumenter

En del af maskinen er malet med ridsefrit epoxypulver.

Ved bortskaffelse af maskinen skal du overholde de lokale myndigheders bestemmelser.

GARANTI

Facom-produkter er omfattet af garanti i 24 maneder fra kebsdatoen mod eventuelle defekter eller fabrikationsfejl.
Facom-tilbeher og -sliddele, oplader og batterier er daekket af den retligt hdndhaevede garanti.

Denne garanti deekker ikke falgende tilfeelde: normalt slid, manglende overholdelse af brugsanvisning og sikkerhedsretnings-
linjer, unormal brug eller misbrug af veerktgjet, overbelastning af vaerktgjet, manglende vedligeholdelse, indtraengen af frem-
medlegemer, veerktgojer der er blevet skilt ad eller modificeret eller spor af sted (buler, revner eller odelagte daeksler...), brug
sammen med

tilbehar der ikke er kompatibelt eller af darlig kvalitet.

For at anvende garantien skal du vedlaegge: veerktgjet med dets serienummer samt den laesbare og umaerkede originale
faktura, der angiver produktet og kebsdatoen.

For detaljerede betingelser for anvendelse af garantien: Ring til din forhandler.
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NMPOAOIOZ

AUTA n ouokeur €xel oxedlaoTel yia Tn owaoTr euBuypdupion TNG déoung Twv TTPOBOAEWV OTTOIOOATTIOTE TUTTOU QUTOKIVATOU I UNXAVOKivnTOU
oxAHaTog. To pnyavnua TTPETTEl VO XPNOIUOTIOIEITAI HOVO YIa TO OKOTTO auTO. AKOUA KAl TO TEAEIOTEPO PNXAvNua PTTopEi va AeiItoupyei cwaoTd
Kal va €Ea0@aAilel ETTIKEPDN XPrion HOVOV av XPNOIYOTIOIEITAlI CWOTA Kal dlaTnPEiTal 0TnV KaAUTEPN duvaTh KatdoTaor. MNa 1o Adyo autd oag
{nToupe va dlaBAoETE AUTO TO EYXEIPIBIO PUE TTPOCOXN Kal va To diaBAdete TTAAI 0€ KABE TTEPITITWON TTOU TTPOKUTITOUV QUCKOAIEG OTN XPrion Tou
unxavAiuaTog. Av xpelaoTei, oag utrevBupifoupe OTI Ta KEVTPA OEPPIG YOG, TA OTToia €X0UV OpyavwOEei o€ ouvepyaaia ge TOUG AVTITIPOCWTTOUG
yag, gival Tévra oTn 81400 oag yia oTTolIadATTOTE GCUUBOUAN XPEIOOTEITE.

ZHMEIQZH: 0 KaTaOKEUAOTH) ITTOPET VA ATTOQACIiTEl va TTPayUATOTIOINCEl AAAAYEG OTn CUOKEUNR XWwPIg £160TT0iNCN, WAOTE VA TV TTPOCAPUOCEI
OTIG TEXVOAOYIKEG £EENIEEIC KOl OE€ OUYKEKPIUEVEG AVAYKES TTOU A@OPOUV TNV TTapaywyr A TNV eykatdoTacn. ETTopévwg, akdpa Kal av ol EIKOVEG
TTOoU TTapoucidlovTal oTo eyXeIPidlo dla@Epouv eAa@Pd aTTd TO NXAVNUO TTOU KATEXETE, N 0OQAAEIA KAl O OXETIKEG 0dNYieg €ival eyyunuEVEG.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA u/m
MAd&Tog mm 580
Mnkog mm 712
Yyoc mm 1810
Bdpog kg 20
Tpogodooia peUPATOG YIA HOVTEAO PE vV D.C 9
wnolakf 086vn
Movdada pétpnong éviaong klux/1m 0-150
ked 0-150
lux/25m 0-240
KaBeTn amokhion % 0 -4
OpIZ6VTIOC TTIPOCAVATONTHOG cm/10m +/-5
AI00TACEIG GUOKEUOTTOG cm (MxMxY) 80x60x50
Bdpog mpoidvTog pe ouokeuaaia kg 22

2YMBOAA MNMOY XPHZIMOIMOIOYNTAI ZTO EIrXEIPIAIO

MposidotroinTiké ocuufolo
AloBdaoTe pe 1I81aiTEPN TTPOCOX TIG EVOTNTEG TTOU ETTICNUAIVOVTAI OTNV ApXr TOUG PE aUuTO To CUNPBOAO, yia ThV

AoQAAEID TOU XEIPIOTH KAl TOU PNXAVIMATOG.

>

Aéopun Aailep
AloBaoTe pe TTPOCOXA TIG TTPOEIBOTTOINCEIG HE QUTO TO GUMPBOAO, YIa TRV ACPAAEID TOU XEIPIOTH KAl TOU PNXAVHUATOG.

Mpooéxere 6Aa Ta TTPOEISOTTOINTIKA CUNBOAA TTAVW OTA TTPOIOVTA, SIATNPEITE T AUTOKOAANTA TTARPN KOl EVAVAYVWOTO.

MPOETOIMAZIA TOY MHXANHMATOZ

NEPIEXOMENA TH2 2YZKEYAZIAZ

1 Bdon
1 KOAOVa (2 TUNUATWY)
1 oUoTnua oAicBnong
1 didragn didTITELONG
1 XOPTOKIBWTIO TTOU TTEPIEXEL:
- évav oTrTIKO BAAapo pe 2 Bideg yia OTEPEWON TNG KATAOKEUNG
- Mo ouokeuaaia TTou TreplExel 4 Bideg kal 4 Tragiuddia yia oTeEpEWON TNG KOAOVAG OTNV KOTOOKEUN
- EYXEIPIBIO XpHoNG Kal GuvTAPNONG
- TMOTOTTIOINTIKO CUPPOPOWONG

Av AaBete AavBaopéva eCaptipata fy diatmioTwoeTe eAAEieIg A {nuid, atreuBuvBeite aTo diavopéa. PUAGELTE TN cuokeuaaia, TTEPIAAUBAVOUEVWV
OAWV TWV UAIKWV TNG apXIKAG CUOKEUATIAG, Yia TNV TIEPITITWON TTOU XPEIAOTEI VO OTTOOTEIAETE TO TTPOIOV VIO ETTIOKEUEG.
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NEPIFPA®H TOY MHXANHMATOZ

H ouokeun eAéyyxou TTpooAéwyv oxNUATWY eTITPETTEI TOV EAEYXO TTPOROAEWYV TTAVTOG TUTTOU VIO JNXAVOKIVNTO OXHHOTA YEVIKA, ETTIRATIKA
auTokivnTa Kal opTnyda.
To pnxdavnua PTropei va eykataaTabei wg KivnTdg oTabuog ravw o€ AaoTixévioug Tpoxoug. (EIK. 1)

O oTTIKOG BGAaPOG YTTopEi va puBUIOTET WG TTPOG To UWOoG Pe Tn BonBeia evog pnyaviopol oAicBnong Travw o€ akpifeig, abdpuBoucg,
TAaCTIKOUG 0dnyoUg TTavw o€ Pia KOAGvVa atrd aAouivIo TTOU PEPEI JIa KAIHOKO O€ EKATOOTA YIa akpIfRr) puBuion Tng Béong Tou BaAduou wg
TTPOG Toug TTpoRoAcic. (EIK.2)

To unxavnua eAéyyou eival eE0TTAIoPEVO Pe OUCTNUA OKOTTEUONG PE AEICEP - 0TO TTAAI TOU OTTTIKOU BaAduou uTrdpyel £vag dIakOTITNG TToU
evepyoTrolei To eikTn A£ICEP O OTTOI0G ETMITPETTEI TNV OKPIR pUBUIoN B£0NG WG TTPOG To KEVTPO Tou TTpofoAéa. (EIK.3/ EIK.4)

H povada eival e€omrAiopévn pe pia 086vn LCD, yia va uttodeikvUel TNV £VIOOT TwV @WTWV Kal éva SIOKOTITN yia TNV ETTIAOYH TG QWTEIVAG
Oéopng TTou BéAeTE va eAéyéete. (EIK.5)

>Tnv TTiow TTAEUPE UTTAPXEl £va KOUWTTI Je BaBuovounuévn kKAipoka yia Tn puBuion B€ong Tou TTivaka EAEyXoU O€ ouvapTNONn YE TNV ETIBUUNTH
KAion yia 1o owaTé €Aeyxo TNG KaBe pwrelvig 6éoung. (EIK.6)

Méoa aTov oTTTIKO BGAAO £vag EKTUTTWHEVOG BaBuovounuévog Trivakag emTPETTEl TNV ETTAARBeUan TNG akpIBoUg BE0NG TV GWTWV PEYAANG
okaAag/pecaiog okGAaG/opixANnG.

Kd&BeTeg ypaupég uTTodEIKVUOUV PoipeG OpICOVTIOU TTPOCavVaTOAICHOU TNG HECTIAG OKAAOG.

O1 0pICOVTIEG YPAUUEG Eival XPACIKEG YIa TNV eTTaARBeuon A TN puBIon TNG cwaoTng KAiong. (EIK.7)

H ouokeun di16TrTeuong Tmou dieuKoAUVEl TV euBUYPAPUION TG CUOKEURG PE To Oxnua eival eEoTTAIopévn pe povada AiCep. (EIK.8)

FENIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ

O1 ak6AouBol kKavoveg TTPETTEN va TNPOUVTAI QUCTNPA YIO TNV ATTOTPOTI CWUOTIKAG BAGRNG OTO XEIPIOTA Kal nNUIGG OTO PNXAvnua.

*  AlaBAoTe TIG ETIKETEG TOU PNXAVAMATOG, INV TIG KAAUTITETE yIa Kavéva AGYo Kal avTIKaBIOTATE TIG AUECT O€ TTEPITITWAN TTOU UTTOaTOUV nId.

*  H ouokeun Tpétrel va XpnolPoTTolEiTal Ovo atrd eCEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG TTOU £XEI EKTTAIOEUTE OTN XPrOoN TNG.

*  Mn XpNOIYOTIOIEITE TN CUCKEUN O€ EKPASIUN aTuOCPaIpa.

*  To mepiBaAAov epyaaiag TTPETTEl va ival ENPO PE ETTAPKR agpITuo.

e Otav PETAKIVEITE TO PNXAVNUQ, TTPOTEXETE GAAQ GTOUA TTOU €ival KOVTE, IBIQITEPWG TA TTAISIA.

@ e [1poCEXETE va PN XTUTTAOETE PA@Ia 1) OKOAWOIEG OTTOU PTTOPET va UTTAPXEI KiVOUVOG TITWONG AVTIKEIMEVWYV: KivOuvog BIKoU oag
TPAUMATIOPOU Kal {NUIGG OTO pnXavnua.

*  H Beppokpaaia amobrikeuong Ba Tpétel va gival yetagu -5 °C and +55 °C.

*  H Bepuokpaaia Aeitoupyiag Ba Trpérel va gival petagl +5 °C kai +45 °C.

*  TMopéxeTe eTapkéG oUATNUA OTTOPNAKPUVONG TWV KAUCAEPIWY, ETTEIDN 0 EAEYX0G TwV TTPORBOAEWY TTPETTEI va YiVETAI PE TOV KIVATAPO TOU
oxnuartog o€ Asitoupyia. H aB€AnTn eioTrvor povogeidiou Tou dvBpaka Ptropei va TrpokaAéoel ooapn BAAGRN Tou opyavicpou, kal o€
OPICUEVEG TTEPITITWOEIG akOpa Kal Bdvaro.

*  EmkoivwvnoTe pe Tov TOTTIKG 0ag avTITTpOCWTTO, TTOU JTTOPEI va 00G UTTOEICEN TO TTI0 KATAAANAO GUCTNUA YIa TNV £TAIPEIO OOG.

*  Mnv a@rivete Tn cuokeur eAEyxou TTPOoBoAEwv aTov AAIO i KOVTA O€ TTNYEG BEpUOTNTAG OTTWG TOUTTEG, KAAOPIPEP KATT.

*  Mnv agrivete Tn cuokeur eAEyxou TTPoBoAéwv aTn Bpoxn f o€ uTTepBOAIKG Uypo pEPOG €TTEIdA Ba uTTopodcav va uTroaTouv ¢nuid Ta
NAEKTPOVIKA TNG KUKAWATA.

*  Av n ouokeun eAéyxou TTPOROAEWY TTPOKEITAI VO N XPNOIKOTTIOINGE yia peydAn Xpovikr TTEpiod0, GUVIOTOUE va TNV KAAUTITETE Je KAAUMMQA
TTpoCTOCiag aTrd OKOVN.

*  Méoa oTn ouokeur eAéyxou TTPOBOAEwV UTTAPXE! YIa YTTaTapia TTou Ba Ytropolae va TTPOKAAETEl QWTIA ) €KPNEN O€ TTEPITITWON
akaTdAANAou xeipiopoU. MNa va atmmoTpEWeTe auTd Tov KivOuvo, un BEpUAiVETE TNV UTTATOPIC KOI PN XPNOIUJOTIOIEITE YUV AGYO KOVTA TNG,
Kal 6Tav TNV avTIKaBIoTATE, XPNOIUOTIOIEITE VEQ UTTOTOPIO PE TA iDI0 XAPAKTNPICTIKA.

*  Av QVTIJETWTTIOETE OTTOIOBNTTOTE BUCAEITOUPYIQ KATA TN XPHON TOU UNXOVAUATOG, ETTIKOIVWVIOTE JE TO ONUEIO TTWANONG 1| ATTOCTEIAETE TO
punxdvnua oT1o TTANCIECTEPO KEVTPO GEPPIG.

*  Xg TIEPITITWON QVTIKATAOTAONG €€apTNUATWY, TTapayyeidete TNHZIA avTaAAakTikG atrd diavopéa fi €€ouaiodoTnuévo avTITTPOCWTTO.

*  H pn €gouaiodotnuévn eTéuBacn og OTTOIOBNTIOTE JEPOG TOU PNXAVAKATOG Ba KATAOTATEI GKupn TNV gyyunaon.

2YNAPMOAOI'HZH

Open the packaging from the top extracting all parts taking care not to cause violent shocks and damages.

Avoigte TN ouokeuaaia atrd To TTAVW PEPOG Kal a@aIpETE OAA Ta HEPN TTPOTEXOVTAG VO PNV TOUG TTPOEEVATETE SUVATA XTUTTAUOTA Kal {nUIEG.
1 - EFKATAZTAZH TOY KATQ TMHMATOZ THX KOAONAZ NANQ >TH BAZH

To KGTw TPAPA TNG KOAOVAG €ival AdN TTPoEYKATEGTNUEVO OTN BAan PE TNV TTAGKA OTEPEWONG.

MpooéxeTte va TpocavatoAiceTe TNV KOAOva pe Tn Baduovounuévn KAipaka oTnv KatelbBuvan Twy duo TPoXWV TNG BAong OTTwg UTTOdEIKVUETAI

oTn diTAavn eikéva. (EIK.9)

STEPEWOTE TO KATW TPAUA TNG KOAGVAG aTn BAon Pe TIG TEOTEPIG BidES Kal Ta TTAgIPAdIA TTOU TTAPEXOVTAI JE T CUOKEUR OTTWG OEiXVEl N EIKOVA.
(EIK.10)
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2 — ETKATAZTAZH TOY ZYZTHMATOZ OAIZOHZHZ TOY OMNTIKOY ©GAAAMOY NMANQ 3TH XTHAH

Eicdyete 10 ouoTnpa oAicBnong Tou oTmikoU BaAduou oTo KATW TUAPA TG KOAOVAG TToU €xel 1dn oTepewBei atn Bdon. MNa va dIEUKOAUVETE TNV
€10aywyn TOU CUCTAPATOG OAIGBNONG, KPATAOTE TNETUEVO TO JOXAO B€ong ao@daAiong. MNpooéxete va TeBei 0TN ocwaTr B€0n TO TTEAPQ PPEVOU
TOU GUOTHANATOG OAIOBNONG, TNPWVTAG TN CWOTA KaTELBUVON 6TTWG UTTOdEIKVUETaI GTN dITTAavn gikova. (EIK.11/ EIK.12)

3 — ETKATAXITAZH TOY NMANQ MIZOY THX KOAONAZ

TotroBeTr|OTE TO TTAVW WIOO TNG KOAGVAG EI0AYOVTAG Ta ON £YKATECTNHEVA OTNEIYMATA OTO GAAO TURPA TNG KOAGVAG KAl OTEPEWOTE TA
oTNpiyuaTa YE TIG TTapeXOUEVES Bideg. MNpooéfTe va eykaTaoTioETE Ta OUO TURPATA TNG KOASvag euBuypappiovTag Ta aTnv idia KaTelBuvon Tng
BaBuovounuévng kAipakag, OTTwg utrodeikvueTal oTnv eikéva. (EIK.13)

4 — ETKATAZTAZH TOY OMNTIKOY GAAAMOY NMANQ >THN KOAONA

ATtroouoKeudoTe Tov OTITIKO BAAapo, AaokdpeTe Tig Bideg aTepéwang (1) Tou KAAUPUATOG TOU CUCTAUATOG OAIGONONG, EICAYETE TOV OTTTIKO
BaAapo (2) atmd 1o Tavw PEPOG aTn BE0nN ToU CUCTAPATOG OAIGBNONG TNG KOAGVAG, £wg OTOoU gival TTANPWG GTN B£0N TOU. ZTEPEWATE TOV OTITIKO
BaAapo oTo oUCTNPA OAICONONG PE TIG TTAPEXOUEVEG BIdEG, ATTO TO KATW PEPOG TOU OTITIKOU BaAduou (3). ZigTe TIg Bideg oTepéwong (1) Tou
ouoTAPaTog oAiocBnong. (EIK.14)

5 — EFKATAZTAZH THX AIATA=HZ KOMEYZHZ NMANQ 3THN KOAONA
To oUoTnua okoTTEUONG £XEl BaBuovounBei katd TG dIadIKACiEG DOKIUAG, ETTOPEVWG OV Eival ATTapaiTnTo va To BaBuovounoeTte TTAAI OTav
mpokemal va eykataoTtaei. (EIK.15, EIK.16 & EIK.17)

. Eigdyete Tn Bida aTepéwang, To EAATHPIO Kail TIG POBEAEG HECA OTNV KOAOVA, OTTWG deiXVel n dITTAav] £IKOVA.
. TotroBeTr|OoTE OTNV aTTéVavTI TTAEUPA TNV TTAGKA pUBuIong TTpo-Baduovounuévn.
. BidwoTe To gUOTNPA GUCGPIENG YIA VO TO OTEPEWOETE TTANPWG.

6 — OPIZONTIQXH TOY MHXANHMATOZ

MNa va dievepynoete CwWaoTA PHETPNON KAl pUBUIGN, N CUCKEUR Aéyxou TTPOROAEwY TTPETTEI va opifovTiwBei. H povada givar ravTa opilovTiwpévn
KOTA TN d10dIKagia TTapaywyng Kai Katd Tn diadikaacia EAEyX0U TTpIV TNV atTooTOAr. Av To OATTESO TOU XWPOU epyaaiag dev gival opI{OVTIWHEVO,
0aKOAOUBAOTE TIG TTOPAKATW 0dNYiES:

210V OTITIKG BAAaUO UTTApXEl Eva aA@ad! Ye QuaaAida agépa Kal n Baon €xel évav TTiow TPOXO Kal ToOV TPOXO TToU €ival TTo JakpId atrd Thv
KoAGva, kai ol dUo pubuifdpevol. (EIK.18/ EIK.19)

TotroBeTr|OTE TN CUCKEUN EAEYXOU TTPOBOAEWV OXNUATWY GTNV TTEPIOYKT EPYATiag

XapnAwaoTe Tov oTITIKG BAAaU0 €wg TO XaunAdTepo duvard anueio

Naokdapete ehagpa Tn Bida otepéwang Tou Tpoxou (1)

Me Tnv TTavw Bida, puBuioTe TNV kKAion (2) éwg 6Tou N QuoaAida ival yEoa aTov KUKAO avagopdg.

2@i¢Te TN Bida oTEPEWONG TOU TPOYoU (3)

EAéyETE AAAN pia @opd Tn Quoalida péaa oTov oTrTikG BAGAapo.

e o o o o o

NMPOETOIMAZIA

MPOETOIMAZIA TOY OXHMATOZX

BeBaiwBeite 611 01 TTpoPoAci gival kaBapoi kal oTeyvoi. Av To Oxnua gival eE0TTAICUEVO Pe cUoTNPA PUBUIGNG UWoug TTPoBoAéwv pubpuioTe TO
aTo "0". ATropakpUveTe OTIOATTOTE Ba PTTOPOUCE Va ETTNPEACEI TN OWATH B€0n TOU OXAUATOG: AAGTIN, X16VI, TIAYO KATT. |C1L0OTE TOUG TPOXOUG TOU
oxnuaTog. BeBaiwbeite 611 TO OXnuUa dev €xEl TTOPAUOPPWOEIS TOU TTAaIgiou. BeBaiwbBeite 0TI Ta EAACTIKA €ival QOUCTKWUEVA OTN CWOTH TTEDN.
ZEKIVAOTE TOV KIVNTAPA KaI TIPAYHATOTTIOINOTE TOV €AEYXO0. 2€ TTEPITITWAN OXNUATWY PE TTVEUPATIKA avapTtnan, B€0Te o€ AsiToupyia Tov Kav TTpIv
EEKIVIOETE TOV EAEYXO KAI OUVEXIOTE PE TOV KIVATAPO O€ AsIToupyia.

I'IPOZOXH!

Ot1av epydleoTe o€ KAEIGTO XWPO PE TOV KIVNTHPA O€ AEIToupyia, ival atrapaitnTo va aTTopakpUVETE T TOEIKG aépia TTou TTapdyovTal aTrd Tnv
KaUan. ZuvioTOUNE va XPNOIPOTIOIEITE EIBIKO AVEUIOTHPA VIO KAUGAEPIA.

ENIOPANEIA EPIAZIAZ

KaTtd Tov éAeyxo Twv TTPOoRoAEwWY N €TTIPAVEIa TOU daTTEDOU TTPETTEN VA ival opIfovTia. Av auTo dev gival EQIKTO, N CUCKEUN EAEYXOU TTPOBOAEWV
TIPETTEl va TOTTOBETNOET O€ pia etTipAvela Je opoIduop@n KAion, n otroia o€ Kayia TepimTwaon va pnv utrepBaivel 1o 0,5%.

Mnv eA€yxeTe TOUG TTPOPROAEIG TTAvw o€ dATTEdA TToU deV gival TEAEIWG OPAAG Kal eTTiTTeda, £TT€IdA N YETPNON Ba PuTTopoUoE va gival avakpifig.
(EIK.20)

EYOYITPAMMIZH ME TO OXHMA

TOMNOO®ETH2H

TotroBeTr|OTE TN CUCKEUN EAEyXOU TTPOROAEWY UTTPOOTA aTrd TO OECIO TTPOROAED EVOG OXMATOG O€ ammdoTacn Trepitrou 20 cm, YETPROTE TO
Uyog atrd 10 BATTESO OTO KEVTPO TOU TTPOBOAED Kal puBpioTe ToV OTTTIKG BAAAUO OTO AVTIOTOIXO UWOG XPNOIMOTIOIWVTAG TN BaBuovounuévn
KAipaka Tng koAovag. (EIK.21/ EIK.22)

Qg B€ikTn TNG KAiJAKaAG XpNOIKOTIOINOTE TO TTAVW PEPOG Tou 0dnyou oAiobnang. (EIK.23)
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EYOYIPAMMIZH ME AEIKTH AEIZEP

Evepyotroifjote 10 AéICep Pe TO KOUPTTI 0TO TTAQI TOU OTITIKOU BaAduou. ATré To KEVTPO Tou akoU, pia akTiva Aéiep Ba oag eITPEWE va
Bpeite TO KEVTPO TNG QWTEIVAG BEoUNG. AQoU oAokAnpwoOEei n dladikaoia euBUYPAUUIONG, ATTEVEPYOTTOINOTE TO AEICEP VIO VO ATTOPUYETE TaXEIQ
atro@opTion Twv Ptratapiwy. (EIK.24)

MPOZOXH!

>1n diapkela autng NG dladikaoiag, unv Koitalete atreubeiag péoa otnv akTiva A€1ICep Kal BeRaiwBeite OTI N akTiva dev kateuBuveTal o€ dToua
KOVTA OTNV TTEPIOXT| EPYATIAG.

EYOYTPAMMIZH ME TO OXHMA

O XeIpIOTAG Kal 0 OXEBIAOTHG TOU XWPOU £pyaciag TTPETTEl va gival EVAPEPOI YIa TOUG KIVOUVOUG atrd To AéiIfep. H vnoida epyaciag dev TTpETTE
va BpiokeTal o€ {Wvn KUKAoQOpPIag Kal TTPETTEN va ETTICNHAIVETAI KA Kal va TTEPIBAAAETAI ATTO KITPIVN YPAMME, Kal EVOEXOUEVWG VA TTEPIKAEIETAI
atro €10IKE UTTOdIA.

BeBaiwBeite 611 dev uTTAPXOUV ATOPO 0T {Wvn EAEYXOU, OTPIYWTE TO OPyavo OKOTTEUCNG TTPOG T KATW KAl EVEPYOTTOINOTE TO.

EvToTtrioTe dU0 AeTITOPEPEIEG GTO PTTPOOTIVO PEPOG TOU OXMMATOG, OTTWG TOUG iBIoUG TOUG TTPOROAEIG,

oTpiYTE TOV OTTTIKO BAAapO0 £wg GTou Ta dUO cnueia ava@opdg CuVavIoOUV Th YPauun TTou TTPORAAAETaI aTTG TO OPYaVO OKOTTEUONG KOl
QKIVNTOTTOINOTE TNV KOAGva. (EIK.25)

MPOZOXH!

ATrevepyoTToINoTe TO AEICEP APECWG TTPIV TIPOXWPNOETE PE TIG AAAEG EPYATIEG EAEYXOU Kal EVOEXOUEVNG PUBUIONG TwV TTPOBOAEWV.

H ypappn Aéiep gival Tagivounuévn o€ KAdon 3A pe pikog kupatog 650 nm (vavopetpa) kai 1oxU 3 mW (UIAIBAT) TTou onpaivel 611 akdua Kal
HOvo N atreuBeiog TTapaTAPNON TNG OKTIVA JE TN XPHON OTITIKWY CUCKEUWV EVIOXUONG OTTWG KUOAIWV PTTOPET va gival eTTIKivouvn. H aBéANTN
£€kBeon dev Bewpeital eTTIKIVOUVN, €TTEION €ival OTNV 0PATH TTEPIOYKT] KaI TO AVTAVAKAAOTIKG TwV BAE@ApwWY Bev ETITPETTOUV €KBEDN BIAPKEIAG
peyaAuTtepn ato 0,25 SeuTePOAETTTWV.

EAErXOz NPOBOAEQN

PYOMIZH
Méoa oTo diapépiopa KivnTARpa, dilaBdaoTe 0To TTAVW PEPOG TOU TTPOROAEA TNV KAION TTOU OUVIOTA O KATAOKEUOOTAG, TT.X. 1,2%, Kal
@ EVEPYOTTOINOTE TO KOUUTTi OTO TTIOW PEPOG TOU OTITIKOU BaAdpoU OTTwG UTTOSEIKVUETAI.
Av dev UTTApXE!l £VOEIEN aTTO TOV KATOOKEUOOTH, CUPHOPPWOEITE pe TN vopoBeaia TTou IoxUel 0Tn Xwpa oag. (EIK.26)

EAErX0X MEZAIAZ ZKAAAZ

EAéyETe TN B€on TNG TTPOBOANG TwV TTPOROAEWYV pECaiag OKAAOG OTOV TTiVOKa EAEyXOU HECA OTOV OTITIKO BAAaO.

Av n ypappn d1aipeong QWTEIVI G-OKOTEIVIG TTEPIOXNG OTA apIoTEPA gival EUBUYPAUMIOUEVN PE TNV OPIZOVTIO YPAUUR TTOU €ival TUTTWHEVN OTOV
TTivaka, auté anuaivel Tl N KAion gival cwoTr. Av dev gival cwaoTh, pubpioTe TN déoun péow NG Bidag oTo dlapépIoua KIvnTAPA.

Av n ypappr d1dipeong QWTEIVI G-OKOTEIVIG TTEPIOXNG €ival EUBUYPAUMIOUEVN PE TNV KEKAIUEVN YPOUUN TTOU €ival TUTTWUEVN OTOV TTIVOKA, auTod
onuaivel 0TI 0 opIZOVTIOS TTPOCAVATONOHOG Eival cwoTOG. Av dev gival CwoTog, pubuioTe TN déoun péow TNG Bidag aTo dlaPEPICHA KIVATAPA.
Moévov 6tav gival cwoTd euBuypappiopévn n 8€oun, TTECTE TO BIAKOTITN YE TO OUPPBOAO pecaiag okAAag Kal S1aBAaTE Kal EAEYETE AV N QWTEIVH
£€VTOON OTO PETPNTA CUPHUOPQPWVETAI YE Ta Opla TTou eTTIRAAAEI N IcxUouoa vopoBeaia. (EIK.27)

EAErX0 METAAHZ ZKAAAZ

[MpoxwpnroTe Kal KEVIPAPETE TOV TIPOROAEA HEYAANG OKAAAG av gival BIAPOPETIKOG OTTO TNG JECAiIAG OKAAAG.

EAéyETe Tn B€on TNG TTPOBOANG Tou TTpoBoAéa ueyAANG OKAAAG OTOV TTIVAKA EAEYXOU.

H dwvn p€yIoTNG QWTEIVAG évTaong TTPETTEI VA €ival KEVTPAPIOKEVN A va BpioKETal H€oA OTO TETPAYWVO GTO YECOV TOU TTiVAKA.
Av Ta U0 OTITIKA CUYKPOTHHATA £XOUV EEXWPIOTEG puUBUioEIg, puBuioTe TN BE€an TOUG XPNOIMOTTOIWVTOG TIG BidEg OTO dlapépioua KivnTHpa. Av
Ox1 eAEyETe TN B€on Tou AapTTTrAPA 1) pubuioTe TN B€on pe TIG Bideg oTO dlapEpIoUA KIVNTAPO.

Moévov 6tav gival cwoTd euBuypappiopévn n SEoun, TTIECTE TO BIAKOTITN YE TO OUPPBOAO PEYAANG OKAAOG Kal BIaRAoTe Kal EAEYETE AV N QWTEIVA
£€VTOON OTO PETPNTA CUPHPOPQPWVETAI YE Ta Opla TTou eTTIRAAAEI N IcxUouoa vopoBeaia. (EIK.28)

>HMANTIKO: Av TTpayuaToTrolfjoaTe pia pubuion, emaAnBeuaTe AAAN pia @opd Tn B€on TNG pecaiag OKAAAG yia va BeRaiwbeite 6T gival
EVTAEEL.

EAErX0z ®OTON OMIXAHZ

Av uTTdpyEl, HETAKIVAOTE T OUCKEUR EAEYXOU TTPOROAEWY Kal KEVTPAPETE TRV OTOV TTPOBOAEA BECUNG OUIXANG. TN OUOKEUN EAEYXOU
TTPOROAEWYV, TTEPIOTPEWTE TO KOUUTTI OTO TTIOW PEPOG TOU OTITIKOU BaAduou cUPPwVa PE TIG EVOEIEEIG TOU KATAOKEUAOTT).
Av dev uTTApxEl £VOEIEN aTTO TOV KATOOKEUOOTH, CUPHOPPWOEITE pe TN vopoBeaia TTou IoxUel 0Tn Xwpa oag. (EIK.29)

EAéyETe Tn B€on TG TTPoBoANG Tou TTpoBoAéa opixAng oTov TTivaka EAEyXou Yéoa oTov OTITIKO B&Aapo.

H ypappr diaipeong avapeoa aTn OKOTEIVH KOI OTN QWTEIVH TTEPIOXH TTPETTEI VA EUBUYPANMIOTET JE TNV OPICOVTIO YPOU UK TTOU €ival TUTTWHEVN
oTOV TTiVaKA Kal N TTPoROAA TTPETTEN va €ival EUBUYPAUUIOHEVN WG TTPOG TO KEVTPO. Av Bev gival EUBUYPAPMIOUEVN, TTPOXWPENOTE YE TN pUBUIoN
xpnoigotroiwvTtag TG Bideg pubuiong. (EIK.30)
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ZYMNAHPQMATIKEZ OAHTI'IEZ

ANITKATAZTAZH TQN MMATAPIQN TOY OPIANOY *KOMNEYZHZ AEIIZEP
=eRIdwaoTe TIG U0 Rideg 0TO KAAUPPA TOU 0pydavou OKOTTEUONG AéICEP Kal avTIKATAoTACTE TIG 3 ptratapieg AA 1,5 V, TnpwvTag Tn owaTr)
TTOAIKOTNTA, KAEIOTE TO OPYAVO OKOTTEUCNG KOl OTEPEWATE TO KAAUMUO WE TIG TTapexopeveg Bides. (EIK.31)

ANTIKATA2TAZH MIATAPIQON

Av ¥peIGeTal va AVTIKATAOTACETE TNV UTTOTOPIA TNG CUCKEUNG EAEYXOU TTPOROAEWY, TTPOXWPAOTE WG £ENG:

XpnaiyotroinoTe éva katoaidl Tutrou Phillips yia va a@aipéoete Tn Bida TTOU GTEPEWVEI TO GTHPIYUA TNG UTTOTOPIAG OTNV KATW TTAEUPA TOU
OTTTIKOU BaAdGUOU.

AQaIpECTE TO UTTOOTAPIYMA KOl KATOTTIV TNV JTTOTOPIA, ATTOCUVOECTE TO GUVOETHO KAl AVTIKATACTAOTE TNV UTTATAPIA.

EtravatommoBeTACoTE pe TNV avTioTpoen oeipd Twy £pyaciwyv agaipeong. (EIK.32, EIK.33 & EIK.34)

KAGAPIZMOZ KAI 2YNTHPHZH

To pnxdavnua dev xpeldleTal IDIAITEPN CUVTAPNON TTEPAV TOU KAVOVIKOU KaBApPIGHOU Je éva eAa@pd uypo Travi (e vepo 1 ATTIO ATTOPPUTTAVTIKO).

MPOZOXH! Mn xpnoipoTtroigite SIOAUTEG ViTpOU.

AMNOXYNAPMOAOIHZH KAI ANOPPIYH

To pnxdavnua atroTteAsitTal Kupiwg atré XaAuBa.

AANa pépn:

- a1ré TTAAQGCTIKO, O OTITIKOG BAAQNOG Kal opiopéva GAAa e€apTruaTa

- até aAoupivio, N KoAdva

- a1rd XapTOVI KAl XAPTi, CUCKEUOTIa Kal £yypaga.

Mé€pog Tou pnxavruaTtog gival Bauuévo Pe €TTOEIKN OKOVN aVOEKTIK O YPATOOUVIEG.

Katd tnv TeAIKA 81A0€0n TOU PINXAVAMATOG, CURNOPPWOEITE JE TIG SIOTAEEIG TWV TOTTIKWV APXWV.

EMCYHZH

Ta mpoidvTa Facom eival eyyunuéva yia 24 uriveg ato Tnv nuepounvia ayopdg, EvavTi EAQTTWHOTOGS 1) KATAOKEUAOTIKOU TTPORAAMATOG.

Ta ageogoudp Facom kai Ta @BeIpduEVa PEPN, O QOPTIOTAG KAl O UTTATAPIEG KAAUTITOVTAI ATTO TN VOMIKA eTTIBAAASUEVN eyyunon.

H tTapouca gyydnon dev KOAUTITEN TIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG: KAVOVIKH @O0Pd, N CUMPOPQWON HE TIG 0dnYieg Xpriong Kai TIG odnyieg
ao@aAgiag, un cupBaTiKA XpAon f KAKOPETOXEIPION Tou epyaleiou, uTTEp@OPTWAN Tou epyalciou, EAAEIYN o€pPIS 1 ouvTpnaong, dicioduan
Evwv owpdTwy, epyaAgia TToU €xouv attoouvapuoAoynBei ) TpoTroTToinBei 1 TTapouaiadouy ixvn XTUTIAHATOS (BaBouAwpaTta, pwydES A
oTTacpéva TTEPIBAAUATA...), XPON UE KAKAG TToIOTNTAG 1 un cuufaTtd afeooudp.

lNa va XpnoIPOTIOINCETE AQUTA TNV €yyUNOT, TTOPEXETE: TO EPYOAEIO e TOV apIBud oeIpds TOU KABWG Kal TO EUAVAYVWAOTO KAl Un ETTICNHEIWPEVO
APXIKO TIHOAGYIO TTOU AVOQEPEI TO TTPOIOV Kal TNV NUEPOUNVia ayopdg Tou.

Ma AETITOUEPEIEG OXETIKA E TNV EQAPUOYN TNG £yyUNONG: KAAEDTE TOV TOTTIKO 0OG AVTITTIPOCWTTO.
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FR DECLARATION DE CONFORMITE

NOUS, FACOM S.A.S., 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - FRANCE, DECLARONS SOUS NOTRE PROPRE RESPONSABILITE QUE LE
PRODUIT : 740A - REGLOPHARE A DOUBLE LASER MARQUE FACOM SONT CONFORMES AUX DISPOSITIONS DES DIRECTIVES EUROPEENES
SUIVANTES:

- NORME NFR63-801

EN DECLARATION OF COMPLIANCE

WE, FACOM S.A.S., 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - FRANCE, STATE UNDER OUR LIABILITY THAT THE FOLLOWING PRODUCT:
740A - HEADLIGHT TESTER BY FACOM COMPLY WITH THE PROVISIONS SET OUT IN THE FOLLOWING EUROPEAN DIRECTIVES:

- NORME NFR63-801

DE KONFORMITATSERKLARUNG

WIR, FACOM S.A.S., 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - FRANKREICH, BESCHEINIGEN HIERMIT IN ALLEINIGER VERANTWORTUNG,
DASS DIE ERZEUGNISSE: 740A - DOPPEL-LASER-SCHEINWERFER-PRUFGERAT MARKE FACOM MIT DEN BESTIMMUNGEN DER FOLGENDEN
EUROPAISCHEN RICHTLINIEN UBEREINSTIMMEN:

- NORM NFR63-801

NL CONFORMITEITSVERKLARING

ONDERGETEKENDE, FACOM S.A.S., 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - FRANKRIJK, VERKLAART ONDER DE EIGEN
VERANTWOORDELIJKHEID DAT DE PRODUCTEN: 740A - KOPLAMPTESTER MET DUBBELE LASER MERK FACOM VOLDOEN AAN DE BEPALINGEN
VAN DE VOLGENDE EUROPESE RICHTLIJNEN:

- NORME NFR63-801

ES DECLARACION DE CONFORMIDAD

NOSOTROS, FACOM S.A.S., 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - FRANCIA, DECLARAMOS BAJO NUESTRA PROPIA RESPONSABILI-
DAD QUE EL PRODUCTO: 740A - PROBADOR DE FAROS DE DOBLE LASER MARCA FACOM SON CONFORMES A LAS DISPOSICIONES DE LAS
SIGUIENTES DIRECTIVAS EUROPEAS:

- NORMAS NFR63-801

IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

LA SOTTOSCRITTA, FACOM S.A.S., 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - FRANCE, DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITA’ CHE IL
PRODOTTO : 740A — CENTRAFARI A DOPPIO PUNTAMENTO LASER MARCA FACOM SONO CONFORMI ALLE DISPOSIZIONI DELLE SEGUENTI
DIRETTIVE EUROPEE:

- NORME NFR63-801

PT DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

NOS, FACOM S.A.S., 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - FRANCE, DECLARAMOS A NOSSA PROPRIA RESPONSABILIDADE SOBRE O
PRODUTO: 740A - DISPOSITIVO DE REGULAGAO DOS FAROIS DE LASER DUPLO MARCA FACOM ESTAO EM CONFORMIDADE COM AS DISPOSI-
GOES DAS SEGUINTES DIRECTIVAS EUROPEIAS:

- NORMA NFR63-801

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI

FIRMA FACOM S.A.S. 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - FRANCJA OSWIADCZA NA SWOJA CALKOWITA ODPOWIEDZIALNOSC, ZE
PRODUKTY: 740A — TESTER SWIATEL Z PODWOJNYM LASEREM MARKI FACOM JEST ZGODNY Z ZALECENIAMI NASTEPUJACYCH
DYREKTYW EUROPEJSKICH:

- NORME NFR63-801

DA OVERENSSTEMMELSESERKLARING

VI, FACOM S.A.S., 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - FRANKRIG, ERKLARER UNDER VORES EGET ANSVAR, AT PRODUKTERNE :
740A - DOBBELTLASERFORLYGTETESTER AF MAERKET FACOM OVERHOLDER BESTEMMELSERNE | FGLGENDE

EUROPAISKE DIREKTIVER:

- NORME NFR63-801

EL AHAQZH ZYMMQPOQZHZ

EMEIZ, H ETAIPEIA FACOM S.A.S., ME EAPA 6/7 RUE GUSTAVE EIFFEL - 91 420 MORANGIS - TAAAIA, AHAQNOYME ME AMNOKAEIZTIKH
MAZ EYOYNH, OTI TAMPOIONTA: 740A — AINA'H £YZKEY'H AEIZEP ENEFXOY MPOBOAEQN OXHMATQN KATAZKEYHE FACOM MAHPOYN TIZ
MPOAIAFPA®ES TQN MAPAKATQ EYPQMAIKQN OAHTIQN:

- NORME NFR63-801

LE RESPONSABLE QUALITE FACOM
THE FACOM QUALITY MANAGER

_—
-

E.MIN
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IDENTIFICATION DU MATERIEL
TYPE OF EQUIPMENT
IDENTIFIZIERUNG DES MATERIALS
IDENTIFICATIE VAN HET MATERIAAL

®

IDENTIFICACION DEL MATERIAL
IDENTIFICAZIONE DEL MATERIALE
IDENTIFICAGAO DO MATERIAL
IDENTYFIKACJA WYPOSAZENIA

N° de série - Serial number - Serien-Nr. - Serienr. - N° de serie

N di serie - N.° de série - Nr seryjny - Serienr. - Zeipiakdg apiBpog :

Date de fabrication - Date of manufacture - Herstellungsdatum - Fabricagedatum - Fecha de fabricacion
- Fabrikatiosdato - Hugpopnvia kataokeuig :

Data di fabbricazione - Data de fabrico - Data produkdi

Modeéle - Model - Modell - Model - Modelo - Modello - Modelo - Model - Model - Movrého :

IDENTIFIKATION AF MATERIELLET
ZTOIXEIA YAIKOY

Fabricant - Manufacturer - Hersteller - Fabrikant - Fabricante - Fabbricante - Fabricante

Producent - Fabrikat - Karaokeuaori :

Mise en service - Date placed in service - Inbetriebnahme - Inwerkingstelling - Puesta en servicio Messa in servizio - Colocacdo em funcionamento
Oddanie do uzytkowania - Ibrugtagningsdato - Emoxeun

Examen d'adéquation
_(pmpliunce inspection
Ubereinstimmungspriifung
Gelijkvormigheidsonderzoek Datum
Examen de adecuacion Fecha
Esame di adeguamento Data
Exame de adequacdo [ L —
Kontrola zgodnosci
Egnethedstest
EAeyxog emdpkelag

Essai de fonctionnement Date e
Operafing test
Funktionspriifung
Funcioneringsproef Datum ..o
Prueba de funcionamiento
Test di funzionamento 1111/ R
Exame de funcionamento D 1111/ R
Testy dziatania
Funktionstest
EAeyxoc Aermoupyiag

A = P

Pieces Détachées / Spare Parts / Ersatzteile / Onderdelen / Recambios / Ricambi /Pecas / Czesci zamienne /Reservedele /

NU-740.A_0617.indd 55
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Liste des opérations de maintenance, vérifications périodiqt

List of maintenance operations, periodic inspectic

Liste der am Material durchgefihrten Wartungsmafinahmen, reg
Lijst van de onderhoudsverrichtingen, periodieke verificatie
Lista de las operaciones de mantenimiento, verificaciones per
Elenco delle operazioni di manutenzione, verifica peri

Lista das operacoes de manutencdo, verificacoes

Lista operacji przegladéw, kontroli okresowych, wyr

Liste over vedligeholdelsesarbejde, periodiske eftersyn,

Karaoyoc epyaiav ouvrijpnong, mepiodikoi éAeyyor,

Date Nom des intervenants Entreprise Nature de |'opération
Date Carried out by Company Type of operation
Datum Name der Ausfihrenden Unternehmen Art der MaBnahme
Datum Naam van de tussenkomende partijen Onderneming Aard van de verrichting
Fecha Nombre de los interventores Empresa Tipo de operacion
Data Nome dei tecnici intervenuti Azienda Natura dell’'operazione
Data Nome dos intervenientes Empresa Natureza da operacdo
Data Nazwisko wykonujacego interwencje Firma Rodzaj operacji
Dato Teknikernes navn Virksomhed Arbejdets art
Hpepopnvia Ovopa TegviK@V ApaotnpiomTa Eidog ¢pyaoiag
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ses, remplacement, modifications effectuées sur le matériel.

ons, replacements and alterations to the machine
jelmifBigen Priifungen, AustauschmafBinahmen und Anderungen.
s, vervangingen, wijzigingen uitgevoerd aan het materiaal.
iddicas, reemplazo, modificaciones efectuadas en el material.
odica, sostituzione, modifiche effettuate sul materiale.

; periédicas, substituicdo, alteracdes ao material.

niany, wprowadzonych modyfikacji w wyposazeniu.

ydskiftning og eendringer, der er foretaget pa materiellet.
VTIKATAOTAOEIC, TPOMOMOIN0EIC Tou yIVav 0To UAIKO.

Périodicité Références des piéces changées Signature

Frequency Part numbers replaced Signature

Hiufigkeit Bestellnummern der ausgetauschten Teile Unterschrift
Periodicitait Referenties van de vervangen stukken Handtekening
Periodicidad Referencias de las piezas cambiadas Firma

Periodicitd Referenza dei pezzi sostituiti Firma
Periodicidade Referéncias das pecas substituidas Assinatura
il Symbole wymienionych czesci Podpis

I ] Varenummer pd udskiftede dele Underskrifi

Kwdikoi s€aprnpdrwv mou avrikaraorOnkav

Meprodikornra Ynoypadr
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BELGIQUE Stanley Black&Decker BVBA NETHERLANDS | Stanley Black&Decker Netherlands BV
LUXEMBOURG | Divisie Facom Facom Netherlands

Egide Walschaerstraat 16 Postbus 83

2800 Mechelen 6120 AB Born

Tel 0032 15 47 39 30 Nederland

www.facom.be Tel 0800 236 236 2

www.facom.nl

DANMARK FACOM Nordic ASIA The Stanleyworks( Shanghai) Co.,
FINLAND Flojelbergsgatan 1c Ltd 8/F Lujiazui Fund Tower No.101,
ISLAND SE-431 35 Mdlndal, Sweden Zhulin Road PuDong District

Box 94, SE-431 22 Mélndal, Sweden Shanghai, 20122,China
NORGE Tel. +45 7020 1510 Tel: 8621-6162 1858
SVERIGE Tel. +46 (0)31 68 60 60 Fax: 8621-5080 5101

Tel.. +47 229099 10
Tel. +358 (0)10 400 4333
Facom-Nordic@sbdinc.com

DEUTSCHLAND | STANLEY BLACK & DECKER Deutschland | SUISSE Stanley Works Europe Gmbh
GmbH Ringstrasse 14
Black & Decker Str. 40 CH - 8600 DUBENDORF
65510 Idstein Tel: 00 41 44 755 60 70
Tel.: +49 (0) 6126 21 2922 Fax: 00 41 44 755 70 67

Fax +49 (0) 6126 21 21114
verkaufde.facom@sbdinc.com
www.facom.com

ESPANA STANLEY BLACK & DECKER IBERICA OSTERREICH STANLEY BLACK & DECKER Austria
S.LU GmbH
Parque de Negocios “Mas Blau” - Edificio Oberlaaerstrasse 248
Muntadas - C/Bergueda 1, Of. A6 - 08820 A-1230 Wien
- El Prat de Llobregat - Barcelona - Tel.: +43 (0) 1 66116-0
M +34 93 479 74 00 Fax.: +43 (0) 1 66116-613
F +34 93 479 74 47 verkaufat.sbd@sbdinc.com
facomherramientas@shdinc.com www.facom.at
(O} PORTUGAL BLACK & DECKER Limited SARL — UNITED KINGDOM | Stanley Black & Decker UK Limited
Sucursal em Portugal EIRE 3 Europa Court
Quinta da Fonte - Edificio Q55 D. Diniz, Sheffield Business Park
Rua dos Malhoes, 2 e 2A - Piso 2 Esquer- Sheffield, S9 1XE
do 2770 - 071 Pago de Arcos - Portugal Tél. +44 1142 917266
Tel.: +351 214 667 500 Fax +44 1142 917131
Fax: +351 214 667 580 www.facom.com
facomherramientas@sbdinc.com
ITALIA SWK UTENSILERIE S.R.L. Ceska Rep. Stanley Black & Decker
Sede Operativa : Via Volta 3 Slovakia Czech Republic s.r.o.
21020 MONVALLE (VA) - ITALIA Tirkova 5b
Tel: 0332 790326 149 00 Praha 4 - Chodov
Fax: 0332 790307 Tel.: +420 261 009 780
Fax. +420 261 009 784
LATIN FACOMS.L.A. POLSKA Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
AMERICA 9786 Premier Parkway ul. Postepu 21D, 02-676 Warszawa
Miramar, Florida 33025 USA Tel: +48 22 46 42 700
Tel: +1 954 6241110 Fax: +48 22 46 42 701

Fax: +1 954 624 1152

France et internationale

FACOM S.AS
6/8 rue Gustave Eiffel
91420 MORANGIS - France
Tel: 01 64 54 45 45
Fax: 01 69 09 60 93
www.facom.com

En France, pour tous renseignements techniques sur l'outillage @ main, téléphonez au : 01 64 54 45 14
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